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DESCRIPCION
Un cierre

La presente invencion se refiere a un método de formado de un accesorio de dispensado de seguridad para una
bolsa compresible que contiene un producto liquido o semiliquido.

Las bolsas compresibles se utilizan para contener una amplia variedad de productos que incluyen comida, bebidas,
cosmeéticos y de cuidado del hogar, que pueden estar en forma de un liquido, locidn, gel, pasta o similares. Dichas
bolsas se fabrican habitualmente a partir de una hoja polimérica flexible y termosellable o a partir de una hoja de
lamina metalica o papel hervido flexible que tiene un revestimiento polimérico termosellable. La bolsa tiene dos hojas
flexibles opuestas que se sellan en la periferia entre si, de modo que se defina una camara interior para contener el
producto y se defina una abertura entre el interior y el exterior de la bolsa. La abertura recibe un accesorio de
dispensado con una base que define un pasaje de dispensado y una cubierta desmontable para abrir o cerrar el
pasaje de dispensado. La base se fija en la abertura entre las hojas flexibles de la bolsa, por ejemplo, mediante
termosellado o adhesion.

Dos consideraciones importantes en la construccion de los accesorios de dispensado de bolsas compresibles son: 1.
garantizar que el accesorio se mantiene firmemente en la abertura y entre las hojas flexibles opuestas de la bolsa; y
2. la cubierta desmontable deberia estar provista de caracteristicas de seguridad, pero de manera que esta se
pueda retirar facilmente, en particular, la primera vez que se abre.

La solicitud de patente japonesa publicada con n.° JP11-001248 expone una estructura de boquilla de un recipiente,
donde la estructura de boquilla tiene un pasaje de dispensado que la atraviesa, teniendo el pasaje de dispensado
una pared de sellado a través de este, en la cual se forma una pluralidad de lineas de corte. Un tapén montado en la
estructura de boquilla provoca la rotura de la pared de sellado en la posicién de al menos una linea de corte, cuando
se mueve desde una primera posicion hasta una segunda posicion. El documento JP HO9 85683 expone un método
de formado de un cierre de seguridad, donde se forma previamente una linea de rotura circunferencial en la base de
seguridad del tapon del recipiente. La presente invencion proporciona un método de formado de un accesorio de
dispensado de seguridad, que comprende los pasos de:

proporcionar una base que tenga un pasaje de dispensado a través de esta;
proporcionar un cierre desmontable con una placa superior y un faldon lateral;
aplicar el cierre desmontable a la base para cerrar su pasaje de dispensado; y

formar una pluralidad de puentes frangibles ranurando el faldén lateral para definir una banda de seguridad en el
extremo libre del faldén lateral,

caracterizado por que la operacion de ranurado se lleva a cabo después de que el cierre se coloca en la base.

La operacién de ranurado se lleva a cabo después de que el tapdn se coloca en la base. De esta manera, el tapon
se puede colocar en la base y a continuacion se pueden formar unos puentes extremadamente delgados después
del cierre con tapon debido a que no hay riesgo de rotura durante el cierre con tapén. A continuacion, se pueden
utilizar los puentes delgados para reducir el par de apertura necesario.

La banda se puede adaptar de modo que quede retenida en la base tras la primera apertura.

Al formar los puentes Unicamente después del cierre con tapén, mediante ranurado, se puede reducir la extension
de los puentes, de modo que se pueda reducir a su vez el par de apertura. En una realizacién que no forma parte de
la presente invencion, la proporcion de la longitud de la hendidura frente a la longitud del puente puede estar en el
intervalo de 10:1 a 50:1, y en una realizacién es aproximadamente 20:1.

La presente invencion se describira a continuacion de manera mas concreta, a modo de ejemplo, haciendo
referencia a los dibujos anexos, en los cuales:

la figura 1 es una vista lateral de una bolsa compresible que tiene un accesorio formado de acuerdo con el método
de la presente invencion;

la figura 2 es un alzado frontal de la bolsa de la figura 1;

la figura 3 es una vista en perspectiva de un despiece del accesorio de las figuras 1 y 2, en una realizacién no
formada de acuerdo con el método de la presente invencion;

la figura 4 es una vista en planta del accesorio de la figura 3;
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la figura 5 es una seccion del cierre de la figura 4 mostrada a lo largo de la linea v-v;
la figura 6 es una seccion del cierre de la figura 4 mostrada a lo largo de la linea vi-vi; y

la figura 7 es una vista en perspectiva de un despiece de un accesorio formado de acuerdo con el método de la
presente invencion.

Haciendo referencia en primer lugar a las figuras 1 y 2, se muestra un recipiente indicado en general por 10, que
comprende una bolsa compresible 20 y un accesorio de dispensado 30.

La bolsa 20 comprende una estructura de tipo bolsa generalmente rectangular formada a partir de una hoja frontal
22 y una hoja posterior 24, que se fabrican a partir de hojas de laminas metalicas que tienen unos revestimientos
poliméricos termosellables. Las hojas 22, 24 estan termoselladas entre si en sus periferias para formar una junta de
union 26. La junta de unidn 26 se extiende alrededor de la periferia de las hojas excepto a lo largo del borde superior
donde se forma una abertura 28.

La abertura 28 recibe el accesorio 30, que en esta realizacion también esta termosellado a las dos hojas a cada lado
de la abertura 28.

Haciendo referencia ahora a las figuras 3 a 6, el accesorio 30, no formado de acuerdo con el método de la presente
invencién, se muestra con mas detalle.

El accesorio 30 comprende una base 32 y un cierre desmontable 34. El tapédn comprende una placa superior circular
36 con una pared lateral 38 que se extiende desde su periferia.

La pared lateral 38 tiene una pluralidad de estrias axiales 40 para mejorar el agarre.

En el extremo abierto de la pared lateral 38, se forma una banda de seguridad 42 mediante una pluralidad de
puentes frangibles 44, que se definen entre las hendiduras arqueadas 46.

El interior de la pared lateral 38 esta provisto de una rosca de tornillo 48 y el interior de la placa superior 36 esta
provisto de un anillo de sellado anular 50. El interior de la banda de seguridad 42 esta provisto de una nervadura de
bloqueo anular 52.

La base 32 comprende una regién de boquilla 54, una plataforma 56 y una parte de sellado 58.

La regién de boquilla 54 comprende una region de la boca generalmente troncocénica 60, una seccion de chimenea
central 62, un anillo de bloqueo 64 y una parte terminal 66. La parte de la boca 60 recibe el anillo de sellado 50 en el
tapon, de modo que selle la boquilla. La seccién central 62 esta provista de una rosca de tornillo externa 68 para que
coopere con la rosca de tornillo 48 en el tapon. El anillo de bloqueo 64 esta situado de modo que la nervadura de
bloqueo 52 en la banda de seguridad 42 se ajuste por debajo de este e impida el movimiento axial ascendente de la
banda con el resto del tapén, de modo que, durante su utilizacién, cuando el tapén esta desenroscado, la banda 42
permanezca por debajo del anillo y se pueda desenroscar y retirar el resto del tapéon. La parte terminal 66 une el
anillo de bloqueo 64 a la plataforma 56 y da acomodo a la banda de seguridad 42.

La plataforma 56 es una placa o collarin generalmente elipsoidal desde la que se extiende la seccion de sellado 58
en la practica, a modo de continuacion de la parte terminal 66.

La seccion de sellado 58 es generalmente cilindrica y esta provista de dos aletas de sellado 70 diametralmente
opuestas.

El exterior de la seccion de sellado 58 esta provisto de una serie (en esta realizacion seis) de nervaduras de sellado
72, que se extienden alrededor del cuerpo central y de las aletas. Las nervaduras 72 mejoran el sellado de la
seccion de sellado a las hojas de la bolsa. Obviamente, también se pueden tener otros tipos de formaciones
superficiales, tales como resaltes, nervios, estrias y similares.

Durante su utilizacion, la seccién de sellado 58 se ajusta en la abertura 20 entre las hojas 22, 24. Esto puede ser
antes o después del llenado de la bolsa. La seccién de sellado 58 se sella en la abertura entre las hojas 22, 24, de
modo que la plataforma 56 descanse en la parte superior de la abertura 28 (tal como se muestra mejor en las figuras

1y 2).

Cuando se necesitan los contenidos del recipiente 10, se desenrosca el cierre 34 de modo que se rompan los
puentes frangibles 44 y la banda de seguridad 42 caiga de tal manera que descanse en la parte superior de la
plataforma 56; el resto del cierre se retira y se puede sustituir para sellar cualesquiera contenidos restantes de la
bolsa si es necesario.

En esta realizacion, que no forma parte de la presente invencion, los puentes frangibles 44 se forman en la pared
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lateral del cierre 38 antes de que se coloque en la base 32.

Haciendo referencia ahora a la figura 7, se muestra un accesorio 130 formado de acuerdo con la presente invencion.
El accesorio es muy similar al accesorio 30 mostrado en la figura 3. No obstante, en esta realizacion, el cierre 134 no
tiene los puentes frangibles antes de su colocacion en la base. Por el contrario, en primer lugar, se coloca el cierre
134, y a continuacion se forman los puentes frangibles (no se muestran) mediante ranurado.
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REIVINDICACIONES
1. Un método de formado de un accesorio de dispensado de seguridad (30; 130), que comprende los pasos de:
- proporcionar una base (32; 132) que tenga un pasaje de dispensado a través de esta;
- proporcionar un cierre desmontable (34; 134) con una placa superior (36) y un faldon lateral (38);
- aplicar el cierre desmontable a la base para cerrar su pasaje de dispensado; y

- formar una pluralidad de puentes frangibles ranurando el faldon lateral para definir una banda de seguridad en el
extremo libre del faldén lateral,

caracterizado por que la operacién de ranurado se lleva a cabo después de que el cierre desmontable se coloca en
la base.
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Figura 7
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