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DESCRIPCION

Método para obtener un panel prefabricado para decoracion de interiores y

exteriores.

Objeto de la invencion.

La presente invencion se refiere a un método para obtener un panel prefabricado,
gue es indistintamente valido para decoracién al aire libre o interior, es decir, para
cubrir paredes y techos, asi como para cubrir fachadas. El objeto de la invencion es
lograr un panel que, en paralelo con sus caracteristicas decorativas, ofrezca
caracteristicas ignifugas, y todo esto con un alto coeficiente de aislamiento térmico
y acustico.

La invencion esta asi comprendida en el campo de los materiales de construccion.

Antecedentes de la invencion.

La patente de invencién P 200201691 (publicada como ES2199071A1) describe
paneles prefabricados para decoracion de interiores y exteriores basados en
poliuretano, que tienen una apariencia exterior similar a la del ensamblaje de
ladrillos o de piezas de piedra, de modo que pueden usarse como sustitutos de
estos materiales clasicos, ofreciendo una apariencia similar con un espesor de
pared reducido y con un tamafio considerable, que también facilita
considerablemente su montaje.

Mas especificamente, el panel estd formado por una mezcla de poliol e isocianato
gue se introduce en un molde previamente y se impregna internamente con 6xidos
de hierro y morteros para puntas de ceramica, dichos 6xidos de hierro y morteros
se recubren mediante una pintura de liberacibn de molde. Dicho panel es
susceptible de recibir posteriormente un barniz hidrolizado, para proteger el aspecto
estético del mismo, con respecto a los elementos que imitan ladrillos, piedra o el
material en cuestion, con sus correspondientes juntas. De este modo se consigue
un panel altamente decorativo que logra imitar de forma fiable los materiales de
construccién deseados, pero cuyo uso esta, sin embargo, limitado en aquellas

caras que, debido a las condiciones de uso del recinto al que pertenecen, deben
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tener caracteristicas ignifugas, como, por ejemplo, establecimientos publicos en los

gue existe cierto riesgo de incendio.

Descripcion de la invencidn.

El método propuesto por la invencion permite obtener un panel prefabricado que,
ademdas de las caracteristicas inherentes a un panel como el de la patente de
invencién mencionada en el parrafo anterior, resuelve el problema del uso préactico de
los mismos en recintos en los que las caracteristicas ignifugas se requieren en el
recubrimiento.

Con ese fin y mas especificamente, las siguientes fases operativas se establecen en

dicho método:

- Se produce un molde de silicona, resina o metal en una superficie de piedra natural,
de ladrillos, rocas u otro material similar a los utilizados normalmente en el campo de
la construccién, o simplemente en una superficie lisa, para obtener dentro de dicho
molde una superficie que esta adaptado en forma y tamafio a la superficie del material

que se pretende reproducir.

- Luego, y después de aplicar cualquier producto de desmoldeo adecuado al molde,
se decora con colores mediante la incorporacion al molde de 6xidos de hierro o
cualquier otro tipo de diversos pigmentos con diferentes colores que se consideren

adecuados.

- En paralelo, se prepara una mezcla de un polimero acrilico mezclado con sulfato de

calcio en una proporcién de dos partes de sulfato por una parte de polimero.

- Esta mezcla se aplica al molde, ya sea de forma automatizada, por medio de una
magquina de alimentacion adecuada, o manualmente, esparciéndola uniformemente
en cualquier caso para lograr un espesor comprendido entre 2 y 10 mm segun el tipo

de panel a ser obtenido y las caracteristicas previstas para ello.

- El molde se llena con poliuretano expandido para compactar el panel.
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- Después de que se libera el molde, el panel estda completamente terminado.
Un efecto ignifugo, determinado por la participacion del polimero acrilico, y en paralelo
un efecto de aislamiento térmico y acustico, debido al poliuretano expandido, se logra

asi en una y la misma parte.
Mas especificamente, la naturaleza no inflamable del polimero acrilico mezclado con
fosfato de calcio es una barrera contra incendios para el panel que hace que este

ualtimo no sea inflamable en su conjunto.

Descripcion de los dibujos.

Para complementar la descripcién que se esta realizando y con el fin de ayudar a
comprender mejor las caracteristicas de la invencién de acuerdo con una realizacion
practica de la misma, se adjunta una Unica hoja de dibujos como parte integral de
dicha descripcion, en la gque un detalle de seccion parcial de un panel prefabricado
para decoracion interior y exterior, producido con el método de fabricacion objeto de la
presente invencién, se representa con un caracter ilustrativo y no limitativo y en su

Unica figura.

Realizacién preferente de la invencién.

Segun lo que se muestra en la figura indicada, y después de obtener el molde que
a su vez permitira posteriormente fabricar el panel, se aplica la capa (1) a base de
oxidos de hierro o cualquier otro tipo de pigmentos que se considere adecuado y
necesario en la parte inferior de dicho molde, debidamente configurado para
proporcionar al panel la apariencia de ladrillos, piedra, etc., de modo que el panel
gue se obtenga no solo tenga en su cara frontal los relieves tipicos del material
destinado a ser reproducido, sino ademas un color también adecuado.

Una mezcla (2) de polimero acrilico mezclado con sulfato de calcio, con una
relacion ¥z entre estos componentes, es decir, una parte de polimero para dos
partes de sulfato de calcio, se vierte sobre esta capa (1) de 6xidos de hierro y otros
pigmentos.

Después de aplicar esta capa de polimero (2), el molde se llena con una capa (3)

de poliuretano expandido, que completa el panel.
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De este modo, se consigue un panel que tiene una apariencia estética
practicamente idéntica a la de una superficie obtenida a partir de materiales de
construccion clasicos, como los ladrillos, piedra, etc., mencionados repetidamente,
que adema@s es liviana y grande para facilitar su montaje, es ignifuga y tiene un alto
coeficiente de aislamiento térmico y acustico.
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REIVINDICACIONES

1.- Un método para obtener un panel prefabricado para la decoracién de interiores
y exteriores, del tipo de los que imitan cualquier revestimiento convencional basado

en ladrillos, piedra natural u otros, que comprende:

- Se produce un molde de silicona, resina o metal en una superficie obtenida en
base al material destinado a ser reproducido;

- Cualquier producto de liberacion de molde adecuado se extiende dentro de dicho
molde;

- Una capa (1) basada en Oxidos de hierro y / o pigmentos adecuados para la
cromaticidad de la superficie que se va a reproducir se aplica luego al molde;
- En paralelo, se prepara una mezcla que consiste en un polimero acrilico y de
sulfato de calcio en una proporcién %, es decir, una parte de polimero para dos
partes de sulfato;

- La mezcla de polimero acrilico (2) y sulfato de calcio se incorpora al molde por
cualquier medio adecuado, extendiéndolo uniformemente hasta lograr un espesor
comprendido entre 2 y 10 mm;

- El molde se llena con poliuretano expandido para compactar el panel;

- Finalmente, se libera el molde, se obtiene el panel completamente acabado.



ES 2 687 989 T3




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

