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Prenda de vestir y método de fabricacién
DESCRIPCION
Objeto de la invencion

La presente invencion, prenda de vestir y método de fabricacién, se refiere a una prenda de vestir con propiedades
estirables especiales y a su método de fabricacién para conseguir las propiedades estirables de la prenda de vestir.
La prenda de vestir es preferentemente un par de pantalones vaqueros, vaqueros ajustados, y mas especificamente
pantalones especificamente estirables que parecen expresamente desgastados o envejecidos. De todos modos,
otras prendas de vestir se pueden fabricar con propiedades estirables.

La estructura de dicha prenda de vestir, debido a la alta capacidad de estiramiento proporcionada por la
combinacién de las materias primas usadas para hacer la tela, el tipo de hilo, la costura de puntada de cadeneta
empleada para unir las diferentes piezas que forman la prenda de vestir, y el tratamiento aplicado a la tela que forma
la prenda de vestir, hace de la misma una prenda de vestir elastica. Cuando la prenda de vestir es un par de
pantalones vaqueros, los mismos son normalmente pantalones vaqueros, elasticos. Ademas, se refiere a una
prenda de vestir de talla Unica, preferentemente pantalones, para adaptarse a cualquier cuerpo humano,
independientemente de su tamafio.

El método de fabricacién, en primer lugar considera la fabricacion manual o industrial de la prenda de vestir con el
tipo de costura y tela antes mencionados, y en segundo lugar considera un tratamiento especial durante el proceso
de lavado, para proteger las fibras sintéticas de la tela, con el fin de evitar que se dafen vy, por lo tanto, para
extender la durabilidad de las propiedades estirables de dichas fibras.

La presente invencion cae dentro del campo de aplicacién de la industria de fabricacion de ropa y se centra
especialmente en el area de pantalones vaqueros y, mas especificamente, pantalones elasticos con un aspecto
envejecido.

Antecedentes de la invencion

Como es bien conocido, los pantalones vaqueros son un tipo de pantalones fabricados de un material conocido
como tela vaquera, que esta esencialmente fabricada de sarga de algodén con hilos de trama e hilos de urdimbre
blancos tefiidos al indigo, que le dan su color caracteristico. En el pasado, el material se utilizé6 para hacer ropa de
trabajo; se ha utilizado ampliamente para hacer todo tipo de prendas de vestir "de tela vaquera", de los que hay
multiples variedades en cuanto al disefio y la mezcla de materiales con otros materiales, ademas del algodon.

Entre dichas variedades, se sabe que los pantalones vaqueros que incluyen ciertos porcentajes de poliéster y
elastano, a fin de darles una elasticidad particular. Sin embargo, en la mayoria de los casos, dicha elasticidad es
muy limitada y, por lo general, no permite que el material vuelva a su tamafio original una vez que se ha estirado,
menos aun después de que la prenda de vestir se ha lavado. Las propiedades elasticas del elastano se pierden
después de varios usos y lavados. El unico objetivo del mismo es proporcionar a los pantalones la elasticidad
requerida para un cierto ajuste a las curvas del cuerpo. Sin embargo, no puede, por supuesto, utilizarse en todas las
diferentes tallas de mujeres, hombres o nifios, lo que significa por tanto que por lo general es necesario hacer
diferentes tallas para cada tipo de pantalones, al contrario de la presente invencion.

El objetivo de la presente invencién es, por tanto, desarrollar un nuevo tipo de prenda de vestir, y especialmente
pantalones ajustados, cuya elasticidad permita que una prenda de vestir de talla Unica se utilice para todas las
diferentes tallas de mujeres, hombres o nifios, haciendo por tanto la fabricacién de la misma mucho mas econdémica,
puesto que ya no es necesario hacer diferentes tallas de la misma prenda de vestir.

Del mismo modo, cuando la prenda de vestir tiene que mostrar un aspecto de jean o vaquero, mas o menos
envejecido, la aplicacion de tratamientos para envejecer el material de jean y dar a la tela un aspecto desgastado en
ciertas areas de la misma se conoce. Sin embargo, estos tratamientos utilizan métodos abrasivos que puedan dafiar
el material y las costuras, lo que significa que existe por tanto el riesgo de que el articulo de ropa se rompa. El
método de fabricacion de prendas de vestir de acuerdo con la presente invencion incluye un tratamiento de lavado
especifico, lo que evita cualquier tipo de deformacién en el material elastico y protege las fibras sintéticas en la tela
de la prenda de vestir para mantener la elasticidad de la misma a lo largo del tiempo, evitando el dafio causado por
su utilizacion sucesiva y lavado.

Con referencia al estado de la técnica actual, cabe sefialar que, aunque hay diferentes tipos de prendas de vestir en
el campo de la tela vaquera, la prenda de vestir principal con aspecto elastico y de tela vaquera son los pantalones.
Hay multiples tipos de pantalones vaqueros en el mercado, algunos de los que incluyen material elastico, la
existencia de prendas de vestir o pantalones vaqueros con caracteristicas técnicas y estructurales similares a la
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prenda de vestir aqui descrita, es desconocido por el solicitante.

En particular, ninguno de los pantalones ajustados fabricados en el estado de la técnica se refiere a pantalones de
talla unica que se adaptan a mujeres, hombres o nifios de diferentes tallas. Ademas no se sabe de ninguna prenda
de vestir que satisfaga la condicion anterior. Especificamente, de acuerdo con la presente invencién, una prenda de
vestir de talla Unica se adapta a todas las tallas, especialmente en términos de sus propiedades de estiramiento. Se
debe entender que una prenda de vestir fabricada para mujeres se adapta a todas las tallas de mujeres, una prenda
de vestir fabricada para hombres se adapta a todas las tallas de hombres y una prenda de vestir fabricada para
nifos se adapta a todas las tallas de nifios. De todos modos, también podria ser posible fabricar una prenda de
vestir que podria adaptarse a hombres y mujeres.

De todos modos, ninguna prenda de vestir fabricada en el estado de la técnica se ajusta a todas las tallas como la
prenda de vestir propuesta en la presente invencion. Esto, en primer lugar, se debe a que dicha prenda de vestir de
la técnica anterior se fabrica en diferentes tallas, lo que significa por tanto que una prenda de vestir no es adecuada
para todas las tallas, estando la elasticidad de la misma limitada, por las propiedades exclusivas de la propia fibra.
En segundo lugar, puede atribuirse a la diferente composicién del material, asi como al uso de un bajo porcentaje de
elastano que no permite recuperar la forma de la prenda de vestir una vez que el material se ha estirado, menos aun
después de que se ha lavado, asi como al hilo utilizado para las costuras y al tipo de puntada empleado para unir las
diferentes piezas que forman la prenda de vestir. En tercer lugar, en el caso de que la prenda de vestir sea un par de
pantalones, es porque el producto se fabrica en colores negro y azul indigo y no es un par de pantalones sujetos a
un tratamiento de lavado para darles un aspecto de vaquero envejecido, lo que significa que no podemos concluir
que constituye un par de pantalones vaqueros estrictamente desgastados como los propuestos en la presente
invencion.

Por otra parte, en el documento US2014/0165265A1, de Levi Strauss & Co., un "sistema de adaptacion de tallas
conformado con conformacion corporal” se describe, en el que un par de pantalones vaqueros ajustados se divulga,
que sin embargo se caracterizan porque se desarrollan de acuerdo con una forma especifica, con el fin de adaptarse
a las diferentes formas del cuerpo femenino, destacando sus curvas naturales y minimizando sus defectos, mediante
la inclusién de piezas adicionales. Como resultado, este tipo de pantalones son muy diferentes del par de pantalones
elasticos propuestos en la presente invencion.

El documento EP2740373A1, de De Faria Souza, describe "pantalones elasticos" que se caracterizan porque estan
disefiados para esculpir la figura, preferentemente la figura femenina, desde los tobillos hasta la cintura, a través de
una serie de cambios en como se hacen las piezas que forman los pantalones, en comparacién con los pantalones
convencionales, con el fin de alargar exitosamente la figura con un efecto adelgazante y aumentar la comodidad de
la mujer. Estos pantalones se fabrican de un material que contiene un 60 % -70 % algodon, 20 % -40 % de poliéster
y 3 % -5 % elastano. Sin embargo, ademas de no haberse concebido para poder adaptarse al tamafio de todas las
mujeres, no se hace mencion a ningun tipo de hilo o tipo de costura que aumente la contribucion a la elasticidad de
los pantalones, ni tampoco se sometié a ningun tratamiento a proteger las fibras elasticas y dar a los pantalones de
un aspecto desgastado, al igual que con el par de pantalones de la presente invencion. El elastano utilizado
actualmente en la ropa pierde sus propiedades después de usar y lavar la ropa varias veces, lo que reduce la
durabilidad de la ropa en comparacion con la misma ropa sin elastano.

Ademas, otro par de pantalones se conoce a través del documento US2013/0174324A1, de David Israel,
especificamente, un "Jean de tela vaquera fruncida de estiramiento elastico", que permite un ajuste personalizado al
cuerpo, dando un aspecto Unico a través de su combinacion de tela fabricada de una mezcla de tela vaquera semi-
elastica y tela fruncida, fruncida a mano o a maquina y la costura de la misma, fruncida verticalmente con hilo
elastico, de arriba a abajo. En este caso, por tanto, la elasticidad del par de pantalones se produjo solamente en la
direccién vertical, por las costuras fruncidas que, como se muestra en las Figuras ejemplares, dan un aspecto
arrugado al material, que es sustancialmente diferente en el sentido de estiramiento en cualquier direccién
conseguido por el par de pantalones de la presente invencion, con el fin de adaptarse al tamafio de cualquier mujer,
lo que se consigue con un tipo muy diferente de costura que no se arruga o frunce.

El documento JP2014095156A se refiere a una prenda de vestir para proporcionar una proteccion en la region
abdominal correspondiente al cambio en la forma del cuerpo de una mujer embarazada desde una etapa temprana
de su embarazo hasta después del parto, protegiendo su regiéon abdominal, y elevando sus caderas para recortar su
figura tan solo utilizandola. Dicha prenda de vestir es una de premama e incluye: un cuerpo que tiene una parte
cinturén corporal en su borde superior; y un cinturén protector de la regién abdominal situado en la parte superior del
cuerpo, fabricado de material estirable y capaz de cubrir la regién abdominal cuando se utiliza. El borde inferior del
cinturén protector 4 de la region abdominal se cose al cuerpo con una permisibilidad de fijacién al cinturén del
cuerpo. Un tejido de revestimiento que es estirable y al que se cose un tejido de refuerzo, se aplica a la parte interior
del cuerpo.

Ademas, el documento JP2007023465A se refiere a mallas atléticas que soportan una postura corporal altamente
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doblada y ayudan a la accion de giro del cuerpo. Las mallas atléticas comprenden una primera materia prima y
segundas materias primas, y tienen la siguiente estructura: La parte de estructura principal de las mallas se forma de
una materia prima elastica con el fin de utilizarse en una condicion de estar casi estrechamente ajustada a la
superficie de la mitad inferior del cuerpo del usuario. La fuerza de apriete de la primera materia prima es mas fuerte
que la de la segunda materia prima, y se proporciona la primera materia prima en una posiciéon que cubre al menos
una parte o la totalidad de ambos musculos de los gluteos maximos. La segunda materia prima se dispone en una
region distinta de aquella en el que se dispone el primer material.

Ninguno de estos documentos de la técnica anterior se refiere a una prenda de vestir para adaptarse a todas las
tallas como la de la presente invencion, y ademds, ninguno de ellos menciona la inclusién de poliuretano y
polietileno como componentes afiadidos durante la fase de lavado de la prenda de vestir para proteger las fibras
sintéticas de la prenda de vestir.

En conclusién, ninguno de los documentos antes mencionados, tomados por separado o en combinacion, describe
prenda de vestir o pantalones como los divulgados en la presente invencidon como se reivindica, ni parece que
ninguno de ellos apunten a o consigan el objetivo antes mencionado de poder utilizar la prenda de vestir o pantalon
de talla Unica en mujeres, hombres o nifios, de cualquier talla, como resultado de su destacable capacidad de
estiramiento y de recuperacién de forma.

Breve descripcion de la invencion

Las prendas de vestir, objetos de la presente invencion, se diferencian esencialmente con respecto al estado previo
de las prendas de vestir de la técnica, en que una vez que se fabrican con un tejido que comprende un material de
fibra no elastica natural, una primer material de fibra no elastica sintética y un segundo material de fibra elastica
sintética, se someten un tratamiento que protege la fibra no elastica, del primer material sintético, y la fibra elastica,
del segundo material sintético, que estan trenzados dentro de la tela. Ademas, todas las costuras que unen las
diferentes piezas entre si para formar las prendas de vestir, se realizan mediante puntada de cadeneta (de
interconexién en grupos para formar bucles entrelazados), usando hilo 100 % de poliéster.

En las prendas de vestir de la técnica anterior donde se utiliza la puntada de cadeneta, no todas las costuras de la
prenda de vestir utilizan este tipo de puntada porque la misma requiere mas hilo y mas tiempo de corte y confeccion.

Debe entenderse como prenda de vestir cualquier ropa o atuendo a ser utilizado por un hombre, una mujer, un nifio
0 una nifia, tales como camisas, pantalones, camisetas, pantalones cortos, chaquetas, faldas, etc.

Por consiguiente, el primer objeto de la invenciéon es una prenda de vestir, compuesta de diferentes piezas,
comprendiendo la tela de dicha prenda de vestir al menos un material de fibra no elastica natural, un primer material
de fibra no elastica sintética, y un segundo material de fibra elastica sintética. Ademas, dichas fibras sintéticas, no
elasticas y elasticas, se entrelazan con la tela, y se cubren por poliuretano y polietileno como componentes de
proteccién. El poliuretano contribuye a eliminar las cargas estaticas, evitando la separacion de las fibras no elasticas
y elasticas sintéticas, mientras que el polietileno ayuda a suavizar y reduce al minimo las arrugas de las fibras. Debe
entenderse como cubiertos por los componentes de proteccion, cuando se refiere a las fibras sintéticas, que las
mismas estan completamente revestidas, encapsuladas, encerradas o rodeadas por dichos componentes de
proteccion. Ademas, toda la extension de las fibras sintéticas trenzadas se cubre con los componentes de
proteccion.

Las diferentes piezas que forman la prenda de vestir se unen por una costura de puntada de cadeneta utilizando hilo
de poliéster. Dicha puntada de cadeneta consiste en la interconexion del hilo en grupos formadores de bucles
interconectados.

Especificamente, debido a la puntada y la accién combinada del polietileno y el poliuretano, la tela de la prenda de
vestir permite que la anchura de la prenda de vestir (debido a que el elastano se dispone horizontalmente en la tela)
se duplique, estirando dicho tejido al 100 %, al mismo tiempo que la tela no pierde sus propiedades estirables
después de varios usos y lavados de la prenda de vestir. De acuerdo con la presente invencién, una prenda de vestir
de talla Unica puede adaptarse a mujeres, hombres o nifios de diferentes tallas.

Ademas, la tela comprende preferentemente en el intervalo del 64 % y el 66 % en peso un material de fibra no
elastica natural, en el intervalo del 28 % y el 33 % en peso un primer material de fibra no elastica sintética, y en el
intervalo del 3 % y el 4 % en peso un segundo material de fibra elastica sintética. La cantidad de polietileno en la
prenda de vestir esta en el intervalo del 0,1 %, y el 0,3 % en peso y la cantidad de poliuretano en la prenda de vestir
esta en el intervalo del 0,1 %, y el 0,3 % en peso.

El material de fibra no elastica natural, se puede elegir entre cualquier material de fibra natural que puede utilizarse
dentro de la industria textil, tales como alpaca, angora, lino, pelo de camello, cachemira, catgut, chiengora, guanaco,
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llama, mohair, pashmina, giviut, conejo, seda, tenddn, la seda de arafia, lana, abacd, bagazo, bambu, fibra de coco,
algodan, lino (lino), cafiamo, yute, kapok, kenaf, pino, rafia, ramio o sisal.

El primer material de fibra no elastica sintética puede elegirse entre cualquier fibra no elastica sintética que puede
utilizarse en la industria textil tales como nylon, modacrilicas, olefina, acrilico, poliéster o fibra de carbono.

La segunda fibra elastica sintética es Spandex o elastano, también conocido como lycra.
El poliuretano es preferentemente Evo fin ash o un producto similar y el polietileno es Denimcol Soft Pen o similar.

En mas detalle, es importante tener en cuenta que la composicion del material elastico utilizado para fabricar la
prenda de vestir se fabrica preferentemente de algodén, poliéster y elastano respectivamente. Mas especificamente,
la composicion preferida comprende un intervalo del 65,4 % al 65,6 % de algoddn, un intervalo del 30 % al 32 % de
poliéster texturizado y un intervalo del 3,4 % al 3,6 de elastano, preferentemente Lycra® que tiene las mismas
propiedades de estiramiento y recuperacion, en comparacion con cualquier otro tipo de elastano. Dicha fibra de
elastano, trenzada con la fibra de poliéster texturizado, se recubren con componentes protectores para aumentar su
durabilidad. Como resultado, este material es especialmente elastico y resistente, ademas de tener una alta
capacidad de recuperacion de forma. Las propiedades de prendas de vestir, principalmente su capacidad de
estiramiento, no se ven afectadas por lavados o usos sucesivos y recuperan su tamafo original inmediatamente
después de desvestirse. No tienen que realizarse mas acciones sobre la prenda de vestir. Esto se debe al uso de
elastano, y mas especificamente Lycra®, y mas especificamente porque dicho elastano, trenzado con la fibra de
poliéster texturizado, esta protegido por componentes especificos durante el proceso de lavado.

Ademas, el hilo de poliéster utilizado, es especificamente un hilo 100 % de poliéster, con el fin de dar a las costuras
la resistencia de las prendas de vestir combinada con el tipo de costura de cadeneta antes mencionado, que se
realiza dejando los bucles de la misma en la parte interior de la prenda de vestir. Esto ofrece una prenda de vestir
con una capacidad mucho mayor de estiramiento que la de cualquier otra prenda de vestir a la que se hace
referencia como elastica. Por otra parte, el poliéster es una fibra sintética de alta resistencia, que también - en
combinacién con la puntada de cadeneta y los bucles entrelazados - permite que las costuras se estiren y que
puedan recuperarse sin romperse.

Un segundo objeto de la invencion es el proceso de fabricacion para producir el objeto de prendas de vestir de la
presente invencién, en el que una etapa para la fabricacion de las piezas y un tratamiento de lavado posterior se
abordan. El tratamiento de lavado se realiza no solo por una prenda de vestir, sino por una serie de prendas de
vestir, dependiendo de las instalaciones industriales de lavado, aunque el método podria aplicarse exclusivamente a
una prenda de vestir también. Ademas, el proceso puede combinar operaciones industriales aplicadas a un numero
de prendas de vestir, al mismo tiempo, asi como operaciones hechas a mano aplicadas a una prenda de vestir a la
vez.

Principalmente, cuando se recibe la tela, el mismo se desenrolla y suaviza preferentemente durante 24 horas y
después la tela se hace pasar a través de diferentes medidas para conformar la prenda de vestir. Después de cortar
las diferentes piezas de la tela para formar la prenda de vestir, manualmente o con maquinas, dichas diferentes
piezas se cosen entre ellas utilizando agujas de punta roma, para evitar el dafio a la materia prima y a la fibra
elastica de la tela. Después de la confeccion de la prenda de vestir, y antes de la fijacion de los accesorios a la
prenda de vestir, tales como botones, remaches y etiquetas exteriores (la cremallera, cuando se requiera, se aplica a
la prenda de vestir en este punto), la prenda de vestir se somete a un tratamiento de lavado, preferentemente un
tratamiento de lavado industrial. El proceso de lavado comprende una etapa donde se afade poliuretano y
polietileno a la prenda de vestir para proteger las fibras sintéticas, preferentemente poliéster y elastano texturizados,
trenzados, y para asegurar que la elasticidad en dichas fibras no se darie, prolongando las propiedades mecanicas
originales de dichas fibras.

Ademas, dicho proceso de lavado constituye también una etapa clave en el proceso de fabricacién de la prenda de
vestir puesto que no se utilizan abrasivos para dar a la prenda de vestir un aspecto envejecido. Esto es habitual en
el caso de procesos de lavado de telas vaqueras convencionales. En todas las fases de lavado que lo requieran, la
accion mecanica es cuidadosamente controlada, garantizando la suavidad requerida para no dafiar el material.
Ademas, el secado se realiza a bajas temperaturas hasta que se alcanza un punto de humedad del 5 % -10 %, que
sirve para garantizar también la calidad del producto. Por otra parte, una emulsion de poliuretano y polietileno se
afiade cerca del final del proceso de lavado para proporcionar a las fibras de poliéster y elastano texturizadas,
trenzadas dentro de la tela, una cubierta o revestimiento que, como ya se ha mencionado, protege dichas fibras
sintéticas, de poliéster y elastano texturizados, u evita que las mismas se muevan, dando a la prenda una excelente
elasticidad duradera.

Dicha emulsién comprende un intervalo del 1 % al 5 %, del peso total de las prendas de vestir que se lavan en una
lavadora, de poliuretano, y un intervalo de 2 g/l a 7 g/l, de litros totales de agua utilizada en el bafio en la lavadora,
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de polietileno. Los intervalos preferibles son un intervalo del 2 % al 3 % de poliuretano y un intervalo de 3 g/l a 5 g/l
de polietileno.

El proceso de lavado puede contribuir también, ademas de aplicar los componentes protectores de las fibras de
poliéster y elastano texturizados, a conferir a la prenda de vestir un aspecto desgastado o envejecido en caso
necesario, especialmente cuando la prenda de vestir se compone de una tela vaquera.

El proceso de lavado puede comprender dos fases de lavado, preferentemente, comprendiendo cada una de ellas
diferentes etapas. Dependiendo del tipo de prenda de vestir y el acabado a obtener en la misma, algunas de las
etapas de lavado, excepto la aplicaciéon de poliuretano y polietileno, podrian ser opcionales.

La primera fase de lavado comprende una primera etapa en la que todos los aceites, ceras y grasa que pueda
haberse incorporado eventualmente de forma natural o accidental, durante el proceso de costura y tejido anterior se
eliminan o limpian de la tela que constituye el material del que la prenda de vestir se fabrica. La segunda etapa es el
aclarado para mejorar la limpieza de la tela. Una ultima etapa de lavado enzimatico se necesita para anadir enzimas
al proceso para proporcionar un brillo superficial a la tela. Ademas, otra etapa de aclarado se realiza ademas para
mejorar la limpieza de la tela, después de lo que la prenda de vestir se saca de la lavadora. A continuacion, la
prenda de vestir se seca a una baja temperatura. Para finalizar esta primera fase del proceso de lavado, una
soluciéon de K2MnO4 (permanganato de potasio), se aplica.

Antes de aplicar esta ultima solucion a la prenda de vestir, se realiza un primer control de calidad, inspeccionando
las prendas de vestir para separar aquellas que puedan haberse dafiado como resultado de la accién mecanica.

Ademas, después de aplicar la solucion de permanganato de potasio, un segundo control de calidad puede
realizarse para verificar que el aspecto fisico y visual de las prendas de vestir cumple con la muestra. Las prendas
de vestir que superan el control se envian posteriormente de vuelta al sector de la maquina de lavado industrial,
donde se realiza el segundo proceso de lavado.

La segunda fase de lavado comprende, como una primera etapa, un bafo para neutralizar el K2MnO4 aplicado
anteriormente. Se aplica una accion mecanica suave durante este bafio. Ademas, las prendas de vestir se someten
a una etapa de aclarado seguida por una etapa de suavizado final, donde las prendas de vestir se sumergen en un
bafio con la emulsidon de poliuretano y polietileno para proteger las fibras de poliéster y elastano texturizadas,
trenzadas, dentro de la tela. Para finalizar, las prendas de vestir se secan, preferentemente en secadoras, a una
temperatura baja hasta que la humedad de la prenda de vestir estd en el intervalo del 5 % al 10 %. La baja
temperatura es para evitar el dafio de la fibra elastica, y con respecto a la humedad en el intervalo del 5 % - 10 %, el
proceso de secado mecanico se detiene cuando la prenda de vestir retiene aproximadamente dicho 5 % y 10 % de
humedad para evitar el secado mecanico excesivo de la prenda de vestir. La humedad restante se secara
naturalmente, a temperatura ambiente. De todos modos, la humedad nunca llegara al 0 %, debido al hecho de que
el porcentaje mas alto de la composicion de la tela es algodon, que, por ser una fibra natural, conserva siempre,
naturalmente, algo de humedad. Un control de calidad final se puede aplicar para comprobar que se cumplen todos
los aspectos fisicos y estructurales de las prendas de vestir. Este control se realiza una vez que la produccion se
completa al 100 %.

El poliuretano y polietileno, deben afiadirse inmediatamente antes del secado mecanico porque antes de esta etapa
otros componentes, por lo general productos quimicos, se afiaden y se retiran, y estos componentes podrian afectar
a las caracteristicas proporcionadas por el poliuretano y polietileno si estos fueran afadidos antes. Ademas, el
hecho de aplicar el poliuretano y polietileno justo antes del secado contribuye a mejorar la fijacion de los dos
componentes a las fibras sintéticas de la tela, asi como reforzar la proteccion de las fibras en las costuras, debido al
calor proporcionado por dicha etapa de secado.

Dependiendo de la prenda de vestir a fabricar, etapas ligeramente diferentes podrian realizarse en el proceso de
fabricacion. Por ejemplo, cuando la tela utilizada para fabricar la prenda de vestir tiene que tefirse porque la materia
prima no tiene el color final deseado de la prenda de vestir, la tintura de la prenda de vestir se puede hacer antes del
corte de la tela o una vez que la etapa de lavado ha comenzado, y por lo tanto, una vez que la prenda de vestir ya se
ha realizado. De todos modos, la cubierta de proteccion de las fibras de poliéster y elastano texturizadas, trenzadas,
se afiade al final del proceso de lavado de la prenda de vestir, no importa si la misma se realiza con la tela ya tefiida
o si dicha prenda de vestir se fabrica en tela cruda (sin tefir) para tefiir la tela después.

De acuerdo con la presente invencion, la tela de la prenda de vestir tiene un porcentaje del 100 % de elasticidad con
respecto a la anchura, lo que significa por tanto que la prenda de vestir puede duplicar su anchura correspondiente
al tamafio maximo que puede alcanzarse por la prenda de vestir.

Descripcion de los dibujos
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Con el objetivo de facilitar una mejor comprension de las caracteristicas de la invencién, un conjunto de dibujos se
acompafa a la presente memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, en los que, a modo de ejemplos
no limitativos, se incluyen una realizacion ejemplar:

— Las Figuras 1 y 2 muestran representaciones esquematicas respectivas, en alzado frontal y posterior,
respectivamente, de un ejemplo de realizacion de una prenda de vestir de acuerdo con la presente invencion,
especificamente un par de pantalones vaqueros elasticos de aspecto desgastado en los que la configuracion
general de los mismos puede observarse.

— La Figura 3 muestra una vista detallada de una porcién de la parte interior de los pantalones, de acuerdo con la
invencion, en la que la puntada de cadeneta utilizada para fabricarlos y la posiciéon en la parte interior de los
bucles de dicha puntada pueden observarse.

— La Figura 4 muestra una representacion de la puntada de cadeneta con la que las partes del par de pantalones
objeto de la invencion se cosen.

Realizacion preferente de la invencion

En vista de las Figuras mencionadas anteriormente y de acuerdo con los numeros de referencia incluidos en las
mismas, una realizacion preferida, pero no limitante de un objeto de prenda de vestir de la presente invencion
quedara descrita. La realizacion descrita en la presente invencion se referira a un par de pantalones, aunque puede
aplicarse a otras prendas de vestir o ropa.

Por lo tanto, como puede verse en las Figuras, el par de pantalones (1) se fabrica de piezas (2) de tela vaquera, que
consiste en un material muy elastico, que comprende un intervalo del 65,4 % al 65,6 % en peso de algodén como un
material de fibra no elastica natural, un intervalo del 30 % al 32 % en peso de poliéster texturizado, como primer
material de fibra no elastica sintética, y un intervalo del 3,4 % al 3, 6 % en peso de elastano, preferentemente
Lycra®, como un segundo material de fibra elastica sintética, estando la primera fibra no elastica sintética y la
segunda fibra elastica sintética trenzadas dentro de la tela. Las diferentes piezas de la tela se unen entre si con
todas las costuras (3) que también son muy elasticas, realizadas de hilo 100 % de poliéster (4) con la puntada de
cadeneta, como se muestra en la Figura (4), que se compone de hilo (4) que se interconecta en grupos que forman
bucles entrelazados (4a). Dichas costuras se colocan en la parte interior de los pantalones (Figura 3).

Agujas de punta roma se utilizan para hacer las costuras (3) de puntada de cadeneta (5), que se hacen
preferentemente a maquina. Preferentemente, 5 puntadas por cm se aplican para asegurar que las costuras se
estiren.

Una vez realizado, el par de pantalones se somete a un tratamiento de lavado, que comprende una etapa para
proteger las fibras de poliéster y elastano texturizadas dentro de la tela y ademas, como los pantalones de realizan
de un tejido vaquero, el proceso de lavado se utiliza también para dar a los pantalones un aspecto desgastado en
ciertas areas del material. Dicho proceso de lavado se divide en dos fases de lavado, y utiliza lavadoras.

La primera fase de lavado comprende una primera etapa en la que todos los aceites, ceras y grasa que pueden
haberse incorporado eventualmente durante el proceso de costura y tejido anterior se eliminan de la tela que
constituye el material del que se fabrican los pantalones. El tiempo de esta etapa es de aproximadamente 10
minutos a una temperatura de 45 °C, en el que los pantalones se sumergen en un bafio a una proporcion de 1:10
(proporcién entre el peso de los pantalones y la cantidad de agua) en el que se aplican las enzimas (amilasa) con
una combinacion especifica de dos agentes dispersantes, preferentemente Indisan iv y Rialdet tr, para eliminar y
evitar la re-deposicidon de cualquier coloracién hidrolizada. Otros agentes dispersantes con propiedades similares
podrian también utilizarse. Se aplica una accién mecanica suave para moverlos.

Después, los pantalones se someten a una etapa de aclarado.

Inmediatamente después, se aplica otra etapa que consiste en un lavado enzimatico durante 5 minutos, en un bafo
a 45 °C, al que se afiaden las ultimas enzimas de generacion (celulasa) en una proporcion de 1:6 (proporcion6 entre
el peso de los pantalones y la cantidad de agua). Esta etapa proporciona un brillo superficial a la tela. Junto con la
enzima, se aflade una vez mas una combinacion especifica de dos agentes de dispersion, con el fin de eliminar y
evitar que la coloracién hidrolizada se deposite de nuevo, y por tanto proporcionar limpieza adicional a la tela y a los
accesorios que componen los pantalones. También se someten a una accién mecanica suave.

Ademas, otra etapa de aclarado se realiza de nuevo para mejorar la limpieza de la tela, después de lo que se sacan
los pantalones de la lavadora y cuidadosamente se centrifugan para extraer una parte del agua incorporada en el
proceso anterior.

A continuacion, los pantalones se secan a una temperatura baja hasta que llegan a un punto de humedad en el
intervalo del 5 % al 10 %.
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Para finalizar esta primera fase del proceso de lavado, una solucion de K2MnO4 (permanganato de potasio) se
aplica preferentemente mediante un proceso de pulverizacion manual, en ciertas partes de los pantalones, como las
rodillas, la cintura, bolsillos o parte posterior creando el desgaste convencional de vaqueros de "aspecto clasico”.
Esta operacion se realiza con cuidado, utilizando maniquies con sensores de presion que cortan la entrada de aire a
presion para la aplicacion optima de la operacion, y evitando de este modo que las costuras y/o el material se dafien.

Después de esta primera fase de lavado y algunos controles de calidad, los pantalones son sometidos a una
segunda fase de lavado.

La segunda fase de lavado comprende, como una primera etapa, la neutralizacion del K2MnO4 aplicado
previamente. Durante este proceso, los pantalones se sumergen en un bafio a 45 °C durante 10 minutos, en el que
se afiade metabisulfito de sodio, en una proporcion de 1:10, junto a otra combinacién especifica de dos agentes
dispersantes, preferentemente la misma que antes, lo que elimina y evita que cualquier colorante hidrolizado se
vuelva a depositar. Esto proporciona una limpieza adicional para la materia prima y los accesorios que componen los
pantalones. Se aplica una accién mecanica suave durante este bario.

Después de otra etapa de aclarado, los pantalones son sometidos a un suavizado final, donde el par de pantalones
se sumergen una vez en un bafio a 40 °C durante 5 minutos, y en el que se afade una cantidad de emulsion de
poliuretano y una cantidad de polietileno, en una proporcién de 1:10 (proporcién entre el peso total de los pantalones
y la cantidad de agua en la lavadora), dando a los pantalones una buena sensacién superficial y al mismo tiempo,
evitando que las fibras que componen la estructura del material se muevan, eliminando por tanto las cargas
estaticas. La cantidad de poliuretano aplicada esta en un intervalo del 1 % al 5 %, del peso total de los pantalones
en la lavadora, de poliuretano, y en un intervalo de 2 g/l de 7 g/l, de los litros totales de agua en la lavadora, de
polietileno. Preferentemente, la cantidad de poliuretano esta en un intervalo del 2 % al 3 % y la cantidad de
polietileno esta en un intervalo de 3 g/l a 5 g/l. El poliuretano debe ser preferentemente "Evo Fin Ash", o productos
similares, y el polietileno es preferentemente Denimcol Soft Pen, o productos similares.

Después del proceso de lavado y especialmente después del tratamiento para aplicar el poliuretano y polietileno
para proteger las fibras de poliéster y elastano texturizadas, trenzadas entre si, dentro de la tela, la composicion de
los pantalones o prenda de vestir es ligeramente diferente a la de la tela inicial debido a la introduccion del
poliuretano y polietileno en dicha tela para cubrir las fibras sintéticas. La nueva composicion de la prenda de vestir
comprendera ademas en un intervalo del 0,1 % al 0,3 % en peso poliuretano y en un intervalo del 0,1 % al 0,3 % en
peso polietileno.

El resultado final es un pantalén o prendas de vestir donde su anchura se puede duplicar, lo que permite una talla de
pantalén o prenda de vestir para hombres, mujeres o nifios que se adapta a todas las tallas de mujeres, hombres o
nifos, respectivamente.

A modo de ejemplo, el intervalo de talla de un par ordinario de pantalones de mujeres es 25, 26, 27, 28, 29, 30, 31,
32, 33 mientras que un par de pantalones de acuerdo con la presente invencion, cubre todas las siete tallas. Esto
significa que pantalones de talla Unica de acuerdo a la presente solicitud pueden utilizarse por mujeres de todas las
diferentes tallas.
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REIVINDICACIONES

1. Una prenda de vestir (1), compuesta de diferentes piezas, comprendiendo dicha tela al menos un material de fibra
no elastica natural, un primer material de fibra sintética y un segundo material de fibra elastica sintética, con las
fibras de los materiales de fibras sintéticas trenzados, caracterizado porque comprende:

- las fibras sintéticas trenzadas cubiertos con poliuretano y polietileno, y
- las piezas (2) de la prenda de vestir se unen por una costura de puntada de cadeneta utilizando hilo de poliéster

(4).

2. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque la costura de puntada de cadeneta
consiste en la interconexion del hilo (4) en grupos que forman bucles entrelazados (4a).

3. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque comprende:

- entre 64 % y 66 % en peso de la fibra no elastica natural,
- entre 28 % y 33 % en peso de una primera fibra sintética, y
- entre 3 % y 4 % en peso de una segunda fibra elastica sintética.

4. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el material de fibra no elastica natural
es algodon

5. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el primer material de fibra sintética es
poliéster texturizado.

6. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el segundo material de fibra elastica
sintética es elastano.

7. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el hilo (4) es 100 % de poliéster.

8. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el contenido de poliuretano que cubre
las fibras sintéticas esta en el intervalo del 0,1 % al 0,3 % en peso con respecto al peso total de la prenda de vestir.

9. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque el contenido de polietileno que cubre
las fibras sintéticas esta en el intervalo del 0,1 % al 0,3 % en peso con respecto al peso total de la prenda de vestir.

10. Prenda de vestir, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque se trata de un par de pantalones de
tela vaquera elasticos.

11. Un método de fabricacién para una prenda de vestir, que comprende la etapa de:

- cortar diferentes las piezas de la tela de la prenda de vestir, comprendiendo dicha tela al menos un material de
fibra no elastica natural, un primer material de fibra sintética y un segundo material de fibra sintética elastica,
estando las fibras de los materiales de fibra sintética trenzadas, y caracterizado porque comprende ademas las
etapas de:

- coser dichas diferentes piezas entre si utilizando agujas de punta roma para una costura de puntada de
cadeneta e hilo 100 % de poliéster para conformar la prenda de vestir,

- lavar la prenda de vestir, y

- afladir poliuretano y polietileno durante la etapa de lavado, para proteger las fibras sintéticas de la prenda de
vestir.

12. Procedimiento de fabricacion, de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado porque la adicion de
polietileno es en el intervalo de 2 g/l y 7 g/l con respecto a los litros de agua en la etapa de lavado.

13. Procedimiento de fabricacion, de acuerdo con la reivindicacion 11, caracterizado porque la adicion de
poliuretano es en el intervalo del 1 % al 5 % en relacién con el peso total de las prendas de vestir en la etapa de
lavado.

14. Procedimiento de fabricacién, de acuerdo con la reivindicaciéon 11, caracterizado porque la etapa de lavado
comprende al menos una primera fase de lavado con las siguientes etapas:

- eliminacion de todos los aceites, ceras y grasa que pueden haberse afiadido eventualmente durante el proceso
anterior,
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- aclarado para mejorar la limpieza de la materia prima,

- lavado enzimatico afiadiendo enzimas al proceso para proporcionar un brillo superficial y un aspecto
desgastado de los pantalones,

- aclarado de nuevo para mejorar la limpieza del material,

- secado de los pantalones, y

- aplicacion de una solucion de K2MnO4 (permanganato de potasio).

15. Procedimiento de fabricacién, de acuerdo con la reivindicacion 14, caracterizado porque la etapa de lavado
comprende una segunda fase de lavado, después de la primera fase de lavado, con las siguientes etapas:

- bafiar los pantalones para neutralizar el K2MnO4,
- aclarar los pantalones,
- secar los pantalones.

16. Procedimiento de fabricacion, de acuerdo con la reivindicacion 15, caracterizado porque la adicion de
poliuretano y polietileno se hace antes de la etapa de secado de la segunda fase.
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