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@Resumen:

Mé&quina de corte de vidrio laminado mediante
microondas.

Maquina de corte de vidrio laminado que comprende:
un primer patin (17) provisto de provisto de una
herramienta de corte superior o anterior (3), un rodillo
de tronzado superior o anterior (5), una cuchilla de
separacion (8) y unos rodillos de sujecién superiores
o anteriores (10); por otro lado, de manera enfrentada
se dispone un patin inferior o posterior (18) que esta
provisto de la herramienta de corte inferior o posterior
(4), el rodillo de tronzado inferior o posterior (6), y
unos rodillos de sujecion inferiores o posteriores (11),
ademas comprende unos medios de calentamiento
(7) dispuestos de manera enfrentada con la linea de
corte y que consisten en un sistema de microondas
(12), que puede ser fijo o movil, superior o inferior.
Gracias al sistema de microondas se consigue un
ahorro de tiempo, de energia, evitar tensiones al
vidrio y en caso de rotura un facil reemplazo.
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DESCRIPCION

MAQUINA DE CORTE DE VIDRIO LAMINADO MEDIANTE MICROONDAS

OBJETO DE LA INVENCION

Es objeto de la presente invencion, tal y como el titulo establece, una maquina de corte de

vidrio laminado mediante microondas.

Caracteriza a la presente invencion el hecho de emplear como medio de calentamiento y
degradacién del medio adhesivo dispuesto entre las laminas de vidrio microondas,
consiguiendo un ahorro de tiempo, se evita tensionar el vidrio, ademas de conseguir un

ahorro energético y ser un medio facilmente reemplazable.

Por lo tanto, la presente invencion se circunscribe dentro del ambito de las maquinas de

corte de vidrio laminado.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

El vidrio laminado consiste en la union de varias laminas de vidrio de cualquier grosor,
mediante una pelicula intermedia realizada con butiral de polivinilo (PVB), etil-vinil-acetato
(EVA) y con resinas activadas por luz ultravioleta o simplemente por la mezcla de sus
ingredientes. Recibe asi mismo el nombre de vidrio de seguridad, aunque este es s6lo uno
de los tipos que existen en el mercado y no todos los vidrios de seguridad (como los

templados) suelen ser laminados.

El proceso de corte de este tipo de vidrios consta de las etapas de rayado de cada una de
las laminas de vidrio mediante unas rulinas de corte, tronzado del vidrio mediante rodillos o
regles de tronzado y finalmente calentamiento mediante resistencias o similares de la

pelicula intermedia para proceder a romper dicha pelicula con una cuchilla de separacion.

Si bien la finalidad que se busca de conseguir el corte de vidrio laminado se consigue,
existen aspectos susceptibles de ser mejorados, como el tiempo empleado, la energia
usada, las tensiones térmicas a las que se ve sometido el vidrio y la complejidad de
suministro de los medios de calentamiento actualmente empleados en caso de rotura.

Por lo tanto, es objeto de la presente invencion desarrollar una maquina de corte de vidrio
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laminado que supere o mejore los aspectos indicados desarrollando una maquina como la
que a continuacion se describe y queda recogida en su esencialidad en la reivindicacion

primera.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Es objeto de la presente invencidon una maquina de corte de vidrio laminado que emplea
microondas como medio de calentamiento y degradacién de la lamina intermedia existente

en el vidrio laminado.

Se denomina microondas a las ondas electromagnéticas; generalmente de entre 300 MHz y
30 GHz, que supone un periodo de oscilacion de 3 ns (3x10-9 s) a 33 ps (33x10-12 s) y

una longitud de onda en el rango de 1 ma 10 mm.

Una de las aplicaciones mas conocidas de las microondas es el horno de microondas, que
usa un magnetrén para producir ondas a una frecuencia de aproximadamente 2,45 GHz.
Estas ondas hacen vibrar o rotar las moléculas de agua, lo cual genera calor. Debido a que
la mayor parte de los alimentos contienen un importante porcentaje de agua, pueden ser

facilmente cocinados de esta manera.

Nadie se ha planteado el empleo de microondas como medio de calentamiento de la
pelicula intermedia del vidrio laminado por que precisaban de medios elevadores de la
tension, eran peligrosas las tensiones eléctricas empleadas y resultaban instalaciones

complejas.

Gracias al empleo de microondas como medio de calentamiento de la pelicula intermedia
existente en el vidrio laminado se consiguen varios efectos.

- Porun lado, se consigue un ahorro de tiempo, ya que el calentamiento se realiza de
una manera mas rapida y efectiva.

- Por otro lado, se evita el estrés térmico y tensiones a las que se ven sometidas las
laminas de vidrio al ser calentadas mediante resistencias o infrarrojos. Dichas
tensiones pueden producir roturas espontaneas.

- Ademas, se consigue un ahorro energético, ya que toda la energia empleada en la
generacion de microondas es focalizada en la pelicula intermedia del vidrio
laminado.

- Finalmente, también se consigue, frente al estado de la técnica, una ventaja
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derivada de la facilidad de suministro y reemplazo del medio de calentamiento
empleado, ya que en los sistemas de calentamiento actualmente empleados se hace
necesario reemplazar la totalidad de la pieza, que puede tener varios metros de
longitud, con el consiguiente coste de transporte, frente al empleo de microondas
que permite el reemplazo por tramos, que pueden ser claramente de menor longitud

y por consiguiente mas facilmente reemplazables y transportables.

El empleo de microondas como medio de calentamiento presenta una serie de efectos
acumulativos o coadyuvantes con la naturaleza de los materiales empleados en el vidrio
laminado, como son, por ejemplo, que los vidrios no sufren calentamiento alguno por efecto
de las ondas microondas, salvo que cuenten con alguna carga metalica en su composicion,
por otro lado, la pelicula intermedia, generalmente realizada con PVB Poly Vinyl Butiral, se
calienta y degrada de un modo mas eficaz que mediante el calentamiento producido por
una resistencia eléctrica o mediante lamparas de infrarrojos. Los microondas son selectivos

calentando de dentro hacia fuera.

El sistema de microondas como medio de calentamiento puede ser fijo o puede ser movil,
también ademas puede tener una disposicidon superior o inferior a la linea de corte en el
caso de las maquinas de corte horizontal, o una disposicion anterior o posterior al vidrio

lamiando en las maquinas de corte vertical.

Salvo que se indique lo contrario, todos los elementos técnicos y cientificos usados en la
presente memoria poseen el significado que habitualmente entiende un experto normal en
la técnica a la que pertenece esta invencién. En la practica de la presente invencion se
pueden usar procedimientos y materiales similares o equivalentes a los descritos en la

memoria.

A lo largo de la descripcion y de las reivindicaciones la palabra “comprende” y sus variantes
no pretenden excluir otras caracteristicas técnicas, aditivos, componentes o pasos. Para los
expertos en la materia, otros objetos, ventajas y caracteristicas de la invencion se

desprenderan en parte de la descripcion y en parte de la practica de la invencion.

EXPLICACION DE LAS FIGURAS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de ayudar a una

mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, de acuerdo con un ejemplo
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preferente de realizacion practica de la misma, se acompana como parte integrante de
dicha descripcién, un juego de dibujos en donde con caracter ilustrativo y no limitativo, se

ha representado lo siguiente.

En la figura 1, podemos observar una representacion de un vidrio laminado sobre el que se

realiza una primera fase de rayado

En la figura 2, podemos observar el vidrio de la figura anterior que ya ha sido rayado y que

ahora es sometido a un proceso de tronzado.

En la figura 3, el proceso de calentamiento del vidrio anterior mediante resistencias

eléctricas y posterior corte.

En la figura 4 se muestra una maquina horizontal de corte de vidrio laminado que emplea

como medio de calentamiento resistencias eléctricas o lamparas de infrarrojos.

En la figura 5 se muestra una maquina horizontal de corte de vidrio laminado que emplea

como medio de calentamiento microondas.

En la figura 6 se muestra una maquina vertical de corte de vidrio laminado que emplea

como medio de calentamiento resistencias eléctricas o lamparas de infrarrojos.

En la figura 7 se muestra una maquina vertical de corte de vidrio laminado que emplea

como medio de calentamiento microondas.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

A la vista de las figuras se describe seguidamente un modo de realizacion preferente de la

invencion propuesta.

En la figura 1 podemos observar el primer paso que tiene lugar en el proceso de corte de
vidrio laminado, que consiste en el rayado de la lamina de vidrio superior (1) y la lamina de
vidrio inferior (2) cada una con una herramienta de corte, es decir, con una herramienta de

corte superior (3) y una herramienta de corte inferior (4).

Una vez realizado el rayado de ambas laminas de vidrio, en la figura 2, se muestra como se
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procede al tronzado de los vidrios mediante unos rodillos de tronzado, es decir, mediante un

rodillo de tronzado superior (5) y un rodillo de tronzado inferior (6).

Una vez realizado del tronzado de ambas laminas de vidrio, la superior (1) y la inferior (2),
queda por separar al lamina intermedia (9), por lo que sobre la linea de corte se disponen
unos medios de calentamiento (7) consistente en unas resistencias eléctricas o lamparas de
infrarrojos para posteriormente proceder a la separacion mediante una cuchilla de

separacion (8).

En la figura 4 se muestra una maquina del estado de la técnica consistente en una maquina
de corte horizontal en la que el vidrio laminado queda dispuesto de manera horizontal sobre
una mesa de corte (15), donde puede observarse un patin o carro superior (17) provisto de
la herramienta de corte superior (3) un rodillo de tronzado superior (5) la cuchilla de
separacion (8) y unos rodillos de sujecion superiores (10); por otro lado, de manera
enfrentada se dispone un patin inferior o carro inferior (18) que esta provisto de la
herramienta de corte inferior (4) el rodillo de tronzado inferior (6), y unos rodillos de sujecion

inferiores (11).

El vidrio laminado queda apoyado y en disposicién horizontal sobre la mesa de corte (15),
retenido en uno de sus lados por unas primeras ventosas (13) dispuestas en un tramo de la
mesa horizontal (15) y por otras segundas ventosas (16) dispuestas de manera enfrentada
a las primeras ventosas (13). Los patines superior (17) y el inferior (18) quedan uno por
encima del vidrio laminado y otro por debajo desplazandose por medio de unas guias y

carros.

A lo largo de la zona de corte se puede observar en dicha figura 4 como quedan dispuestos
los medios de calentamiento (7), que como ya se ha indicado son los encargados de
calentar y degradar por radiacion la pelicula intermedia que se dispone entre cristales, que

generalmente es de PVB (Poly Vinyl Butiral)

En la figura 6 se muestra una maquina también del estado de la técnica pero en este caso
es una maquina vertical de corte en la que el vidrio laminado se coloca verticalmente sobre
una mesa vertical (16) y son los patines (17) y (18) los que se colocan por la parte anterior y
posterior del vidrio laminado, quedando los medios de calentamiento (7) a uno de los lados
y alineados con la linea de corte. La descripcion de los elementos es igual a la realizada en

la figura 4, pudiéndose denominar los elementos superiores como anteriores y los inferiores
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como posteriores o viceversa.

En la figuras 5 y 7 se muestran sendas maquinas de corte horizontal y vertical
respectivamente, en la que ademas de los medios conocidos para el rayado y tronzado
cuentan como medio de calentamiento un sistema de microondas (12). En la maquina de
corte horizontal, el sistema de microondas (12) queda dispuesto de manera horizontal y
enfrentado con la linea de corte, mientras que en la maquina de corte vertical, el sistema de

microondas (12) queda dispuesto de manera vertical y enfrentado con la linea de corte.

La disposicion y funcionalidades adicionales asociadas al sistema de microondas pueden
ser cualesquiera que a un técnico se le pudiera ocurrir, desde ser sistemas fijos 0 moviles o

colocarse por la parte superior o inferior etc.

Descrita suficientemente la naturaleza de la presente invencién, asi como la manera de
ponerla en practica, se hace constar que, dentro de su esencialidad, podra ser llevada a la
practica en otras formas de realizaciéon que difieran en detalle de la indicada a titulo de
ejemplo, y a las cuales alcanzara igualmente la proteccion que se recaba, siempre que no

altere, cambie o modifique su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Maquina de corte de vidrio laminado caracterizada por que comprende:

- un primer patin (17) provisto de provisto de una herramienta de corte superior o
anterior (3), un rodillo de tronzado superior o anterior (5), una cuchilla de separacion
(8) y unos rodillos de sujecion superiores o anteriores (10);

- por otro lado, de manera enfrentada se dispone un patin inferior o posterior (18) que
esta provisto de la herramienta de corte inferior o posterior (4), el rodillo de tronzado
inferior o posterior (6), y unos rodillos de sujecion inferiores o posteriores (11).

- Unos medios de calentamiento (7) dispuestos de manera enfrentada con la linea de
corte

Caracterizada por que los medios de calentamiento (7) es un sistema de microondas (12).

2.- Maquina de corte de vidrio laminado segun la reivindicacion 1 caracterizada por que el

sistema de microondas (12) es un sistema fijo.

3.- Maquina de corte de vidrio laminado segun la reivindicacién 1 6 2 caracterizada por que

el sistema de microondas (12) tiene una colocacién superior o anterior al vidrio laminado.

4.- Maquina de corte de vidrio laminado segun la reivindicacion 1 6 2 caracterizada por que

el sistema de microondas (12) tiene una colocacion inferior o posterior al vidrio laminado.

5.- Maquina de corte de vidrio laminado segun la reivindicacion 1 caracterizada por que el

sistema de microondas (12) es un sistema movil.

6.- Maquina de corte de vidrio laminado segun la reivindicacién 1 6 5 caracterizada por que

el sistema de microondas (12) tiene una colocacién superior o anterior al vidrio laminado.

7.- Maquina de corte de vidrio laminado segun la reivindicacién 1 6 5 caracterizada por que

el sistema de microondas (12) tiene una colocacion inferior o posterior al vidrio laminado.
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