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DESCRIPCION
Tapa para un recipiente, recipiente

AREA TECNICA
La presente invencion se refiere a una tapa para un recipiente de acuerdo con el concepto general de la
reivindicacion 1.

ESTADO ACTUAL DE LA TECNOLOGIA

Por ejemplo, se conocen las tapas en el area del procesamiento de plasticos para recipientes de productos a granel,
como, por ejemplo, recipientes octabin rectangulares o redondos. Las tapas disponibles comercialmente para este
tipo de recipientes por lo general son fabricadas a partir de cartdon corrugado y estan disefiadas de manera que
estén continuamente cerradas sobre la superficie de la tapa y provistas de elementos laterales cortos encolados.

Estas cubiertas por lo general se usan una vez o sélo algunas pocas veces, se ensucian y se dafian facilmente vy,
por lo tanto, rapidamente se vuelven inutilizables. Solo cumplen la funcién de cerrar el recipiente y, dado el caso,
mantener la forma o soportar sus paredes laterales. En particular, no son adecuadas para guiar o sujetar a través de
la tapa tubos de succién de granulados que son de uso comercial habitual.

También hay disponibles, por ejemplo, tapas de octabin pesadas y de alta resistencia para octabines plasticos
apilables especiales que son relativamente costosos, pesados y que tampoco estan disefiados para guiar tubos de
succion a través de la tapa.

Significativamente desventajoso en el estado actual de la tecnologia de la tapa es que estas tapas no pueden admitir
tubos de succién, se ensucian rapidamente, asi como que son muy voluminosas y, por lo tanto, son dificiles de
manejar. En el caso de una tapa de cartdn corrugado, ademas, se dafian facilmente y no son duraderas.

Para poder llevar a cabo un llenado o vaciado del recipiente, las tapas conocidas deben ser retiradas por completo o
ser colocadas sobre el recipiente para formar una ranura de paso, de modo que pueda introducirse un tubo de
succion.

Como resultado de esto se producen las siguientes desventajas en el uso:

Al asentar la tapa parcialmente para formar una ranura de paso o al retirar la tapa, el producto a granel esta mal
protegido de la suciedad o no lo esta en absoluto. Sin embargo, especialmente en el caso de granulos de plastico de
alta calidad, cargados estaticamente y/o transparentes y/o aquellos para aplicaciones exigentes, la contaminacion
del granulado o del producto a granel debe evitarse a toda costa. Debido, por ejemplo, a los diferentes tipos de
granulos en el procesamiento de plasticos y a la, a menudo extensa, formacién de polvo, los productos a granel en
el recipiente deben estar bien protegidos. La contaminacién de los productos a granel produce, de lo contrario,
costos adicionales inaceptables durante el posterior procesamiento.

Muchos granulos de plastico y polvos (por ejemplo, granos/harina en panaderias) absorben ademas la humedad del
aire debido a las condiciones ambientales cuando la tapa esta solo parcialmente cerrada, lo que conduce a un
posterior secado adicional y a un considerable gasto de energia. Precisamente las variables del entorno
relacionadas con las condiciones meteorologicas representan aqui un importante problema.

Ademas, en el caso de un tubo de succidn sencillamente insertado puede producirse un desplazamiento
descentrado del tubo de succién y, por lo tanto, un vaciado no homogéneo, por ejemplo, en mezclas de granulos con
particulas de lotes de color o reciclados, que por lo general se distribuyen en el recipiente de forma no homogénea.
El tubo de succion puede cambiar su propio peso y su ubicacién al aumentar el vaciado, ya que "flota" introducido en
el granulado. Esto puede conducir a un proceso de vaciado desigual, con un consiguiente mayor esfuerzo de control
y de intervencién. Un proceso de vaciado no homogéneo de este tipo puede dar como resultado variaciones de
calidad significativas en la produccién. Un tubo de succioén que se deslice puede empujar la tapa hacia afuera, lo que
a su vez puede provocar una mayor contaminacion del producto a granel, o atascarse y/o solo succionar aire. En el
peor de los casos, puede producir pérdidas de produccion.

Las tapas deslizantes rigidas requieren mucho espacio y pueden ensuciarse en las superficies internas
desprotegidas. En los documentos US5,192,134; US2006/0222270A1; US2008/0073353A y W092/14660 se dan a
conocer tapas.

LA INVENCION
Por consiguiente, la presente invencidon se basa en el objetivo de proporcionar una tapa para recipientes del tipo
mencionado en la introduccién, que no presente las desventajas mencionadas anteriormente.

Este objetivo se consigue por medio de un recipiente con las caracteristicas de la reivindicacion 1, asi como un
recipiente con las caracteristicas de la reivindicacién 18, formas de realizacién ventajosas pueden encontrarse en las
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reivindicaciones dependientes. Segun la presente invencién, la tapa es disefiada de forma que sea plegable. Para
ello, comprende un primer elemento de la tapa y al menos un segundo elemento de la tapa plegable unido a un
primer lado del primer elemento de la tapa, opuesto al primer elemento de la tapa o preferiblemente dos segundos
elementos de la tapa plegables unidos al primer elemento de la tapa en los primeros lados opuestos, opuestos al
primer elemento de la tapa. Por medio de esto la tapa puede plegarse y guardarse cuando no se usa. Esto produce,
por un lado, espacio durante el almacenamiento, por otro lado, por el plegado se evita que en todo caso la parte
inferior de la tapa orientada al recipiente en la posicién de uso sea contaminada. Preferiblemente, se prevé que los
segundos elementos de la tapa sean plegables debajo o arriba del primer elemento de la tapa, y los segundos
elementos de la tapa, en particular, presenten respectivamente un area superficial igual o menor que el primer
elemento de la tapa. El elemento lateral plegable puede presentar en este caso una longitud del elemento de la tapa
menor al 99.9%, mas preferiblemente, menor al 90%, mas preferiblemente menor al 75% y al menos del 25%, mas
preferiblemente, al menos del 50%, mas preferiblemente, al menos del 70%. De esta forma, se produce un plegado
particularmente compacto de la tapa con un requerimiento de espacio optimizado (minimizado).

De acuerdo con una forma de realizacion ventajosa, se prevé que al menos en un segundo lado del elemento de la
tapa diferente de los primeros lados del elemento de la tapa estén previstos dos primeros elementos laterales
plegables opuestos a este. Preferiblemente, este elemento lateral esta disefiado de tal manera que puede fijarse a la
pared del recipiente y, por lo tanto, ejerza una funcion de sujecién. Con este fin, puede preverse en particular que el
al menos un primer elemento lateral esté disefiado con elementos de fijacion para unir el elemento lateral al
recipiente que ha de taparse. Esto es particularmente ventajoso cuando la tapa se combina con un tubo para el
llenado o el vaciado. Los elementos laterales también sirven para estabilizar todo el sistema de la tapa.
Preferiblemente, para mejorar la colocaciéon de la tapa en el recipiente, se prevé que los segundos elementos
laterales plegables estén unidos a los segundos elementos de la tapa a través de uno o mas bordes plegados y/o
bisagras y/o bisagras integradas. Estos segundos elementos laterales pueden a su vez estar provistos de elementos
de fijacién para fijarlos a la pared del recipiente. Por lo general, son adecuados como elementos de fijacion, por
ejemplo, elementos de fijacion adhesivos, con velcro u otros, como, por ejemplo, imanes, cierres a presion, ganchos,
ojales, bridas de insercion o correas.

Preferiblemente, se prevé ademas que para el almacenamiento optimizado los segundos elementos de la tapa y en
particular el primer elemento lateral en una posicion de transporte o almacenamiento se coloquen con su superficie
interna sobre el elemento de la tapa. Segun la presente invencion se prevé que el elemento de la tapa tenga al
menos una abertura de conexién para el llenado o el vaciado. También puede preverse un gran namero de estas
aberturas para permitir el vaciado del recipiente en multiples lineas de producciéon. La al menos una abertura es
preferiblemente redonda, y presenta preferiblemente tiene un diametro de 76 a 36 cm, preferiblemente menos de 20
cm, mas preferiblemente, menos de 10 cm e incluso mas preferiblemente menos de 5 cm. En la abertura de
conexion puede introducirse, en particular, un tubo de succién, una manguera o similar. La abertura de conexion
presenta, preferiblemente, una moldura de plastico y/o metal y/o materiales naturales. Esta moldura sirve como un
adaptador para colocar el tubo de succién o similar.

Las molduras de plastico o de metal mencionadas que forman y/o enmarcan y/o refuerzan al menos una abertura de
paso, pueden estar formadas con diferentes diametros interiores y exteriores, y/o con diferentes elementos de guia,
y/o diferentes longitudes de los elementos de guia, preferiblemente como un soporte tubular.

La moldura esta formada preferiblemente con al menos una abertura de paso y ya sea sellante o ampliamente
sellante respecto al tubo de succién a introducir, en el que la tapa y/o la moldura pueden presentar aberturas o
ranuras de entrada de aire adicionales o dispositivos permeables al aire con agentes de secado para la
compensacion de presion. De forma complementaria o alternativa, la moldura puede no estar disefiada para que sea
sellante respecto al tubo de succién para permitir la fuga de aire para la compensacion de presion.

Preferiblemente, la al menos una abertura de conexién o el adaptador esta disefiado de tal forma que pase al menos
un tubo de succidn insertado con el eje longitudinal del tubo en un angulo con respecto a la superficie de la tapa.
Preferiblemente, este angulo puede ser de 90°, pero también es posible que el angulo sea preferiblemente, superior
a 75° mas preferiblemente, superior a 45° e incluso mas preferiblemente, superior a 30° y/o de 30°. El soporte del
tubo de succién esta formado por lo tanto ya sea a 90° respecto a la tapa, pero también en diferentes variantes con
distintas inclinaciones y asi permite un vaciado 6ptimo del recipiente. Las inclinaciones se llevan a cabo
preferentemente en unidades fijas y/o también pueden girar de forma variable en etapas mas pequefios y se fijan
mediante elementos de fijacion.

En esto, la abertura de conexién puede estar dispuesta, en particular en el elemento de la tapa sustancialmente de
forma centrada. De este modo, se logra que, al introducirse el tubo de succién, se evite un desplazamiento de la
cubierta debido a la introduccidon asimétrica de fuerza por el tubo de succién. Pero también es concebible una
disposicién excéntrica, por ejemplo, para crear un equilibrio, en el caso de que el recipiente deba almacenarse, por
ejemplo, en un plano inclinado. La moldura con la abertura de conexiéon puede introducirse, por ejemplo, en dos
carriles guia paralelos entre si, dispuestos en la tapa, de modo que pueda quitarse para plegar la cubierta.
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Preferiblemente, puede preverse que la abertura de conexién esté disefiada con una unidad de elastomero que
pueda ser atravesada y/o un elemento de cierre. La abertura de conexion, que preferiblemente esta disefiada como
una abertura de paso, puede estar formada con labios de sellado y/o guarniciones de goma y/o valvulas elasticas
para que presente un cierre automatico. De este modo, se garantiza que se evite la introduccién de contaminantes a
través de la tapa al interior del recipiente. De esta manera, la tapa también puede protegerse en estado plegado
contra la contaminacion durante el almacenamiento.

Cuando se mencione el tubo de succién o el tubo de conexién segln la presente invencién, esto no se refiere
exclusivamente a un tubo, sino que también puede tratarse de una manguera u otra forma de conducto de productos
a granel. Ademas, a través del tubo de succidon no sélo debe succionarse para vaciar el recipiente, sino que también
puede preverse para el llenado del recipiente.

La moldura mencionada estd formada de acuerdo con una forma de realizacién ventajosa de manera plana en al
menos un lado del elemento de la tapa. La moldura sobresale preferiblemente 5 cm o menos, preferiblemente, 3 cm
0 menos, en particular, menos de 2 cm, mas preferiblemente, menos de 1 cm, mas preferiblemente, menos de 5 mm
sobre la superficie del elemento de la tapa.

Para simplificar la colocacion del tubo de conexion a la tapa, puede preverse, en particular, que la moldura presente
al menos un elemento de guia y/o al menos un elemento de sujecién para al menos un tubo de conexién o tubo de
succion.

La tapa segun la presente invencion puede estar hecha de placas compactas y/o planchas alveolares y/o placas de
capas mlltiples y/o placas de construccion ligera de plasticos compactos y/o espumados disponibles
comercialmente (por ejemplo, PP, PE, PUR, PVC o similares) o cartén corrugado, placas organicas o compuestos
de fibra. También son posibles combinaciones de estos.

Asimismo, también puede ser ventajoso el uso como material para la tapa de madera y/o paneles de construccion
y/o placas compuestas y/o placas de aluminio disponibles comercialmente en aplicaciones especiales. Ademas, el
material de la tapa puede ser antiestatico para reducir la acumulacién de polvo.

También son preferibles placas impregnadas y/o laqueadas y/o paneles con pelicula plastica y/o paneles recubiertos
de tela plastica y/o cartones al igual que a materiales de fibras naturales. Para una mejor resistencia, limpieza y por
razones de costos, son preferibles las capas y/o peliculas de recubrimiento de plasticos disponibles comercialmente
(homopolimeros o copolimeros), en particular, polipropileno (PP), polietileno (PE), poliuretano (PUR) y cloruro de
polivinilo (PVC) y/o tejidos y/o textiles recubiertos con ellos.

Para aplicaciones especiales, que dependen en particular de la naturaleza de los productos con los que se llena el
recipiente, segun otra forma de realizaciéon de la presente invencion se prevé de que la tapa en su parte interior -
orientada hacia el recipiente en la posicién de uso - presente un dispositivo de absorcion de humedad con desecante
(por ejemplo, silicatos u otras sustancias higroscépicas), preferiblemente una unidad desecante recambiable con
aberturas de ventilacion. De este modo, puede ser absorbida la humedad alteradora existente en el recipiente o
contenido en el mismo en el producto a granel.

Ademas, la tapa puede presentar un dispositivo de conexién a tierra para desviar una carga estatica. De este modo,
puede simplificarse el procesamiento posterior del producto a granel, ya que de lo contrario se cargaria debido a la
friccion interna durante el vaciado del recipiente. Esto con seguridad se evita con la conexion a tierra.

Ademas, puede preverse que la tapa esté fabricada de una sola pieza. Por ejemplo, puede estar producida por
estampado o con elementos ensamblados, por ejemplo, encolados y/o soldados. Los bordes plegados pueden estar
formados a partir del material de la tapa mediante estampado, troquelado, perforacion, soldadura o troquelado
ultrasénico y/o por peliculas flexibles y/o materiales textiles o tejidos que unen los elementos plegables. Estos
materiales de unién pueden estar formados en el material de la tapa por soldadura y/o encolado y/o por medio de
bisagras integradas o engatillado doble / miltiple directamente por compuestos de plastico.

Finalmente, la tapa puede presentar al menos una abertura adicional. Esto sirve para conducir tecnologia de
medicién, en particular, sondas de medicion o sensores de medicién o dispositivos de ventilacion o compensacion
de presion al interior del recipiente para obtener informacién sobre el estado del producto a granel, por ejemplo, su
humedad o temperatura.

La presente invencién ofrece, entre otras, las siguientes ventajas con respecto a las soluciones anteriores:
- Durante el proceso de vaciado con un tubo de succion, el contenido del recipiente esta protegido de forma
fiable contra la suciedad;

- Mediante la abertura de paso o la abertura de conexién, un tubo de succion conectado puede mantenerse
estable y seguro, a esto contribuye particularmente el disefio como moldura,
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- La tapa puede plegarse de un modo muy compacto y por lo tanto puede ser apilada para el transporte y el
almacenamiento y requiere poco espacio de almacenamiento. Ademas, por medio del plegado de la tapa
puede evitarse la entrada de suciedad durante el almacenamiento mediante la disposicién de los elementos
de la tapa y los elementos laterales de la tapa orientados hacia el interior en estado plegado;

- La tapa puede producirse de una manera muy econémica;

- La tapa puede fijarse muy facilmente por medio de los elementos laterales del recipiente;

- Por al menos un elemento lateral extendido se logra un peso y una rigidez adicional de la tapa,

- La tapa es adecuada para la colocacion de un desecante, con el que el material almacenado en el recipiente
puede mantenerse seco y limpio. De este modo, pueden reducirse significativamente los defectos de
calidad o las tasas de falla de las maquinas debido a la succién de material contaminado, el proceso de
produccion se hace de mayor calidad y mas seguro.

- Ademas, se lleva a cabo un uso mas ecolégico de la tapa por un efecto de ahorro de energia (pre-secado
de materiales higroscopicos), su uso multiple, su disefio que ahorra espacio, el aumento de la seguridad en
el trabajo, asi como finalmente la minimizacién de desechos en la produccién debido a un material limpio y
preparado de manera éptima.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La presente invencién se explicara en detalle con referencia al siguiente ejemplo de realizacion:

En estos se ilustra:

La Fig. 1, una vista en planta de la tapa desplegada para un recipiente,

la Fig. 2A, una vista lateral de un recipiente segun la presente invencion con la tapa segun la presente
invencion,

la Fig. 2B, una vista lateral de una parte de una tapa segun la presente invencion,

la Fig. 3, una vista en planta de una tapa plegada segun la presente invencion,

la Fig. 4, una vista en perspectiva de un recipiente segln la presente invencion y una tapa segun la presente
invencion en otra forma de realizacion.

MEJOR MODO DE REALIZACION DE LA PRESENTE INVENCION

La tapa 100, que en el ejemplo mostrado es una tapa octabin con ocho esquinas, comprende un primer elemento de
la tapa 1, que presenta en sus primeros lados largos 11, 12 opuestos a él segundos elementos de tapa 1a,
conectados a través de un borde plegado. En el presente ejemplo, se muestran dos segundos elementos de la tapa.
En los segundos lados cortos 13, 14 también opuestos del elemento de la tapa 1, en el ejemplo mostrado hay dos
elementos laterales 2 practicamente igual de largos que también estan unidos respectivamente a través de una
bisagra integrada.

Es preferible al menos una abertura de conexion o de paso 4 dispuesta de forma centrada en el primer elemento de
la tapa 1 y formada con un lado plano hacia arriba. También se puede prever un gran namero de aberturas 4, como
muestra el ejemplo de realizacion de la Figura 4. Las partes laterales 2, 3, 3a también pueden ser de diferentes
longitudes (el largo se refiere a la direccion desde el borde plegado hacia el respectivo elemento de la tapa 1) o,
como se muestra en la Figura 4, de la misma longitud. Preferiblemente, las primeras partes laterales 2 (de las cuales
también puede preverse sé6lo una) son mas largas que las segundas partes laterales 3, 3a, preferiblemente, al
menos dos veces mas largas. En los segundos elementos de la tapa la estan unidos a través de bordes plegados
30, 30a otros (en el ejemplo mostrado tres por cada segundo elemento de la tapa 1a) elementos laterales 3 y 3a.
Los segundos elementos de la tapa 1la pueden colocarse para la protecciéon contra la contaminacion, en particular
durante el transporte o el almacenamiento con su superficie interna sobre el elemento de la tapa 1, mientras se
pliega el segundo elemento lateral 3, 3a. El estado plegado del recipiente se muestra en particular en las Figuras 2B
y 3.

Los primeros elementos laterales largos 2 en este ejemplo de realizacion no tienen toda la longitud del elemento de
la tapa 1, de modo que estos pueden ser plegados sobre los segundos elementos laterales. La abertura de conexion
o de paso 4 es bordeado por una moldura 7, 7a (comparese con las figuras 2A, 2B, 3) con un diametro interior
preferentemente variable. La abertura de conexidn o de paso 4 presenta preferiblemente un medio de sellado 4a.

La moldura 7, 7a, que sobresale en un lado del elemento de la tapa 1, presenta una placa de sujecion 7, con la que
es fijada a la tapa o estd unida integralmente a la misma. Ademas, la moldura presenta preferiblemente un
adaptador o soporte tubular 7a unido a la placa de soporte 7, en el que se pueda conectar o desconectar un tubo de
succion o similar. La moldura 7, 7a puede ser, por ejemplo, un componente de dos piezas irreversible o reversible de
plastico y/o metal con una tapa de cierre para el soporte tubular 7a de la moldura de plastico o un manguito de goma
conectada a través de una bisagra integrada. La placa de soporte 7 puede insertarse en guias correspondientes
colocadas en la tapa 100.

Ademas, puede preverse en la parte inferior (orientado hacia el recipiente) de la tapa 100 un agente de secado 5,
preferiblemente disefiado como una incrustacion, para eliminar o absorber la humedad del producto a granel en el
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recipiente. Al mismo tiempo, la incrustacion o el dispositivo que acoge la incrustacién también puede servir para fijar
la tapa y como un espaciador o como un refuerzo para, dado el caso, reforzar el recipiente al aumentar el vaciado.

La colocacion de la tapa 100 en el recipiente 200 se realiza preferiblemente de la siguiente manera:

La tapa (aun) plegada 100 para recipientes 200, como, octabines, puede colocarse en el recipiente 200 lleno en la
parte frontal de la pared del recipiente 201 opuesta al fondo del recipiente 202. A continuacion, se despliegan los
elementos laterales largos 2, asi como los segundos elementos de la tapa 1a y los segundos elementos laterales 3,
3a. Todos los elementos laterales 2, 3, 3a pueden colocarse en el exterior de la pared del recipiente 201 y, dado el
caso, pueden unirse con estos de manera firme pero que puedan ser desmontables, como se muestra en las figuras
2Ay 4. En la tapa 100 desplegada de este modo, ahora se puede acceder a la abertura de conexién o de paso 4, de
modo que pueda introducirse un tubo de succion en el recipiente 100 para el vaciado.

Listado de referencias

1 Primer elemento de la tapa

la Segundo elemento de la tapa
2 Primer elemento lateral (largo)
3 Segundo elemento lateral

3a Segundo elemento lateral

4 Abertura de conexién o de paso
4a Junta

5 Agente de secado

6 Guia

7 Soporte tubular

7a Placa de soporte

11,12 Primeros lados del primer elemento de la tapa
13,14 Segundos lados del primer elemento de la tapa
30, 30a Bordes plegados

100 Tapa

200 Recipiente

201 Pared del recipiente

202 Fondo del recipiente
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REIVINDICACIONES

1. Tapa para un recipiente de productos a granel, donde la tapa presenta un primer elemento de la tapa (1),
orientado hacia al menos una abertura de conexion (4) para el llenado o el vaciado, con primeros lados opuestos
(11, 12) y segundos lados (13, 14) del elemento de la tapa (1) diferentes de los primeros lados (11, 12) del elemento
de la tapa (1) estén previstos dos primeros elementos laterales (2), donde los dos primeros elementos laterales (2)
estan unidos respectivamente a este de forma plegable a través de un borde plegado con respecto al primer
elemento de la tapa (1), de modo que los primeros elementos laterales (2) son plegables debajo o arriba del primer
elemento de la tapa (1), caracterizada por que , la tapa comprende dos segundos elementos de la tapa (1a) unidos
al primer elemento de la tapa (1) en los primeros lados (11, 12) opuestos, donde los segundos elementos de la tapa
(1a), en particular, presenten respectivamente un area superficial igual o menor que el primer elemento de la tapa (1)
y que la tapa esta formada de placas compactas y/o cartén corrugado y/o cartén corrugado revestido laminado y/o
paneles de bandas plasticas y/o placas de construccion ligera de plasticos y/o placas de plastico macizas y/o
paneles compuestos y/o aluminio y/o paneles de material compuesto de fibra y/o material compuesto, en patrticular,
placas organicas, donde los segundos elementos de la tapa (1a) estan unidos a este de forma plegable, de modo
que los segundos elementos de la tapa (1a) son plegables debajo o arriba del primer elemento de la tapa (1).

2. Tapa segun la reivindicacion 1,

caracterizada por que , los primeros elementos laterales plegables (2) pueden presentar una longitud del elemento
de la tapa (1) menor al 99.9%, mas preferiblemente, menor al 90%, mas preferiblemente, menor al 75% y al menos
del 25%, mas preferiblemente, al menos del 50%, mas preferiblemente, al menos del 70%.

3. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizada por que , La al menos una abertura de conexion (4) presenta una moldura de plastico y/o metal y/o
materiales naturales.

4. Tapa segun la reivindicacion 3,

caracterizada por que , la moldura esta formada de manera plana en al menos un lado del elemento de la tapa (1),
preferiblemente sobresale 5 cm o menos, mas preferiblemente, 3 cm o menos, en particular, menos de 2 cm, mas
preferiblemente, menos de 1 cm, mas preferiblemente, menos de 5 mm sobre la superficie del elemento de la tapa

).

5. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones 4 6 5,
caracterizada por que , la moldura presenta al menos un elemento de guia y/o al menos un elemento de sujecién
(7) para al menos un tubo de succién.

6. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizada por que , la abertura de conexién (4) esta disefiada con una unidad de elastdmero que pueda ser
atravesada y/o un elemento de cierre.

7. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizada por que , la abertura (4) esta dispuesta en el elemento de la tapa (1) sustancialmente de forma
centrada.

8. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones antes mencionadas,
caracterizada por que , el al menos un elemento lateral (2, 3, 3a) esta disefiado con elementos de fijacion para unir
el elemento lateral al recipiente que ha de taparse.

9. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones antes mencionadas,
caracterizada por que , esta presenta en su parte interior un dispositivo de absorcién de humedad con desecante,
preferiblemente una unidad desecante recambiable con aberturas de ventilacion.

10. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones antes mencionadas,
caracterizada por que , esta presenta un dispositivo de conexion a tierra para desviar una carga estatica.

11. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones antes mencionadas,
caracterizada por que , los segundos elementos de la tapa (1a) y en particular el primer elemento lateral (2) en una
posicion de transporte o almacenamiento se colocan con su superficie interna sobre el elemento de la tapa (1).

12. Tapa segun una cualquiera de las reivindicaciones antes mencionadas,
caracterizada por que , esta presenta una abertura adicional para conducir a través de ella tecnologia de medicién,
en particular, sondas de medicion o sensores de medicion.

13. Recipiente, en particular, recipiente de productos a granel, con un fondo del recipiente, una pared del recipiente
que rodea el fondo del recipiente y una tapa que se asienta sobre la pared del recipiente o esta unida a esta segun
una cualquiera de las reivindicaciones anteriores.
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