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@Resumen:

Sistema de fabricacion de hielo compactado.

La presente invencién se refiere a un sistema de
fabricacion de hielo compactado a partir de hielo
triturado, que comprende: un subsistema de admision
(1) de hielo triturado; un subsistema de compactacion
(3) de hielo triturado, que comprende al menos un
maédulo de prensado (4), y un mddulo de compresion
(5) equipado con medios de generacion de fuerzas de
compresion a través del movimiento de uno o mas
cilindros de prensado (6); y un subsistema de
accionamiento (7) del subsistema de compactacion
(3). Ventajosamente, el subsistema de compactacién
(3) comprende, asimismo, una o mas plataformas
rotativas (2) de moldeo de hielo triturado, dispuestas
entre el médulo de prensado (4) y el médulo de
compresién (5), dispuestas de forma que su
movimiento rotativo permite transportar el hielo
triturado y el hielo compactado durante su fabricacién.
Asimismo, el subsistema de accionamiento (7) esta
equipado con medios para propiciar el giro de las
plataformas rotativas (2) al tiempo que se realiza la
compactacion del hielo triturado.
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DESCRIPCION

SISTEMA DE FABRICACION DE HIELO COMPACTADO

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se enmarca en el campo de la industria de fabricacion de hielo.
Méas concretamente, la invencion se refiere a un sistema de elaboracion de hielo

compactado a partir de hielo triturado o en escamas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la actualidad, son conocidos diversos procesos para la elaboracion de hielo
compactado a nivel industrial. Dichos procesos pueden dividirse, de forma general, en
dos grupos. El primer grupo se basa en un método directo de obtencién del hielo
compactado, consistente en generar los bloques de hielo directamente, a través de un
ciclo termodinamico, en el cual se genera frio y se va congelando el agua poco a poco.
Estos métodos tienen el inconveniente de que los procesos térmicos son lentos, y la
produccion de hielo compactado a partir de dimensiones resefiables, como pueden ser

las dimensiones tipicas de los cubitos de hielo, es relativamente baja.

El segundo grupo de procesos conocido se basa en un método indirecto, en el cual se
obtiene el hielo compactado por compresion, a partir de hielo triturado o escamas. Dichas
escamas se obtienen por aplicacion del método directo, anteriormente explicado, con la
ventaja que al ser las escamas de menor tamafio y al no requerir su produccion bajo una
forma especifica, es un proceso mas rapido que el de la formacion de los cubitos de hielo
0 bloques de hielo compactado de mayores dimensiones. Dentro de estos procesos, la
compactacion del hielo triturado conocido se realiza a partir de remesas que se procesan
por lotes, de forma discontinua. Por tanto, la productividad de estos procesos también es

baja. Un ejemplo de este tipo de procesos se describe en la patente ES 2402968 B1.

En dicha patente se divulga un sistema que posee una tolva o depdsito superior, donde
se almacena el hielo triturado. A través de un orificio en la parte inferior de dicha tolva se
alimenta un molde donde, por la acciébn compresiva de dos pistones lineales y
horizontales, el hielo se comprime y se forman cubitos de hielo compactado. Finalmente,

los pistones se separan y los cubitos son extraidos. El sistema descrito, por tanto, se trata
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de un sistema de compresion lineal, y discreto, que no permite grandes productividades.

La presente invencion esté orientada a resolver el problema de las bajas productividades
presente en los procedimientos del estado de la técnica, a través de un novedoso sistema
de fabricacién de hielo compactado, basado en medios rotativos de compactacion de
hielo triturado capaces de operar en modo continuo, alcanzando asi productividades

sustancialmente superiores a las de las tecnologias conocidas.

DESCRIPCION BREVE DE LA INVENCION

Segun lo descrito en el apartado anterior, el objeto de la invencion se refiere a un sistema
de fabricacién de hielo compactado a partir de hielo triturado y/o en escamas, destinado a
aumentar significativamente la tasa de produccion frente a las alternativas del estado de

la técnica.

Dicho sistema comprende, preferentemente:

- Un subsistema de admision, configurado con medios para alimentar de hielo
triturado al sistema.

- Un subsistema de compactacion de hielo triturado, que comprende al menos un
médulo de prensado contra el que se compacta el hielo triturado, y un mdédulo de
compresion equipado con medios de generacion de fuerzas de compresion a través del
movimiento de uno o mas cilindros de prensado.

- Un subsistema de accionamiento del subsistema de compactacion.

Si bien en la presente descripcion se hard referencia, principalmente, a la compactacion
de hielo triturado, ha de entenderse que este término comprende, asimismo, el hielo en
escamas como posible materia base para su compactacion, sin alterar el objeto principal

de la invencion.

Ventajosamente, el subsistema de compactacién de la invencién comprende, asimismo,
una o mas plataformas rotativas de moldeo de hielo triturado, dispuestas entre el médulo
de prensado y el médulo de compresion, dispuestas de forma que su movimiento rotativo
permite transportar el hielo triturado y el hielo compactado durante su fabricacion.
Adicionalmente, el subsistema de accionamiento esta equipado con medios para
propiciar el giro de las plataformas rotativas al tiempo que se realiza la compactacion del

hielo triturado.
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En una realizacién preferente de la invencion, el subsistema de admision comprende una
tolva superior de admision, equipada con medios de alimentacion de hielo manual o

automatica.

En otra realizacion preferente de la invencién, las plataformas rotativas de moldeo
comprenden uno 0 mas patrones intercambiables equipados con uno o mas orificios de

moldeo.

En otra realizacién preferente de la invencion, el médulo de compresion comprende una
pluralidad de ruedas conectadas con los cilindros de compresion, y guiadas por una o
mas pistas de guiado correspondientes, de forma que el paso de las ruedas por las pistas

de guiado genera los movimientos lineales de dichos cilindros de compresién.

En otra realizacién preferente de la invencion, las ruedas estan distribuidas como un

grupo de ruedas exteriores y un grupo de ruedas interiores en el médulo de compresion.

En otra realizacion preferente de la invencion, las pistas de guiado poseen recorridos de

diferentes alturas sobre las que deslizan las ruedas.

En otra realizacién preferente de la invencion, el médulo de compresion comprende,
asimismo, un conjunto de pistones inferiores de prensado, y un conjunto de brazos
inferiores porta-ruedas y de brazos superiores de empuje correspondiente, que
acomparfan el movimiento lineal de las ruedas, para ejercer la compresion del hielo

triturado contra el médulo de prensado.

En otra realizacion preferente de la invencion, el médulo de compresion comprende al
menos una plataforma rotativa divisoria, configurada para aislar frente al agua la parte del
subsistema de compactacion que se encuentra situada entre las ruedas interiores y las
plataformas rotativas de moldeo. Mas preferentemente, el médulo comprende, entre
dicha plataforma rotativa divisoria y la plataforma rotativa de moldeo, una pluralidad de

brazos estructurales sustancialmente verticales.

En otra realizacion preferente de la invencion, la plataforma rotativa de moldeo esta
conectada a uno o mas cilindros de conexion. Mas preferentemente, dichos brazos de

conexién estén situados radialmente con relacion a las plataformas rotativas de moldeo.
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En otra realizacion preferente de la invencién, el subsistema de accionamiento
comprende una corona dentada fijada solidariamente a las plataformas rotativas de

moldeo, engranada con un pifién y un motor.

En otra realizacion preferente de la invencién, el subsistema de accionamiento
comprende uno 0 mas motores secundarios para dotar de movimiento a respectivos

rodetes, situados sobre la plataforma rotativa de moldeo.

En otra realizacién preferente de la invencion, el sistema comprende un subsistema de
bancada configurado para sustentar el conjunto de dicho sistema. Mas preferentemente,
dicho subsistema de bancada comprende, una plataforma y una base de bancada con
una pluralidad de patas de soporte, y/o una ventana de registro con un acceso inferior al

sistema.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Para la mejor comprension de cuanto queda descrito en la presente memoria, se
adjuntan ocho figuras representando una realizacion preferente de la invencion, asi como

de los diferentes subsistemas que integran la misma.

Fig. 1 — Vista general en perspectiva de una realizacion preferente del sistema de

fabricacion de hielo compactado a partir de hielo triturado.

Fig. 2 - Vista en perspectiva del subsistema de admisién de hielo triturado de la

invencion, segun una realizacion preferente de la misma.

Fig. 3 - Vista en perspectiva de las plataformas rotatorias de moldeo de la invencion,

segun una realizacion preferente de la misma.

Fig. 4 - Vista en perspectiva de la plataforma de prensado de la invencion, segin una

realizacion preferente de la misma.

Fig. 5 - Vista en perspectiva del médulo de compresion de la invencion, segun una

realizacion preferente de la misma.
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Fig. 6 - Vista en perspectiva de las pistas de guiado de las ruedas interiores y exteriores

de la invencion, segun una realizacion preferente de la misma.

Fig. 7 - Vista en perspectiva del subsistema de accionamiento de la invencion, segun una

realizacion preferente de la misma.

Fig. 8 - Vista en perspectiva del subsistema de bancada de la invencién, segin una

realizacion preferente de la misma.
REFERENCIAS NUMERICAS UTILIZADAS EN LAS FIGURAS
Con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas técnicas de la

invencion, las figuras citadas se acompafian de una serie de referencias numéricas

donde, con cardcter ilustrativo y no limitativo, se representa lo siguiente:

1 Subsistema de admisién de hielo triturado
2 Plataforma rotativa de moldeo

3 Subsistema de compactacion

4 Mdédulo de prensado

5 Mdédulo de compresion

6 Cilindros de prensado

7 Subsistema de accionamiento

8 Subsistema de bancada

9 Tolva superior

10 Patrones intercambiables de moldeo

11 Orificios de moldeo

12 Ruedas exteriores

13 Ruedas interiores

14 Pistas de guiado de las ruedas exteriores
15 Pistas de guiado de las ruedas interiores
16 Pistones inferiores

17 Brazos inferiores porta-ruedas

18 Brazos superiores de empuje

19 Plataforma rotativa divisoria

20 Brazos estructurales verticales
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21 Cilindros de conexion
22 Corona dentada

23 Pifion

24 Motor

25 Motores secundarios
26 Rodetes

27 Plataforma de bancada
28 Base de bancada

29 Patas de soporte

30 Ventana de registro

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere, segln lo descrito en apartados precedentes, a un
sistema de fabricacién de hielo compactado a partir de hielo triturado. Se expone, a
continuacion, una descripcion detallada de la invencion, referida a una realizacion

preferente de la misma, mostrada en las Figuras 1-8.

Segun lo mostrado en dichas figuras, el sistema para la compactacion de hielo de la
presente invencion, en dicha realizacion preferente, comprende de forma general una
pluralidad de subsistemas, que definen sus funcionalidades principales: un subsistema de
admision (1) (Figura 2), configurado con medios para alimentar de hielo triturado el
sistema; una o mas plataformas rotativas (2) de moldeo (Figura 3), cuya funcién es servir
de molde de compactacién para el hielo triturado, ademas de transportar el hielo triturado
y el hielo compactado a lo largo del proceso de produccion; un subsistema de
compactacion (3) (Figuras 4, 5y 6) del hielo triturado, que comprende, en su realizacion
preferente, al menos un modulo de prensado (4) (Figura 4), preferentemente fijo y rigido,
contra el que se compactara el hielo triturado, y un médulo de compresion (5) (Figura 5)
capaz de generar fuerzas de compresion a través del movimiento de uno o mas cilindros
de prensado (6); un subsistema de accionamiento (7) (Figura 7), que genera el
movimiento para el subsistema de compactacion (3); y, opcionalmente, un subsistema de
bancada (8) (Figura 8), que soporta estructuralmente el conjunto del sistema. A

continuacion, se procede a describir cada uno de los subsistemas identificados.

El subsistema de admision (1) (Figura 2) comprende, en su realizacién preferente, una

tolva (9) superior de admisién. La funcién de dicha tolva (9) superior es la de alimentar
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hielo triturado para las plataformas rotativas (2) de moldeo, por al menos un orificio en la
region inferior de la tolva (9) superior. Para reponer el hielo triturado de dicha tolva (9)
superior, es posible utilizar medios de alimentacibn manuales o automaticos, en diversas
realizaciones de la invencion. Asimismo, otra funcién de la tolva (9) superior es la de
actuar como superficie limitante del hielo triturado que se encuentre sobre las plataformas
rotativas (2) de moldeo, al inicio del proceso de fabricacion. Preferentemente, la tolva (9)
superior no cubrird completamente la parte superior del conjunto, con el propdsito de
dejar espacio libre para el médulo de prensado (4), asi como para la extraccién del hielo
compactado fuera del sistema, a medida que se va conformando como parte del proceso

de fabricacion.

En la Figura 3 se muestran, en una realizacion preferente de la invencion, una plataforma
rotativa (2) de moldeo, cuya funcion es servir de molde para el hielo triturado, ademas de
utilizarse como superficie de transporte del hielo triturado y del hielo compactado, a lo
largo del proceso de fabricacion. Dicha plataforma rotativa (2) de moldeo comprende,
preferentemente, una pluralidad de patrones (10) intercambiables, equipados con uno o
mas orificios (11) de moldeo. Las funciones de dichos patrones (10) son, principalmente,
ser facilmente reemplazables en caso de averia 0 mantenimiento y dar la capacidad de
disponer de distintas especificaciones técnicas para los moldes del hielo compactado,
tanto en su tamafio como en su forma, que vienen dados de forma correspondiente por el
tamafio y forma de los orificios (11) de moldeo, que pueden adoptar un disefio cilindrico,
de prisma, etc. Los citados patrones (10) intercambiables se encuentran integrados en
sus respectivas plataformas rotativas (2) de moldeo, conformando el molde del hielo
compactado en si. El hielo triturado que se encuentre sobre la plataforma rotativa (2) de
moldeo caerd, asi, en el interior de dichos orificios (11) de moldeo y, a su paso por el
modulo de prensado (4), sera compactado por la presion ejercida por los cilindros de

prensado (6) hasta compactarse segun la forma deseada.

En las Figuras 5 y 6 se muestran, en una realizacion preferente, los elementos del
maodulo de compresion (5), ademas de la plataforma rotativa (2) de moldeo. Dicho médulo
de compresion (5) comprende, en una realizacion preferente de la invencion: una
pluralidad de ruedas (12, 13), distribuidas preferentemente como un grupo de ruedas
exteriores (12) y un grupo de ruedas interiores (13), guiadas por pistas de guiado (14, 15)
correspondientes (Figura 6), que generan en conjunto los movimientos lineales
necesarios para comprimir el hielo triturado; un conjunto de pistones inferiores (16) y de

cilindros (6) de prensado, y un conjunto de brazos (17) inferiores porta-ruedas y de
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brazos (18) superiores de empuje, que acompafian el movimiento lineal de las ruedas
exteriores (12) e interiores (13), y ejercen la compresion del hielo triturado contra el
médulo de prensado (4). Ademas, dicho modulo de compresion (5) comprende al menos
una plataforma rotativa divisoria (19), cuya funcion es aislar frente al agua a la parte
inferior del subsistema de compactacién (3), que se encuentra situada entre las ruedas
interiores (13) y exteriores (12) y la plataforma rotativa (2) de moldeo. Entre dicha
plataforma rotativa divisoria (19) y la plataforma rotativa (2) de moldeo, existen, en una
realizacion preferente, una serie brazos estructurales (20) sustancialmente verticales, que

unen solidariamente los elementos de dicho médulo de compresién (5).

La plataforma rotativa (2) de moldeo se conecta, en dicha realizacion preferente,
mediante uno o mas cilindros (21) de conexién, situados en el diametro exterior y/o en el
didmetro interior de los patrones (10) intercambiables. Del mismo modo, dichos cilindros
(21) de conexién sirven como elemento de unién para los elementos del moédulo de

compresion (5).

Preferentemente, los cilindros (21) de conexion estan conectados a los brazos superiores
de empuje (18). Mas preferentemente, dichos brazos (18) estan situados radialmente
respecto a las plataformas rotativas divisorias (19), en el espacio libre entre la parte
inferior de la plataforma rotativa (2) de moldeo y la parte superior de la plataforma rotativa
divisoria (19). Dicha plataforma divisoria (19) consta de orificios para alojar y servir de
guia, tanto a los brazos estructurales (20) verticales como a los pistones inferiores (16).
Por su parte, los brazos superiores de empuje (18), ademas de servir de guia y refuerzo
para los brazos estructurales (20) verticales, tienen por objeto portar y ejercer presion
sobre los cilindros de prensado (6), al ser éstos ultimos empujados linealmente por los
brazos superiores de empuje (18), obteniéndose como resultado la compactacion contra
el modulo de prensado (4) del hielo triturado, ubicado en el interior de los orificios (11) de
moldeo. Asimismo, los brazos superiores de empuje (18) seran elevados por los pistones
inferiores (16), cada uno de ellos, apoyado por su extremo inferior sobre los brazos
inferiores porta-ruedas (17) que se desplazaran linealmente, guiados por el movimiento
de las ruedas exteriores (12) e interiores (13), al deslizar sobre las pistas de guiado de las

ruedas exteriores (14) e interiores (15) de seccién variable.

Adicionalmente, la funcién de los brazos inferiores porta-ruedas (17) es doble. Por un
lado, en una realizacién preferente, cada brazo porta una rueda exterior (12) y otra

interior (13), guiando el conjunto del médulo de compresion (5). Por otro lado, actia como
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soporte de los pistones inferiores (16). Dichos brazos inferiores porta-ruedas (17) se
encuentran distribuidos radialmente en el espacio entre la plataforma rotativa divisoria

(19) y las pistas de guiado interiores (15) y exteriores (14).

En la Figura 6 se muestra una realizacion preferente, en la cual se observan las pistas de
guiado interiores (15) y exteriores (14), de recorrido circular y con diferentes alturas sobre
las que deslizan las ruedas tanto exteriores (12) como interiores (13). Al recorrer el
espacio proyectado por el modulo de prensado (4) sobre las pistas de guiado (14, 15),
generan un movimiento de subida en las ruedas exteriores (12) e interiores (13),
elevando por tanto la posicién de todo el conjunto formado por las ruedas exteriores (12)
e interiores (13), brazos inferiores porta-ruedas (17), pistones inferiores (16), brazos
superiores de empuje (18) y cilindros de prensado (6), ejerciendo, éstos ultimos, presién y
compactando contra el médulo de prensado (4) el hielo triturado, que se encontrara en el

interior de los orificios (11) de moldeo.

En la Figura 7, se muestra el subsistema de accionamiento (7) de la invencion, cuya
funcion principal es generar el movimiento de rotacion principal del sistema, segun se ha
descrito anteriormente. Para ello, el subsistema de accionamiento (7) comprende, en una
realizacion preferente, una corona dentada (22) fijada solidariamente al diametro exterior
de las plataformas rotativas (2) de moldeo, engranada con un pifién (23) y un motor (24)
capaz de hacer girar al conjunto. Opcionalmente, en dicha realizacion preferente, la
invencién cuenta con uno o mMAs motores secundarios (25), capaces de dotar de
movimiento a sus respectivos rodetes (26) situados sobre la plataforma rotativa (2) de
moldeo cuya finalidad es ayudar al hielo triturado a no compactar antes de iniciar el

proceso propio de compactacion mecanico de la invencion.

En la Figura 8, se muestra, en una realizacion preferente, el subsistema de bancada (8)
configurado para sustentar el conjunto del sistema. Dicho subsistema de bancada (8)
comprende, preferentemente, una plataforma (27) y una base (28) de bancada con una
pluralidad de patas (29) de soporte, para apoyarse sobre el suelo o cualquier otra
superficie portante. Adicionalmente, el subsistema (8) puede comprender, de forma
opcional, una ventana de registro (30), la cual facilita reparaciones y recambios ante una

posible averia, desde la parte inferior del sistema.
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De esta manera y segun lo descrito, la invencién proporciona un sistema de
compactacion de hielo triturado capaz de formar hielo compactado mediante un proceso

continuo, mejorando asi las limitaciones del estado de la técnica.
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REIVINDICACIONES

1.- Sistema de fabricacién de hielo compactado a partir de hielo triturado, que
comprende:

- un subsistema de admision (1), configurado con medios para alimentar de hielo
triturado y/o en escamas al sistema;

- un subsistema de compactacién (3) de hielo triturado, que comprende al menos
un modulo de prensado (4) contra el que se compacta el hielo triturado, y un médulo de
compresion (5) equipado con medios de generacion de fuerzas de compresion a través
del movimiento de uno o mas cilindros de prensado (6);

- un subsistema de accionamiento (7) del subsistema de compactacién (3);

y caracterizado por que el subsistema de compactacion (3) comprende,
asimismo, una o0 mas plataformas rotativas (2) de moldeo de hielo triturado, dispuestas
entre el modulo de prensado (4) y el médulo de compresion (5), dispuestas de forma que
su movimiento rotativo permite transportar el hielo triturado y el hielo compactado durante
su fabricacion;

y por que el subsistema de accionamiento (7) esta equipado con medios para
propiciar el giro de las plataformas rotativas (2) al tiempo que se realiza la compactacion

del hielo triturado.

2.- Sistema segun la reivindicacion anterior, donde el subsistema de admision
comprende una tolva (9) superior de admision, equipada con medios de alimentacién de

hielo manual o automaética.

3.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde las
plataformas rotativas (2) de moldeo comprenden uno o0 mas patrones (10)

intercambiables equipados con uno o mas orificios (11) de moldeo.

4.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el modulo
de compresién (5) comprende una pluralidad de ruedas (12, 13) conectadas con los
cilindros de compresién (6), y guiadas por una o mas pistas de guiado (14, 15)
correspondientes, de forma que el paso de las ruedas (12, 13) por las pistas de guiado

genera los movimientos lineales de dichos cilindros de compresion (6).
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5.- Sistema segun la reivindicacion anterior, donde las ruedas (12, 13) estan
distribuidas como un grupo de ruedas exteriores (12) y un grupo de ruedas interiores (13)

en el modulo de compresion (5).

6.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 4-5, donde las pistas de
guiado (14, 15) poseen recorridos de diferentes alturas sobre las que deslizan las ruedas
(12, 13).

7.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 4-6, donde el médulo de
compresion (5) comprende, asimismo, un conjunto de pistones inferiores (16) de
prensado, y un conjunto de brazos (17) inferiores porta-ruedas y de brazos (18)
superiores de empuje correspondiente, que acompafian el movimiento lineal de las
ruedas (12, 13), para ejercer la compresién del hielo triturado contra el moédulo de

prensado (4).

8.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones 4-7, donde el modulo de
compresion (5) comprende al menos una plataforma rotativa divisoria (19), configurada
para aislar frente al agua la parte del subsistema de compactacion (3) que se encuentra

situada entre las ruedas (12, 13) y las plataformas rotativas (2) de moldeo.

9.- Sistema segun la reivindicacion anterior que comprende, entre la plataforma
rotativa divisoria (19) y una plataforma rotativa (2) de moldeo, una pluralidad de brazos

estructurales (20) sustancialmente verticales.

10.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde la

plataforma rotativa (2) de moldeo esta conectada a uno o mas cilindros (21) de conexion.

11.- Sistema segun la reivindicacion anterior, donde los cilindros (21) de conexion

estan situados radialmente con relacién a las plataformas rotativas (2) de moldeo.

12.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el
subsistema de accionamiento (7) comprende una corona dentada (22) fijada
solidariamente a las plataformas rotativas (2) de moldeo, engranada con un pifion (23) y

un motor (24).
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13.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el
subsistema de accionamiento (7) comprende uno 0 mas motores secundarios (25) para
dotar de movimiento a respectivos rodetes (26), situados sobre la plataforma rotativa (2)

de moldeo.

14.- Sistema segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende

un subsistema de bancada (8) configurado para sustentar el conjunto de dicho sistema.
15.- Sistema segun la reivindicacién anterior, donde el subsistema de bancada (8)

comprende, una plataforma (27) y una base (28) de bancada con una pluralidad de patas

(29) de soporte, y/o una ventana de registro (30) con un acceso inferior al sistema.
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FIG. 1
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FIG.2

FIG.3
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FIG.4

FIG.5
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FIG.6
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FIG.7
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FIG.8
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