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DESCRIPCION
Marco mejorado de placa de particion de estante de almacenaje
Antecedentes de la invencion
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una placa de particiéon con un marco para un estante de almacenaje para
resolver las desventajas generados cuando el marco de una placa de particiéon convencional se suelda con un tubo
protector. La presente invencion utiliza ranuras céncavas formadas en esquinas definidas en una lamina doblada
superior e inferior de un marco para acomodar un tubo protector, permitiendo de este modo que el marco se pueda
combinar con el tubo protector por medio de técnicas de soldadura ultrasénica.

Descripcion de técnica relacionada

El documento US 6 848 659 B1 desvela un estante de almenaje convencional que incluye soportes
verticales, miembros protectores, una pluralidad de placas de particion y escuadras. Cada placa de particion tiene
una superficie inferior, una superficie superior con al menos tres bordes y un nimero correspondiente de esquinas,
agujeros pasantes, bordes verticales y bordes inferiores. Preferentemente, el estante de almacenaje tiene placas de
particion con cuatro bordes, cuatro agujeros pasantes y cuatro esquinas. Cada escuadra corresponde a una de las
esquinas y tiene una pieza superior, dos refuerzos verticales y dos anillas. Las escuadras estan unidas a la
superficie inferior de la placa de particion y sujetan respectivamente los miembros protectores montados dentro de
uno de los agujeros pasantes. Cada soporte se suelda por puntos al correspondiente miembro protector y a los
bordes inferiores de la correspondiente placa de particion para sujetar de manera segura el miembro protector en su
lugar.

El disefio estructural para otro estante de almacenaje convencional como un estante en forma de onda se
muestra en la FIG. 1y FIG. 2, donde al menos se instalan cuatro postes verticales (10) y la circunferencia periférica
de cada uno de los postes (10) se forma con una pluralidad de ranuras anulares concavas (11) separadas con un
intervalo igual, se proporcionan miembros protectores de plastico (12), (13) para protegerse de manera selectiva con
fines de combinacion, varillas (14) formadas en los bordes internos de los miembros protectores de plastico (12),
(13) sirven para montarse y cerrarse en las ranuras anulares céncavas (11) del poste (10) para obtener una relacion
inicial de posicionamiento, y con el disefio conico para los miembros protectores de plastico (12), (13) y el disefio
coénico interno para tubos protectores (21) en cuatro esquinas de una placa de particion (20), la placa de particion
(20) y los postes (10) pueden colocarse y combinarse de manera estable a través de los miembros protectores de
plastico (12), (13), y la placa de particion anteriormente mencionada (12), (13) se forma generalmente mediante
soldadura de una pluralidad de tiras metalicas para formar una superficie de transporte de tipo rejilla (22), mientras
un marco (23) de la placa de particion (20) también se forma soldando una o una pluralidad de tiras metalicas y tiras
decorativas para proporcionar una mejor fuerza estructural, por lo que se consigue un efecto de permitir que los
objetos se puedan colocar; ademas, los expertos en la técnica también han desarrollado un listén de metal para
sustituir la superficie de tipo rejilla, previniendo asi que objetos pequefios se caigan a través de los espacios
formados entre rejillas. Sin embargo, no importa que se adopte un disefio tipo rejilla o un listdn metalico como
superficie transportadora de la placa de particion, el montaje de la placa de particion y el tubo protector del poste
vertical se consigue mediante soldadura, en otras palabras, cuatro esquinas del marco de la placa de particion se
forman respectivamente con una muesca de una ranura céncava para permitir que se pueda instalar un tubo
protector hecho adicionalmente, y después se proporciona un agente soldador con el fin de soldar y posicionar y
para acabar el montaje de la placa se particion y el tubo protector, y con el disefio cénico para el diametro interno del
tubo protector, éste es capaz de formar una relacion de posicionamiento con el miembro protector de plastico
después de que el tubo protector se haya protegido en el poste vertical, y la distancia definida entre dos placas
adyacentes de particion puede ajustarse de acuerdo con las necesidades reales.

Sin embargo, debido a que el marco de la placa de particion y los tubos protectores en las cuatro esquinas
se combinan con medios de soldadura, pueden formarse marcas de soldadura poco atractivas y puede afectar a la
apariencia, y la calidad total puede depender del nivel técnico y experiencia de un operario que esta a cargo de la
operacion de soldadura. Ademas, el procedimiento de operacion completa se complica, por lo que las desventajas
que existian en la técnica anterior deben mejorarse.

Resumen de la invencion

A la vista de que el estante de almacenaje convencional que tienen el marco y los tubos protectores en las
cuatro esquinas que estan soldados puede provocar desventajas como que el proceso consuma mucho tiempo, la
calidad sea incomoda de controlar y la apariencia esté afectada por las marcas de soldadura, el solicitante de la
presente invencion se ha dedicado a inventar un disefio nuevo para mejorar las desventajas anteriormente
mencionadas, por lo que se proporciona un marco mejorado de una placa de particion.
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El problema técnico anteriormente mencionado se resuelve con una placa de particién con un marco para
un estante de almacenaje de acuerdo con la reivindicacion 1.

La presente invencion tiene como objetivo solucionar las desventajas generadas cuando el marco de una
placa de particiéon convencional se suelda con un tubo protector. Por consiguiente, la presente invencion proporciona
un disefio donde los bordes superiores e inferiores de un marco de una placa de particiéon estan respectivamente
doblados para formar una lamina doblada horizontal que tiene una anchura predeterminada, y las cuatro esquinas
del mismo estan respectivamente formadas con una ranura céncava respectivamente que permite un tubo protector
adicionalmente hecho para protegerse, y las dimensiones de las ranuras céncavas formadas en las laminas
dobladas superiores e inferiores estan emparejadas con el estado cénico del tubo protector, por lo que después de
que los tubos protectores se protejan respectivamente en las cuatro esquinas del marco, se aplica una operacion de
soldadura ultrasoénica para soldar el marco y los tubos protectores juntos, consiguiendo asi un efecto de combinacion
estable sin formar ninguna marca de soldadura.

La presente invencion tiene como objetivo mejorar el montaje de un marco de una placa de particion para
un estante de almacenaje con los tubos protectores en cuatro esquinas del mismos, donde se adopta soldadura
ultrasénica para sustituir a los medios convencionales de soldadura, de manera que la operaciéon pueda
simplificarse, la estabilidad estructural pueda mejorarse en gran medida y no se forma ninguna marca poco atractiva,
permitiendo asi que la apariencia y calidad general sean mejores. Por consiguiente, la presente invencion es nueva y
mas practica en uso en comparacion con la técnica anterior.

Breve descripcion de los dibujos
La FIG. 1 es una vista esquematica que muestra la estructura de un estante de almacenaje convencional;
La FIG. 2 es una vista parcialmente en despiece que muestra el estante de almacenaje convencional;

La FIG. 3 es una vista esquematica que muestra la placa de particion del estante de almacenaje de acuerdo
con la presente invencion;

La FIG. 4 es una vista en despiece que muestra el marco de la placa de particion y el tubo protector de
acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 5 es una vista parcialmente en despiece que muestra el marco de la placa de particion y el tubo
protector de acuerdo con una realizacién preferente de la presente invencion;

La FIG. 6 es una vista parcialmente en despiece que muestra el marco de la placa de particion y el tubo
protector de acuerdo con otra realizacion preferente de la presente invencion;

La FIG. 7 es una vista parcialmente en despiece que muestra el marco de la placa de particion y el tubo
protector de acuerdo con otra realizacién mas preferente de la presente invencion;

La FIG. 8 es una vista parcial que muestra el montaje del marco de la placa de particion y el tubo protector
de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 9 es una vista parcial que muestra el montaje del marco de la placa de particion y el tubo protector
tomada desde otro angulo de acuerdo con la invencion;

La FIG. 10 es una vista parcial que muestra la relacion estructural del maco de la placa de particién y el
tubo protector de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 11 es una vista parcial que muestra la relacion estructural del maco de la placa de particién y el
tubo protector tomada desde otro angulo de acuerdo con la presente invencion;

La FIG. 12 es una vista esquematica que muestra la estructura completa del estante de almacenaje de
acuerdo con una realizacion preferente de la presente invencion.

Descripcion detallada de la realizacion preferente

Las realizaciones preferentes de la presente invencion se describiran con referencia a los dibujos

En referencia a la FIG. 3-FIG. 12, de acuerdo con la presente invencion, el disefio estructural para montar el
marco de una placa de particion para un estante de almacenaje y un tubo protector es el siguiente: una superficie de
transporte de tipo placa, como un liston metalico (41) o un miembro de tipo lamina y un marco (42) se montan para

formar una placa de particion (40) para un estante de almacenaje (30), cuatro esquinas del marco (42) de la placa de
particion (40) se instalan respectivamente con un tubo protector (50), y se proporciona un miembro protector de
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plastico adicionalmente hecho (50) respectivamente para protegerse en un poste vertical (31) asegurado con el
estante de almacenaje (30), permitiendo asi la finalizacion del montaje del estante de almacenaje (30).

En el disefio estructural para la placa de particion (40) y el tubo protector (50), el borde superior y el borde
inferior (42) de la placa de particion (40) se doblan respectivamente para formar una lamina doblada horizontal (43),
(44), que tiene una anchura predeterminada, de manera que la lamina doblada superior (43) permita el montaje del
listdbn metalico (41), y la lamina doblada inferior (44) sea capaz de proporcionar un efecto de seguridad y decoracion,
y cuatro esquinas definidas en la laminas dobladas superiores e inferiores (43), (44) del marco (42) se forman
respectivamente con una ranura concava (45), (46) permitiendo que el tubo protector (50) se proteja en ellas, y el
tubo protector (50) se forma en un estado cénico con una parte superior mas estrecha y una parte inferior mas
ancha, de manera que la dimension de la ranura céncava (45) de lamina doblada superior (43) sea ligeramente mas
pequefia que la dimension de la ranura céncava (46) de la lamina doblada inferior (4), mientras las paredes de
ranura de las ranuras concavas (45), (46) se forman respectivamente con una pluralidad de piezas concavas (47),
(48) (como se muestra en la FIG. 5), o la periferia exterior del tubo protector (50) se forma con una pluralidad de
varillas (51) (como se muestra en la FIG. 6), o las paredes de ranura de las ranuras concavas (45), (46) de las
laminas dobladas superiores e inferiores (43), (44) y la periferia exterior del tubo protector (50) se forman
respectivamente con una pluralidad de piezas convexas (47), (48) y una pluralidad de varillas (51) que estan
dispuestas de manera espaciada (como se muestra en al FIG. 7). Asi, los tubos protectores (50) pueden protegerse
en las ranuras concavas (45), (46) formadas en las cuatro esquinas del marco (42), y se establece un estado de
contacto con multiples puntos entre la periferia exterior del tubo protector (50) y las paredes de ranura de las ranuras
concavas (45), (46), de manera que cuando el marco (42) y el tubo protector (50) se sueldan con medios
ultrasonicos, las piezas convexas (47), (48) o las varillas (51) son capaces de fundirse y combinarse para
permitiendo que se consiga un estado de combinacion estable entre el marco (42) y el tubo protector (50).

De acuerdo con la estructura anteriormente mencionada, los tubos protectores (50) se protegen en las
ranuras concavas (45), (46) formadas en las cuatro esquinas del marco (42) de la placa de particion (40) para que
estén rodeadas por el marco (42), asi que la apariencia del mismo se forma sin marcas de soldadura mientras esta
siendo procesado con la operacién de soldadura ultrasénica, por lo que se proporciona una excelente estabilidad de
combinacién, y no se requiere ningun agente de soldadura durante el proceso de montaje. La operacion de
soldadura ultrasénica permite que la operacion completa se simplifique y el nivel técnico y experiencia de un operario
no afecta a la calidad del montaje, por lo que la calidad de combinacién puede mantenerse de manera estable y
mejorar, por lo tanto, la presente invencion es capaz de resolver las desventajas como marcas de soldadura poco
atractivas formadas cuando se adoptan medios de soldadura convencionales y da como resultado una operacion
practica. Por consiguiente, la presente invencion es nueva y mas practica en comparacion con la técnica anterior.

En base a lo que se ha desvelado anteriormente, el disefio estructural para montar el marco de la placa de
particion del estante de almacenaje y el tubo protector utiliza las ranuras céncavas formadas en las cuatro esquinas
de las laminas dobladas superiores e inferiores del marco que sirven para permitir que el tubo protector se proteja en
ellas, y la pluralidad de piezas convexas formadas en los bordes internos de las ranuras céncavas o las varillas
formadas en la periferia exterior del tubo protector se sueldan con medios de soldadura ultrasénica, por lo que se
permite que la operacion se simplifique y proporciona un efecto de combinacion estable al tubo protector y al marco,
por lo que pueden solucionarse desventajas tales como marcas de soldadura formadas cuando se adoptan medios
de soldadura convencionales y otros problemas relevantes. Por consiguiente, la presente invencion es nueva y mas
practica en uso en comparacion con la técnica anterior.

Muchas modificaciones y otras realizaciones de la invencién aqui expuesta vendran a la mente de un
experto en la técnica a la que estas invenciones pertenecen teniendo el beneficio de las ensefianzas presentadas en
las descripciones anteriores y los dibujos asociados. Por lo tanto, se entendera que las invenciones no se limitan a
los ejemplos especificos de las realizaciones desveladas y que modificaciones y otras realizaciones pretenden estar
incluidas dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas. Aunque aqui se emplean términos especificos, se usan
solamente en un sentido genérico y descriptivo y no con fines limitativos.
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REIVINDICACIONES

1. Una placa de particion (40) con un marco (42) para un estante de almacenaje (30), estando compuesto el estante
de almacenaje (30) por al menos cuatro postes verticales (31) y una pluralidad de miembros protectores de plastico
(32) que estan montados con una pluralidad de placas de particion (40), estando compuesta cada una de las placas
de particion (40) por una superficie transportadora de tipo placa (41) y un marco (42) que rodea la superficie
transportadora (41), cuatro esquina del marco (42) de la placa de particion (40) estan instaladas respectivamente
con un tubo protector (50) para protegerse en cada uno de los postes verticales (31) a través de cada una de los
miembros protectores de plastico (32), y caracterizada porque:

el borde superior y el borde inferior del marco (42) de la placa de particion (40) estan doblados respectivamente,
formando cada borde superior doblado y cada borde inferior doblado una lamina doblada horizontal (43, 44) que
tiene una anchura predeterminada, cuatro esquinas definidas en las laminas dobladas superiores e inferiores (43,
44) del marco (42) estan respectivamente formadas con una ranura céncava (45, 46) lo que permite que cada uno
de los tubos protectores (50) se proteja en ellas, y las ranuras concavas (45, 46) formadas en las cuatro esquinas de
las laminas dobladas superiores e inferiores (43, 44) del marco (42) estan adaptadas al estado conico del tubo
protector (50) que tiene una parte superior mas estrecha y una parte inferior mas ancha, por lo que la dimension de
la ranura concava (45) de la lamina doblada superior (43) es ligeramente mas pequefia que la dimension de la
ranura concava (46) de la lamina doblada inferior (44), asi que cada uno de los tubos protectores (50) se protege en
las ranuras concavas (45, 46) formadas en las cuatro esquinas del marco (52) y cada uno de los tubos protectores
(50) se suelda en las ranuras (45, 46) con una operacién de soldadura ultrasénica.

2. Una placa de particion (40) con un marco (42) para un estante de almacenaje (30) como se reivindica en la
reivindicacion 1, donde los bordes de ranura de las ranura céncavas (45, 46) formados en las cuatro esquinas
definidas en las laminas dobladas superiores e inferiores (43, 44) del marco (42) de la placa de particion (40) se
forman con una pluralidad de piezas convexas (47, 48) que estan en contacto y se sueldan con la circunferencia
exterior del tubo protector (50).

3. Una placa de particion (40) con un marco (42) para un estante de almacenaje (30) como se reivindica en la
reivindicacion 1, donde la circunferencia exterior del tubo protector (50) esta formada con una pluralidad de varillas
(51), donde, cuando cada uno de los tubos protectores (50) se protege en las ranuras concavas (45, 46) formadas
en las cuatro esquinas definidas en las laminas dobladas superiores e inferiores (43, 44) del marco (42) de la placa
de particion (40), las paredes de ranura de las ranuras concavas (45, 46) y las varillas (51) se sueldan mutuamente.

4. Una placa de particion (40) con un marco (421) para un estante de almacenaje como se reivindica en la
reivindicacion 1, donde los bordes de ranura de las ranuras coéncavas (45, 46) formados en las cuatro esquinas
definidas en las laminas dobladas superiores e inferiores (43, 44) del marco (42) de la placa de particion (40) estan
formados por una pluralidad de piezas convexas (47, 48), la circunferencia exterior del tubo protector (50) esta
formada por una pluralidad de varillas (51), las piezas convexas (47, 48) de las ranuras concavas (45, 46) y las
varillas (51) del tubo protector (50) estan dispuestas de manera espaciada, donde, cuando cada uno de los tubos
protectores (50) se protege en las ranuras coéncavas (45, 46) formadas en las cuatro esquinas definidas en las
laminas dobladas superiores e inferiores (43, 44) del marco (42) de la placa de particion (40),las piezas convexas
(47, 48) y las varillas (51) se sueldan mutuamente para combinarse con cada uno de los tubos protectores (50) y las
paredes de ranura de las ranuras céncavas (45, 46).
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