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DESCRIPCION
Inyector descartable sin aguja con elementos para aumentar la seguridad de accionamiento

La invencion se refiere a un inyector descartable con una carcasa que comprende como minimo una varilla de presion,
con un empujador de accionamiento del pistdn que se apoya contra la varilla de presion, pretensado en un acumulador
de tension de resorte y con una unidad de accionamiento que bloquea la varilla de presion, donde mediante el
desplazamiento de la unidad de accionamiento a lo largo de la carcasa puede desbloquearse la varilla de presion que
acciona el acumulador de tension de resorte y donde el empujador de accionamiento del piston porta una parte del
émbolo.

Del documento DE 10 2008 048 595 A1 se conoce un inyector descartable de ese tipo. Las superficies del empujador
de accionamiento del pistén y de la varilla de presidon que actian conjuntamente, pueden estar provistas de una
proteccion ceramica. Del lado del empujador de accionamiento del piston puede haberse adherido una arandela como
refuerzo.

La presente invencion se basa en la problematica de desarrollar un inyector descartable con elevada seguridad de
accionamiento.

Esta problematica se resuelve con las caracteristicas de la reivindicacion principal. Para ello se fijo en la varilla de
presién una pieza en forma de cufia. La parte del émbolo y la pieza en forma de cufia son parte de un mecanismo de
cufia, siendo que la pieza en forma de cufia puede desplazarse al accionar el inyector descartable por medio de la
parte del émbolo, mientras desactiva el mecanismo de cufia.

Otros detalles de la invencion resultan de las reivindicaciones secundarias y de las descripciones siguientes de
ejemplos de realizacion representados en forma esquematica.

Figura 1: inyector descartable;

Figura 2: representacion en corte del inyector descartable antes de ser accionado y durante el accionamiento;
Figura 3: detalle de la figura 2 antes de ser accionado;

Figura 4: parte del émbolo, redonda;

Figura 5: parte del émbolo, rectangular;

Figura 6: empujador de accionamiento del pistdn con ranura guia;

Figura 7: el empujador de accionamiento del pistén con superficies de centrado;
Figura 8: carcasa con piezas en forma de cufia;

Figura 9: pieza en forma de cufia con fijacion externa;

Figura 10; pieza en forma de cufia con fijacion lateral;

Figura 11: pieza en forma de cufia, con montaje por deslizamiento;

Figura 12: pieza en forma de cufia, con montaje por encastre;

Figura 13: pieza en forma de cufia con elementos de fijacion en forma de grampas.

La figura 1 muestra un inyector descartable (4). En el estado listo para usar, este comprende una (10), una unidad de
accionamiento (80) y una unidad-cilindro-piston (100).

La carcasa de una sola pieza (10) tiene forma pote y presenta una superficie externa (13), p. €j., cilindrica. En el
ejemplo de realizacion dispone de dos aberturas (33) dispuestas una frente a la otra y de varillas de presion (21). Los
extremos superiores de las varillas de presion (21), los talones (22) se apoyan en el estado aqui representado del
inyector descartable (4) antes de iniciarse el accionamiento, contra el lado interno de un elemento accionador (82) de
la unidad de accionamiento (80), véase las figuras 2 y 3. Un empujador de accionamiento del pistén (60) sometido a
la fuerza de un resorte, se apoya mediante una parte del émbolo (150) y una pieza en forma de cufia (130) contra las
en varillas de presion (21) de la carcasa (10).

El elemento de accionamiento (82) se conformé como vaina y rodea -de manera desplazable longitudinalmente- el
area inferior de la superficie externa (13), p. €j., cilindrica, de la carcasa (10). En el ejemplo de realizacion, el elemento
accionador (82) tiene una superficie de seccion transversal de forma circular anular. Las superficies de seccion
transversal de la carcasa (10) y del elemento accionador (82) también pueden estar delimitadas por un rectangulo, un
hexagono, una elipse, etc.
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La unidad cilindro-pistén (100) esta alojada en el area inferior de la carcasa (10) y sobresale de la misma.

La figura 2 muestra un corte longitudinal de un inyector (4). El lado izquierdo de la representacion en corte muestra el
inyector (4) antes de accionar la unidad de accionamiento (80). Del lado derecho, el elemento accionador (82) esta
desplazado en el sentido de movimiento de accionamiento (6), es decir hacia abajo.

La carcasa (10) es un cuerpo hueco abierto hacia abajo con un piso (39) en ubicacion superior. Se fabrica, p. €j., de
una poliamida reforzada con fibra de vidrio mediante moldeo por inyeccion. La carcasa (10) presenta una forma
esencialmente tubular y esta distribuida en dos areas funcionales, las que son por una parte el area de revestimiento
externo superior (31) y, por la otra, el area de fijacion inferior (41). En la carcasa (10) se dispusieron el empujador de
accionamiento del piston (60) y un resorte de presion del tornillo (50) como acumulador de tension de resorte.

En el borde inferior de cada abertura (33) se conformo en la misma pieza en cada caso una varilla de presion (21) a
modo de barra flexible elastica. El lugar de adosado de las varillas de presion (21) se encuentra apenas por encima
del area de fijacion (41). Para la conformacion de la varilla de presion (21) respectiva se encuentra en el area inferior
de la seccion del revestimiento (31) una hendidura delgada, realizada al menos aproximadamente una forma U, la que
rodea cada varilla de presion (21) lateralmente y por arriba.

La varilla de presién (21) presente, por ejemplo, en el 80% de su longitud el espesor de pared y la curvatura de la
pared de la carcasa (10). Esta area ademas cumple con la funcion de una barra flexible elastica (28). Presenta una
seccion transversal en forma de hoz.

Dado el caso, una parte de esta barra flexible (28) también puede estar provista de una seccion transversal rectangular,
para reducir las tensiones de flexion que se producen durante el uso en el area de la barra flexible.

En los inyectores en los que el empujador de accionamiento del pistén (60) esta conducido recto con escaso juego en
la carcasa (10) -al menos por secciones- y el empujador de accionamiento del piston (60) presenta una resistencia a
la flexion satisfactoria, también puede usarse solo una varilla de presion (21) en lugar de dos o varias varillas de
presion (21).

El extremo de cada varilla de presién (21) superior en este caso, es conformado por el talén (22) que sobresale
radialmente hacia afuera. Este Ultimo presenta al menos una superficie de apoyo (23) orientada en direccion de la
linea media (5) y una superficie de contacto (24) opuesta a la linea media (5), comparese la figura 3.

Por encima de la varilla de presion (21) se aloja la pieza en forma de cufia (130), por ejemplo, un patin (130),
comparese p. €j., la figura 8. Este patin (130) recubre la superficie de apoyo (23) de la varilla de presion (21) y esta
fijada, por ejemplo, en la superficie de contacto (24) del talon (22) orientada hacia afuera. El patin (130) impide que el
empujador de accionamiento del piston (60) se inserte en la varilla de presién (21).

La figura 9 muestra un patin (130) de este tipo. Esta fabricado de una chapa acodada. El material del patin (130), por
ejemplo, es un acero austenitico que es quimicamente inerte y presenta una resistencia fisica. También es factible el
uso de aluminio u otro material metalico.

La prolongacion cuneiforme (131) del patin (130) apoyada sobre la superficie de apoyo (23), esta conformado plano
en el ejemplo de realizacion. Presenta un borde externo recto (132) y un flanco interno (133) de forma de seccion
cilindrica. La linea media imaginaria de la seccion del cilindro coincide con la linea media (5) del inyector (4).

La prolongacion externa (134) del patin (130) se apoya contra la superficie de contacto (24) p. €j., plana. Esta porta
dos aberturas de recepcion (135), que pueden encastrarse con la espiga (26) dispuesta en la superficie de contacto
(24).

En el area inferior de la carcasa (10) se encuentran elementos de retencion para fijar la unidad cilindro-pistén (100).
La unidad-cilindro-pistén (100) se compone en el ejemplo de realizacion de un cilindro transparente (101) que puede
cargarse con una solucion inyectable. En la representacion de la figura 2, un piston (111) se ubica en la posicion
posterior. Por encima del piston (111) se dispuso en la carcasa (10) el empujador de accionamiento del piston (60) p.
€j., de manera tal que no tiene contacto con el pistén (111), pero con su extremo inferior es conducido lateralmente p.
€j., en el area superior del cilindro (101).

El elemento accionador (82) esta realizado p. €j., del copolimero acrilnitril-butadien-estireno (ABS). Finaliza del lado
posterior con un canto filoso (85), que es parte de un flanco de rebote (84) del lado frontal del elemento accionador
(82). Por debajo del canto (85) en la representacion de la figura 3, los talones (22) conformados en las varillas de
presién (21), con sus superficies de apoyo (24) ubicados externamente se contactan con la pared interna (59) del
elemento accionador (82) a modo de reaseguro.

El empujador de accionamiento del piston (60) dispuesto en la carcasa (10) esta distribuido en dos areas. El area
inferior es conformada por la corredera del émbolo (76). Su diametro es algo menos que el diametro interno del area
posterior del cilindro (101). La superficie frontal inferior de la corredera del émbolo (76) actda directamente sobre el
piston (111).
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El area superior del empujador de accionamiento del pistdon (60), el plato del empujador (73), es un disco plano,
cilindrico al menos por areas, cuyo diametro exterior es algunas décimas de milimetro menor que el diametro interno
de la carcasa (10) en el area del revestimiento externo (31). El lado frontal inferior presenta una superficie de unidn
(75) dispuesta alrededor de la corredera del émbolo (76). Por ejemplo, presenta la forma de un revestimiento en forma
de cono truncado, cuyo angulo del extremo es de aproximadamente 100 a 140 grados. En el ejemplo de realizacion
descrito, la superficie de unién (75) tiene un angulo de 140 grados en el vértice. El vértice imaginario del revestimiento
de cono truncado se encuentra en la linea media (5) en el area de la corredera del émbolo (76). La superficie de union
(75) puede estar curvada esféricamente, puede presentar planos individuales, dispuestos oblicuamente entre si, etc.

La corredera del émbolo (76) obviamente también puede haberse realizado como elemento componente individual,
separado del plato del empujador (73). Para ello, se la conduce a lo largo de la pared interna de la carcasa (10).

Entre el plato del empujador (73) y el piso (39) de la carcasa (10) el que esta situado arriba, se encuentra pretensado
el resorte de presion del tornillo (50). El resorte de presion del tornillo (50) se apoya contra el piso de ubicacién superior
(39) de la carcasa (10), habiéndose colocado en el medio una vaina distanciadora (19). La fuerza elastica del resorte
de presion del tornillo (50) es transmitida a través del plato del empujador (73) a las varillas de presion (21). Debido a
la inclinacién de la superficie de unién (75), las varillas de presion (21) son empujadas radialmente hacia afuera a
modo de mecanismo de cufia. La vaina accionadora (82) soporta esta fuerza radial de manera permanente.

El empujador de accionamiento del piston (60) presenta por encima del plato del empujador (73) una espiga guia (62).
Esta ultima conduce el resorte de presion del tornillo (50) o es conducida por este. Por debajo del plato del empujador
(73) se encuentra en posicion central en la prolongacion de la espiga guia (62) la corredera del émbolo (76), la que al
accionar el inyector descartable (4) actiia sobre el pistén (111). La corredera del émbolo (76) presenta una superficie
frontal (77), con la que contacta durante el accionamiento la superficie frontal del pistén (111) de conformacion
complementaria.

El empujador de accionamiento del pistén (60) porta la parte del émbolo (150), p. €j., una pieza deslizante (150). Una
pieza deslizante (150) de ese tipo, se representd, por ejemplo, en la figura 4. Esta, por ejemplo, se realizé del mismo
material que el patin (130). La pieza deslizante (150) es en esta representacion un disco con un area de alojamiento
y centrado (151) central y con dos areas guia (152) que contindan desde aquella. El area de alojamiento y centrado
plana (151) presenta una escotadura (153) central que conforma un cubo de multiples cufias. En lugar de un cubo de
multiples cufias, la escotadura (153) puede presentar p. €j., una sola cuia o un aplanamiento de forma de segmento
circular. Las areas guia (152) encierran con el area de alojamiento y centrado (151) un angulo obtuso. Por ejemplo,
presentan la pendiente de la superficie de union (75). En estado montado, véase las figuras 2 y 3, las areas guia (152)
se ubican entre la superficie de union (75) y el patin (130). Dado el caso, la pieza deslizante (150) puede estar fijada
al empujador de accionamiento del piston (60).

Antes de cargar y usar el inyector descartable, el acumulador de tension de resorte (50) se encuentra pretensado,
véase la figura 2, corte parcial izquierdo. Las dos varillas de presién (21) sometidas a presion, mantienen el empujador
de accionamiento del piston (60) por medio del mecanismo de cufias (170) formado de la parte del émbolo (150) y
pieza en forma de cuia (130) en su plato del empujador (73) en su posicion pretensada.

La elasticidad de flexion de las varillas de presién (21) y el plato del empujador (73) presionan las varillas de sostén
(21) en posicion al menos aproximadamente radial hacia afuera contra el elemento accionador (82). Alli se apoyan por
medio del talén (22) y, dado el caso, mediante los patines (130) contra el elemento accionador (82).

A modo de ejemplo, en caso de realizarse la parte del émbolo (150) y la pieza en forma de cufia (130) de un material
metalico, mediante el acumulador de tension de resorte (50) pueden aplicarse elevadas presiones de superficie sobre
el emparejamiento de contacto. El elevado médulo de elasticidad espacial del material -siendo este por ejemplo como
minimo diez veces mayor que el médulo de elasticidad espacial del material de la carcasa- junto con una calidad media
de superficie impide también una adhesion en frio de los materiales. Ademas, se impide que las varillas de presion
(21) se inserten en la superficie de unién (75).

Para poder usar el inyector descartable en primer lugar debe cargarse la unidad cilindro-pistén (100). Para ello, se
retira p. €j., un tapon de la abertura de adaptacion (127) y p. ej. se inyecta o se succiona una solucion inyectable. El
piston (111) en este caso es empujado o traccionado hacia atras.

A continuacion, el elemento accionador (82) puede ser desplazado en direcciéon de la unidad cilindro-pistéon (100),
comparese la figura 2, corte parcial derecho. El estado representado en este corte parcial no es estatico, por lo tanto,
en adelante se lo denomina estado ficticio.

Al accionar el inyector descartable (4), el elemento accionador (82) se desliza sobre la pared externa (13) de la carcasa
(10) en el sentido de movimiento de accionamiento (6) linealmente hacia abajo, es decir, en direccion al lugar de
inyeccion. El empujador de accionamiento del piston (60), propulsado por el elemento elastico (50), desplaza por
medio de la parte del émbolo (150) la pieza en forma de cufia (130) junto con la varilla de presion (21). En este caso
la superficie de la parte del embolo (150) orientada hacia la pieza en forma de cufa (130) forma una superficie de
émbolo (154). La superficie de la pieza en forma de cufia (130) orientada hacia la parte del émbolo (150) forma una
superficie de cufia (136) del mecanismo de cufia (170). Debido al emparejamiento del mecanismo de cuiia (170) este
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presenta poca friccion inicial y una reducida friccion de deslizamiento. El deslizamiento del empujador de
accionamiento del piston (60) desde las varillas de sostén (21) se realiza practicamente sin resistencia. Por esa causa,
el inyector descartable (4) presenta una elevada seguridad de accionamiento.

Las superficies de apoyo (24) de las varillas de presion (21) o bien la prolongacién externa (134) de los patines (130)
se deslizan por encima del canto (85). Las varillas de presion (21) se flexionan elasticamente hacia afuera a su posicion
inicial propiamente dicha y -bajo el efecto del elemento elastico (50)- saltan radialmente hacia afuera.

En tanto la parte del émbolo (130) desplazaron completamente las piezas en forma de cufia (150), es decir que el
taldn (22) es empujado hacia dentro del ensanchamiento, el empujador de accionamiento del piston (60) se dispara
hacia abajo sin obstaculos. EI mecanismo de cufia (170) entonces esta desactivado. El piston (111) es empujado hacia
abajo. Se produce el vaciamiento del cilindro (100).

La figura 5 muestra otro ejemplo mas de una pieza deslizante (150). Esta tiene una superficie de planta rectangular y
se aplica por ejemplo para el uso en un inyector descartable (4) con seccion transversal interna rectangular. La
escotadura central (153) en este caso se conformd en cruz. En estado de montaje, la corredera del émbolo (76)
atraviesa esa escotadura (153). También en este ejemplo de realizacion, las areas guia (152) de ubicacion externa se
dispusieron inclinadas hacia el area de alojamiento y centrado (151) central. Dado el caso, esta pieza deslizante (150)
también puede estar encastrada con el empujador de accionamiento del piston (60).

En la figura 6 se representd un empujador de accionamiento del piston (60). El plato del empujador (73) presenta dos
superficies de union (75). La corredera del émbolo (76) en este ejemplo de realizacion porta una ranura longitudinal
(78) como seguro anti-torsion. Por medio de esta ranura longitudinal (78) también puede centrarse la pieza deslizante
(150). En lugar de una ranura (78), la corredera del émbolo también puede presentar una espiga que p. €j., sobresale
radialmente.

Otro ejemplo de un empujador de accionamiento del piston (60) se muestra en la figura 7. La corredera del émbolo
(76) conformada conicamente, presenta un aplanamiento (79). De esta manera puede impedirse, por ejemplo, un giro
del empujador de accionamiento del piston (60) en la carcasa (10). El plato del empujador (73) presenta un area central
(181) con la que delimitan dos secciones de forma prismatica (182). En su lado inferior, el plato del empujador (73)
presenta en el area central (181) dos escotaduras (183). En estas puede retenerse una pieza deslizante (150). El lado
superior del plato del empujador (73) orientado hacia el resorte de presion del tornillo (50) tiene entalladuras (184) de
forma prismatica.

La figura 10 muestra una seccion transversal de un patin (130). Este se conformé en U y se coloca por ejemplo desde
arriba y se retiene mediante las aberturas de recepcion (135) lateralmente del talon (22) de la varilla de presion (21)
respectiva. Por ejemplo, el patin (130) esta encastrado con la varilla de presion (21). Para ello, el talén (22) puede
presentar p. €j., espigas cilindricas. La prolongacién cuneiforme (131) impide una torsién del patin (130) respecto del
taldn (22). La superficie de cufia (136) de ubicacion superior de la prolongacion cuneiforme (131) recubre, después de
la colocacion, la superficie de apoyo (23) de la varilla de presion (21).

En la Figura 11 se represento otro patin en U (130). Este se coloca en direccién del lado interno o desde el lado externo
de la carcasa (10) sobre el talén (22) de la varilla de presion (21) respectiva. En este caso puede ser colocado por
medio de las aberturas de recepcioén (135) p. €j., en dos listones guia dispuestos en las superficies laterales del talon
(22). Dado el caso, el patin (130) y/o el talon (22) de la varilla de presion (21) puede deformarse elasticamente durante
el montaje. De esta manera se impide, por ejemplo, un giro o desplazamiento del patin (130) respecto de la varilla de
presion (21) después del montaje.

También el patin (130) representado en la figura 12 tiene forma de U y se fija lateralmente en el talon (22). La fijacion
se realiza mediante encastre. También en este caso se realiza el montaje, p. €j., con varillas de presion (21) dobladas
desde la direccion de la carcasa (10) o desde el lado exterior de la carcasa (10).

La figura 13 muestra en una vista dimétrica una pieza en forma de cufia (130) con elementos de fijacion en forma de
grampas (135). Este patin (130) puede encastrarse por ejemplo desde arriba en el taléon (22). En este caso, los
elementos de fijacion (135) se insertan por ejemplo en entalladuras de la superficie de apoyo (23) del talén (22). La
superficie de cuia (136) esta delimitada también en este ejemplo de realizacién hacia el interior por el borde interno
(133) de conformacion filosa.

El émbolo (150) puede estar fijado al empujador de accionamiento del piston (60) con arrastre de fuerza y/o en union
positiva. También es factible una unién de adhesién mediante materiales adicionales, p. €j., una unién con pegamento
entre los componentes. También la unién de adhesion entre la cufia (130) y la varilla de presion (21) puede haberse
conformado de tal modo.

Naturalmente también es factible combinar entre si las distintas formas de realizacion mencionadas.
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secciones oblicuas
escotaduras

entalladuras.



10

15

20

25

30

35

ES 2690819 T3

REIVINDICACIONES

1. Inyector descartable (4) con una carcasa (10) que comprende como minimo una varilla de presién (21), con un
empujador de accionamiento del piston (60) que se apoya contra la varilla de presion (21), estando pretensado por
medio de un acumulador de tensién de resorte (50) y con una unidad de accionamiento (80) que bloquea la varilla de
presién (21), donde mediante el desplazamiento de la unidad de accionamiento (80) a lo largo de la carcasa (10)
puede desbloquearse la varilla de presion (21) que acciona el acumulador de tension de resorte (50), donde el
empujador de accionamiento del piston (60) porta una parte del émbolo (150) y la varilla de presién (21) individual
comprende un talén (22) con una superficie de apoyo (23) caracterizado por que

- en la varilla de presion (21) se fijo encastrada una pieza en forma de cufia (130),
- la pieza en forma de cufia (130) recubre la superficie de apoyo (23) de la varilla de presion (21) y

- la parte del émbolo (150) y la pieza en forma de cufia (130) son parte de un mecanismo de cuia (170), donde la
pieza en forma de cuia (130) al accionar el inyector descartable (4) por medio de la parte del émbolo (150) puede
desplazarse desactivando el mecanismo de cufia (170).

2. Inyector descartable (4) segun la reivindicacion 1,

caracterizado por que

la parte del émbolo (150) presenta una superficie de émbolo (154) orientada hacia la varilla de presion (21).
3. Inyector descartable (4) segun la reivindicacion 1,

caracterizado por que

la parte del émbolo (150) esta fijada en union positiva, con arrastre de fuerza y/o con adherencia de materiales al
empujador de accionamiento del piston (60).

4. Inyector descartable (4) segun la reivindicacion 1,

caracterizado por que

la parte del émbolo (150) rodea al empujador de accionamiento del piston (60).
5. Inyector descartable (4) segun la reivindicacion 1,

caracterizado por que

la pieza en forma de cuiia (130) presenta una superficie de cufia (136) orientada hacia el plato (73) del empujador de
accionamiento del piston (60).

6. Inyector descartable (4) segun la reivindicacion 1,
caracterizado por que

la pieza en forma de cufia (130) esta fijada en unién positiva, con arrastre de fuerza y/o con adherencia de materiales
a la varilla de presion (60).

7. Inyector descartable (4) segun la reivindicacion 1,
caracterizado por que

la parte del émbolo (150) y/o la pieza en forma de cufia (130) se compone de un material metalico quimicamente
inerte.
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