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DESCRIPCION
Dispositivo y método para retirar y reemplazar contenedores de una linea de transporte
Sector de la técnica

La presente invencion se refiere a un dispositivo para retirar los contenedores a tratar, tales como jarras, frascos o
botellas, de una linea de transporte de contenedores y para reemplazar los contenedores una vez tratados
nuevamente en la linea de transporte de contenedores, asi como un método accionado por el dispositivo.

Estado de la técnica

Pueden mencionarse numerosas aplicaciones industriales donde hay una necesidad de retirar uno o mas
contenedores de una linea de transporte de contenedores, con el fin de tratar o realizar operaciones de trabajo en el
contenedor de acuerdo con las necesidades técnicas de aplicacion necesarias, y a continuacion para reemplazar
nuevamente el contenedor en la linea de transporte de la que se habia retirado anteriormente.

Se conocen dispositivos, por ejemplo para el pesaje estadistico de contenedores, que pueden colocarse corriente
arriba y corriente abajo de las estaciones de llenado de contenedores de un aparato para el llenado y sellado de
contenedores: estos dispositivos de pesaje recogen un porcentaje predeterminado de los contenedores de una linea
de transporte de contenedores que es una parte del aparato, realizan un pesaje de los contenedores asi retirados, y
reemplazan nuevamente los contenedores pesados sobre la linea de transporte, de tal manera que al pesar los
contenedores vacios y los contenedores llenos la cantidad de producto introducido en los contenedores puede
controlarse estadisticamente.

Un dispositivo para el pesaje estadistico de contenedores comprende: un bastidor; una primera pared de guia lateral
que estd integrada en el bastidor y esta dispuesta en un primer lado de la linea de transporte para guiar lateralmente
los contenedores que avanzan a lo largo de la linea de transporte; una segunda pared de guia lateral, que esta
integrada en el bastidor, esta distanciada de la primera pared de guia lateral, esta dispuesta corriente abajo de la
primera pared de guia lateral con respecto a un sentido de avance de los contenedores a lo largo de la linea de
transporte y esta dispuesta en el primer lado de la linea de transporte para guiar lateralmente los contenedores que
avanzan a lo largo de la linea de transporte; un disco de rotacion para mover al menos un contenedor, mostrando el
disco de rotacion un borde periférico donde se permite al menos un rebaje, que forma un asiento para extraer un
contenedor; medios de succion activables tales como para retener un contenedor en el asiento del disco de rotacion;
estando el disco de rotacién dispuesto en el primer lado de la linea de transporte, entre la primera pared de guia
lateral y la segunda pared de guia lateral, para extraer un contenedor a tratar de la linea de transporte en
cooperacion con los medios de succion y para liberar un contenedor tratado a la linea de transporte en cooperacion
con los medios de succion.

Ademas, el dispositivo comprende unos medios de pesaje que cooperan con el disco de rotaciéon para pesar los
contenedores extraidos por el disco de rotacion.

Para algunas aplicaciones, en particular, si los contenedores son botellas pequefias (por ejemplo con un diametro de
14 mm), es necesario garantizar constantemente (con la excepcién de cuando los contenedores se retienen en los
asientos del disco de rotacién después de la activacion de los medios de succién) una guia lateral para las botellas
que transitan entre la primera pared lateral y la segunda pared lateral, ya sean botellas que no deben ser pesadas o
botellas a pesar que deben cambiarse sobre el disco de rotacion o incluso botellas que ya se han pesado y se han
reemplazado nuevamente en la linea de transporte.

Los dispositivos de pesaje de tipo conocido comprenden medios de guia lateral para las botellas, pero estos medios
no garantizan el guiado constante de las botellas durante el transito de las mismas entre la primera pared de guia
lateral y la segunda pared de guia lateral.

Como consecuencia, las botellas pueden volcarse; para limitar este riesgo, es necesario limitar la velocidad de
avance de las botellas a lo largo de la linea de transporte.

Este inconveniente se siente incluso mas agudamente con botellas de pequefas dimensiones, donde la velocidad
de avance tiene que reducirse en mayor medida.

Otros ejemplos de dispositivos y métodos para retirar los contenedores de una linea de transporte de contenedores
se describen en los documentos US4125184 o0 US6446781.

Objeto de la invencidn

El objetivo de la presente invencion consiste en obviar el inconveniente citado anteriormente.
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El objetivo se alcanza por medio de un dispositivo para retirar contenedores a tratar de una linea de transporte de
contenedores, y para reemplazar los contenedores tratados nuevamente en la linea de transporte de contenedores,
de acuerdo con la reivindicacion 1, y un método accionado por el dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 4.

De acuerdo con la reivindicacion 1, el dispositivo comprende: un bastidor; una primera pared de guia lateral que esta
integrada en el bastidor y esta dispuesta en un primer lado de la linea de transporte para guiar lateralmente los
contenedores que avanzan a lo largo de la linea de transporte; una segunda pared de guia lateral que esta integrada
en el bastidor, esta distanciada de la primera pared de guia lateral, esta dispuesta corriente abajo de la primera
pared de guia lateral con respecto a un sentido de avance de los contenedores a lo largo de la linea de transporte y
esta dispuesta en el primer lado de la linea de transporte para guiar lateralmente los contenedores que avanzan a lo
largo de la linea de transporte; un disco de rotacion para mover al menos un contenedor, mostrando el disco de
rotacién un borde periférico donde se consigue al menos un rebaje, formando dicho rebaje un asiento para extraer
un contenedor; medios de succion activables para retener un contenedor en el asiento del disco de rotacion; estando
dispuesto el disco de rotacion en el primer lado de la linea de transporte, entre la primera pared de guia lateral y la
segunda pared de guia lateral, para extraer un contenedor a tratar de la linea de transporte en cooperacién con los
medios de succion y para liberar un contenedor tratado en la linea de transporte en cooperacion con los medios de
succion; caracterizado por que el dispositivo incluye ademas: un primer miembro de guia para guiar lateralmente los
contenedores que avanzan a lo largo de la linea de transporte, mostrando dicho primer miembro de guia una
superficie de guia que es tan larga como al menos desde la segunda pared de guia lateral hasta la primera pared de
guia lateral, pudiendo el primer miembro de guia moverse a lo largo de la linea de transporte entre una primera
posicion hacia atras, en la que el primer miembro de guia estd al menos parcialmente acoplado con la primera pared
de guia lateral, y una primera posicién avanzada, en la que el primer miembro de guia esta dispuesto entre la
primera pared de guia lateral y la segunda pared de guia lateral para guiar lateralmente los contenedores que
avanzan a lo largo de la linea de transporte y que se mueven entre la primera pared de guia lateral y la segunda
pared de guia lateral; un segundo miembro de guia para guiar lateralmente los contenedores que avanzan a lo largo
de la linea de transporte, mostrando una superficie de guia que se extiende al menos hasta la distancia entre la
segunda pared de guia lateral y la primera pared de guia lateral, pudiendo el segundo miembro de guia moverse a lo
largo de la linea de transporte entre una segunda posicién retraida, en la que el segundo miembro de guia esta
dispuesto entre la primera pared de guia lateral y la segunda pared de guia lateral para guiar lateralmente los
contenedores que avanzan a lo largo de la linea de transporte y que se mueven entre la primera pared de guia
lateral y la segunda pared de guia lateral, y una segunda posicién avanzada, en la que el segundo miembro de guia
esta al menos parcialmente acoplado con la segunda pared de guia lateral; pudiendo el primer miembro de guia y el
segundo miembro de guia activarse para cooperar reciprocamente para permitir que al menos un contenedor a tratar
se transfiera desde la linea de transporte a un asiento respectivo del disco de rotaciéon y para permitir que un
contenedor tratado se transfiera desde el asiento del disco de rotacién a la linea de transporte, al tiempo que se
garantiza el guiado de los contenedores que avanzan a lo largo de la linea de transporte y que se mueven entre la
primera pared de guia lateral y la segunda pared de guia lateral.

De acuerdo con la reivindicacién 4, el método comprende las siguientes etapas sucesivas:

colocar el primer miembro de guia en una primera posicion de servicio, en la que el primer miembro de guia es
capaz de guiar lateralmente los contenedores a lo largo de la linea de transporte desde la primera pared de guia
lateral hasta un area tangencial en la que el disco de rotacién es tangencial a la linea de transporte y colocar el
segundo miembro de guia en una segunda posicion de servicio en la que el segundo miembro de guia es capaz
de guiar lateralmente los contenedores a lo largo de la linea de transporte desde el area tangencial hasta la
segunda pared de guia lateral, estando el primer miembro de guia y el segundo miembro de guia dispuestos
reciprocamente para guiar lateralmente los contenedores que avanzan a lo largo de la linea de transporte entre
la primera pared de guia lateral y la segunda pared de guia lateral; mover el segundo miembro de guia hacia la
segunda posiciéon avanzada para crear una primera abertura lateral y guiar lateralmente los contenedores que
preceden al primer contenedor a tratar y que avanzan a lo largo de la linea de transporte, extendiéndose la
primera abertura lateral desde el primer miembro de guia hasta la segunda pared de guia lateral para permitir
que al menos que un contenedor a tratar se transfiera desde la linea de transporte a un asiento respectivo del
disco de rotacion;

mover el primer miembro de guia hacia la primera posicion avanzada para guiar lateralmente los contenedores
que siguen a un ultimo contenedor a tratar y que avanzan a lo largo de la linea de transporte entre la primera
pared de guia lateral y la segunda pared de guia lateral;

mover simultaneamente el primer miembro de guia hacia la primera posicion retraida y el segundo miembro de
guia hacia la segunda posicion retraida con el fin de garantizar el guiado lateral de los contenedores que
avanzan a lo largo de la linea de transporte entre la primera pared de guia lateral y la segunda pared de guia
lateral;

mover el segundo miembro de guia hacia la segunda posicién de servicio para crear una segunda abertura
lateral y guiar lateralmente los contenedores que preceden al primer contenedor tratado para transferirse a la
linea de transporte y que avanzan a lo largo de la linea de transporte, extendiéndose la segunda abertura lateral
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entre la primera pared de guia lateral y el segundo miembro de guia para permitir que al menos un contenedor
tratado se transfiera de nuevo desde un asiento correspondiente del disco de rotacién a la linea de transporte;
mover el primer miembro de guia hacia la primera posicion de servicio para guiar lateralmente los contenedores
que siguen a un ultimo contenedor tratado reemplazado nuevamente en la linea de transporte.

Descripcion de las figuras

Las realizaciones especificas de la invencidén se describiran en la siguiente parte de la presente descripcion, de
acuerdo con lo que se informa en las reivindicaciones y con la ayuda de las tablas adjuntas de los dibujos, en los
que:

la figura 1 ilustra una vista desde arriba de un dispositivo de la invencidon en una configuracién en la que los
contenedores transitan libremente a lo largo de la linea de transporte, entre la primera pared de guia lateral y la
segunda pared de guia lateral, sin que se retiren;

las figuras 2 a 11 ilustran, en un nimero correspondiente de vistas desde arriba, el dispositivo de la figura 1
durante las etapas sucesivas de un método de la invencion, en el que se realiza la retirada de un lote de
contenedores de la linea de transporte, seguido por el tratamiento de los mismos (que en el ejemplo consiste en
pesarlos) y el siguiente retorno del lote tratado de contenedores sobre la linea de transporte;

- la figura 12 es la vista de la seccion transversal a lo largo de XlI-XII de la figura 1.
Descripcion detallada de la invencién

Haciendo referencia a las tablas adjuntas de los dibujos, 1 indica una linea de transporte de contenedores, tales
como viales, frascos o botellas, y 2 indica un dispositivo para la retirada de los contenedores a tratar de una linea de
transporte de contenedores y el reemplazo de los contenedores tratados nuevamente en la linea de transporte de
contenedores, objeto de la presente invencion.

La linea de transporte 1 mueve una pluralidad de contenedores 3 a lo largo de una direccién de suministro, en un
sentido de avance A, el dispositivo se activa en relacion de fase con la linea de transporte 1 tal como retirar un cierto
numero de contenedores 3 a tratar de la linea de transporte 1 y para reemplazar nuevamente los contenedores 3 en
la linea de transporte 1 una vez que se hayan tratado.

El dispositivo 2 comprende: un bastidor 8; una primera pared de guia lateral 4 que esta integrada en el bastidor 8 y
esta dispuesta en un primer lado 5 de la linea de transporte 1 para guiar lateralmente los contenedores 3 que
avanzan a lo largo de la linea de transporte 1; una segunda pared de guia lateral 30 que esta integrada en el
bastidor 8, esta separada de la primera pared de guia lateral 4, esta dispuesta corriente abajo de la primera pared de
guia lateral 4 con respecto a un sentido de avance A de los contenedores 3 a lo largo de la linea de transporte 1y
esta dispuesta en el primer lado 5 de la linea de transporte para guiar lateralmente los contenedores que avanzan a
lo largo de la linea de transporte 1; un disco de rotaciéon 6 para mover al menos un contenedor 3, mostrando el disco
de rotacion 6 un borde periférico 9 donde se consigue al menos un rebaje, formando dicho rebaje un asiento 7 para
extraer un contenedor 3; medios de succion activables para retener un contenedor 3 en el asiento 7 del disco de
rotacién 6.

El disco de rotacion 6 esta dispuesto en el primer lado 5 de la linea de transporte 1, entre la primera pared de guia
lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30, tal como para retirar un contenedor 3 a tratar de la linea de transporte
1 en cooperacion con los medios de succion y para devolver un contenedor 3 tratado a la linea 1 de transporte en
cooperacion con los medios de succion.

Ademas, el dispositivo 2 comprende: un primer miembro de guia 10 para guiar lateralmente los contenedores 3 que
avanzan a lo largo de la linea de transporte 1, mostrando el primer miembro de guia 10 una superficie de guia que
se extiende al menos desde la segunda pared de guia lateral 30 hasta la primera pared de guia lateral 4,
moviéndose el primer miembro de guia a lo largo de la linea de transporte 1 entre una primera posicién retraida A1
(figura 1), en el que el primer miembro de guia 10 esta al menos parcialmente acoplado con la primera pared de guia
lateral 4, y una primera posicion avanzada A2 (figura 5), en el que el primer miembro de guia 10 esta dispuesto entre
la primera pared de guia lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30 para guiar lateralmente los contenedores 3
que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 y que se mueven entre la primera pared de guia lateral 4 y la
segunda pared de guia lateral 30; un segundo miembro de guia 11 para guiar lateralmente los contenedores 3 que
avanzan a lo largo de la linea de transporte 1, mostrando dicho segundo miembro de guia 11 una superficie de guia
que se extiende al menos desde la segunda pared de guia lateral 30 hasta la primera pared de guia lateral 4,
pudiendo el segundo miembro de guia 11 moverse a lo largo de la linea de transporte 1 entre una segunda posicion
retraida B1, en la que el segundo miembro de guia 11 esta dispuesto entre la primera pared de guia lateral 4 y la
segunda pared de guia lateral 30 tal como para guiar lateralmente los contenedores 3 que avanzan a lo largo de la
linea de transporte 1 y que se mueven entre la primera pared de guia lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30,
y una segunda posicién avanzada B2, en la que el segundo miembro de guia 11 esta al menos parcialmente
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acoplado con la segunda pared de guia lateral 30; pudiendo el primer miembro de guia 10 y el segundo miembro de
guia 11 activarse para cooperar reciprocamente para permitir que al menos un contenedor 3 a tratar se transfiera
desde la linea de transporte 1 hasta un asiento respectivo 7 del disco de rotacién 6 y para permitir que un
contenedor 3 a tratar se transfiera desde el asiento 7 del disco de rotacién 6 hasta la linea de transporte 1, al tiempo
que se garantiza el guiado de los contenedores 3 que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 y que se
mueven entre la primera pared de guia lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30.

El método para retirar los contenedores 3 a tratar de una linea de transporte de contenedores 1 y para reemplazar
nuevamente los contenedores tratados 3 en la linea de transporte de contenedores 1, accionable por el dispositivo 2
descrito anteriormente, comprende las siguientes etapas sucesivas:

colocar el primer miembro de guia 10 en una primera posicién de servicio A3 (figura 1), en el que el primer
miembro de guia 10 es capaz de guiar lateralmente los contenedores 3 a lo largo de la linea de transporte 1
desde la primera pared de guia lateral 4 hasta un area tangencial en la que el disco de rotacién 6 es tangencial a
la linea de transporte 1, y colocar el segundo miembro de guia 11 en una segunda posicidon de servicio B3 en el
que el segundo miembro de guia 11 es capaz de guiar lateralmente los contenedores 3 a lo largo de la linea de
transporte 1 desde el area tangencial hasta la segunda pared de guia lateral 30, estando el primer miembro de
guia 10 y el segundo miembro de guia 11 dispuestos reciprocamente tal como para guiar lateralmente los
contenedores 3 que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 entre la primera pared de guia lateral 4 y la
segunda pared de guia lateral 30;

mover el segundo miembro de guia 11 hacia la segunda posicién avanzada B2 (figura 3) para crear una primera
abertura lateral y guiar lateralmente los contenedores 3 que preceden al primer contenedor 3 a tratar y que
avanzan a lo largo de la linea de transporte 1, extendiéndose la primera abertura lateral desde el primer miembro
de guia 10 hasta la segunda pared de guia lateral 30 tal como para permitir que al menos un contenedor 3 a
tratar se transfiera desde la linea de transporte 1 hasta un asiento respectivo 7 del disco de rotacion 6;

mover el primer miembro de guia 10 hacia la primera posicion avanzada A2 (figura 5) tal como para guiar
lateralmente los contenedores 3 que siguen a un ultimo contenedor 3 a tratar y que avanzan a lo largo de la linea
de transporte 1 entre la primera pared de guia lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30;

mover simultaneamente el primer miembro de guia 10 hacia la primera posicion retraida A1 y el segundo
miembro de guia 11 hacia la segunda posicion retraida B1 (figura 7) con el fin de guiar lateralmente los
contenedores 3 que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 entre la primera pared de guia lateral 4 y la
segunda pared de guia lateral 30;

mover el segundo miembro de guia 11 hacia la segunda posicidon de servicio B3 (figura 9) para crear una
segunda abertura lateral y guiar lateralmente los contenedores 3 que preceden al primer contenedor tratado 3
para transferirse a la linea de transporte 1 y que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1, extendiéndose la
segunda abertura lateral entre la primera pared de guia lateral 4 y el segundo miembro de guia 11 tal como para
permitir que al menos un contenedor tratado 3 se transfiera nuevamente desde un asiento correspondiente 7 del
disco de rotacién 6 a la linea de transporte 1;

mover el primer miembro de guia 10 hacia la primera posicion de servicio A3 para guiar lateralmente los
contenedores 3 que siguen al ultimo contenedor tratado 3 puesto de nuevo en la linea de transporte 1.

El eje de rotacién del disco de rotacion 6 es vertical, mientras que los contenedores 3 se mueven a lo largo de la
linea de transporte 1 en una direccion horizontal y tangencial al disco de rotacion 6.

El primer miembro de guia 10 es preferentemente un primer borde mévil lateral 10; pudiendo el primer borde movil
lateral 10 estar provisto de un carro 24 (figura 12) de tal manera que pueda deslizarse a lo largo de una primera guia
recta 25 fijada al primer soporte 15, de tal manera que el primer borde movil lateral 10 pueda deslizarse paralelo a la
direccién de avance A de los contenedores 3. Los medios de activacion del primer miembro de guia 10 pueden ser
neumaticos (solucion no ilustrada) o pueden comprender: un primer motor (no ilustrado); un primer brazo 26 que
esta articulado al primer borde movil lateral 10, y un segundo brazo 27 que estéa articulado al primer brazo 26, en un
extremo del mismo, y que esta conectado al arbol de salida del primer motor en el otro extremo del mismo.

El segundo miembro de guia 11 es preferentemente un segundo borde mavil lateral 11; pudiendo el segundo borde
movil lateral 11 estar provisto de un carro (no ilustrado) de tal manera que pueda deslizarse a lo largo de una
segunda guia recta 25 (no ilustrada) fijada al segundo soporte 16, de tal manera que el segundo borde movil lateral
11 pueda deslizarse paralelo a la direccién de avance A de los contenedores 3. Los medios de activacion de los
segundos medios de guia 11 pueden ser neumaticos (no ilustrados) o pueden comprender: un segundo motor (no
ilustrado); un tercer brazo 28 que esta articulado al segundo borde movil lateral 10, y un cuarto brazo 29 que esta
articulado al tercer brazo 28, en un extremo del mismo, y que esta conectado al arbol de salida del segundo motor
en el otro extremo del mismo.
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El transportador de la linea 1 puede comprender unos moédulos de desplazamiento 12 cada uno adecuado para
extraer un cierto numero de contenedores 3; en el ejemplo ilustrado, un mdédulo de desplazamiento 12 puede extraer
tres contenedores. De manera conocida, cada moédulo de desplazamiento 12 forma tres asientos 13 (en el ejemplo
de la figura 12, cada modulo de desplazamiento 12 esta provisto de dos asientos superpuestos 13 para cada
contenedor 3) tal como para abarcar los contenedores 3 y una base 14 para recibir parcialmente de una manera
soportable los contenedores 3.

La linea de transporte 1 puede comprender ademds una pista de deslizamiento horizontal en la que pueden
deslizarse los contenedores 3, movidos por los modulos de desplazamiento 12; en particular, cada contenedor 3
movido por un modulo de desplazamiento 12 estd parcialmente soportado en el tramo de deslizamiento y
parcialmente soportado en la base del propio médulo de desplazamiento 12.

La primera pared de guia lateral 4, el primer borde movil lateral 10, el segundo borde mdvil lateral 11 y la segunda
pared de guia lateral 30 estan predispuestos para guiar lateralmente los contenedores 3 en transito a lo largo del
tramo de la linea de transporte 1 que esta localizado en la posicion del dispositivo 2; en este tramo de la linea de
transporte 1, los contenedores 3 pueden cambiarse sobre el disco de rotacién 6 tal como para tratarse o
reemplazarse nuevamente en la linea de transporte 1 por el disco de rotacién 6 una vez que se hayan tratado, o
pueden seguir su camino a lo largo de la linea de transporte 1 sin tratar, y es de vital importancia que mantengan su
posicioén vertical sin riesgo de vuelco.

La primera pared de guia lateral 4 es, por ejemplo, una parte de un primer soporte 15 que esta fijado al bastidor 8; la
segunda pared de guia lateral 30 es, por ejemplo, una parte de un segundo soporte 16 que esté fijado al bastidor 8.
El primer soporte 15 esta conformado y dispuesto, con respecto a la linea de transporte 1, de tal manera que la
primera pared de guia lateral 4 estd en contacto y guia los contenedores 3 movidos por los mddulos de
desplazamiento 12 y que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1. El segundo soporte 16 esta conformado y
dispuesto, con respecto a la linea de transporte 1, de tal manera que la segunda pared de guia lateral 30 esta en
contacto y guia los contenedores movidos por los médulos de desplazamiento 12 y que avanzan a lo largo de la
linea de transporte 1.

En el ejemplo ilustrado en las figuras, el primer soporte 15 esta dispuesto encima del primer borde movil lateral 10; el
primer borde movil lateral 10 es capaz de deslizarse completamente debajo del primer soporte 15, de tal manera que
al menos en algunas posiciones asumidas por el primer borde movil lateral 10, la primera pared de guia lateral 4
puede superponerse al menos parcialmente sobre el primer borde movil lateral 10.

Del mismo modo, el segundo soporte 16 esta dispuesto encima del segundo borde movil lateral 11; el segundo
borde movil lateral 11 es capaz de deslizarse completamente debajo del segundo soporte 16, de tal manera que al
menos en algunas posiciones asumidas por el segundo borde mavil lateral 11, la segunda pared de guia lateral 30
puede superponerse al menos parcialmente sobre el segundo borde mévil lateral 11.

El primer soporte 15 comprende un primer plano de deslizamiento 17 para recibir de manera soportable los
contenedores 3 extraidos por el disco de rotacién 6 y que ya se han tratado; el primer plano de deslizamiento 17
tiene una conformacion arqueada con el fin de seguir la trayectoria circular impuesta por el disco de rotacién 6 sobre
los contenedores 3 alojados en los asientos 7 del mismo; ademas, el primer soporte 15 esta provisto de una tercera
pared de guia lateral 18 que se origina perpendicularmente desde el primer plano de deslizamiento 17 y que coopera
con el disco de rotacion 6 tal como para guiar lateralmente los contenedores 3 que se han tratado y que tienen que
reemplazarse nuevamente en la linea de transporte 1.

El segundo soporte 16 comprende un segundo plano de deslizamiento 19 para recibir de manera soportable los
contenedores 3 extraidos por el disco de rotacion 6 y que ya se han tratado; el segundo plano de deslizamiento 19
tiene una conformacion arqueada con el fin de seguir la trayectoria circular impuesta por el disco de rotacién 6 sobre
los contenedores 3 alojados en los asientos 7 del mismo; ademas, el segundo soporte 16 esta provisto de una
cuarta pared de guia lateral 21 que se origina perpendicularmente desde el segundo plano de deslizamiento 19 y
que coopera con el disco de rotacion 6 tal como para guiar lateralmente los contenedores 3 que se han tratado y que
tienen que reemplazarse nuevamente en la linea de transporte 1.

El dispositivo 2 de la invencién comprende unos medios 20 de tipo conocido para tratar los contenedores 3, que
actian en un tramo del borde periférico 9 del disco de rotacion 6 entre el primer soporte 15 y el segundo soporte 16,
tal como para tratar cada contenedor 3 extraido por el disco de rotacion 6.

El dispositivo 2 es preferentemente adecuado para el pesaje estadistico de los contenedores 3 suministrados por la
linea de transporte 1; efectivamente el tratamiento de estos contenedores 3 consiste en pesarlos. Los medios para
tratar los contenedores 3 son por lo tanto unos medios de pesaje 20.

La linea de transporte 1y el dispositivo 2 para el pesaje estadistico de los contenedores 3 son parte, por ejemplo, de
un aparato de llenado y sellado de contenedores 3.
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A continuacién, se hara referencia a un dispositivo 2 para el pesaje estadistico de los contenedores 3.

Las figuras 1 a 11 ilustran un ciclo de operacion en el que el dispositivo de pesaje 2 se activa para transferir un lote
de contenedores 3 (seis contenedores 3 en el ejemplo ilustrado) desde la linea de transporte 1, contenedores 3 que
se pesaran en el disco de rotacién 6, de tal manera que el lote de contenedores 3 pueda pesarse, y para transferir
nuevamente el lote de contenedores pesados 3 desde el disco de rotacién 6 a la linea de transporte 1, de acuerdo
con el método que también es un objeto de la presente invencién. Ahora sigue una descripcion del ciclo de
operacion.

Haciendo referencia a la figura 1, el dispositivo de pesaje 2 se encuentra en una configuracién en la que los
contenedores 3 transitan libremente a lo largo de la linea de transporte 1, entre la primera pared de guia lateral 4 y la
segunda pared de guia lateral 30, sin pesarse; en este caso, el primer borde mdvil lateral 10 y el segundo borde
movil lateral 11 estan colocados uno con respecto a otro para guiar lateralmente los contenedores 3 durante el
transito de los mismos entre la primera pared de guia lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30.

El primer borde movil lateral 10 esta en la primera posicién de servicio A3 y la primera pared de guia lateral 4 se
superpone parcialmente sobre el primer borde movil lateral 10; el segundo borde mévil lateral 11 esta en la segunda
posicién de servicio B3 y la segunda pared de guia lateral 30 esta parcialmente superpuesta sobre el segundo borde
movil lateral 11.

El extremo del primer borde movil lateral 10 frente al extremo del segundo borde movil lateral 11 esta en la region
tangencial 23 de la linea de transporte 1 con el disco de rotacion 6.

Haciendo referencia aun a la figura 1, el movimiento del disco de rotacion 6 se muestra en una direccion de rotacion
H que es tal como para traer los asientos 7 hacia una posiciéon adecuada para realizar las operaciones de retirada
posteriores de los contenedores 3 de la linea de transporte 1.

Haciendo referencia a la figura 2, el disco de rotaciéon 6 se ha rotado para llevar a los asientos relativos 7 para
acoplarse con los contenedores 3 que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 y que tienen que pesarse.

En este punto, el primer borde movil lateral 10 permanece en la primera posicion de servicio A3, mientras que el
segundo borde movil lateral 11 se mueve hacia la segunda posicion avanzada B2 con el fin de crear la primera
abertura lateral que se extiende entre el primer borde movil lateral 10 en un lado y la segunda pared de guia lateral
30 en el otro lado, y de guiar lateralmente los contenedores 3 que preceden a los contenedores a pesar y que
avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 hacia la segunda pared de guia lateral 30 (véase la figura 3).

La primera abertura movil lateral permite la transferencia de los contenedores 3 a pesar desde la linea de transporte
1 hasta los asientos 7 del disco de rotacién 6.

Por lo tanto, la segunda abertura movil lateral 11 se mueve en la direccidon de avance A en relacion de fase con el
avance de los contenedores 3 a lo largo la linea de transporte 1: en particular, el segundo borde movil lateral 11
pasa instantaneamente desde una velocidad nula a la velocidad de avance de los contenedores 3 a lo largo de la
linea de transporte 1: en particular, el segundo borde mavil lateral 11 pasa instantdneamente desde una velocidad
de avance nula a la velocidad de avance de los contenedores 3 a lo largo de la linea de transporte 1 tal como para
guiar lateralmente los contenedores 3 hasta que alcanzan la segunda pared de guia lateral 30.

Cuando el segundo borde mévil lateral 11 llega a la segunda posiciéon avanzada B2, la segunda pared de guia lateral
30 esta completamente superpuesta sobre el segundo borde movil lateral 11.

Los medios de succidon comprenden una fuente de depresion y preferentemente unos canales de succién (no
indicados) que se abren en la pared interior de cada asiento 7 del disco de rotacién 6 y que se comunican con la
fuente de depresién. Los medios de succién estan configurados tal como para activar selectivamente la succiéon en
uno o mas asientos 7 simultaneamente a través de los canales de succion respectivos; la activacion de la succion en
un canal de succién permite desviar los contenedores 3 que avanzan sobre la linea de transporte 1 a lo largo de la
direccién de suministro en la region tangencial y retener de manera estable, en el asiento correspondiente 7, el
contenedor 3 que se aloja en el asiento 7.

El disco de rotacion 6 y los medios de succion se activan en relacion de fase con el avance de los contenedores 3 a
lo largo de la linea de transporte 1, de tal manera que cada contenedor 3 a pesar se acopla con un asiento 7 del
disco de rotacién 6 en la region tangencial 23; el contenedor 3 a pesar se retiene de manera estable en el asiento 7
del disco de rotacion 6 por efecto de la succion ejercida a través del canal de succién correspondiente y transferido
en la trayectoria circular identificable entre el disco de rotacion 6, el primer soporte 15 y el segundo soporte 16. El
canal de activacion puede desactivarse una vez que el contenedor 3 comienza a deslizarse sobre el segundo plano
de deslizamiento 19 y se guia por la cuarta pared de guia lateral 21 (figura 4).

Haciendo referencia a la figura 5, el primer borde mévil lateral 10 se mueve hacia la primera posiciéon avanzada A2
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tal como para guiar lateralmente los contenedores 3 que siguen al ultimo contenedor 3 a pesar y que avanzan a lo
largo de la linea de transporte 1 entre la primera pared de guia lateral 4 y la segunda pared de guia lateral 30. El
primer borde movil lateral 10 se mueve de este modo en la direccién de avance A en relacion de fase con el avance
de los contenedores 3 a lo largo de la linea de transporte 1: en particular, el primer borde movil lateral 10 pasa
instantdneamente desde una velocidad nula a la velocidad de avance de los contenedores 3 a lo largo de la linea de
transporte 1 tal como para guiar lateralmente los contenedores 3 entre la primera pared de guia lateral 4 y la
segunda pared de guia lateral 30.

Los contenedores 3 retirados del disco de rotacién 6 alcanzan, uno por uno, la zona de pesaje comprendida entre el
primer soporte 15 y el segundo soporte 16 y se pesan por los medios de pesaje 20 en relacidon de fase con la
rotacién del disco de rotacion 6.

Cuando el primer borde mavil lateral 10 esta en la primera posicion avanzada A2, solo hay una superposicion
minima (o incluso ninguna en absoluto) de la primera pared de guia lateral 4 con respecto al primer borde movil
lateral 10.

Haciendo referencia a las figuras 6, 7, el primer borde movil lateral 10 se mueve hacia la primera posicion retraida
A1 simultaneamente con el movimiento del segundo borde mavil lateral 11 hacia la segunda posicion retraida B1; el
movimiento simultaneo del primer borde movil lateral 20 y el segundo borde movil lateral 11 garantiza el guiado
lateral de los contenedores 3 que avanzan a lo largo de la linea de transporte 1 entre la primera pared de guia lateral
4 y la segunda pared de guia lateral 30.

Cuando el primer borde mdvil lateral 10 esta en la primera posicion retraida A1, la primera pared de guia lateral 4
esta completamente superpuesta sobre el primer borde movil lateral 10.

Cuando el segundo borde movil lateral 11 esta en la segunda posicién retraida B1, solo hay una superposicion
minima (o incluso ninguna en absoluto) de la segunda pared de guia lateral 30 con respecto al segundo borde movil
lateral 11.

Los contenedores 3 que ya se han pesados se extraen por el disco de rotacion 6 de manera deslizante sobre el
primer plano de deslizamiento 17.

El reemplazo de los contenedores pesados 3 nuevamente en la linea de transporte 1 tiene que regularse en relacion
de fase con el dispositivo 2, por medio de dispositivos de control (no ilustrados) que regulan el suministro de los
contenedores 3 en la linea de transporte 1 Serad necesario tener dos médulos de desplazamiento 12,
ventajosamente consecutivos, libres de contenedores 3; los contenedores pesados 3 deberan alojarse en los lugares
vacios de los dos médulos de desplazamiento 12.

A modo de ilustracién de lo anterior, la figura 7 muestra un primer moédulo de desplazamiento 12 libre de los
contenedores 3.

Haciendo referencia a las figuras 8, 9, el segundo borde movil lateral 11 se mueve hacia la segunda posiciéon de
servicio B3 tal como para crear una segunda abertura lateral y para guiar lateralmente los contenedores 3 que
preceden al primer contenedor pesado 3 a colocar nuevamente en la linea de transporte 1 y que avanzan a lo largo
de la linea de transporte 1; la segunda abertura lateral se extiende entre la primera pared de guia lateral 4 y el
segundo borde mdvil lateral 11 tal como para permitir nuevamente la transferencia de los contenedores pesados 3
desde los asientos 7 del disco de rotacién 6 a la linea de transporte 1.

Los medios de succion se activan de tal manera que los contenedores pesados 3 se retienen en los asientos 7 del
disco de rotacion 6 antes de que abandonen el primer plano de deslizamiento 17. A continuacion, los contenedores
pesados 3 se reemplazan en la linea de transporte 1, y ocupan las posiciones vacias en los dos moédulos de
desplazamiento 12, desactivando los medios de succion.

Haciendo referencia a las figuras 10, 11 el primer borde mévil lateral 10 se mueve hacia la primera posiciéon de
servicio A3 tal como para guiar lateralmente los contenedores 3 que siguen al ultimo contenedor pesado 3 colocado
nuevamente en la linea de transporte 1.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2690831 T3

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (2) para retirar los contenedores (3) a tratar de una linea de transporte (1) y para reemplazar los
contenedores tratados (3) en la linea de transporte (1), que incluye:

un bastidor (8);

una primera pared de guia lateral (4) que esta integrada en el bastidor (8) y dispuesta en un primer lado (5) de la
linea de transporte (1) para guiar lateralmente los contenedores (3) que avanzan a lo largo de la linea de
transporte (1);

una segunda pared de guia lateral (30) esta integrada en el bastidor (8), esta distanciada de la primera pared de
guia lateral (4), esta dispuesta corriente abajo de la primera pared de guia lateral (4) con respecto a un sentido
de avance (A) de los contenedores (3) a lo largo de la linea de transporte (1) y esta dispuesta en el primer lado
(5) de la linea de transporte para guiar lateralmente los contenedores que avanzan a lo largo de la linea de
transporte (1);

un disco de rotacion (6) para mover al menos un contenedor (3), mostrando el disco de rotaciéon (6) un borde
periférico (9) donde se logra al menos un rebaje, formando dicho rebaje un asiento (7) para extraer un
contenedor (3);

medios de succion activables para retener un contenedor (3) en el asiento (7) del disco de rotacién (6);

estando el disco de rotacion (6) dispuesto en el primer lado (5) de la linea de transporte (1), entre la primera
pared de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30), de tal manera que extrae un contenedor (3) a
tratar de la linea de transporte (1) en cooperacion con los medios de succién y devuelve un contenedor tratado
(3) a la linea de transporte (1) en cooperacion con los medios de succién; en el que el dispositivo incluye
ademas:

un primer miembro de guia (10) para guiar lateralmente los contenedores (3) que avanzan a lo largo de la
linea de transporte (1), mostrando dicho primer miembro de guia (10) una superficie de guia que se extiende
al menos desde la segunda pared de guia lateral (30) hasta la primera pared de guia lateral (4), pudiendo el
primer miembro de guia (10) moverse a lo largo de la linea de transporte (1) entre una primera posicion
retraida (A1), en la que el primer miembro de guia (10) esta al menos parcialmente acoplado con la primera
pared de guia lateral (4), y una primera posicion avanzada (A2), en la que el primer miembro de guia (10)
esta dispuesto entre la primera pared de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30) de tal manera
que guia lateralmente los contenedores (3) que avanzan a lo largo de la linea de transporte (1) y se mueven
entre la primera pared de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30);

un segundo miembro de guia (11) para guiar lateralmente los contenedores (3) durante el avance de los
mismos a lo largo de la linea de transporte (1), mostrando dicho segundo miembro de guia (11) una superficie
de guia que se extiende al menos desde la segunda pared de guia lateral (30) hasta la primera pared de guia
lateral (4), pudiendo el segundo miembro de guia (11) moverse a lo largo de la linea de transporte (1) entre
una segunda posicién retraida (B1) en la que el segundo miembro de guia (11) esta dispuesto entre la
primera pared de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30) de tal manera que guia lateralmente
los contenedores (3) que avanzan a lo largo de la linea de transporte (1) y se mueven entre la primera pared
de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30), y una segunda posiciéon avanzada (B2), en la que
el segundo miembro de guia (11) esta al menos parcialmente acoplado con la segunda pared de guia lateral
(30);

pudiendo el primer miembro de guia (10) y el segundo miembro de guia (11) activarse para cooperar
reciprocamente para permitir que al menos un contenedor (3) a tratar se transfiera desde la linea de
transporte (1) a un asiento respectivo (7) del disco de rotacion (6) y para permitir que un contenedor (3) que
se esta tratando se transfiera desde el asiento (7) del disco de rotacion (6) a la linea de transporte (1), al
tiempo que se garantiza el guiado de los contenedores (3) que avanzan a lo largo de la linea de transporte (1)
y que transitan entre la primera pared de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30).

2. Dispositivo (2) de acuerdo con la reivindicacién anterior, en el que el primer miembro de guia (10) es un primer
borde movil lateral (10) que es capaz de deslizarse a lo largo de una guia rectilinea paralela a la direccién de avance
(A) de los contenedores (3).

3. Dispositivo (2) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el segundo miembro de
guia (11) es un segundo borde de guia lateral (11) que es capaz de deslizarse a lo largo de una guia rectilinea
paralela a la direccion de avance (A) de los contenedores (3).

4. Método para retirar los contenedores (3) a tratar de una linea de transporte (1) y para reemplazar los
contenedores tratados (3) en la linea de transporte (1), pudiendo el método activarse por un dispositivo (2) de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, incluyendo el método las siguientes etapas sucesivas:

colocar el primer miembro de guia (10) en una primera posicién de servicio (A3), en la que el primer miembro de
guia (10) es capaz de guiar lateralmente los contenedores (3) a lo largo de la linea de transporte (1) desde la
primera pared de guia lateral (4) hasta un area tangencial en la que el disco de rotacion (6) es tangencial a la
linea de transporte (1), y colocar el segundo miembro de guia (11) en una segunda posicidon de servicio (B3) en
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la que el segundo miembro de guia (11) es capaz de guiar lateralmente los contenedores (3) a lo largo de la linea
de transporte (1) desde el area tangencial hasta la segunda pared de guia lateral (30), estando el primer
miembro de guia (10) y el segundo miembro de guia (11) dispuestos reciprocamente para guiar lateralmente los
contenedores (3) que avanzan a lo largo de la linea de transporte (1) entre la primera pared de guia lateral (4) y
la segunda pared de guia lateral (30);

mover el segundo miembro de guia (11) hacia la segunda posiciéon avanzada (B2) para crear una primera
abertura lateral y guiar lateralmente los contenedores (3) que preceden al primer contenedor (3) a tratar y que
avanzan a lo largo de la linea de transporte (1), extendiéndose la primera abertura lateral entre el primer
miembro de guia (10) y la segunda pared de guia lateral (30) tal como para permitir que al menos un contenedor
(3) a tratar se transfiera desde la linea de transporte (1) a un asiento respectivo (7) del disco de rotacion (6);
mover el primer miembro de guia (10) hacia la primera posicién avanzada (A2) para guiar lateralmente los
contenedores (3) que siguen a un ultimo contenedor (3) a tratar y que avanzan a lo largo de la linea de transporte
(1) entre la primera pared de guia lateral (4) y la segunda pared de guia lateral (30);

mover simultaneamente el primer miembro de guia (10) hacia la primera posicién retraida (A1) y el segundo
miembro de guia (11) hacia la segunda posicién retraida (B1) con el fin de guiar lateralmente los contenedores
(3) que avanzan a lo largo de la linea de transporte (1) entre la primera pared de guia lateral (4) y la segunda
pared de guia lateral (30);

mover el segundo miembro de guia (11) hacia la segunda posicién de servicio (B3) para crear una segunda
abertura lateral y guiar lateralmente los contenedores (3) que preceden al primer contenedor tratado (3) para
transferirse a la linea de transporte (1) y que avanzan a lo largo de la linea de transporte (1), extendiéndose la
segunda abertura lateral entre la primera pared de guia lateral (4) y el segundo miembro de guia (11) para
permitir que al menos un contenedor tratado (3) se transfiera de nuevo desde un asiento correspondiente (7) del
disco de rotacion (6) a la linea de transporte (1);

mover el primer miembro de guia (10) hacia la primera posicion de servicio (A3) para guiar lateralmente los
contenedores (3) que siguen a un ultimo contenedor tratado (3) reemplazado nuevamente en la linea de
transporte (1).
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