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DESCRIPCION
Un cartucho para un sistema generador de aerosol y un sistema generador de aerosol que comprende un cartucho

La invencién se refiere a un cartucho para su uso en un sistema generador de aerosol y un sistema generador de
aerosol que comprende dicho cartucho. En particular, la invencion se refiere a una unidad de cartucho que comprende
una fuente de nicotina y una fuente de acido para su uso en un sistema generador de aerosol para la generacion in
situ de un aerosol que comprende particulas de sal de nicotina y un sistema generador de aerosol que comprende
dicho cartucho.

Se conocen los dispositivos para el suministro de nicotina a un usuario que comprenden una fuente de nicotina y una
fuente del compuesto volatil para mejorar el suministro. Por ejemplo, el documento WO 2008/121610 Al describe
dispositivos en los cuales la nicotina y un &cido, tal como acido piravico, reaccionan entre si en la fase gaseosa para
formar un aerosol de particulas de sal de nicotina que es inhalado por el usuario.

El documento WO 2014/187770 A2 describe un cartucho para un sistema de suministro de aerosol, un dispositivo
configurado para recibir el cartucho y un sistema de suministro de aerosol que comprende el dispositivo en cooperacion
con el cartucho. El cartucho comprende: un primer compartimiento que comprende una fuente del compuesto para
mejorar el suministro; un segundo compartimiento que comprende una fuente de medicamento; un vaporizador para
calentar el medicamento; y un elemento de transferencia para transportar el medicamento desde el segundo
compartimiento al vaporizador. El documento WO 2014/187770 A2 describe que la fuente de medicamento es
preferentemente una fuente de nicotina y que en una modalidad, el compuesto para mejorar el suministro volatil
comprende un &cido.

Las diferencias entre las concentraciones de vapor de nicotina y el acido en tales dispositivos pueden llevar
desventajosamente a una estequiometria de reaccion desfavorable o al suministro de reactivo en exceso, tal como
vapor de nicotina sin reaccionar o vapor del acido sin reaccionar a un usuario. Para controlar y equilibrar las
concentraciones de vapor de nicotina y acido para producir una estequiometria de la reaccién eficiente, se ha
propuesto calentar la nicotina y el acido en dispositivos del tipo descrito en el documento WO 2008/121610 A1l.

Seria deseable proporcionar un sistema generador de aerosol que comprende una fuente de nicotina y una fuente de
acido para la generacion in situ de un aerosol que comprende particulas de sal de nicotina que permiten que la fuente
de nicotina y la fuente de Acido se calienten de manera uniforme. Seria también deseable proporcionar un sistema
generador de aerosol que comprende una fuente de nicotina y una fuente de acido para la generacion in situ de un
aerosol que comprende particulas de sal de nicotina que facilitan la liberacion de vapor de nicotina de la fuente de
nicotina y vapor de acido de la fuente de acido. Asimismo, seria deseable proporcionar un sistema generador de
aerosol que comprende una fuente de nicotina y una fuente de acido para la generacion in situ de un aerosol que
comprende particulas de sal de nicotina, lo que permite una generacion mas constante de aerosol a través de las
diferentes etapas de uso del sistema generador de aerosol.

De conformidad con la invencién se proporciona un cartucho de conformidad con la reivindicacion 1 para su uso en
un sistema generador de aerosol, el cartucho comprende: un primer compartimiento alargado que tiene una longitud
L1, un ancho W1 y una altura Ha, el primer compartimiento tiene una primera entrada de aire y una primera salida de
aire y que contiene una fuente de nicotina; y un segundo compartimiento alargado que tiene una longitud L2, un ancho
W2y una altura Hz, el segundo compartimiento tiene una segunda entrada de aire y una segunda salida de aire y que
contiene una fuente de acido, en donde el primer compartimiento y el segundo compartimiento se disponen en paralelo
dentro del cartucho y en donde la relacion Li1:W1 y L2:Wz esta entre 2:1y 4:1 y la relacion Li:H1 y L2:H2 es al menos
6:1

De conformidad con la invencién, se proporciona también un sistema generador de aerosol que comprende: un
cartucho de conformidad con la invencion; y un dispositivo generador de aerosol que comprende: un alojamiento que
define una cavidad para recibir al menos una parte del cartucho; y un calentador para calentar el primer y el segundo
compartimiento del cartucho.

De conformidad con la invencion, se proporciona también un sistema generador de aerosol que comprende: un
cartucho de conformidad con la invencion que comprende un calentador configurado para calentar el primer
compartimiento y el segundo compartimiento; y un dispositivo generador de aerosol que comprende: un alojamiento
que define una cavidad para recibir al menos una parte del cartucho; y una fuente de energia configurada para
suministrar energia al calentador del cartucho.

Ventajosamente, proporcionar un primer compartimiento alargado que tiene una longitud L1, un ancho W1 y una altura
H1 y un segundo compartimiento alargado que tiene una longitud L2, un ancho W2 y una altura Hz, en donde la relacion
de L1 a W1y L2 a W2 est4 entre aproximadamente 2:1 y aproximadamente 4:1 y larelacion de L1 aHiy La Hz es al
menos aproximadamente 6:1, facilita el calentamiento uniforme de la fuente de nicotina en el primer compartimiento y
la fuente de acido en el segundo compartimiento durante el uso del cartucho.
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Ventajosamente, proporcionar un primer compartimiento alargado que tiene una longitud L1, un ancho W1 y una altura
H1y un segundo compartimiento alargado que tiene una longitud Lz, un ancho W2 y una altura Hz, en donde la relacion
de L1 a W1y L2 a W2 esté entre aproximadamente 2:1 y aproximadamente 4:1 y la relacion de LiaHiy Lo a Hz es al
menos aproximadamente 6:1, facilita ademas la vaporizacion de nicotina desde la fuente de nicotina en el primer
compartimiento y la vaporizacion de acido desde la fuente de acido en el segundo compartimiento.

La relacion de L1 a W1y L2 a W2 puede, por ejemplo, estar entre aproximadamente 5:2 y aproximadamente 3:1.
Preferentemente, la relacion de L1 a Hi y L2 a Hz esté entre aproximadamente 6:1 y aproximadamente 30:1.
Con mayor preferencia, la relacion de L1 a H1 y L2 a H2 esta entre aproximadamente 8:1 y aproximadamente 16:1.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, el término “entrada de aire” se usa para describir una o
mas aberturas a través de las cuales el aire puede aspirarse hacia un componente o parte de un componente del
cartucho.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, el término “salida de aire” se usa para describir una o
mas aberturas a través de las cuales el aire puede aspirarse hacia afuera de un componente o parte de un componente
del cartucho.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, por “paralelo/a” se entiende que el primer compartimiento
y el segundo compartimiento se disponen dentro del cartucho de modo que en el uso una primera corriente de aire
gue se aspira a través del cartucho pase al primer compartimiento a través de la primera entrada de aire, aguas abajo
a través del primer compartimiento y fuera del primer compartimiento a través de la primera salida de aire y una
segunda corriente que se aspira a través del cartucho pase al segundo compartimiento a través de la segunda entrada
de aire, aguas abajo a través del segundo compartimiento y fuera del segundo compartimiento a través de la segunda
salida de aire. El vapor de nicotina se libera de la fuente de nicotina en el primer compartimiento en la primera corriente
de aire que se aspira a través del cartucho y se libera vapor de acido de la fuente de acido en el segundo
compartimiento en la segunda corriente de aire que se aspira a través del cartucho. El vapor de nicotina en la primera
corriente de aire reacciona con el vapor de &cido en la segunda corriente de aire en la fase gaseosa para formar un
aerosol de particulas de sal de nicotina.

Tal como se usan en la presente con referencia a la invencion, las expresiones “proximal”, “distal”, “aguas arriba” y
“aguas abajo”, se usan para describir las posiciones relativas de los componentes, o partes de los componentes, del
cartucho y del sistema generador de aerosol.

El sistema generador de aerosol de conformidad con la invencidon comprende un extremo proximal a través del cual,
durante el uso, un aerosol de particulas de sal de nicotina sale del sistema generador de aerosol para el suministro a
un usuario. El extremo proximal ademas puede denominarse como el extremo del lado de la boca. Durante el uso, un
usuario aspira desde el extremo proximal del sistema generador de aerosol para inhalar un aerosol generado por el
sistema generador de aerosol. El sistema generador de aerosol comprende un extremo distal opuesto al extremo
proximal.

Cuando un usuario aspira desde el extremo proximal del sistema generador de aerosol, el aire se aspira en el sistema
generador de aerosol, pasa a través del cartucho y sale del sistema generador de aerosol en el extremo proximal. Los
componentes, o partes de componentes, del sistema generador de aerosol pueden describirse como que estan aguas
arriba o aguas abajo uno del otro en funcion de sus posiciones relativas entre el extremo proximal y el extremo distal
del sistema generador de aerosol.

La primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho se encuentra ubicada en el extremo proximal del
primer compartimiento del cartucho. La primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho se encuentra
ubicada aguas arriba de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho. La segunda salida de aire
del segundo compartimiento del cartucho se encuentra ubicada en el extremo proximal del segundo compartimiento
del cartucho. La segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho se encuentra ubicada aguas arriba
de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, el término “longitudinal” se usa para describir la direccion
entre el extremo proximal y el extremo distal opuesto del cartucho o el sistema generador de aerosol y el término
“transversal” se usa para describir la direccién perpendicular a la direccién longitudinal.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, el término “longitud” se usa para describir la dimensién
longitudinal maxima de los componentes, o partes de los componentes, del cartucho o del sistema generador de
aerosol paralelo al eje longitudinal entre el extremo proximal y el extremo distal opuesto del cartucho o del sistema
generador de aerosol.

Tal como se usan en la presente con referencia a la invencion, los términos “altura” y “ancho” se usan para describir
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las dimensiones transversales maximas de los componentes, o partes de los componentes, del cartucho o del sistema
generador de aerosol perpendiculares al eje longitudinal del cartucho o del sistema generador de aerosol. Cuando la
altura y ancho de los componentes, o partes de los componentes, del cartucho o del sistema generador de aerosol no
son iguales, el término "ancho" se usa para referirse a la dimensién transversal mas larga de ambas perpendicular al
eje longitudinal del cartucho o del sistema generador de aerosol.

Tal como se usa en la presente, con referencia a la invencion, el término "alargar” se usa para describir un componente
o parte de un componente del cartucho que tiene un largo mayor que el ancho y altura de este.

Como se describe mas adelante, al proporcionar la fuente de nicotina y la fuente de acido en compartimientos
separados con entradas y salidas de aire separadas, los cartuchos y sistemas generadores de aerosol de conformidad
con la presente invencion facilitan, de manera ventajosa, el control de la estequiometria de la reaccién entre la nicotina
y el acido.

La relacion de nicotina y acido requerida para lograr una estequiometria apropiada de la reaccion puede controlarse y
equilibrarse a través de la variacion del volumen del primer compartimiento con relacién al volumen del segundo
compartimiento.

Es posible seleccionar la forma y las dimensiones del primer compartimiento del cartucho para permitir que una
cantidad deseada de nicotina se aloje en el cartucho.

Es posible seleccionar la forma y las dimensiones del segundo compartimiento del cartucho para permitir que una
cantidad deseada de acido se aloje en el cartucho.

De manera ventajosa, el primer compartimiento del cartucho tiene una longitud L1 de entre alrededor de 8 milimetros
y alrededor de 40 milimetros, por ejemplo de entre alrededor de 10 milimetros y alrededor de 20 milimetros. De manera
ventajosa, el primer compartimiento del cartucho tiene un ancho W1 de entre alrededor de 4 milimetros y alrededor de
6 milimetros. De manera ventajosa, el primer compartimiento del cartucho tiene una altura Hi de entre alrededor de
0,5 milimetros y alrededor de 2,5 milimetros.

El primer compartimiento del cartucho puede tener cualquier forma transversal adecuada. Por ejemplo, la forma
transversal del primer compartimiento puede ser circular, semicircular, eliptica, triangular, cuadrada, rectangular o
trapezoidal.

De manera ventajosa, el segundo compartimiento del cartucho tiene una longitud L2 de entre alrededor de 8 milimetros
y alrededor de 40 milimetros, por ejemplo de entre alrededor de 10 milimetros y alrededor de 20 milimetros. De manera
ventajosa, el segundo compartimiento del cartucho tiene un ancho W2 de entre alrededor de 4 milimetros y alrededor
de 6 milimetros. De manera ventajosa, el segundo compartimiento del cartucho tiene una altura Hz de entre alrededor
de 0,5 milimetros y alrededor de 2,5 milimetros.

El segundo compartimiento del cartucho puede tener cualquier forma transversal adecuada. Por ejemplo, la forma
transversal del segundo compartimiento puede ser circular, semicircular, eliptica, triangular, cuadrada, rectangular o
trapezoidal.

Preferentemente, el primer compartimiento tiene una longitud L1 y un &rea de seccion transversal méaxima A1 y el
segundo compartimiento tiene una longitud L2 y un area de seccidn transversal maxima Az y la relacion (L1)%:A: es al
menos alrededor de 12:1 y la relacion (L2)%:Az es al menos alrededor de 12:1.

Preferentemente, la relacion de (L1)? a A1 se encuentra entre alrededor de 12:1 y alrededor de 400:1.
Preferentemente, la relacion de (L1)? a A1 es al menos alrededor de 15:1.

Preferentemente, la relacion de (L1)? a A1 se encuentra entre alrededor de 15:1 y alrededor de 200:1.
Preferentemente, la relacion de (L1)? a A1 es al menos alrededor de 20:1.

Preferentemente, la relacion de (L1)? a A1 se encuentra entre alrededor de 20:1 y alrededor de 100:1.

Por ejemplo, la relacion de (L1)? a A1 puede encontrarse entre alrededor de 25:1 y alrededor de 70:1 o entre alrededor
de 30:1 y alrededor de 70:1.

Preferentemente, la relacion de (L2)? a A2 se encuentra entre alrededor de 12:1 y alrededor de 400:1.
Preferentemente, la relacion de (L2)2 a Az se encuentra al menos alrededor de 15:1.

Preferentemente, la relacién de (L2)? a A2 se encuentra entre alrededor de 15:1 y alrededor de 200:1.
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Preferentemente, la relacion de (L2)? a Az se encuentra al menos alrededor de 20:1.
Preferentemente, la relacion de (L2)? a Az se encuentra entre alrededor de 20:1 y alrededor de 100:1.

Por ejemplo, la relacién de (L2)? a A2 puede encontrarse entre alrededor de 25:1 y alrededor de 70:1 o entre alrededor
de 30:1 y alrededor de 70:1.

La forma y las dimensiones del primer compartimiento y del segundo compartimiento del cartucho pueden ser iguales
o diferentes.

De manera ventajosa, la relacion de la longitud del primer compartimiento L1 a la longitud del segundo compartimiento
L2 se encuentra entre alrededor de 2:1 y alrededor de 1:2, de manera mas ventajosa entre alrededor de 1,2:1y 1:1,2.

De manera ventajosa, la relacion del area de seccion transversal maxima del primer compartimiento Ax al area
transversal maxima del primer compartimiento A2 se encuentra entre 2:1 y 1:2, de manera mas ventajosa entre
alrededor de 1,2:1 y alrededor de 1:1,2.

De manera ventajosa, la forma y dimensiones del primer compartimiento y del segundo compartimiento son
sustancialmente iguales. Proporcionar un primer compartimiento y un segundo compartimiento que tienen forma y
dimensiones sustancialmente iguales puede simplificar de manera ventajosa la fabricacién del cartucho.

De manera ventajosa, el primer compartimiento del cartucho contiene una fuente de nicotina que comprende un primer
material portador impregnado con nicotina.

Tal como se usa en el presente con referencia a la invencion, el término "nicotina”, se usa para describir la nicotina,
base de nicotina o sal de nicotina. En modalidades en las que el primer material portador se impregna con base de
nicotina o una sal de nicotina, las cantidades de nicotina mencionadas en la presente descripcion es la cantidad de
base de nicotina o cantidad de nicotina ionizada, respectivamente.

El primer material portador puede impregnarse con nicotina liquida o una solucién de nicotina en un solvente acuoso
0 NO acuoso.

El primer material portador puede impregnarse con nicotina natural o nicotina sintética.
La fuente de acido puede comprender un acido organico o un acido inorganico.

Preferentemente, la fuente de acido comprende un acido organico, con mayor preferencia un acido carboxilico, con la
maxima preferencia un &cido alfa-queto o 2-oxo o &cido lactico.

Ventajosamente, la fuente de acido comprende un acido seleccionado del grupo que consiste en acido 3-metil-2-
oxopentanoico, acido piruvico, &cido 2-oxopentandico, 4-metil-4cido 2-oxopentandico, &cido 3-metil-2-oxobutandico,
acido 2-oxooctandico, acido lactico y sus combinaciones. Ventajosamente, la fuente de acido comprende &cido
piravico o &cido lactico. Mas ventajosamente, la fuente de acido comprende acido lactico.

De manera ventajosa, el segundo compartimiento del cartucho contiene una fuente de acido que comprende un
segundo material portador impregnado con &cido.

El primer material portador y el segundo material portador pueden ser el mismo o diferentes.

Ventajosamente, el primer material portador y el segundo material portador tienen una densidad de entre
aproximadamente 0,1 gramos/centimetro cubico y aproximadamente 0,3 gramos/centimetro cubico.

Ventajosamente, el primer material portador y el segundo material portador tienen una porosidad de entre
aproximadamente 15 por ciento y aproximadamente 55 por ciento.

El primer material portador y el segundo material portador pueden comprender uno o mas de vidrio, celulosa, ceramica,
acero inoxidable, aluminio, polietileno (PE), polipropileno, polietileno tereftalato (PET), poli (ciclohexanodimetileno
tereftalato) (PCT), polibutileno tereftalato (PBT), politetrafluoroetiieno (PTFE), politetrafluoroetileno expandido
(ePTFE), y BAREX®.

El primer material portador actiia como un depdsito para la nicotina.
Ventajosamente, el primer material portador se inserta quimicamente con respecto a la nicotina.

El primer material portador puede tener cualquier forma y tamafio adecuados. Por ejemplo, el primer material portador
puede tener forma de una lamina o tapoén.
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De manera ventajosa, la forma y del primer material portador es similar a la forma y tamafio del primer compartimiento
del cartucho.

La forma, tamafio, densidad y porosidad del primer material portador pueden elegirse para permitir que el primer
material portador se impregne con una cantidad deseada de nicotina.

De manera ventajosa, el primer compartimiento del cartucho contiene una fuente de nicotina que comprende un primer
material portador impregnado con entre alrededor de 1 miligramo y alrededor de 40 miligramos de nicotina.

Preferentemente, el primer compartimiento del cartucho contiene una fuente de nicotina que comprende un primer
material portador impregnado con entre alrededor de 3 miligramos y alrededor de 30 miligramos de nicotina. Con
mayor preferencia, el primer compartimiento del cartucho contiene una fuente de nicotina que comprende un primer
material portador impregnado con entre alrededor de 6 miligramos y alrededor de 20 miligramos de nicotina. Con la
maxima preferencia, el primer compartimiento del cartucho contiene una fuente de nicotina que comprende un primer
material portador impregnado con entre alrededor de 8 miligramos y alrededor de 18 miligramos de nicotina.

De manera ventajosa, el primer compartimiento del cartucho puede comprender también un saborizante. Los
saborizantes adecuados incluyen, pero no se limitan a, mentol.

Ventajosamente, el primer material portador puede impregnarse con entre aproximadamente 3 miligramos y
aproximadamente 12 miligramos de saborizante.

El segundo material portador actia como un depésito para el acido.
Ventajosamente, el segundo material portador se inserta quimicamente con respecto al 4cido.

El segundo material portador puede tener cualquier forma y tamafio adecuados. Por ejemplo, el segundo material
portador puede tener forma de una lamina o tapon.

De manera ventajosa, la forma y tamafio del segundo material portador es similar a la forma y tamafio del primer
compartimiento del cartucho.

La forma, tamafio, densidad y porosidad del segundo material portador pueden elegirse para permitir que el segundo
material portador se impregne con una cantidad deseada de acido.

De manera ventajosa, el segundo compartimiento del cartucho contiene una fuente de &cido lactico que comprende
un segundo material portador impregnado con entre alrededor de 2 miligramos y alrededor de 60 miligramos de &cido
lactico.

Preferentemente, el segundo compartimiento del cartucho contiene una fuente de acido lactico que comprende un
segundo material portador impregnado con entre alrededor de 5 miligramos y alrededor de 50 miligramos de &acido
lactico. Mas preferentemente, el segundo compartimiento del cartucho contiene una fuente de &cido lactico que
comprende un segundo material portador impregnado con entre alrededor de 8 miligramos y alrededor de 40
miligramos de &cido lactico. Con mayor preferencia, el segundo compartimiento del cartucho contiene una fuente de
acido lactico que comprende un segundo material portador impregnado con entre alrededor de 10 miligramos y
alrededor de 30 miligramos de acido lactico.

Es posible seleccionar la forma y las dimensiones del primer compartimiento del cartucho para permitir que una
cantidad deseada de nicotina se aloje en el cartucho.

Es posible seleccionar la forma y las dimensiones del segundo compartimiento del cartucho para permitir que una
cantidad deseada de acido se aloje en el cartucho.

La relacion de nicotina y acido requerida para lograr una estequiometria apropiada de la reaccion puede controlarse y
equilibrarse a través de la variacion del volumen del primer compartimiento con relacion al volumen del segundo
compartimiento.

La primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda entrada de aire del segundo
compartimiento del cartucho pueden comprender una o mas aberturas. Por ejemplo, la primera entrada de aire del
primer compartimiento del cartucho y la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho pueden
comprender una, dos, tres, cuatro, cinco, seis o siete aberturas.

La primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda entrada de aire del segundo
compartimiento del cartucho pueden comprender la misma cantidad o cantidades diferentes de aberturas.

De manera ventajosa, la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda entrada de aire
6
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del segundo compartimiento del cartucho, cada una de ellas, comprende multiples aberturas separadas. Por ejemplo,
la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda entrada de aire del segundo
compartimiento del cartucho pueden comprender dos, tres, cuatro, cinco, seis o siete aberturas.

Proporcionar un primer compartimiento que tiene una primera entrada de aire que comprende una pluralidad de
aberturas y un segundo compartimiento que tiene una segunda entrada de aire que comprende una pluralidad de
aberturas pueden resultar ventajosamente en un flujo de aire mas homogéneo dentro del primer compartimiento y del
segundo compartimiento, respectivamente. Durante el uso, esto puede mejorar la incorporacién de nicotina en una
corriente de aire aspirada a través del primer compartimiento y mejorar la incorporacion de acido en una corriente de
aire aspirada a través del segundo compartimiento.

La relacién de nicotina y acido necesaria para alcanzar una estequiometria de reaccion adecuada puede controlarse
y equilibrarse a través de la variacion del flujo de aire volumétrico a través del primer compartimiento del cartucho con
respecto al flujo de aire volumétrico a través del segundo compartimiento. La relacion del flujo de aire volumétrico a
través del primer compartimiento con respecto al flujo de aire volumétrico a través del segundo compartimiento puede
controlarse a través de la variacion de uno o mas de la cantidad, las dimensiones y la ubicacion de las aberturas que
forman la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho con respecto a la cantidad, las dimensiones
y la ubicacidn de las aberturas que forman la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho.

En modalidades en las que la fuente de acido comprende acido lactico, de manera ventajosa el area de flujo de la
segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho es mayor que el area de flujo de la primera entrada
de aire del primer compartimiento del cartucho.

Como se usa en la presente descripcion con referencia a la invencion, el término “area de flujo” se usa para describir
el area de seccion transversal de una entrada de aire o salida de aire a través de la cual el aire fluye durante el uso.
En modalidades en las que una entrada de aire o salida de aire comprende una pluralidad de aberturas, el area de
flujo de la entrada de aire o salida de aire es el area de flujo total de la entrada de aire o salida de aire y es igual a la
suma de las areas de flujo de cada una de la pluralidad de aberturas que forman la entrada de aire o salida de aire.
En modalidades en las que el area de seccidn transversal de una entrada de aire o salida de aire varia en la direccién
de flujo de aire, el area de flujo de la entrada de aire o salida de aire es el area de seccion transversal minima en la
direccion de flujo de aire.

Aumentar el area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho con respecto al area
de flujo de la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho, aumenta, de manera ventajosa, el flujo
de aire volumétrico a través de la segunda entrada de aire en comparacion con el flujo de aire volumétrico a través de
la primera entrada de aire.

En modalidades en las que la fuente de &cido comprende acido lactico, preferentemente la relacion del area de flujo
de la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho al area de flujo de la segunda entrada de aire del
segundo compartimiento del cartucho se encuentra entre alrededor de 3:4 y alrededor de 1:2. Con mayor preferencia,
la relacion del area de flujo de la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho al area de flujo de la
segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho se encuentra entre alrededor de 2:3 y alrededor de
1:2.

El area de flujo de la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho puede ser aumentada con
respecto al area de flujo de la primera entrada del primer compartimiento del cartucho por una o ambas de las
siguientes opciones: aumentar el tamafio de la o las aberturas que forman la segunda entrada de aire con respecto al
tamafio de la o las aberturas que forman la primera entrada de aire y aumentar la cantidad de aberturas que forman
la segunda entrada de aire con respecto a la cantidad de aberturas que forman la primera entrada de aire.

De manera ventajosa, el area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho aumenta
con respecto al area de flujo de la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho al aumentar la
cantidad de aberturas que forman la segunda entrada de aire con respecto a la cantidad de aberturas que forman la
primera entrada de aire.

De manera ventajosa, la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho comprende entre 2 y 5
aberturas.

De manera ventajosa, la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho comprende entre 3y 7
aberturas.

De manera ventajosa, el area de flujo de la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho es de entre
alrededor de 0,1 milimetros cuadrados y alrededor de 1,6 milimetros cuadrados, de manera mas ventajosa entre
alrededor de 0,2 milimetros cuadrados y alrededor de 0,8 milimetros cuadrados.

En modalidades en las que la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho comprende miiltiples
aberturas, las aberturas pueden tener diferentes areas de flujo de modo tal que el area de flujo de la primera entrada
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de aire del primer compartimiento del cartucho se divide de forma desigual entre las aberturas que forman la primera
entrada de aire.

En modalidades en las que la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho comprende miiltiples
aberturas, cada una de las aberturas puede tener la misma area de flujo de modo tal que el area de flujo de la primera
entrada de aire del primer compartimiento del cartucho se divide de forma equitativa entre las aberturas que forman la
primera entrada de aire. Proporcionar un primer compartimiento que tiene una primera entrada de aire que comprende
multiples aberturas que tienen sustancialmente la misma area de flujo puede simplificar, de manera ventajosa, la
fabricacion del cartucho.

La primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho puede comprender una o mas aberturas que tienen
cualquier forma transversal adecuada. Por ejemplo, la forma de seccion transversal de cada abertura puede ser
circular, eliptica, cuadrada o rectangular. Ventajosamente, cada abertura tiene una forma de seccion transversal
esencialmente circular. Ventajosamente, el diametro de cada abertura esta entre aproximadamente 0,2 milimetros y
aproximadamente 0,6 milimetros.

En modalidades en las que la fuente de acido comprende acido lactico, el rea de flujo de la segunda entrada de aire
del segundo compartimiento del cartucho, de manera ventajosa, es de entre alrededor de 0,2 milimetros cuadrados y
alrededor de 2,4 milimetros cuadrados, de manera mas ventajosa entre alrededor de 0,4 milimetros cuadrados y
alrededor de 1,2 milimetros cuadrados.

En modalidades en las que la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho comprende mdltiples
aberturas, las aberturas pueden tener diferentes areas de flujo de modo tal que el area de flujo total de la segunda
entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho se divide de forma desigual entre las aberturas que forman
la segunda entrada de aire.

En modalidades en las que la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho comprende mdiltiples
aberturas, cada una de las aberturas pueden tener la misma area de flujo de modo tal que el area de flujo total de la
segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho se divide de forma equitativa entre las aberturas
que forman la segunda entrada de aire. Proporcionar un segundo compartimiento que tiene una segunda entrada de
aire que comprende multiples aberturas que tienen sustancialmente la misma area de flujo puede simplificar, de
manera ventajosa, la fabricacion del cartucho.

La segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho puede comprender una o mas aberturas que
tienen cualquier forma transversal adecuada. Por ejemplo, la forma de seccion transversal de cada abertura puede
ser circular, eliptica, cuadrada o rectangular. Ventajosamente, cada abertura tiene una forma de seccion transversal
esencialmente circular. Ventajosamente, el diametro de cada abertura esta entre aproximadamente 0,2 milimetros y
aproximadamente 0,6 milimetros.

De manera ventajosa, el primer compartimiento tiene una primera entrada de aire longitudinal y el segundo
compartimiento tiene una segunda entrada de aire longitudinal.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, el término “entrada de aire longitudinal” se usa para
describir una 0 mas aberturas a través de las cuales el aire puede aspirarse en una direccion longitudinal hacia dentro
de un componente o parte de un componente del cartucho.

De manera ventajosa, antes de usar por primera vez el cartucho, uno o ambas de las primeras entradas de aire del
primer compartimiento y la segunda entrada de aire del segundo compartimiento pueden ser selladas por una o0 mas
barreras fragiles o desmontables. Por ejemplo, una o ambas de la primera entrada de aire del primer compartimiento
y la segunda entrada de aire del segundo compartimiento pueden ser selladas por uno o mas sellos despegables o
perforables.

La o las barreras fragiles o desmontables pueden formarse de cualquier material adecuado. Por ejemplo, la o las
barreras fragiles o desmontables pueden formarse a partir de una lamina o pelicula de metal.

Cada una de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda salida de aire del segundo
compartimiento del cartucho puede comprender una o mas aberturas. Por ejemplo, la primera salida de aire del primer
compartimiento del cartucho y la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho pueden, cada una
de ellas, comprender una, dos, tres, cuatro, cinco, seis o siete aberturas.

La primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda salida de aire del segundo
compartimiento del cartucho pueden comprender la misma cantidad o cantidades diferentes de aberturas.

De manera ventajosa, la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda salida de aire del
segundo compartimiento del cartucho pueden, cada una de ellas, comprender mdltiples aberturas. Por ejemplo, la
primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho y la segunda salida de aire del segundo compartimiento
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del cartucho pueden, cada una de ellas, comprender dos, tres, cuatro, cinco, seis o siete aberturas. Proporcionar un
primer compartimiento que tiene una primera salida de aire que comprende una pluralidad de aberturas y un segundo
compartimiento que tiene una segunda salida de aire que comprende una pluralidad de aberturas puede resultar
ventajosamente en un flujo de aire mas homogéneo dentro del primer compartimiento y del segundo compartimiento,
respectivamente. Durante el uso, esto puede mejorar la incorporacion de nicotina en una corriente de aire aspirada a
través del primer compartimiento y mejorar la incorporaciéon de acido en una corriente de aire aspirada a través del
segundo compartimiento.

En modalidades en las que la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho comprende una pluralidad
de aberturas, ventajosamente la primera salida de aire comprende entre 2 y 5 aberturas.

En modalidades en las que la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho comprende multiples
aberturas, de manera ventajosa, la segunda salida de aire comprende entre 3 y 7 aberturas.

De forma ventajosa, la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho de la unidad de cartucho y la
segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho de la unidad de cartucho puede comprender una
Unica abertura. Proporcionar un primer compartimiento que tiene una primera salida de aire que comprende una Unica
abertura y un segundo compartimiento que tiene una segunda salida de aire que comprende una Unica abertura puede,
de forma ventajosa, simplificar la fabricacién del cartucho.

La relacién de nicotina y 4cido necesaria para alcanzar una estequiometria de reaccion adecuada puede controlarse
y equilibrarse a través de la variacion del flujo de aire volumétrico a través del primer compartimiento del cartucho con
respecto al flujo de aire volumétrico a través del segundo compartimiento. La relacion del flujo de aire volumétrico a
través del primer compartimiento con respecto al flujo de aire volumétrico a través del segundo compartimiento puede
controlarse a través de la variacion de uno o més de la cantidad, las dimensiones y la ubicacion de las aberturas que
forman la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho con respecto a la cantidad, las dimensiones y
la ubicacién de las aberturas que forman la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho.

El area de flujo de la primera salida de aire del primer compartimiento puede ser igual o diferente al area de flujo de la
segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho.

El area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho puede ser mayor que el area
de flujo de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho.

Aumentar el area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho con respecto al area
de flujo de la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho, puede, de manera ventajosa, aumentar
el flujo de aire volumétrico a través de la segunda salida de aire en comparacion con el flujo de aire volumétrico a
través de la primera salida de aire.

En modalidades en las que la fuente de acido comprende acido lactico, la relacion del area de flujo de la primera salida
de aire del primer compartimiento del cartucho al &rea de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento
del cartucho se encuentra preferentemente entre alrededor de 3:4 y alrededor de 1:2. Mas preferentemente, la relacion
del area de flujo de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho al area de flujo de la segunda
salida de aire del segundo compartimiento del cartucho se encuentra entre alrededor de 2:3 y alrededor de 1:2.

En modalidades en las que el area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho es
mayor que el area de flujo de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho, el area de flujo de la
segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho puede ser aumentada con respecto al area de flujo
de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho por una o ambas de las siguientes opciones:
aumentar el tamafio de una 0 més aberturas que forman la segunda salida de aire con respecto al tamafio de la o las
aberturas que forman la primera salida de aire y aumentar la cantidad de aberturas que forman la segunda salida de
aire con respecto a la cantidad de aberturas que forman la primera salida de aire.

De manera ventajosa, el area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho aumenta
con respecto al area de flujo de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho al aumentar la cantidad
de aberturas que forman la segunda salida de aire con respecto a la cantidad de aberturas que forman la primera
salida de aire.

La primera entrada de aire y la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho pueden comprender la
misma cantidad o cantidades diferentes de aberturas.

De manera ventajosa, la primera entrada de aire y la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho
comprenden la misma cantidad de aberturas. Proporcionar un primer compartimiento que tiene una primera entrada
de aire y una primera salida de aire que comprende la misma cantidad de aberturas puede, de manera ventajosa,
simplificar la fabricacion del cartucho.
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La segunda entrada de aire y la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho pueden comprender
la misma cantidad o cantidades diferentes de aberturas.

De manera ventajosa, la segunda entrada de aire y la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho
comprenden la misma cantidad de aberturas. Proporcionar un segundo compartimiento que tiene una segunda entrada
de aire y una segunda salida de aire que comprende la misma cantidad de aberturas puede, de manera ventajosa,
simplificar la fabricacion del cartucho.

De manera ventajosa, el area de flujo de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho es de entre
alrededor de 0,1 milimetros cuadrados y alrededor de 5 milimetros cuadrados.

En modalidades en las que la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho comprende miiltiples
aberturas, las aberturas pueden tener diferentes areas de flujo de modo tal que el area de flujo de la primera salida de
aire del primer compartimiento del cartucho se divide de forma desigual entre las aberturas que forman la primera
salida de aire.

En modalidades en las que la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho comprende mudltiples
aberturas, cada una de las aberturas pueden tener la misma &rea de flujo de modo tal que el &rea de flujo de la primera
salida de aire del primer compartimiento del cartucho se divide de forma equitativa entre las aberturas que forman la
primera salida de aire. Proporcionar un primer compartimiento que tiene una primera salida de aire que comprende
multiples aberturas que tienen sustancialmente la misma area de flujo puede, de manera ventajosa, simplificar la
fabricacion del cartucho.

La primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho puede comprender una o mas aberturas que tienen
cualquier forma de seccién transversal adecuada. Por ejemplo, la forma de seccién transversal de cada abertura puede
ser circular, eliptica, cuadrada o rectangular. En modalidades en las que la primera salida de aire del primer
compartimiento del cartucho comprende multiples aberturas, de manera ventajosa, cada abertura tiene una forma
sustancialmente de seccién transversal circular. En tales modalidades, ventajosamente el diametro de cada abertura
esta entre aproximadamente 0,2 milimetros y aproximadamente 0,6 milimetros.

Las dimensiones de la o las aberturas que forman la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho
pueden ser iguales o diferentes a las dimensiones de la o las aberturas que forman la primera salida de aire del primer
compartimiento del cartucho.

De manera ventajosa, las dimensiones de la o las aberturas que forman la primera entrada de aire del primer
compartimiento del cartucho pueden ser sustancialmente iguales a las dimensiones de la o las aberturas que forman
la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho. Proporcionar un primer compartimiento que tiene una
primera entrada de aire y una primera salida de aire que comprende una o mas aberturas de sustancialmente de las
mismas dimensiones puede, de manera ventajosa, simplificar la fabricacion del cartucho.

De manera ventajosa, las dimensiones de la o las aberturas que forman la primera salida de aire del primer
compartimiento del cartucho pueden ser mayores que las dimensiones de la o las aberturas que forman la primera
entrada de aire del primer compartimiento del cartucho. Aumentar las dimensiones de las aberturas que forman la
primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho con respecto a las dimensiones de las aberturas que
forman la primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho puede, de manera ventajosa, reducir el
riesgo de la primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho de obstaculizarse con, por ejemplo, polvo.

De manera ventajosa, el area de flujo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho es de
entre alrededor de 0,1 milimetros cuadrados y alrededor de 5 milimetros cuadrados.

En modalidades en las que la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho comprende mdltiples
aberturas, las aberturas pueden tener diferentes areas de flujo de modo tal que el area de flujo total de la segunda
salida de aire del segundo compartimiento del cartucho se divide de forma desigual entre las aberturas que forman la
segunda salida de aire.

En modalidades en las que la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho comprende multiples
aberturas, cada una de las aberturas puede tener la misma area de flujo de modo tal que el area de flujo total de la
segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho se divide de forma equitativa entre las aberturas que
forman la segunda salida de aire. Proporcionar un segundo compartimiento que tiene una segunda salida de aire que
comprende mdltiples aberturas que tienen sustancialmente la misma area de flujo puede, de manera ventajosa,
simplificar la fabricacién del cartucho.

La segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho puede comprender una o mas aberturas que
tienen cualquier forma de seccién transversal adecuada. Por ejemplo, la forma de seccién transversal de cada abertura
puede ser circular, eliptica, cuadrada o rectangular. En modalidades en las que la segunda salida de aire del segundo
compartimiento del cartucho comprende multiples aberturas, de manera ventajosa, cada abertura tiene una forma
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sustancialmente de seccidn transversal circular transversal. En tales modalidades, ventajosamente el didmetro de
cada abertura esta entre aproximadamente 0,2 milimetros y aproximadamente 0,6 milimetros.

Las dimensiones de la o las aberturas que forman la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho
pueden ser iguales o diferentes a las dimensiones de la o las aberturas que forman la segunda salida de aire del
segundo compartimiento del cartucho.

De manera ventajosa, las dimensiones de la o las aberturas que forman la segunda entrada de aire del segundo
compartimiento del cartucho pueden ser sustancialmente iguales a las dimensiones de la o las aberturas que forman
la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho. Proporcionar un segundo compartimiento que
tiene una segunda entrada de aire y una segunda salida de aire que comprende una 0 mas aberturas de
sustancialmente las mismas dimensiones puede, de manera ventajosa, simplificar la fabricacién del cartucho.

De manera ventajosa, las dimensiones de la o las aberturas que forman la segunda salida de aire del segundo
compartimiento del cartucho pueden ser mayores que las dimensiones de la o las aberturas que forman la segunda
entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho. Aumentar las dimensiones de las aberturas que forman la
segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho con respecto a las dimensiones de las aberturas que
forman la segunda entrada de aire del segundo compartimiento del cartucho puede, de manera ventajosa, reducir el
riesgo de la segunda salida de aire del segundo compartimiento del cartucho de obstaculizarse con, por ejemplo,
polvo.

De manera ventajosa, el primer compartimiento tiene una primera salida de aire longitudinal y el segundo
compartimiento tiene una segunda salida de aire longitudinal.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, el término “salida de aire longitudinal” se usa para
describir una 0 méas aberturas a través de las cuales el aire puede aspirarse en una direccion longitudinal hacia afuera
de un componente o parte de un componente del cartucho.

De manera ventajosa, antes de usar por primera vez el cartucho, uno o ambas de las primeras salidas de aire del
primer compartimiento y la segunda salida de aire del segundo compartimiento pueden ser selladas por una o0 mas
barreras fragiles o desmontables. Por ejemplo, una o ambas de la primera salida de aire del primer compartimiento y
la segunda salida de aire del segundo compartimiento pueden ser selladas por uno o mas sellos despegables o
perforables.

La o las barreras fragiles o desmontables pueden formarse de cualquier material adecuado. Por ejemplo, la o las
barreras fragiles o desmontables pueden formarse a partir de una lamina o pelicula de metal.

De manera ventajosa, antes de usar por primera vez el cartucho, la primera entrada de aire y la primera salida de aire
del primer compartimiento del cartucho y la segunda entrada de aire y la segunda salida de aire del segundo
compartimiento del cartucho se encuentran selladas por una o mas barreras fragiles o desmontables.

El cartucho puede ademas comprender un tercer compartimiento en aguas abajo del primer compartimiento y el
segundo compartimiento y en comunicacion de fluido con la primera salida de aire del primer compartimiento y la
segunda salida de aire del segundo compartimiento. El vapor de nicotina en la primera corriente de aire puede
reaccionar con el vapor de acido en la segunda corriente de aire en el tercer compartimiento para formar un aerosol
de particulas de sal de nicotina.

En modalidades en las que el cartucho comprende ademas un tercer compartimiento, el tercer compartimiento puede
comprender uno 0 mas agentes modificadores de aerosol. Por ejemplo, el tercer compartimiento puede comprender
uno 0 mas sorbentes, uno 0 mas saborizantes, uno 0 mas agentes quimicos o una combinacion de estos.

El primer compartimiento y el segundo compartimiento pueden disponerse de forma simétrica con respecto a cada
uno de ellos dentro del cartucho.

Ventajosamente, el cartucho es un cartucho alargado. En modalidades en las que el cartucho es un cartucho alargado,
el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho pueden estar dispuestos de forma simétrica sobre
el eje longitudinal del cartucho.

El cartucho puede tener cualquier forma adecuada. Por ejemplo, el cartucho puede ser esencialmente cilindrico.

El cartucho puede tener cualquier forma de seccién transversal adecuada. Por ejemplo, la forma de seccidn transversal
del cartucho puede ser circular, semicircular, eliptica, triangular, cuadrada, rectangular o trapezoidal.
El cartucho puede tener cualquier tamafio adecuado.

Por ejemplo, el cartucho puede tener una longitud de entre aproximadamente 5 milimetros y aproximadamente 50
milimetros. Ventajosamente, el cartucho puede tener una longitud entre aproximadamente 10 milimetros y
aproximadamente 20 milimetros.
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Por ejemplo, el cartucho puede tener un ancho de entre aproximadamente 4 milimetros y aproximadamente 10
milimetros y una altura de entre aproximadamente 4 milimetros y aproximadamente 10 milimetros. Ventajosamente,
el cartucho puede tener un ancho de entre aproximadamente 6 milimetros y aproximadamente 8 milimetros y una
altura de entre aproximadamente 6 milimetros y aproximadamente 8 milimetros.

De manera ventajosa, el cartucho comprende una parte de cuerpo y una 0 mas tapas de extremo.
El cartucho puede comprender una parte de cuerpo y una tapa de extremo distal.
El cartucho puede comprender una parte de cuerpo y una tapa de extremo proximal.

El cartucho puede comprender una parte de cuerpo, una tapa de extremo distal y una tapa de extremo proximal.

En modalidades en las que el cartucho comprende una tapa de extremo distal, una o mas aberturas que forman la
primera entrada de aire del primer compartimiento del cartucho y una o mas aberturas que forman la segunda entrada
de aire del segundo compartimiento del cartucho se pueden proporcionar en la tapa de extremo distal.

En modalidades en las que el cartucho comprende una tapa de extremo proximal, una o0 mas aberturas que forman la
primera salida de aire del primer compartimiento del cartucho y una o0 mas aberturas que forman la segunda salida de
aire del segundo compartimiento del cartucho se pueden proporcionar en la tapa de extremo proximal.

El cartucho puede formarse a partir de cualquier material o0 combinacion de materiales adecuados. Los materiales
adecuados incluyen, pero no se limitan a, aluminio, poliéter éter cetona (PEEK), poliimidas, tales como Kapton®,
polietileno tereftalato (PET), polietileno (PE), polietileno de alta densidad (HDPE), polipropileno (PP), poliestireno (PS),
etileno propileno fluorolaminado (FEP), politetrafluoroetileno (PTFE), polioximetileno (POM), resinas epdxicas, resinas
de poliuretano, resinas de vinilo, polimeros de cristal liquido (LCP) y LCPs modificados, tal como LCPs con grafito o
fibras de vidrio.

En modalidades en las que el cartucho comprende una parte de cuerpo y una o mas tapas de extremo, la parte de
cuerpo y la o las tapas de extremo pueden estar formadas a partir de materiales iguales o diferentes.

El cartucho puede formarse de uno o mas materiales que son resistentes a la nicotina y resistentes al acido.

El primer compartimiento del cartucho puede estar recubierto con uno o0 méas materiales resistentes a la nicotina y el
segundo compartimiento del cartucho puede estar recubierto con uno o0 mas materiales resistentes al acido.

Los ejemplos de materiales resistentes a la nicotina y materiales resistentes al &cido adecuados incluyen, pero no se
limitan a, polietileno (PE), polipropileno (PP), poliestireno (PS), etileno propileno fluorado (FEP), politetrafluoroetileno
(PTFE), resinas epoxi, resinas de poliuretano, resinas vinilicas y sus combinaciones.

El uso de uno o mas materiales resistentes a la nicotina para una o ambas de las siguientes opciones: formar el
cartucho y recubrir el interior del primer compartimiento del cartucho, puede, de manera ventajosa, mejorar la vida util
del cartucho.

El uso de uno o méas materiales resistentes al acido para una o ambas de las siguientes opciones: formar el cartucho
y recubrir el interior del segundo compartimiento del cartucho, puede, de manera ventajosa, mejorar la vida util del
cartucho.

El cartucho puede formarse a partir de uno o mas materiales térmicamente conductores.

El primer compartimiento del cartucho y el segundo compartimiento del cartucho pueden estar recubiertos con uno o
mas materiales térmicamente conductores.

El uso de uno o mas materiales térmicamente conductores para una o ambas de las siguientes opciones: formar el
cartucho y recubrir el interior del primer compartimiento y del segundo compartimiento del cartucho, puede, de manera
ventajosa, aumentar la transferencia de calor del calentador a la fuente de nicotina y a la fuente de acido.

Los materiales conductores térmicos adecuados incluyen, pero no se limitan a, metales tales como, por ejemplo,
aluminio, cromo, cobre, oro, hierro, niquel y plata, aleaciones, tales como latén y acero y sus combinaciones.

El cartucho puede formarse a partir de uno o mas materiales que tienen baja resistencia o alta resistencia dependiendo
de si el primer compartimiento y el segundo compartimiento son calentados por conduccién o induccién.

El primer compartimiento del cartucho y el segundo compartimiento del cartucho pueden estar recubiertos con uno o

mas materiales que tienen baja resistencia o alta resistencia dependiendo de si el primer compartimiento y el segundo
compartimiento son calentados por conduccién o induccién.
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El cartucho puede formarse mediante cualquier método adecuado. Los métodos adecuados incluyen, pero no se
limitan a, embuticién profunda, moldeo por inyeccién, formacién de ampollas, formacién por soplado y extrusion.

El cartucho puede disefarse para desecharse una vez que la nicotina en el primer compartimiento y el acido en el
segundo compartimiento se agotan.

El cartucho puede disefiarse para rellenarse.

De manera ventajosa, el cartucho puede comprender un calentador configurado para calentar el primer compartimiento
y el segundo compartimiento. En tales modalidades, el calentador se localiza ventajosamente entre el primer
compartimiento y el segundo compartimiento. Es decir, el primer compartimiento y el segundo compartimiento se
disponen en cualquier lado del calentador.

El calentador puede ser un calentador eléctrico. El calentador puede ser un calentador resistivo.

De manera ventajosa, el calentador esta configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo
compartimiento del cartucho a una temperatura por debajo de 250 grados Celsius. Preferentemente, el calentador esta
configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho a una temperatura de
entre alrededor de 80 grados Celsius y alrededor de 150 grados Celsius.

De manera ventajosa, el calentador esta configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo
compartimiento del cartucho a sustancialmente la misma temperatura.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, por “sustancialmente la misma temperatura” se entiende
que la diferencia de temperatura entre el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho medida a
ubicaciones correspondientes con respecto al calentador es menor que alrededor de 3 °C.

Durante el uso, calentar el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho a una temperatura superior
a la temperatura ambiente permite controlar y equilibrar, de manera ventajosa, las concentraciones de vapor de la
nicotina en el primer compartimiento del cartucho y la presion de vapor de acido en el segundo compartimiento del
cartucho de forma proporcional para producir una estequiometria de reaccion eficaz entre la nicotina y el acido.
Ventajosamente, esto puede mejorar la eficiencia de la formacion de particulas de sal de nicotina y la consistencia de
suministro a un usuario. Ventajosamente, esto puede ademas reducir el suministro de nicotina sin reaccionar y acido
sin reaccionar a un usuario.

De conformidad con la invencién, se proporciona también un sistema generador de aerosol que comprende: un
cartucho de conformidad con la invencion que comprende un calentador configurado para calentar el primer
compartimiento y el segundo compartimiento; y un dispositivo generador de aerosol que comprende: un alojamiento
gue define una cavidad para recibir al menos una parte del cartucho; y una fuente de energia configurada para
suministrar energia al calentador del cartucho.

El sistema generador de aerosol puede comprender ademés una boquilla. En dichas modalidades, el vapor de nicotina
que se libera de la fuente de nicotina en el primer compartimiento del cartucho y el vapor de acido que se libera de la
fuente de acido en el segundo compartimiento del cartucho pueden reaccionar entre ellos en la fase gaseosa en la
boquilla para formar un aerosol de particulas de sal de nicotina.

La boquilla puede configurarse para el acoplamiento con el cartucho.

En modalidades en las que la boquilla se encuentra configurada para el acoplamiento con el cartucho, la combinacién
del cartucho y la boquilla puede simular la forma y las dimensiones de un articulo para fumar inflamable, como un
cigarrillo o un cigarro. De forma ventajosa, en dichas modalidades la combinacién del cartucho y la boquilla puede
simular la forma y las dimensiones de un cigarrillo.

La boquilla puede estar configurada para el acoplamiento con el alojamiento del dispositivo generador de aerosol.

La boquilla puede disefiarse para desecharse una vez que la nicotina en el primer compartimiento y el acido en el
segundo compartimiento se agotan.

La boquilla puede disefiarse para usarse nuevamente. En modalidades en las que la boquilla se disefia para ser
reutilizable, la boquilla puede estar configurada, de manera ventajosa, para que se adjunte, de manera desmontable,
al cartucho o al alojamiento del dispositivo generador de aerosol.

De manera ventajosa, el cartucho puede comprender una cavidad para recibir un calentador configurado para calentar
el primer compartimiento y el segundo compartimiento. En dichas modalidades, la cavidad se encuentra ubicada, de
manera ventajosa, entre el primer compartimiento y el segundo compartimiento. Esto es, el primer compartimiento y
el segundo compartimiento se encuentran dispuestos a cada lado de la cavidad.

13



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2691521 T3

De manera ventajosa, la cavidad se extiende desde el extremo distal del cartucho al menos parte del camino a lo largo
de la longitud del cartucho.

De manera ventajosa, la cavidad se extiende a lo largo del eje longitudinal del cartucho.

La cavidad se puede extender desde el extremo distal del cartucho al extremo proximal del cartucho. En dichas
modalidades, la cavidad tiene un extremo distal abierto y un extremo proximal abierto.

La cavidad se puede extender desde el extremo distal del cartucho parte del camino a lo largo de la longitud del
cartucho. En dichas modalidades, la cavidad tiene un extremo distal abierto y un extremo proximal cerrado.
La cavidad puede estar encerrada a lo largo de su longitud.

La cavidad puede estar, al menos parcialmente, abierta a lo largo de su longitud. Esto puede, de manera ventajosa,
facilitar la introduccion de un calentador dentro de la cavidad.

De manera ventajosa, el cartucho puede comprender un susceptor para calentar inductivamente el primer
compartimiento y el segundo compartimiento. En tales modalidades, el susceptor se localiza ventajosamente entre el
primer compartimiento y el segundo compartimiento. Esto es, el primer compartimiento y el segundo compartimiento
se encuentran dispuestos a cada lado del susceptor.

De conformidad con la invencion, se proporciona un sistema generador de aerosol que comprende: un cartucho de
conformidad con la invencién; y un dispositivo generador de aerosol que comprende: un alojamiento que define una
cavidad para recibir al menos una parte del cartucho; y un calentador para calentar el primer y el segundo
compartimiento del cartucho.

De forma favorable, el sistema generador de aerosol comprende una unidad de cartucho consumible de conformidad
con lainvencién y un dispositivo generador de aerosol reutilizable que comprende un calentador para calentar el primer
compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho.

El calentador puede ser un calentador eléctrico. El calentador puede ser un calentador resistivo.

De manera ventajosa, el calentador estd configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo
compartimiento del cartucho a una temperatura por debajo de 250 grados Celsius. Preferentemente, el calentador esta
configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho a una temperatura de
entre alrededor de 80 grados Celsius y alrededor de 150 grados Celsius.

De manera ventajosa, el calentador esta configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo
compartimiento del cartucho a sustancialmente la misma temperatura.

Tal como se usa en la presente con referencia a la invencion, por “sustancialmente la misma temperatura” se entiende
que la diferencia de temperatura entre el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho medida a
ubicaciones correspondientes con respecto al calentador es menor que alrededor de 3 °C.

El calentador puede estar dispuesto para circunscribir al menos una parte del cartucho cuando se recibe el cartucho
dentro de la cavidad.

De manera ventajosa, el calentador puede estar ubicado dentro de la cavidad del dispositivo generador de aerosol y
el cartucho puede comprender una cavidad para recibir el calentador tal como se describié anteriormente. En dichas
modalidades, el calentador del dispositivo generador de aerosol puede ser, de manera ventajosa, un calentador
alargado en forma de hélices de calentador que tiene un ancho que es mayor que el espesor de estas y la cavidad en
el cartucho se puede configurar como una ranura alargada.

De manera ventajosa, el calentador puede ser un calentador por induccion y el cartucho puede comprender un
susceptor para calendar inductivamente el primer compartimiento y el segundo compartimiento del cartucho como se
describié anteriormente.

El sistema generador de aerosol puede comprender ademas una fuente de energia para suministrar energia al
calentador y un controlador configurado para controlar un suministro de energia desde la fuente de energia hasta el
calentador.

El dispositivo generador de aerosol puede comprender uno 0 mas sensores de temperatura configurados para detectar
la temperatura del calentador y la temperatura del primer compartimiento y del segundo compartimiento del cartucho.
En dichas modalidades, el controlador se puede configurar para controlar un suministro de energia hacia el calentador
en funcion de la temperatura detectada.

El sistema generador de aerosol puede comprender ademas una boquilla. En dichas modalidades, el vapor de nicotina
gue se libera de la fuente de nicotina en el primer compartimiento del cartucho y el vapor de acido que se libera de la
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fuente de acido en el segundo compartimiento del cartucho pueden reaccionar entre ellos en la fase gaseosa en la
boquilla para formar un aerosol de particulas de sal de nicotina.

La boquilla puede configurarse para el acoplamiento con el cartucho.

En modalidades en las que la boquilla se encuentra configurada para el acoplamiento con el cartucho, la combinacién
del cartucho y la boquilla puede simular la forma y las dimensiones de un articulo para fumar inflamable, como un
cigarrillo o un cigarro. De forma ventajosa, en dichas modalidades la combinacién del cartucho y la boquilla puede
simular la forma y las dimensiones de un cigarrillo.

La boquilla puede estar configurada para el acoplamiento con el alojamiento del dispositivo generador de aerosol.

La boquilla puede disefiarse para desecharse una vez que la nicotina en el primer compartimiento y el &cido en el
segundo compartimiento se agotan.

La boquilla puede disefarse para usarse nuevamente. En modalidades en las que la boquilla se disefia para ser
reutilizable, la boquilla puede estar configurada, de manera ventajosa, para que se adjunte, de manera desmontable,
al cartucho o al alojamiento del dispositivo generador de aerosol.

Para evitar dudas, las caracteristicas descritas arriba con relacién a un aspecto de la invencién pueden también
aplicarse a otros aspectos de la invencion. En particular, las caracteristicas descritas anteriormente en relacién con el
cartucho de la invencion pueden referirse también, si corresponde, al sistema generador de aerosol de la invencion, y
viceversa.

Las modalidades de la invencion se describirdn ahora, a manera de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos
acompafantes, en los cuales:

la Figura 1 muestra un cartucho de conformidad con una primera modalidad de la invencién;

la Figura 2 muestra un cartucho de conformidad con una segunda modalidad de la invencion;

la Figura 3 muestra un sistema generador de aerosol de conformidad con una modalidad de la invencion;
la Figura 4 muestra un cartucho de conformidad con una tercera modalidad de la invencion; y

la Figura 5 muestra un cartucho de conformidad con una cuarta modalidad de la invencion.

La Figura 1 muestra ilustraciones esquematicas de un cartucho alargado 2 de conformidad con una primera modalidad
de la invencion para su uso en un sistema generador de aerosol para generar un aerosol que comprende particulas
de sal de lactato de nicotina.

El cartucho 2 tiene una longitud de alrededor de 15 milimetros, un ancho de alrededor de 7 milimetros y una altura de
alrededor de 5,2 milimetros. El cartucho 2 comprende un cuerpo alargado 4, una tapa de extremo distal 6 y una tapa
de extremo proximal 8.

El cuerpo 4 tiene una longitud de alrededor de 13 milimetros, un ancho de alrededor de 7 milimetros y una altura de
alrededor de 5,2 milimetros. La tapa del extremo distal 6 y la tapa del extremo proximal 8 tienen una longitud de
alrededor de 2 milimetros, un ancho de alrededor de 7 milimetros y una altura de alrededor de 5,2 milimetros.

El cartucho 2 comprende un primer compartimiento alargado 10 que se extiende desde el extremo proximal del cuerpo
4 al extremo distal del cuerpo 4. El primer compartimiento 10 contiene una fuente de nicotina que comprende un primer
material portador 12 impregnado con entre alrededor de 10 miligramos de nicotina y alrededor de 4 miligramos de
mentol.

El cartucho 2 comprende un segundo compartimiento alargado 14 que se extiende desde el extremo proximal del
cuerpo 4 al extremo distal del cuerpo 4. El segundo compartimiento 14 contiene una fuente de &cido lactico que
comprende un segundo material portador 16 impregnado con alrededor de 20 miligramos de acido lactico.

El primer compartimiento 10 y el segundo compartimiento 14 se disponen en paralelo.

El cartucho 2 comprende ademas una cavidad 18 para recibir un calentador configurado para calentar el primer
compartimiento 10 y el segundo compartimiento 14. La cavidad 18 se encuentra ubicada entre el primer
compartimiento 10 y el segundo compartimiento 14 y se extiende desde el extremo proximal del cuerpo 4 al extremo
distal del cuerpo 4. La cavidad 18 es de corte sustancialmente transversal con forma de estadio y tiene un ancho de
alrededor de 6,3 milimetros y una altura de alrededor de 1 milimetro.
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La tapa del extremo distal 6 comprende una primera entrada de aire 20 que comprende una fila de tres aberturas
separadas y una segunda entrada de aire 22 que comprende una fila de cinco aberturas espaciadas. Cada una de las
aberturas que forman la primera entrada de aire 20 y la segunda entrada de aire 22 es de corte sustancialmente
transversal circular y tiene un diametro de alrededor de 0,3 milimetros.

El area de flujo de la primera entrada de aire 20 es de alrededor de 0,21 milimetros cuadrados y el area de flujo de la
segunda entrada de aire 22 es de alrededor de 0,35 milimetros cuadrados. La relacion del area de flujo de la primera
entrada de aire 20 al area de flujo de la segunda entrada de aire 22 es alrededor de 3:5.

La tapa del extremo distal 6 comprende ademas una tercera entrada 24 ubicada entre la primera entrada de aire 20 y
la segunda entrada de aire 22. La tercera entrada 24 es de corte sustancialmente transversal con forma de estadio y
tiene un ancho de alrededor de 6,3 milimetros y una altura de alrededor de 1 milimetro.

La tapa del extremo proximal 8 comprende una primera salida de aire 26 que comprende una fila de tres aberturas
separadas y una segunda salida de aire 28 que comprende una fila de cinco aberturas espaciadas. Cada una de las
aberturas que forman la primera salida de aire 26 y la segunda salida de aire 28 es de corte sustancialmente
transversal circular y tiene un didmetro de alrededor de 0,3 milimetros.

El area de flujo de la primera salida de aire 26 es de alrededor de 0,21 milimetros cuadrados y el area de flujo de la
segunda salida de aire 28 es de alrededor de 0,35 milimetros cuadrados. La relacion del area de flujo de la primera
salida de aire 26 al area de flujo de la segunda salida de aire 28 es alrededor de 3:5.

Tal como se muestra en la Figura 1, para formar el cartucho 2, la tapa del extremo proximal 8 se introduce en el
extremo proximal del cuerpo 4 de modo que la primera salida de aire 26 se encuentre alineada con el primer
compartimiento 10 y la segunda salida de aire 28 se encuentre alineada con el segundo compartimiento 14.

El primer material portador 12 impregnado con nicotina y mentol se introduce en el primer compartimiento 10 y el
segundo material portador 16 impregnado con acido lactico se introduce en el segundo compartimiento 14.

Luego, la tapa del extremo distal 6 se introduce en el extremo distal del cuerpo 4 de modo que la primera entrada de
aire 20 se encuentre alineada con el primer compartimiento 10, la segunda entrada de aire 22 se encuentre alineada
con el segundo compartimiento 14 y la tercera entrada 24 se encuentre alineada con la cavidad 18.

El primer compartimiento 10 y el segundo compartimiento 14 son sustancialmente de igual forma y tamafo. El primer
compartimiento 10 y el segundo compartimiento 14 son de corte sustancialmente transversal rectangular y tienen una
longitud de alrededor de 11 milimetros, un ancho de alrededor de 4,3 milimetros y una altura de alrededor de 1
milimetro.

El primer material portador 12 y el segundo material portador 16 comprenden una lamina sin tejer de PET/PBT y
tienen sustancialmente la misma forma y tamafio. La forma y tamafio del primer material portador 12 y del segundo
material portador 16 es similar a la forma y tamafio del primer compartimiento 10 y del segundo compartimiento 14 del
cartucho 2, respectivamente.

La primera entrada de aire 20 se encuentra en comunicacion de fluidos con la primera salida de aire 26 de modo que
una primera corriente de aire pueda pasar dentro del cartucho 2 a través de la primera entrada de aire 20, a través del
primer compartimiento 10 y fuera del cartucho 2 a través de la primera salida de aire 2 La primera entrada de aire 22
se encuentra en comunicacion de fluidos con la segunda salida de aire 28 de modo que una segunda corriente de aire
pueda pasar hacia dentro del cartucho 2 a través de la segunda entrada de aire 22, a través del segundo
compartimiento 14 y fuera del cartucho 2 a través de la segunda salida de aire 28.

Antes de usar por primera vez el cartucho 2, la primera entrada de aire 20 y la segunda entrada de aire 22 pueden
estar selladas por un sello desmontable de lamina despegable o un sello de lamina perforable (que no se muestra)
aplicado a la cara externa de la tapa del extremo distal 6. De manera similar, antes de usar por primera vez el cartucho
2, la primera salida de aire 26 y la segunda salida de aire 28 pueden estar selladas por un sello desmontable de lamina
despegable o un sello de lamina perforable (que no se muestra) aplicado a la cara externa de la tapa del extremo
proximal 8.

La Figura 2 muestra ilustraciones esquematicas de un cartucho alargado 102 de conformidad con una segunda
modalidad de la invencién para su uso en un sistema generador de aerosol para generar un aerosol que comprende
particulas de sal de lactato de nicotina.

El cartucho 102 tiene una longitud de alrededor de 15 milimetros, un ancho de alrededor de 7,1 milimetros y una altura
de alrededor de 6,75 milimetros. El cartucho 102 comprende un cuerpo alargado 104 y una tapa de extremo distal
106.

El cuerpo 104 tiene una longitud de alrededor de 13 milimetros, un ancho de alrededor de 7,1 milimetros y una altura
de alrededor de 6,75 milimetros. El cuerpo 104 tiene una pared de extremo proximal 108. La tapa de extremo distal
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106 tiene una longitud de alrededor de 2 milimetros, un ancho de alrededor de 7,1 milimetros y una altura de alrededor
de 6,75 milimetros.

El cartucho 102 comprende un primer compartimiento alargado 110 que se extiende desde el extremo distal del cuerpo
104 a la pared de extremo proximal 108 del cuerpo 104. El primer compartimiento 110 contiene una fuente de nicotina
que comprende un primer material portador 112 impregnado con alrededor de 10 miligramos de nicotina y alrededor
de 4 miligramos de mentol.

El cartucho 102 comprende un segundo compartimiento alargado 114 que se extiende desde el extremo distal del
cuerpo 104 a la pared de extremo proximal 108 del cuerpo 104. El segundo compartimiento 114 contiene una fuente
de &cido lactico que comprende un segundo material portador 116 impregnado con alrededor de 20 miligramos de
acido lactico.

El primer compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114 se disponen en paralelo.

El cartucho 102 comprende ademas una cavidad 118 para recibir un calentador configurado para calentar el primer
compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114. La cavidad 118 se encuentra ubicada entre el primer
compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114 y se extiende desde el extremo distal del cuerpo 1044 a la pared
de extremo proximal 108 del cuerpo 104. La cavidad 118 es de corte sustancialmente transversal rectangular y tiene
un ancho de alrededor de 6 milimetros y una altura de alrededor de 1 milimetro.

La tapa del extremo distal 106 comprende una primera entrada de aire 120 que comprende una fila de tres aberturas
separadas y una segunda entrada de aire 122 que comprende una fila de cinco aberturas espaciadas. Cada una de
las aberturas que forman la primera entrada de aire 120 y la segunda entrada de aire 122 es de corte sustancialmente
transversal circular y tiene un didmetro de alrededor de 0,5 milimetros.

El area de flujo de la primera entrada de aire 120 es de alrededor de 0,59 milimetros cuadrados y el area de flujo de
la segunda entrada de aire 122 es de alrededor de 0,98 milimetros cuadrados. La relacion del area de flujo de la
primera entrada de aire 120 al &rea de flujo de la segunda entrada de aire 122 es alrededor de 3:5.

La tapa del extremo distal 106 comprende ademas una tercera entrada 124 ubicada entre la primera entrada de aire
120 y la segunda entrada de aire 122. La tercera entrada 124 es de corte sustancialmente transversal rectangular y
tiene un ancho de alrededor de 6 milimetros y una altura de alrededor de 1 milimetro.

La pared de extremo proximal 108 del cuerpo 104 comprende una primera salida de aire 126 que comprende una fila
de tres aberturas separadas y una segunda salida de aire 128 que comprende una fila de cinco aberturas separadas.
La primera salida de aire 126 se alinea con el primer compartimiento 110 y la segunda salida de aire 128 se alinea
con el segundo compartimiento 114. Cada una de las aberturas que forman la primera salida de aire 126 y la segunda
salida de aire 128 es de corte sustancialmente transversal circular y tiene un diametro de alrededor de 0,5 milimetros.

El &rea de flujo de la primera salida de aire 126 es de alrededor de 0,59 milimetros cuadrados y el area de flujo de la
segunda salida de aire 128 es de alrededor de 0,98 milimetros cuadrados. La relacion del area de flujo de la primera
salida de aire 126 al area de flujo de la segunda salida de aire 128 es alrededor de 3:5.

Como se muestra en la Figura 2, para formar el cartucho 102, el primer material portador 112 impregnado con nicotina
y mentol se introduce en el primer compartimiento 110 y el segundo material portador 106 impregnado con acido
lactico se introduce en el segundo compartimiento 114.

Luego, la tapa del extremo distal 106 se introduce en el extremo proximal del cuerpo 104 de modo que la primera
entrada de aire 120 se encuentre alineada con el primer compartimiento 110, la segunda entrada de aire 122 se
encuentre alineada con el segundo compartimiento 114 y la tercera entrada 124 se encuentre alineada con la cavidad
118.

El primer compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114 son sustancialmente de igual forma y tamafio. El primer
compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114 tienen una longitud de alrededor de 12 milimetros, un ancho de
alrededor de 5 milimetros y una altura de alrededor de 1,7 milimetros.

El primer material portador 112 y el segundo material portador 116 comprenden una lamina sin tejer de PET/PBT y
tienen sustancialmente la misma forma y tamafio. La forma y tamafio del primer material portador 112 y del segundo
material portador 116 es similar a la forma y tamafio del primer compartimiento 110 y del segundo compartimiento 114
del cartucho 102, respectivamente.

La primera entrada de aire 120 se encuentra en comunicacion de fluidos con la primera salida de aire 126 de modo
gue una primera corriente de aire pueda pasar dentro del cartucho 102 a través de la primera entrada de aire 120, a
través del primer compartimiento 110 y fuera del cartucho 102 a través de la primera salida de aire 126. La primera
entrada de aire 122 se encuentra en comunicacion de fluidos con la segunda salida de aire 128 de modo que una
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segunda corriente de aire pueda pasar hacia dentro del cartucho 102 a través de la segunda entrada de aire 122, a
través del segundo compartimiento 114 y fuera del cartucho 102 a través de la segunda salida de aire 128.

Antes de usar por primera vez el cartucho 102, la primera entrada de aire 120 y la segunda entrada de aire 122 pueden
estar selladas por un sello desmontable de lamina despegable o un sello de lamina perforable (que no se muestra)
aplicado a la cara externa de la tapa del extremo distal 106. De manera similar, antes de usar por primera vez el
cartucho 102, la primera salida de aire 126 y la segunda salida de aire 128 pueden estar selladas por un sello
desmontable de ldmina despegable o un sello de lamina perforable (que no se muestra) aplicado a la cara externa de
la pared de extremo proximal del cuerpo 104.

La Figura 3 muestra una ilustracién esquematica de un sistema generador de aerosol 200 de conformidad con una
modalidad de la invencion para generar un aerosol que comprende particulas de sal de lactato de nicotina.

El sistema generador de aerosol comprende un dispositivo generador de aerosol 202, un cartucho 102 de conformidad
con la segunda modalidad de la invencion que se muestra en la Figura 2 y una boquilla 204.

El dispositivo generador de aerosol 202 comprende un alojamiento 206 que define una cavidad 208 para recibir el
cartucho 102 y un calentador (que no se muestra) configurado para calentar tanto el primer compartimiento 110 como
el segundo compartimiento 114 del cartucho 102.

El calentador es un Unico calentador eléctrico alargado. El calentador se posiciona dentro de la cavidad 208 del
dispositivo generador de aerosol 202 y se extiende a lo largo del eje longitudinal de la cavidad 208. El dispositivo
generador de aerosol 202 comprende, ademas, una fuente de energia y un controlador (que no se muestra) para
controlar un suministro de energia desde la fuente de energia hasta el calentador.

Mientras el cartucho 102 se introduce en la cavidad 208 del dispositivo generador de aerosol 202, el calentador pasa
a través de la tercera entrada 124 de la tapa de extremo distal 106 del cartucho 102 y se recibe en la cavidad 118
ubicada entre el primer compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114 del cartucho 102. Durante el uso, el
controlador del dispositivo generador de aerosol 202 controla el suministro de energia del dispositivo generador de
aerosol suministrador de energia 202 al calentador para calentar el primer compartimiento 110 y el segundo
compartimiento 114 del cartucho 102 a sustancialmente igual temperatura de alrededor de 100 °C.

Una vez que el cartucho 102 se ha introducido dentro de la cavidad 208 del dispositivo generador de aerosol 202, el
extremo distal de la boquilla 204 se conecta con el extremo proximal del alojamiento 206 del dispositivo generador de
aerosol 202.

En el uso, un usuario aspira desde el extremo proximal de la boquilla 204 para aspirar una primera corriente de aire a
través del primer compartimiento 110 del cartucho 102 y una segunda corriente de aire a través del segundo
compartimiento 114 del cartucho 102. Mientras la primera corriente de aire se aspira a través del primer compartimiento
110 del cartucho 102, el vapor de nicotina se libera del primer material portador 112 a la primera corriente de aire.
Mientras la segunda corriente de aire se aspira a través del segundo compartimiento 114 del cartucho 102, el vapor
de &cido lactico se libera del segundo material portador 116 a la segunda corriente de aire.

El vapor de nicotina en la primera corriente de aire y el vapor de acido en la segunda corriente de aire reaccionan
entre si en la fase gaseosa en la boquilla 204 para formar un aerosol de particulas de sal de nicotina, que se suministra
al usuario a través del extremo proximal de la boquilla 204.

En una modalidad alternativa (que no se muestra), el extremo distal de la boquilla 204 puede configurarse el
acoplamiento con el extremo proximal del cartucho 102 en lugar del extremo proximal del alojamiento 206 del
dispositivo generador de aerosol 202.

La cavidad 118 del cartucho 102 se encierra a lo largo de su longitud. Tal como se muestra en la Figura 4, el cartucho
puede comprender una cavidad para recibir un calentador configurado para calentar el primer compartimiento y el
segundo compartimiento que se encuentra, al menos parcialmente, abierto a lo largo de su longitud. Esto puede
facilitar, de manera ventajosa, la introduccion del calentador del dispositivo generador de aerosol dentro de la cavidad
del cartucho.

Tal como se muestra en la Figura 5, en lugar de una cavidad para recibir un calentador configurado para calentar el
primer compartimiento y el segundo compartimiento, el cartucho puede comprender un calentador ubicado entre el
primer compartimiento y el segundo compartimiento. En dichas modalidades, el dispositivo generador de aerosol
puede configurarse para suministrar energia al calentador del cartucho por medio de uno 0 mas puntos de conexion
del calentador en el extremo distal del cartucho.

En el sistema generador de aerosol de conformidad con la invencién que se muestra en la Figura 3, el dispositivo
generador de aerosol 202 comprende un calentador eléctrico dentro de la cavidad 208 y el cartucho 102 comprende
una cavidad 118 para recibir el calentador.

18



ES 2691521 T3

En una modalidad alternativa (que no se muestra), el dispositivo generador de aerosol 202 puede comprender un
calentador inductivo que circunscribe la cavidad 208 y el cartucho 102 puede comprender un susceptor posicionado
dentro de la cavidad 118. En esta modalidad alternativa, durante el uso el controlador del dispositivo generador de
aerosol 202 controla el suministro de energia del aparato que suministra energia del dispositivo generador de aerosol
202 al calentador inductivo para calentar el susceptor dentro de la cavidad 118 del cartucho 102. Una vez calentado,
el susceptor calienta el primer compartimiento 110 y el segundo compartimiento 114 del cartucho 102.
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REIVINDICACIONES

Un cartucho (2, 102) para su uso en un sistema generador de aerosol, el cartucho comprende:

un primer compartimiento alargado (10, 110) que tiene una longitud L1, un ancho W1 y una altura Hi, el primer
compartimiento (10, 110) tiene una primera entrada de aire (20, 120) y una primera salida de aire (26, 126) y
que contiene una fuente de nicotina; y

un segundo compartimiento alargado (14, 114) que tiene una longitud L2, un ancho Wz y una altura Hz, el
segundo compartimiento (14, 114) que tiene una segunda entrada de aire (22, 122) y una segunda salida de
aire (28, 128) y contiene una fuente de &cido,

en donde el primer compartimiento (10, 110) y el segundo compartimiento (14, 114) se disponen en paralelo
dentro del cartucho (2, 102) y en donde la relacion L1:W1 y L2:W2 estd entre 2:1y 4:1 y la relacion Li:Hi y La:H2
es al menos 6:1.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con la reivindicacion 1 en donde la relacién Li:H1 y L2:H2 esta entre 6:1 'y
30:1.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con la reivindicacion 1 o 2 en donde L1 y L2 estén entre 8 milimetros y 40
milimetros, W1y W2 estan entre 4 milimetros y 6 milimetros y Hi y Hz estan entre 0,5 milimetros y 2,5 milimetros.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde el primer
compartimiento (10, 110) comprende ademas un saborizante.

Un cartucho de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4 que comprende ademas un tercer
compartimiento en comunicacion de fluidos con la primera salida de aire del primer compartimiento y la segunda
salida de aire del segundo compartimiento.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5 en donde la fuente de nicotina
comprende un primer material (12, 112) impregnado con entre 1 miligramo y 40 miligramos de nicotina.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en donde la fuente de &cido
comprende un &cido carboxilico.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con la reivindicacién 7, en donde la fuente de 4cido comprende un
segundo material portador (16, 116) impregnado con entre alrededor de 2 miligramos y alrededor de 60
miligramos de acido lactico.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en donde la primera entrada
de aire (20, 120) y la primera salida de aire (26, 126) del primer compartimiento (10, 110) y la segunda entrada
de aire (22, 122) y la segunda salida de aire (28, 128) del segundo compartimiento (14, 114) se encuentran
selladas por una o mas barreras fragiles o desmontables.

Un cartucho (2, 102) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, que comprende ademas una
cavidad (18, 118) ubicada entre el primer compartimiento (10) y el segundo compartimiento (14) para recibir un
calentador configurado para calentar el primer compartimiento (10) y el segundo compartimiento (14).

Un cartucho de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, que comprende ademas un calentador
ubicado entre el primer compartimiento y el segundo compartimiento, donde el calentador se encuentra
configurado para calentar el primer compartimiento y el segundo compartimiento.

El sistema generador de aerosol (200) que comprende:

un cartucho (102) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8; y

un dispositivo generador de aerosol (202) que comprende:

un alojamiento (206) que define una cavidad (208) para recibir al menos una parte del cartucho (102); y

un calentador para calentar el primer compartimiento (110) y el segundo compartimiento (114) del cartucho
(102).

Un sistema generador de aerosol (200) de conformidad con la reivindicaciéon 12, en donde el calentador se
encuentra ubicado dentro de la cavidad (208) del dispositivo generador de aerosol (202) y en donde el cartucho
(102) comprende una cavidad (118) ubicada entre el primer compartimiento (110) y el segundo compartimiento
(114) para recibir el calentador.

Un sistema generador de aerosol de conformidad con la reivindicacion 12, donde el cartucho comprende un
susceptor ubicado entre el primer compartimiento y el segundo compartimiento y el calentador comprende un
calentador inductivo rodeando al menos una parte de la cavidad del dispositivo generador de aerosol.

Un sistema generador de aerosol que comprende:
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un cartucho de conformidad con la reivindicacion 11;y

un dispositivo generador de aerosol que comprende:

un alojamiento que define una cavidad para recibir al menos una parte del cartucho; y
una fuente de energia configurado para suministrar energia al calentador del cartucho.
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