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CAMPO DE CONTACTO PARA CONECTOR ENCHUFABLE

La invención se refiere a un conector enchufable.

En la tecnología de redes se produce en particular un problema de la paradiafonía (diafonía de efecto cercano) y de 5
reflexiones en conectores enchufables en el caso de velocidad de transmisión creciente.

En particular en el popular cableado de par trenzado, que está representado esquemático a modo de ejemplo en la 
figura 1, se produce un problema de paradiafonía entre determinados pares de conductores.

10
En un cableado de par trenzado un primer par de conductores 11, que está codificado con frecuencia azul, azul-
blanco, se asocia típicamente a los contactos 24 y 25 de una carcasa enchufable 5. Igualmente un segundo par de 
conductores 12, que está codificado con frecuencia naranja, naranja-blanco, está asociado a los contactos 21 y 22 
de una carcasa enchufable 5. Un tercer par de conductores 13, que está codificado con frecuencia verde, verde-
blanco, está asociado a los contactos 23 y 26 y un cuarto par de conductores 14, que está codificado marrón, 15
marrón-blanco, está asociado a los contactos 27 y 28 de una carcasa enchufable 5.

En particular el tercer par de conductores 13 conduce, en base a su asociación muy separada con los contactos 23 y 
26, a múltiples paradiafonías en los otros pares de conductores, que se favorece mediante las superficies paralelas 
de los pares de conductores entre sí.20

Los contactos de los conectores enchufables conocidos por el estado de la técnica están fabricados 
predominantemente de alambre. Si sobre la contrapieza correspondiente respecto al conector enchufable se usan 
igualmente alambres para la superficie de contacto, entonces con frecuencia se producen dificultades en el contacto, 
dado que con frecuencia sólo se produce un contacto puntual. Estas dificultades en el contacto son una de las 25
causas para las reflexiones.

No obstante, los intentos de remedir estos efectos mediante superficies de contacto han conducido en el pasado 
siempre a paradiafonías elevadas.

30
Un campo de contacto según el preámbulo de la reivindicación 1 se conoce por el documento WO 97/01874 y 
también por el documento US 2003/0139094 A1. El documento DE 201 05 207 U1 da a conocer un conector 
enchufable con secciones de línea de alimentación decaladas. La invención se ha puesto el objetivo de evitar al 
menos una de las desventajas mencionadas anteriormente de manera inventiva.

35
Este objetivo se consigue mediante un campo de contacto para una conexión enchufable para el cableado de par 
trenzado, que presenta una pluralidad de contactos metálicos para la conexión con un casquillo de par trenzado, 
presentando cada contacto metálico una sección de línea de alimentación para la conexión con una placa de 
circuitos impresos, estando formados los contactos metálicos por chapas de contacto, estando dispuestas al menos 
dos de las secciones de línea de alimentación de forma decalada respecto a las otras secciones de línea de 40
alimentación, y estando realizados los contactos metálicos de forma similar, y la tercera y sexta sección de línea de 
alimentación de las secciones de línea de alimentación están dispuestas de forma decalada respecto a las 
secciones de línea adyacentes.

En una forma de configuración de la invención, el campo de contacto presenta ocho contactos metálicos, de modo 45
que se puede proporcionar un cableado de par trenzado para sistemas corrientes de la tecnología de 
telecomunicaciones, transmisión de mensajes e informática, por ejemplo cableado ISDN y Ethernet.

En todavía otra forma de configuración de la invención, los contactos y las secciones de línea de alimentación 
correspondientes está realizados en una pieza.50

En todavía otra forma de configuración de la invención, el campo de contacto es un campo de contacto RJ 45.

En todavía otra forma de configuración de la invención, el campo de contacto presenta además una carcasa de 
material aislante.55

En todavía otra forma de configuración de la invención, el campo de contacto es parte de un conector encastrado de 
impresora.

A continuación se explica la invención más en detalle en referencia a las figuras. En éstas muestra60

 Figura 1 la asociación esquemática de los pares de conductores de un cableado de par trenzado a los 
contactos de un campo enchufable de par trenzado, en particular de un conector RJ46.

E11161683
23-10-2018ES 2 692 620 T3

 

SCABALLE
Texto escrito a máquina
DESCRIPCIÓN



3

El contacto con la placa de circuitos impresos se puede conseguir mediante una conexión de placa 7, p. ej. en forma 
de una nariz de soldadura - véase la figura 4 - o por el montaje de superficie, según se conoce por la tecnología 
SMD, mediante facilitación de una superficie doblada correspondientemente.

Aquí también se puede reducir aún más la superficie paralela mediante una colocación correspondiente de la 5
conexión de placa 7. Esto se puede ver muy fácilmente en la figura 4.

En la figura 4 están representadas distintas formas de realización de chapas de contacto según la invención.

Sobre la mitad superior izquierda extrema está representada esquemáticamente una forma de realización en forma 10
de L de una chapa de contacto 4. En la zona superior se sitúa coloreada de negro la zona de contacto 8, que sirve 
para la puesta en contacto con un casquillo. A continuación de ella se sitúa la sección de línea de conexión 6 
seguida por una conexión de placa 7.

En la mitad superior izquierda central está representada una forma de realización en forma de C correspondiente. En 15
la zona superior se sitúa coloreada de negro la zona de contacto 8, que sirve para la puesta en contacto con un 
casquillo. A continuación de ella se sitúa la sección de línea de conexión 6 seguida por una conexión de placa 7.

Por debajo de las dos formas de realización superiores izquierdas está representada la disposición decalada de la 
respectiva misma forma de realización. Según se puede reconocer claramente, las secciones 6 de la respectiva 20
representación superior están decaladas respecto a la representación inferior. Lo mismo es válido también para las 
conexiones de placa 7, que están dispuestas igualmente de forma decalada. De esta manera se pueden realizar las 
dos disposiciones mediante una única forma de chapas de contacto 4. No obstante, la invención no está limitado a 
ello.

25
Según se ve en la mitad derecha de la figura 4, también se pueden combinar entre sí diferentes formas de 
realización de las chapas de contacto 4, para conseguir una disposición decalada de las secciones de línea de 
conexión 6.

En la mitad derecha central está representada una forma de realización en forma de L de una chapa de contacto 4 30
en comparación a una forma de realización en forma de I. De nuevo las zonas de contacto 8 aquí están coloreadas 
en negro.

En la mitad derecha extrema está representada una forma de realización en forma de C de una chapa de contacto 4 
en comparación a una forma de realización en forma de I. De nuevo las zonas de contacto 8 aquí están coloreadas 35
en negro.

Sin más es evidente que las secciones de línea de alimentación correspondientes de la mitad superior están 
dispuestas decaladas respecto a las secciones de línea de alimentación de la mitad inferior. Lo mismo es válido 
también para las conexiones de placa 7, que están dispuestas igualmente de forma decalada.40

Sin más es evidente que naturalmente las formas mixtas de las chapas de contacto 6 en forma de L y en forma de C 
también conducen al mismo resultado.

Es esencial que al menos las partes de la sección de línea 6 no estén en paralelo entre sí.45

Mediante estas disposiciones decaladas se puede reducir la paradiafonía.

Además, el uso de chapas de contacto posibilita una conexión estable para la contrapieza correspondiente del 
conector enchufable, de modo que - aun cuando esta contrapieza debería estar equipada con alambres - ahora se 50
puede establecer un contacto mejorado, dado que ahora el alambre se puede aplicar de forma casi plana en la 
chapa de contacto, por lo que se origina una superficie de contacto aumentada.

Con ello la invención posibilita resolver de forma eficaz uno o varios de los problemas mencionados anteriormente. 
En particular la invención anula la oposición actual que excluye el uso de chapas para contactos planos con vistas a 55
una diafonía elevada a registrar anteriormente.

En una forma de configuración de la invención, el campo de contacto presenta ocho contactos metálicos 4, de modo 
que se puede proporcionar un cableado de par trenzado para sistemas corrientes de la tecnología de 
telecomunicaciones, transmisión de mensajes e informática, por ejemplo cableado ISDN y Ethernet. Típicamente el 60
campo de contacto es entonces un campo de contacto RJ 45.

Gracias a la invención es posible proporcionar conectores enchufables que satisfacen la especificación según la 
CaT6a y más elevada.

65
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En todavía otra forma de configuración de la invención, el campo de contacto presenta además una carcasa 5 de 
material aislante.

Esta carcasa 5 sirve como recepción para los contactos y puede poner a disposición, por ejemplo, los contactos 
metálicos 4 como campo enchufable, mientras que en el otro lado se puede disponer de lengüetas correspondientes 5
para un montaje sobre la placa de circuitos impresos 2.

Es especialmente preferible que los contactos metálicos estén realizados en una pieza y de forma similar, p. ej. en 
forma de L o en forma de C.

10
En las figuras 2 y 3 está representada una realización en forma de L.

Esto resulta ser especialmente apropiado, asimismo como la realización en forma de C, dado que de esto modo sólo 
se necesita una única herramienta de punzonado para todos los contactos y los contactos decalados se puede 
conseguir mediante una disposición girada 180º de la pieza de chapa en forma de L.15

Mediante la realización en forma de L se consigue, por un lado, una disposición decalada sobre la placa de circuitos 
impresos 2, como también se minimiza la superficie paralela. Además, la forma en L permite una realización estable 
mecánicamente de los contactos.

20
En un proceso de fabricación preferido se insertan las chapas de contacto 4 en una carcasa 5. Durante la inserción 
se tiene en cuenta la orientación de las chapas de contacto 4, es decir en un conector RJ 45 se insertan el 3er y 6º 
contacto girados en 180º respecto a los otros contactos.

La inserción misma se puede ser una introducción a presión. Naturalmente también se pueden usar otras medidas 25
para la fijación de los contactos en la carcasa 5.

A continuación el campo de contacto originado se conecta como conector de placa con una placa de circuitos 
impresos 2 preparada constructivamente. Una placa de circuitos impresos 2 también puede presentar otros campos 
de contacto 3 para la conexión con los pares de conductores 11, 12, 13, 14 como también otro cableado, p. ej. de 30
redes de compensación, elementos fusibles o similares.

Para ello la conexión de placa 7 puede estar realizada como contactos de pines para la introducción en las aberturas 
de soldadura correspondientes de una placa de circuitos impresos 2.

35
En una forma de realización alternativa, la conexión de la placa 7 puede estar realizada para la soldadura de 
superficie sobre una vía de soldadura correspondiente de una placa de circuitos impresos 2.

Lista de referencias
40

1 Detalle de conector enchufable

2 Placa de circuitos impresos

4 Contactos metálicos45

5 Carcasa

6 Secciones de línea de alimentación
50

7 Conexión de placa

8 Zona de contacto

11 a 14 Pares de conductores55

21 a 28 Contactos
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REIVINDICACIONES

1. Campo de contacto para una conexión enchufable para cableado de par trenzado, que presenta una pluralidad de 
contactos metálicos (4) para la conexión con un casquillo de par trenzado, en el que cada contacto metálico (4) 
presenta una sección de línea de alimentación (6) para la conexión con una placa de circuitos impresos (2), en el 5
que

• los contactos metálicos (4) están formados por chapas de contacto,

• al menos dos de las secciones de línea de alimentación (6; 23, 26) están dispuestas de forma decalada respecto a 10
las otras secciones de línea de alimentación (6; 21, 22, 24, 25, 27, 28), y

• los contactos metálicos (4) están realizados de forma similar,

caracterizado porque15

la tercera y sexta sección de línea de alimentación de las secciones de línea de alimentación (23, 26) están 
dispuestas decaladas respecto a las secciones de línea de alimentación adyacentes (22, 24, 25, 27).

2. Campo de contacto según la reivindicación 1, caracterizado porque el campo de contacto presenta ocho 20
contactos metálicos (4).

3. Campo de contacto según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los contactos (4) y las 
secciones de línea de alimentación (6) correspondientes están realizadas en una pieza.

25
4. Campo de contacto según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el campo de contacto es 
un campo de contacto RJ 45.

5. Campo de contacto según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el campo de contacto 
presenta además una carcasa de material aislante.30

6. Campo de contacto según una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el campo de contacto es 
parte de un conector encastrado de impresión.
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