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DESCRIPCION
Unidad de entintado con ajuste de rodillos mediante placa a flexion y método para su ajuste
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una unidad de impresién que comprende un primer rodillo y un segundo rodillo
dispuestos sustancialmente paralelos y enfrentados entre si, de acuerdo con la reivindicacion 1. La invencion
también se refiere a un método para ajustar el angulo entre los dos rodillos en una unidad de impresion de acuerdo
con la reivindicacion 8.

Las realizaciones preferidas de la invencion se definen en las reivindicaciones dependientes.
Antecedentes de la invencion

En prensas de impresion flexografica, el montaje de los rodillos de impresion en un Unico extremo es atractivo
cuando se utiliza con capas de revestimiento, debido a que el cambio de dicha capa de revestimiento es mas facil
que en las prensas donde los rodillos se montan en ambos extremos. No obstante, el montaje de los rodillos en un
Unico extremo implica un desafio con respecto a los mecanismos de ajuste adecuados mediante los cuales se
garantiza un contacto paralelo y una presion igualitaria entre los rodillos, con el fin de proporcionar una transferencia
uniforme de tinta entre los rodillos.

El documento US5385093 de Rogge cedido a Windmoeller y Hoelscher expone una unidad de entintado con un
rodillo de entintado y un cilindro de ilustracién en ménsula, los cuales se montan unicamente en un extremo. Con el
fin de lograr un ajuste paralelo entre el rodillo de entintado y el cilindro de ilustracion, y con el fin de lograr una
presién de contacto uniforme entre los rodillos, la unidad de entintado tiene un montaje en ménsula del cilindro de
ilustracion. Este montaje comprende una disposicion, donde un tornillo empuja sobre un lado de una palanca, cuya
rotacion mueve un pasador en una acanaladura. La acanaladura permite un desplazamiento libre del pasador en
una dimensién, pero no en la direccion lateral; en cambio, la direccion lateral del pasador provoca que el pasador
empuje sobre el bloque del cilindro de ilustracién, lo que provoca una rotacién del bloque del cilindro de ilustracion
alrededor de un pasador de rotacién adicional. La rotacién del bloque del cilindro de ilustracién provoca la rotacién
del arbol del cilindro de ilustracion y de ese modo se ajusta el angulo entre el cilindro de ilustracion y el rodillo de
entintado. Este sistema es bastante complejo debido a sus multiples partes rotativas. Por ejemplo, el tornillo se
acopla en un rodamiento en la palanca, donde el rodamiento rota en la palanca en torno a un primer eje de rotacion,
la palanca rota en torno a un segundo eje de rotacion y el bloque del cilindro de ilustracién rota en torno a un tercer
eje de rotacion. De manera similar, se utilizan tres ejes de rotacién para el bloque del rodillo de entintado cuando
este se ha de ajustar conjuntamente con el cilindro de ilustracién contra un cilindro de contrapresion. Las multiples
partes rotativas y la interaccion relativamente complicada entre las partes rotativas, los pasadores y las
acanaladuras hacen que el sistema sea dificil, pesado y costoso de fabricar.

En los documentos US6109180 de Guaraldi y US5471929 de Rogge se exponen otros sistemas para ajustar los
rodillos de impresién que se montan en un Unico extremo. En el documento GB2142577 de Atkinson se expone una
maquina de impresion offset con rodillos que se pueden ajustar. En el documento EP0942192 se expone un
elemento elastico para el montaje de unidades de impresion.

Descripcion/Compendio de la invencion

Por lo tanto, es un objetivo de la invencidn proporcionar una mejora en la técnica. Especialmente, es un objetivo de
la invencion proporcionar un sistema simplificado para el ajuste angular de los rodillos que se montan en un Unico
extremo en una unidad de impresion. Este objetivo se logra con una unidad de impresion de acuerdo con la
reivindicacion 1y con un método para ajustar el angulo entre los dos rodillos en una unidad de impresién de acuerdo
con la reivindicacion 8. La unidad de impresién comprende un primer rodillo y un segundo rodillo dispuestos
paralelos o sustancialmente paralelos y enfrentados entre si. Dichos rodillos se utilizan en unidades de impresion
para el transporte de las hojas de impresién entre el primer rodillo y el segundo rodillo estando en contacto desde
cada lado con las hojas de impresion, o los rodillos se utilizan para la transferencia de liquido desde uno al otro del
primer rodillo y el segundo rodillo al entrar en contacto el primer rodillo con el segundo rodillo.

El primer rodillo tiene un primer eje de rotacion, y el segundo rodillo tiene un segundo eje de rotacion, los cuales
estan alineados paralelos o sustancialmente paralelos, y para los cuales la invencién trata de proporcionar unos
medios de ajuste que superen los inconvenientes de la técnica anterior.

El primer rodillo se monta, con la rotacion permitida, en un unico extremo del primer rodillo, y este extremo se monta
en un deflector. El deflector comprende una conexiéon a un soporte; siendo elastica la conexién para modificar de
manera elastica el angulo del primer rodillo con relacion al segundo rodillo mediante una ligera flexion de la
conexion. Por tanto, en este caso la conexiéon del deflector se puede flexionar de manera elastica, lo que cambia el
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angulo del primer rodillo con relacién al segundo rodillo, mediante lo cual se puede ajustar la orientacion paralela, asi
como también la presion de contacto entre los rodillos.

El sistema de acuerdo con la invencién es una solucién técnica simple y ligera, que se puede fabricar de manera
econdémica.

El primer y el segundo eje de rotacién definen aproximadamente un plano; el término «aproximadamente» se utiliza
debido a que una desviacidon de un paralelismo preciso entre el primer rodillo y el segundo rodillo es menor de 3
grados o menor de 2 grados, y habitualmente incluso menor de 1 grado. La desviacion se puede reducir con los
medios de ajuste descritos en la presente. En caso de que el primer y el segundo rodillo se utilicen para el transporte
de las hojas de impresién entre ambos, el plano se puede definir como perpendicular a una direccion de transporte
de las hojas entre los rodillos.

La conexion es elastica en torno a un eje de flexion perpendicular a dicho plano para modificar de manera elastica el
angulo del primer rodillo con relacion al segundo rodillo, mediante la flexion de la conexién en torno al eje de flexion.
Habitualmente, dicho eje de flexion existe, aunque es posible una flexiéon a lo largo de un trayecto no circular, por
ejemplo, a lo largo de una parabola; no obstante, como aproximacion, debido al angulo tan pequefio, la flexion seria
aproximadamente circular e implicaria un eje de flexion correspondiente.

Con el fin de evitar que el deflector se flexione de manera incontrolada en diversas direcciones, la conexién
convenientemente es rigida en direcciones normales al primer eje de rotacion. Dicho de otro modo, la conexion es
rigida para la flexion en direcciones en torno al eje de rotacién, mientras que la flexion en torno a un eje
perpendicular al eje de rotacidon, por ejemplo, en torno a un eje de flexion perpendicular al plano definido
anteriormente, se utiliza para el ajuste.

Por ejemplo, la rigidez de la conexidn, y del deflector en general, para flexionarse en torno al primer eje de rotacion,
o incluso para flexionarse en torno a direcciones normales al eje de flexion definido anteriormente perpendicular al
plano, es mas de 100 veces o 1000 veces mas elevada que la rigidez de la conexién para flexionarse en torno al eje
de flexién perpendicular al plano definido anteriormente.

Por ejemplo, el deflector comprende una placa con una primera parte unida al primer rodillo y una segunda parte
montada en el soporte. Dicha placa puede tener una longitud de placa y una anchura de placa, y tener una primera
superficie plana y una segunda superficie plana y un grosor entre las dos superficies planas. Si el grosor de la placa
es mucho menor que su longitud y anchura, por ejemplo, al menos 5 veces menor o al menos 10 veces menor, esta
Unicamente tendera a flexionarse en torno a un eje paralelo a las superficies planas.

En algunas realizaciones, la unidad de impresion comprende ademas una base con una superficie de la base
enfrentada a la superficie del deflector a cierta distancia, para proporcionar un espacio intermedio entre la superficie
del deflector y la superficie de la base. Al cambiar la distancia entre la superficie del deflector y la superficie de la
base, la conexion se flexiona, lo que también ajusta la orientacién angular del primer rodillo.

Opcionalmente, el deflector esta desviado de manera elastica con relacion a la superficie de la base, y los medios
para cambiar la distancia se configuran para que cambie la distancia sometido a las condiciones de desviacion.

La distancia se puede modificar de diversas maneras. Por ejemplo, se puede utilizar un tornillo para curvar de
manera elastica el deflector. En una realizacién, el tornillo tiene un roscado exterior que se enrosca en un roscado
interior en la base. Cuando se gira el tornillo, este se mueve longitudinalmente a través de la base y su extremo se
puede utilizar para entrar en contacto con la superficie del deflector y presionar el deflector alejandolo de la base.
Cuando el tornillo se gira en sentido contrario, se libera de nuevo la tension sobre el deflector, y el deflector se
flexiona de vuelta a una posicion en la que no esta forzado por el tornillo. Al mantener el tornillo en contacto con el
deflector sometido a tension de flexion, el ajuste del tornillo flexiona el deflector alejandolo y hacia la base, lo cual es
una manera conveniente para ajustar el primer rodillo con relacion al segundo rodillo.

Como alternativa, el deflector se mueve mediante una disposicién de cufia con al menos una cufia, por ejemplo, con
una cufia simple o una cufia doble. La disposicién de cufia tiene dos lados opuestos, uno de los dos lados esta en
contacto con la superficie del deflector y el lado opuesto esta en contacto con la superficie de la base, para cambiar
la distancia desplazando la o las cufias en el interior del espacio intermedio. En una realizacién simple, se
proporciona una sola cufa deslizable, al menos parcialmente, en el espacio intermedio; la cufia tiene dos lados que
se acercan entre si y los dos lados estan en contacto con la superficie de la base y la superficie del deflector,
respectivamente. Al introducir la cufia en el espacio intermedio, la distancia entre el deflector y la base aumenta,
mientras que esta disminuye cuando la cufia se extrae del espacio intermedio. Para el desplazamiento, se dispone
de unos medios para mover la cufia en la direcciéon de entrada y salida del espacio intermedio y ajustar de ese modo
la distancia entre la superficie del deflector y la superficie de la base. Como alternativa, la disposicion de cufia
comprende dos cufias que tienen sus superficies inclinadas enfrentadas entre si, y la superficie opuesta de una de
las cuias esta en contacto con la superficie del deflector y la superficie opuesta de la segunda cufia esta en contacto
con la superficie de la base. En este caso, se modifica la distancia deslizando las dos cuias relativamente entre si.
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Dicha disposicién de cufia realiza su funcién de manera mas fluida en el espacio intermedio que al insertar una sola
cufia, debido a que las dos superficies exteriores que estan en contacto con la superficie de la base y la superficie
del deflector, respectivamente, son paralelas.

En realizaciones adicionales, el deflector comprende una placa con una primera parte unida al primer rodillo y una
segunda parte montada en el soporte, y la conexidn conecta la primera parte con la segunda parte. Opcionalmente,
la conexion tiene una parte adelgazada adyacente a la segunda parte, donde la parte adelgazada tiene un grosor de
material que es menor que el grosor de material de la primera parte de la placa. La conexién tendera principalmente
a flexionarse en la parte adelgazada, de modo que la parte adelgazada ayude a la hora de definir un eje de flexion
cerca de la parte adelgazada para la flexién de la conexion.

Aunque el dispositivo se denomina una unidad de impresion, la transferencia de liquido desde el rodillo a la
impresién no es necesario que sea tinta, también puede ser un barniz transparente, cuya transferencia también es
una manera de utilizar la unidad de impresion. Por ejemplo, las hojas impresas se pueden obtener mediante
impresion offset o mediante impresion digital antes de la unidad de impresién. La impresion digital, que incluye la
impresion laser y la impresion con chorro de tinta, es atractiva en casos en los que se imprimen Unicamente un
pequefio numero de hojas, o en los que se imprimen un gran numero pero modificando ligeramente las impresiones.
A continuacion, las hojas impresas se transportan a la unidad de impresién con el primer y segundo rodillo. Cuando
pasan entre los rodillos, el primer rodillo puede transferir adicionalmente tinta o solo barniz transparente sobre la
hoja impresa. El barniz se puede recoger de una camara con cuchilla rascadora y aplicarse al primer rodillo en una
capa bien definida, la cual se transfiere posteriormente a las hojas impresas. En caso de que la unidad de impresion
se utilice en cooperacion con una impresora digital, los rodillos seran por lo general relativamente pequefios, por
ejemplo, con una longitud menor de un metro, por ejemplo, de entre 40 y 80 centimetros.

Ademas del primer y segundo rodillo, la unidad de impresion puede comprender rodillos adicionales. También cabe
destacar que el segundo rodillo también puede tener un sistema de ajuste angular similar al sistema descrito
anteriormente para el primer rodillo.

Descripcion breve de los dibujos

La invencion se explicara con mas detalle haciendo referencia a los dibujos, donde
la figura 1 es un esquema de una unidad de impresion;
la figura 2 es un dibujo de un deflector;
la figura 3 es un esquema de una unidad de impresién con un mecanismo de deflexion alternativo;

Descripcion detallada de la invenciéon/Realizacion preferida

La figura 1a ilustra un principio basico de la invencion. Una unidad de impresiéon 1 comprende un primer rodillo 2 y
un segundo rodillo 3 en contacto sustancialmente paralelo entre si a lo largo de una zona de contacto 4, para
transportar hojas de impresion a través de la zona de contacto 4 entre los rodillos 2, 3. Aunque la zona de contacto 4
en general supondria un contacto entre el primer rodillo 2 y el segundo rodillo 3, esto no es importante para la
invencion, ya que, como alternativa, la zona de contacto 4 puede suponer un pequefio espacio intermedio 5 entre los
rodillos 2, 3 en caso de que las hojas de impresion sean relativamente gruesas, de modo que sea necesario un
espacio intermedio 5. No obstante, dicha impresion estaria en contacto con ambos rodillos 2, 3 cuando rueda a
través del espacio intermedio 5.

El primer rodillo 2 tiene un primer eje de rotacion 6 y el segundo rodillo 3 tiene un segundo eje de rotacion 7, el
primer eje de rotacion 6 y el segundo eje de rotaciéon 7 definen aproximadamente un plano 8 perpendicular a una
direccion del transporte de las hojas entre los rodillos 2, 3. El primer rodillo 2 se monta, con la rotacion permitida, en
un Unico extremo 10 del primer rodillo 2. El primer rodillo se monta en un deflector 9 que comprende una conexion
11 a un soporte 12. La conexion 11 es elastica en torno a un eje de flexion 13, que es perpendicular al plano 8; por
tanto, el eje de flexién también es perpendicular al plano de la figura.

Se proporciona una base 14 con una superficie de la base enfrentada a una superficie del deflector, del deflector 9,
entre las que se dispone un espacio intermedio 15. Se puede desplazar una cufia 16 en la direccion de entrada y
salida del espacio intermedio 15, mediante la cual se modifica la anchura del espacio intermedio y da como
resultado una deflexién del deflector en la direccién perpendicular, tal como se indica con una doble flecha 17. Esta
deflexién provoca una rotacion del deflector en torno al eje de flexion 13. Como resultado, se modifica el angulo del
primer rodillo 2 con relacion al segundo rodillo 3. Como el ajuste angular es minimo, la deflexiéon se puede ilustrar
convenientemente mediante un desplazamiento del extremo libre del primer rodillo 2 de acuerdo con la doble flecha
18. Debido a esta deflexion, se puede ajustar la presion de contacto entre el primer rodillo 2 y el segundo rodillo 3 de
modo que se haga uniforme para una transferencia adecuada de liquido desde un rodillo al otro, o, como alternativa,
se puede ajustar la distancia entre el primer rodillo 2 y el segundo rodillo 3 de modo que sea uniforme a lo largo de la
longitud de los rodillos, con el fin de garantizar un transporte adecuado de papel a través del espacio intermedio 5.
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El desplazamiento de la cufia 16 se puede lograr mediante diversos medios, por ejemplo, un tornillo 19 dispuesto o
un actuador. Utilizar una cufia 16 implica un ajuste muy preciso mediante medios sencillos. La cufia 16 se puede
conformar con una inclinacién muy pequefa, de modo que sea necesario un desplazamiento lineal relativamente
grande de la cufia 16 para unos cambios angulares pequefios del primer rodillo 2.

Se deberia mencionar en aras de un buen funcionamiento, que el ajuste también se puede lograr empleando
diversas cufias en diversas ubicaciones en el espacio intermedio. Al utilizar diversas cufias, no solo se puede
obtener una flexion alrededor del eje de flexion ilustrado con el fin de lograr una flexién bidimensional.

La figura 1b ilustra una disposicién de cufia como una alternativa a la cuiia de la figura 1a. Las dos cufas 16a, 16b
tienen sus superficies inclinadas enfrentadas entre si. En este caso, se modifica la distancia deslizando las dos
cufias 16a, 16b relativamente entre si. Dicha disposicion de cufia realiza su funcién de manera mas fluida en el
espacio intermedio que al insertar una sola cufia.

La figura 2a ilustra un ejemplo de un deflector 9. El deflector 9 se conforma como una placa con una primera parte
27 que tiene un agujero de montaje 21, en el que encaja el extremo 10 del primer rodillo 2 y se fija con tornillos (no
se muestra) que se extienden a través de los agujeros para tornillos 22. Un extremo del deflector 9 comprende una
segunda parte 23, que es una parte final engrosada con agujeros de montaje 24 para el montaje del deflector 9 en el
soporte 12. Entre el agujero de montaje 21 y la parte final engrosada 23 se dispone una conexion 25, que tiene una
parte adelgazada 26 con el fin de proporcionar una flexion controlada en torno a un eje de flexion relativamente bien
definido, el cual esta cerca de la parte adelgazada. La parte adelgazada 26 de la conexion 25 se ilustra mejor en la
figura 2b.

La placa deflectora y el mecanismo para desplazar la cufia en el espacio intermedio entre el deflector y una base
tiene una acanaladura en la que se desplaza la cufa. Se puede proporcionar un actuador en un extremo de la cufia
para desplazar la cufia a lo largo de la acanaladura. Cuanto mas profundamente se presiona la cufia 16 en el
espacio intermedio 15, entre la base 14 y el deflector 19, mas se presiona el deflector 9 en la direccidon que se aleja
de la base 14. Esta deflexion del deflector 9 da como resultado una flexién/inclinacion del primer rodillo 2
acercandose o alejandose del segundo rodillo 3.

Tal como se ha mencionado anteriormente, las cufias se podrian sustituir por disposiciones de tornillos u otras
disposiciones que sean adecuadas para modificar la distancia en el espacio intermedio 15 de una manera
controlada.

La figura 3 ilustra una disposicion alternativa, donde se utiliza un tornillo 28 como alternativa a una cufa para curvar
por flexion el deflector 9. El tornillo 28 tiene un roscado exterior que se enrosca en un roscado interior 29 en la base
14. Cuando se gira el tornillo mientras esta unido al deflector 9, este desplaza el deflector 9 provocando una flexion
de la conexion 11 analogamente a la disposicion de cufa de la figura 1.
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REIVINDICACIONES

1. Una unidad de impresion (1) que comprende un primer rodillo (2) y un segundo rodillo (3) dispuestos
sustancialmente paralelos y enfrentados entre si, para el transporte de hojas de impresion entre el primer rodillo (2) y
el segundo rodillo (3) estando en contacto desde cada lado con las hojas de impresion, o para la transferencia de
liqguido desde uno al otro del primer rodillo (2) y el segundo rodillo (3) al entrar en contacto el primer rodillo (2) con el
segundo rodillo (3); donde el primer rodillo (2) tiene un primer eje de rotacion (6) y el segundo rodillo (3) tiene un
segundo eje de rotacion (7); donde el primer rodillo (2) se monta, con la rotaciéon permitida, en un Unico extremo (10)
del primer rodillo (2) caracterizado por que este extremo (10) esta montado en un deflector (9); comprendiendo el
deflector (9) una conexion (11) a un soporte (12); siendo elastica la conexion (11) para modificar de manera elastica
el angulo del primer rodillo (2) con relacién al segundo rodillo (3) mediante la flexion de la conexién (11), en la que el
primer y segundo eje de rotacion (6, 7) definen aproximadamente un plano (8) y la conexion (11) es elastica en
torno a un eje de flexion (13) perpendicular al plano (8), para modificar de manera elastica el angulo del primer
rodillo (2) con relacién al segundo rodillo (3) mediante los medios (16, 28) para flexionar la conexion (11) en torno al
eje de flexion (13).

2. Una unidad de impresion de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que la conexion (11) es rigida
frente a la flexién en una direcciéon normal al eje de flexién (13), donde la rigidez de la conexiéon (11) en direcciones
normales al eje de flexién (13) es mas de 100 veces mas elevada que la rigidez de la conexion para flexionarse en
torno al eje de flexién (13).

3. Una unidad de impresion de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, caracterizada por que el deflector (9)
tiene una superficie del deflector y donde la unidad de impresion comprende ademas una base (14), con una
superficie de la base enfrentada a la superficie del deflector a cierta distancia para proporcionar un espacio
intermedio (15) entre la superficie del deflector y la superficie de la base, donde se disponen los medios para
modificar la distancia por medio de los cuales se flexiona la conexién (11).

4. Una unidad de impresion de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada por que el deflector (9) esta desviado
de manera elastica con relacion a la superficie de la base, y los medios para cambiar la distancia se configuran para
que cambie la distancia sometido a las condiciones de desviacion.

5. Una unidad de impresion de acuerdo con la reivindicaciéon 3 o 4, caracterizada por que los medios para modificar
la distancia comprenden una disposicion de cufia (16, 16a, 16b) con al menos una cufa deslizable (16) en el espacio
intermedio (15), teniendo la disposiciéon de cufia (16, 16a, 16b) dos lados opuestos, uno de los dos lados esta en
contacto con la superficie del deflector y el lado opuesto esta en contacto con la superficie de la base, para modificar
la distancia desplazando la o las cufas (16, 16a, 16b) en el interior del espacio intermedio (15).

6. Una unidad de impresién de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, caracterizada por que el deflector (9)
comprende una placa que tiene una longitud de placa y una anchura de placa, y que tiene una primera superficie
plana y una segunda superficie plana y un grosor entre las dos superficies planas, donde el grosor de la placa es al
menos 5 veces menor que su longitud o anchura o ambos, con el fin de favorecer la flexion en torno a un eje
paralelo a las superficies planas.

7. Una unidad de impresién de acuerdo con cualquier reivindicacion anterior, caracterizada por que el deflector (9)
comprende una placa con una primera parte (27) unida al primer rodillo (2) y una segunda parte (23) montada en el
soporte (12), donde la conexidn (25) conecta la primera parte (27) con la segunda parte (23) y comprende una parte
adelgazada (26) adyacente a la segunda parte (23), teniendo la parte adelgazada (26) un grosor de material que es
mas delgado que el grosor de material de la primera parte (27) de la placa, con el fin de que la parte adelgazada (26)
ayude a la hora de definir un eje de flexion (13) cerca de la parte adelgazada para la flexion de la conexion (25).

8. Un método para ajustar el angulo entre dos rodillos en una unidad de impresion, comprendiendo la unidad de
impresion (1) un primer rodillo (2) y un segundo rodillo (3) dispuestos sustancialmente paralelos y enfrentados entre
si, para el transporte de hojas de impresion entre el primer rodillo (2) y el segundo rodillo (3) estando en contacto
desde cada lado con las hojas de impresion, o para la transferencia de liquido desde uno al otro del primer rodillo (2)
y el segundo rodillo (3) al entrar en contacto el primer rodillo (2) con el segundo rodillo (3); donde el primer rodillo (2)
tiene un primer eje de rotacion (6) y el segundo rodillo (3) tiene un segundo eje de rotacion (7); caracterizado por
que el primer rodillo (2) se monta, con la rotacién permitida, en un deflector (9) en un Gnico extremo (10) del primer
rodillo (2); comprendiendo el deflector (9) una conexion (11) a un soporte (12); siendo elastica la conexion (11) en
torno a un eje de flexion (13) perpendicular a un plano (8) definido aproximadamente por el primer y segundo eje de
rotacion (6, 7), para modificar, de manera elastica, el angulo del primer rodillo (2) con relacion al segundo rodillo (3)
flexionando la conexidn (11); donde el método comprende flexionar de manera elastica la conexiéon y modificar de
ese modo el angulo del primer rodillo (2) con relacion al segundo rodillo (3).

9. Un método de acuerdo con la reivindicacion 8, caracterizado por que el deflector (11) tiene una superficie del
deflector y donde la unidad de impresion (1) comprende ademas una base, con una superficie de la base enfrentada
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a la superficie del deflector a cierta distancia, lo que proporciona de ese modo un espacio intermedio (15) entre la
superficie del deflector y la superficie de la base, donde el método comprende modificar la distancia entre la
superficie del deflector y la superficie de la base y flexionar de ese modo la conexion (11).

10. Un método de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizado por que el método comprende desviar de manera
elastica el deflector con relacién a la superficie de la base y modificar la distancia mediante los medios para
modificar la distancia, donde dichos medios se configuran de modo que modifiquen la distancia sometidos a
condiciones de desviacion elastica.
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