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DESCRIPCIÓN

Motor

Campo técnico

Las realizaciones de la presente invención se refieren a un motor que incluye un estator que tiene una estructura 
mejorada.5

Antecedentes

Los electrodomésticos, tales como los acondicionadores de aire, incluyen cada uno un motor para accionar un 
compresor o un soplador de aire. Un motor incluye un estator, un rotor y una placa de circuito impreso (PCB). El 
estator puede incluir un cuerpo formado por un aislador y bobinas de estator provistas en el cuerpo para formar un 
campo magnético. El rotor puede girar debido al campo magnético formado por el estator. La PCB puede incluir un 10
patrón de circuito impreso en el mismo, y varios dispositivos de circuito, o similares, pueden montarse sobre el
mismo.

La PCB puede estar conectada eléctricamente a las bobinas del estator y puede controlar una operación del estator. 
La bobina del estator se puede conectar eléctricamente a la PCB usando una clavija de terminal. La bobina del 
estator se puede conectar a la clavija de terminal y la clavija de terminal se puede conectar eléctricamente a la PCB 15
utilizando un método tal como la soldadura o similar.

La técnica anterior, útil para comprender la presente invención, se describe en el documento WO 2013/187585 A1 
con respecto a un motor que tiene una estructura en la que no se puede realizar ningún moldeo de resina en un 
estado en el que la placa de circuito impreso está acoplada al estator. La técnica anterior adicional útil se publica en 
los documentos US 5,350,960, WO 1997/00550, US 5,531,796 B1, US 2011/0089776 A1 y US 2013/0038146 A1.20

Sumario

Para abordar las deficiencias mencionadas anteriormente, un objetivo principal consiste en proporcionar, para su 
uso en un motor capaz de evitar que un material de inyección penetre en un hueco entre una clavija de terminal de 
un estator y un molde, mientras que la carcasa de un motor está moldeada por inyección. Los aspectos adicionales 
de la invención se expondrán en parte en la descripción que sigue y, en parte, serán evidentes a partir de la 25
descripción, o se pueden aprender mediante la práctica de la invención.

Según un aspecto de la presente invención como se expone en la reivindicación 1, un motor incluye un estator que 
incluye núcleos de estator enrollados con una bobina, una placa de circuito impreso (PCB) conectada eléctricamente 
a la bobina, un aislador formado por un material aislante y montado en el estator, y una clavija de terminal montada
en el aislador para conectar la bobina con la PCB. La clavija de terminal se fija a la porción de alojamiento de la 30
clavija de terminal a través de una estructura de gancho. La estructura de gancho está provista para sobresalir de 
una superficie interna de la porción de alojamiento de la clavija de terminal. La superficie interior está alejada de la 
PCB. La clavija de terminal se ajusta de manera fija en la porción de gancho.

En este caso, se proporciona una porción de alojamiento de clavija de terminal que sobresale en una dirección de 
extensión de un árbol montado en el rotor para girar junto con el rotor en el que está montado dado que el rotor está 35
colocado en el estator para interactuar con el estator y para girar está provisto en un lado del aislador y la clavija de 
terminal se aloja en la porción de alojamiento de la clavija de terminal.

La porción de alojamiento de la clavija de terminal puede incluir una porción de soporte de la clavija de terminal que 
sobresale además en la dirección de extensión. Un extremo de la clavija de terminal puede sobresalir externamente 
a través de un orificio pasante formado en la porción de soporte de la clavija de terminal. El motor puede incluir 40
además una carcasa que forma una forma externa y está moldeada por inyección integralmente con el estator.

Durante el moldeo por inyección de la carcasa, la clavija de terminal puede situarse en una porción de alojamiento
que es un espacio formado en un molde y la porción de soporte de la clavija de terminal puede estar en contacto con 
el molde situado alrededor de la porción de alojamiento para proteger la porción de alojamiento no para permitir que 
un material de inyección fluya en su interior. La clavija de terminal se puede proporcionar en una forma doblada. La 45
clavija de terminal puede incluir una primera clavija de terminal y una segunda clavija de terminal que se extienden 
en la misma dirección y una tercera clavija de terminal que conecta la primera clavija de terminal con la segunda 
clavija de terminal.

La segunda clavija de terminal está expuesta externamente a través de un orificio pasante formado en la porción de 
alojamiento de la clavija de terminal. La segunda clavija de terminal se puede conectar a la PCB mediante 50
soldadura. La bobina puede estar conectada a la primera clavija de terminal. La longitud de la segunda clavija de 
terminal puede ser mayor que la longitud de la primera clavija de terminal. La porción de alojamiento de la clavija de 
terminal puede incluir una porción de soporte de la clavija de terminal que sobresale además en la dirección de 
extensión, y se puede formar un orificio pasante en un lado de la porción de soporte de la clavija de terminal. La 
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segunda clavija de terminal puede pasar a través de un orificio pasante formado en la porción de soporte de la 
clavija de terminal y puede estar conectado eléctricamente a la PCB. El aislador puede moldearse por inyección 
mientras la clavija de terminal se inserta en el mismo para situarse en la porción de alojamiento de la clavija de 
terminal. El motor puede comprender el rotor colocado en el estator para interactuar con el estator y girar, y el árbol
montado en el rotor para girar junto con el rotor. El árbol puede extenderse en la dirección de extensión. Según otro 5
aspecto de la presente invención, un motor incluye una carcasa que forma una forma externa, un cuerpo de estator
que incluye núcleos de estator enrollados con una bobina, un aislador formado por un material aislante y montado en 
un lado del cuerpo de estator, una PCB provista en un lado del cuerpo del estator y una clavija de terminal montada 
en el aislador para conectar eléctricamente la bobina con la PCB. En este caso, el aislador incluye una porción de 
alojamiento de la clavija de terminal formada para sobresalir hacia un lado, la porción de alojamiento de la clavija de 10
terminal incluye una porción de soporte de la clavija de terminal que sobresale además hacia un lado, y la clavija de 
terminal sobresale externamente a través de un orificio pasante formado en la parte de soporte de la clavija de 
terminal.

La clavija de terminal está formada para doblarse de tal manera que un lado sobresalga externamente a través de 
un orificio pasante formado en la porción de alojamiento de la clavija de terminal y el otro lado sobresale 15
externamente a través de un orificio pasante formado en la porción de soporte de la clavija de terminal. Un lado de la 
clavija de terminal puede tener una longitud sobresaliente de la porción de alojamiento de la clavija de terminal, más 
pequeña que la del otro lado de la clavija de terminal. Cuando la carcasa está moldeada por inyección mientras se 
inserta el cuerpo del estator, la porción de soporte de la clavija de terminal puede estar en contacto de superficie con 
un molde. El molde puede incluir una porción de alojamiento que aloja la clavija de terminal sobresaliente, y la 20
porción de soporte de la clavija de terminal puede proteger la porción de alojamiento para no permitir que el material 
de inyección fluya en el interior de la misma.

Las realizaciones ventajosas se especifican en las reivindicaciones dependientes. Las características de las 
realizaciones pueden combinarse adicionalmente de manera ventajosa.

Breve descripción de los dibujos25

Para una comprensión más completa de la presente divulgación y sus ventajas, ahora se hace referencia a la 
siguiente descripción tomada en conjunto con los dibujos adjuntos, en los que los números de referencia similares 
representan partes similares:

la figura. 1 es una vista en perspectiva de un motor según esta divulgación;

la figura. 2 es una vista en perspectiva en despiece ordenado del motor según esta divulgación;30

la figura. 3 es una vista en perspectiva de un estator según esta divulgación;

la figura. 4 es una vista en perspectiva en despiece ordenado del estator según esta divulgación;

la figura. 5 es una vista parcial de un aislador según esta divulgación;

la figura. 6 es una vista que ilustra una parte del estator y un molde según esta divulgación;

las figuras 7A a 8 son vistas que ilustran diversas formas de un aislador según esta divulgación;35

las figuras 10A y 10B son vistas que ilustran diversas estructuras de fijación de una clavija de terminal en el 
aislador según la invención;

las figuras 9 y 11 a 13 son vistas que ilustran diversos 2 ejemplos de estructuras de fijación de una clavija de 
terminal en el aislador;

las figuras 14 a 16 son vistas que ilustran diversas formas de la clavija de terminal según esta divulgación.40

Descripción detallada

En esta especificación, los términos "incluir" y "comprender", así como los derivados de los mismos, se utilizan en el 
significado de inclusión sin limitación; el término "o" es inclusivo y significa y/o; las frases "asociado con" y "asociado
con el mismo", así como las derivadas de las mismas, se utilizan en el sentido de: para incluir, incluir dentro, 
interconectar con, contener, estar contenido dentro, conectar a o con, acoplar a o con , poder comunicarse con, 45
cooperar con, intercalar, yuxtaponer, estar próximo a, estar vinculado a o con, tener, tener una propiedad de, o 
similares; y el término "controlador" significa cualquier dispositivo, sistema o parte del mismo que controla al menos 
una operación, pudiendo tal dispositivo implementarse en hardware, firmware o software, o alguna combinación de 
al menos dos de los mismos. Se debe tener en cuenta que la funcionalidad asociada con cualquier controlador, en 
particular, puede ser centralizada o distribuida, ya sea de forma local o remota. Las definiciones de ciertas palabras 50
y frases se proporcionan a lo largo de este documento de patente; los expertos en la técnica deberían comprender 
que en muchas, si no en la mayoría de los casos, tales definiciones se aplican a los usos anteriores y futuros de 
tales palabras y frases definidas.
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Las figuras 1 a 8, 10 y 14 a 16 se analizan a continuación, y las diversas realizaciones utilizadas para describir los 
principios de la presente divulgación en este documento de patente son solo a modo de ilustración y no deben 
interpretarse de ninguna manera para limitar el alcance de la divulgación. Los expertos en la técnica entenderán que 
los principios de la presente divulgación pueden implementarse en cualquier motor dispuesto adecuadamente. En lo 
sucesivo, un motor 1 según una realización de la presente invención se describirá en detalle con referencia a los 5
dibujos adjuntos. La figura 1 es una vista en perspectiva del motor 1 según esta divulgación. La figura 2 es una vista 
en perspectiva en despiece ordenado del motor 1 según esta divulgación. Haciendo referencia a las figuras 1 y 2, el 
motor 1 según una realización incluye un estator 30, un rotor 40, y una carcasa 50 que aloja el estator 30 y el rotor
40. El estator 30 puede proporcionarse para tener una forma cilíndrica, y el rotor se puede proporcionar para girar
mientras interactúa con el estator 30. El rotor 40 se puede proporcionar en el estator 30. Un lado de la carcasa 5010
puede estar cubierto por una cubierta 10 de motor.

Una placa 20 de circuito impreso (PCB) puede estar situada en un lado del estator 30. El estator 30 puede estar en 
contacto eléctrico con la PCB 20. La PCB 20 puede incluir un patrón de circuito impreso sobre la misma y se pueden 
montar diversos componentes del circuito sobre la misma. La PCB 20 puede incluir porciones 200 de conexión para 
conectarse eléctricamente al estator 30. La porción 200 de conexión puede estar provista de una forma de orificio 15
formada en un borde exterior de la PCB 20. El estator 30 puede alojarse de manera fija en la carcasa 50. El estator
30 incluye un cuerpo 31 y bobinas 32 de estator provistas en el cuerpo 31 para formar un campo magnético. El 
cuerpo 31 se puede proporcionar para que tenga una forma cilíndrica para permitir que el rotor 40 se sitúe sobre el 
mismo. Los núcleos 310 del estator pueden estar colocados a lo largo de una superficie circunferencial interna del 
cuerpo 31 a ciertos intervalos. La bobina 32 del estator puede enrollarse en el núcleo 310 del estator. Una porción20
311 del núcleo de extensión formada por una extensión parcial de la anchura del núcleo 310 del estator puede 
proporcionarse en un extremo interno del núcleo 310 del estator.

La bobina 32 del estator está provista para estar conectada eléctricamente a la PCB 20 para recibir una señal 
eléctrica. El estator 30 incluye clavijas 300 de terminal a las que están conectadas las bobinas del estator 32, 
respectivamente. La bobina 32 del estator está conectada, eléctricamente, a la PCB 20 a través de la clavija 300 de 25
terminal. La clavija 300 de terminal puede estar formada por un material metálico que tiene una alta conductividad 
eléctrica. La bobina 32 del estator se puede acoplar con un lado de la clavija 300 de terminal. Otro lado de la clavija 
300 de terminal se puede montar y soldar sobre la porción 200 de conexión provista en la PCB 20. De este modo, la 
bobina 32 del estator y la PCB 20 están conectadas, eléctricamente. El rotor 40 puede estar situado en un espacio 
interno del estator 30 mientras está separado de los núcleos 310 del estator a ciertos intervalos para girar. El rotor30
40 incluye un cuerpo 41 de rotor e imanes 42 permanentes insertados en el cuerpo 41 de rotor. Un orificio 43 de 
inserción del árbol para permitir que se inserte un árbol 60 en el mismo en el centro del rotor 40. Los imanes 42 
permanentes pueden estar situado radialmente alrededor del orificio 43 de inserción del árbol. Un extremo interno 
del imán 42 permanente puede estar colocado para ser adyacente al orificio 43 de inserción del árbol y un extremo 
exterior del mismo puede estar colocado para ser adyacente al estator 30. Un primer imán 42a permanente y un 35
segundo imán 42b permanente adyacente entre sí entre los imanes 42 permanentes puede estar colocado para 
permitir que polaridades mutuamente idénticas de los mismos estén enfrentadas entre sí.

El rotor 40 puede girar debido a un campo electromagnético formado por el estator 30. El árbol 60 puede montarse 
en el centro del rotor 40 para girar junto con el rotor 40. El árbol 60 puede estar expuesto fuera de la carcasa 50 a 
través de un orificio (no mostrado) formado en un lado de la carcasa 50. La carcasa 50 puede estar moldeada por 40
inyección, integralmente, junto con el estator 30. El rotor 40 se puede alojar de manera giratoria en la carcasa 50. El 
rotor 40 se puede situar de manera giratoria en la forma cilíndrica formada por el estator 30. Una abertura formada 
en un lado de la carcasa 50 puede estar cubierta por la cubierta 10 de motor. La carcasa 50 puede incluir una 
porción 51 de acoplamiento a la que se acopla un elemento de acoplamiento capaz de fijar el motor 1.
La figura 3 es una vista en perspectiva del estator 30 según esta divulgación. La figura 4 es una vista en perspectiva 45
en despiece ordenado del estator 30 según esta divulgación. La figura 5 es una vista parcial de un aislador 33 según 
esta divulgación. Haciendo referencia a las figuras 3 a 5, el estator 30 incluye el cuerpo 31 cilíndrico y las bobinas 32 
del estator enrolladas en el cuerpo 31. Las bobinas 32 del estator están enrolladas en los núcleos 310 del estator
provistos a lo largo de la superficie circunferencial interna a ciertos intervalos. El estator 30 incluye el aislador 33. El 
aislador 33 está formado por un material de aislamiento eléctrico. Los aisladores 33 pueden estar colocados en 50
ambos lados del cuerpo 31 en una dirección axial para cubrir los núcleos 310 del estator. Las bobinas 32 del estator
pueden enrollarse en una superficie circunferencial exterior del aislador 33 que cubre los núcleos 310 del estator.
El aislador 33 provisto en un lado del cuerpo 31 puede incluir un reborde 335 anular, porciones 336 de soporte de 
bobina colocadas para corresponder a los núcleos de estator 310, y porciones 337 de guía de bobina provistas para 
sobresalir hacia dentro en una dirección radial de las porciones 336 de soporte de bobina. Las porciones 336 de 55
soporte de bobina pueden estar colocadas para estar separadas en una dirección circunferencial. La bobina 32 del 
estator puede enrollarse en la porción 336 de soporte de la bobina que rodea el núcleo 310 del estator mientras que 
los aisladores 33 están acoplados con el cuerpo 31.
Las clavijas 300 de terminal para permitir que la bobina 32 del estator se conecte eléctricamente a la PCB 20 están 
montadas en el aislador 33. Las clavijas 300 de terminal están montadas en las porciones 330 de alojamiento de 60
clavijas de terminal formadas en el aislador 33. Las porciones 330 de alojamiento de las clavijas de terminal pueden 
proporcionarse para sobresalir del reborde 335 anular del aislador 33 en la dirección axial. Cuando se hace 
referencia a una dirección en la que las porciones 330 de alojamiento de la clavija de terminal sobresalen hacia 
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delante, se proporcionan orificios de inserción en la parte trasera de las porciones 330 de alojamiento de la clavija de 
terminal y las clavijas 300 de terminal se alojan en las porciones 330 de alojamiento de la clavija de terminal desde 
la parte trasera de las porciones 330 de alojamiento de la clavija de terminal a través de los orificios de inserción.

La clavija 300 de terminal está provista para doblarse, aproximadamente, en forma de U o en forma de V.
La clavija 300 de terminal incluye una primera clavija de terminal 300a y una segunda clavija de terminal 300b que 5
se extienden en la misma dirección. La primera clavija de terminal 300a y la segunda clavija de terminal 300b están 
conectadas por una tercera clavija de terminal 300c. La longitud de la segunda clavija de terminal 300b que se 
extiende desde la tercera clavija de terminal 300c puede ser mayor que la longitud de la primera clavija de terminal 
300a que se extiende desde la tercera clavija de terminal 300c.

La porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal incluye un primer y segundo orificio 332 y 333 pasante para 10
permitir que la primera clavija de terminal 300a y la segunda clavija de terminal 300b pasen a través de los mismos. 
La primera clavija de terminal 300a se inserta en el primer orificio 332 pasante, y la segunda clavija de terminal 300b 
puede insertarse en el segundo orificio 333 pasante. La primera clavija de terminal 300a pasa a través del primer 
orificio 332 pasante para sobresalir externamente. La primera clavija de terminal 300a sobresaliente puede estar 
conectada a la bobina 32 del estator. La segunda clavija de terminal 300b pasa a través del segundo orificio 333 15
pasante para sobresalir externamente. La segunda clavija de terminal 300b sobresaliente puede insertarse y 
soldarse en la porción 200 de conexión formada en la PCB 20. De este modo, la bobina 32 del estator y la PCB 20 
están conectadas eléctricamente.
La porción de alojamiento de la clavija de terminal 330 puede incluir una porción 331 de soporte de la clavija de 
terminal que se extiende parcialmente en la dirección axial. El segundo orificio 333 pasante en el que se inserta la20
segunda clavija de terminal 300b puede formarse en un extremo de la porción 331 de soporte de la clavija de 
terminal. La segunda clavija de terminal 300b que es, relativamente, larga puede ser soportado de manera estable 
por la porción 331 de soporte de la clavija de terminal.
En general, una bobina está conectada a una clavija de terminal que no está doblada y tiene una forma recta a 
diferencia de la realización de la presente invención y la clavija de terminal a la que está conectada la bobina está 25
provista para sobresalir fuera de un borde de un aislador. En este caso, la clavija de terminal puede estar 
presurizada por un molde mientras una carcasa está moldeada por inyección, dañando de este modo la bobina. Por 
consiguiente, para evitar daños en la clavija de terminal, un soporte adicional cubre el aislador y luego la carcasa se 
moldea por inyección. Por consiguiente, un proceso de fabricación de un motor se complica y aumenta el costo de 
producción por unidad.30

En la realización de la presente invención, para omitir el soporte adicional para evitar el daño de la clavija de terminal
durante el moldeo por inyección de la carcasa, las porciones 330 de alojamiento de la clavija de terminal que 
sobresalen en la dirección axial deben proporcionarse en el reborde 335 del aislador 33. La clavija 300 de terminal 
está provista para doblarse de tal manera que la bobina 32 del estator se enrolle en la primera la clavija de terminal 
300a con una longitud de extensión relativamente corta y la segunda la clavija de terminal 300b con una extensión 35
relativamente larga se va a acoplar con la PCB 20, lo que permite por lo tanto que la primera clavija de terminal 300a 
enrollada con la bobina 32 del estator se sitúe en la carcasa 50 y permite que la segunda clavija de terminal 300b 
esté expuesta externamente para conectarse al PCB 20 durante el moldeo por inyección. En lo sucesivo, se 
describirá una estructura para prevenir un daño de la clavija 300 de terminal durante el moldeo por inyección de la 
carcasa 50.40

La figura 6 es una vista que ilustra una parte del estator 30 y un molde 2 según esta divulgación. Haciendo 
referencia a la figura 6, el estator 30 puede ser moldeado por inyección, integralmente, junto con la carcasa 50. 
Durante el moldeo por inyección de la carcasa 50, para proteger la clavija 300 de terminal que sobresale del aislador
33 para que no se dañe, el molde 2 puede incluir una porción 3 de alojamiento en la que se puede alojar la clavija 
300 de terminal.45

Cuando una carcasa se moldea por inyección mientras se inserta un estator en un molde, un material de inyección 
penetra en un hueco entre el molde y una clavija de terminal y se pega a una superficie circunferencial exterior de la 
clavija de terminal. Cuando el material de inyección está pegado a la superficie circunferencial exterior de la clavija 
de terminal, la conexión con una PCB puede ser deficiente. La porción 331 de soporte de la clavija de terminal que 
sobresale además de la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal en la dirección axial puede 50
proporcionarse y la segunda clavija de terminal 300b puede exponerse fuera de la porción 331 de soporte de la 
clavija de terminal a través del segundo orificio 333 pasante formado en el extremo de la porción 331 de soporte de 
la clavija de terminal.
Durante el moldeo por inyección de la carcasa 50, la primera clavija de terminal 300a puede estar situada en la 
carcasa 50. La primera clavija de terminal 300a puede situarse en un espacio en el que se inyecta un material de 55
inyección. Aquí, la longitud de la primera clavija de terminal 300a que sobresale de una superficie de la porción 330 
de alojamiento de la clavija de terminal puede ser más pequeña o idéntica a la longitud de la porción 331 de soporte
de la clavija de terminal que sobresale de una superficie de la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal.

La segunda clavija de terminal 300b expuesta fuera de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal puede 
alojarse en la porción 3 de alojamiento provista en el molde 2. Una superficie de la porción 331 de soporte de la 60
clavija de terminal puede estar en contacto de superficie con el molde 2 situado alrededor de la porción 3 de 
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alojamiento. La única superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal está en contacto de superficie
con el molde 2 de tal manera que la porción 3 de alojamiento en la que se aloja la segunda clavija de terminal 300b 
puede estar protegida por una superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal. Aunque el material de 
inyección se inyecta en un espacio en el que se sitúa el estator 30, ya que la porción 3 de alojamiento está protegida 
por la única superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal, el material de inyección no fluye hacia la 5
porción 3 de alojamiento. De este modo, durante el moldeo por inyección de la carcasa 50, se puede evitar que el 
moldeo por inyección se realice para permitir que el material de inyección esté pegado a una superficie 
circunferencial exterior de la segunda clavija de terminal 300b para deteriorar el transporte de corriente.

Las figuras 7A a 8 son vistas que ilustran diversas formas del aislador 33 según esta divulgación. Haciendo 
referencia a las figuras 7A a 8, la porción 331 de soporte de la clavija de terminal provista en el aislador 33 puede 10
tener diversas formas. La porción 331 de soporte de la clavija de terminal puede tener diversas formas para proteger 
la porción 3 de alojamiento formada en el molde 2 para alojar la segunda clavija de terminal 300b durante el moldeo 
por inyección de la carcasa 50 para evitar la aparición de un hueco entre la porción 3 de alojamiento y el espacio en 
el que se inyecta el material de inyección.

Por ejemplo, haciendo referencia a la figura 7A, se puede proporcionar una porción 331a de extensión que sobresale 15
además de la superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal. La porción 331a de extensión puede 
proporcionarse para ser escalonada desde una superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal. Es 
decir, un diámetro de la porción 331a de extensión puede ser más pequeño que un diámetro de la porción 331 de 
soporte de la clavija de terminal. La segunda clavija de terminal 300b puede sobresalir de la porción 331a de 
extensión.20

Durante el moldeo por inyección de la carcasa 50, la porción 331a de extensión puede insertarse en la porción 3 de 
alojamiento formada en el molde 2. La única superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal, que 
forma un escalón desde la porción 331a de extensión, puede estar en contacto de superficie con el molde 2 situado
alrededor de la porción 3 de alojamiento. La porción 3 de alojamiento puede estar protegida por la porción 311a de 
extensión y la porción 331 de soporte de la clavija de terminal para evitar la aparición del hueco entre la porción 3 de 25
alojamiento y el espacio en el cual se inyecta el material de inyección.

Como otro ejemplo, haciendo referencia a la figura 7B, se puede proporcionar una parte de una porción 331b de 
soporte de la clavija de terminal para insertarla en la porción 3 de alojamiento. Un lado de la porción 331b de soporte 
de la clavija de terminal puede estar en contacto de superficie con una superficie interior del molde 2, que forma la 
porción 3 de alojamiento. La porción 331b de soporte de la clavija de terminal se inserta en la porción 3 de 30
alojamiento y en contacto de superficie con la superficie interior del molde 2, que forma la porción 3 de alojamiento, 
protegiendo de este modo la porción 3 de alojamiento para evitar la aparición del hueco entre la porción 3 de 
alojamiento y el espacio en el que se inyecta el material de inyección.

Como otro ejemplo más, haciendo referencia a la figura 8, se puede proporcionar una porción 331c de extensión que 
sobresale además de la única superficie de la porción 331 de soporte de la clavija de terminal. Una porción lateral de 35
la porción 331c de extensión está inclinada a diferencia de la forma de la figura 7A. Es decir, un diámetro de la parte 
lateral de la porción 331c de extensión puede formarse para hacerse más pequeño a medida que se aleja de la 
porción 331 de soporte de la clavija de terminal. De manera similar a la figura 7A, la única superficie de la porción 
331 de soporte de la clavija de terminal puede estar en contacto de superficie con el molde 2 situado alrededor de la 
porción 3 de alojamiento. La porción 3 de alojamiento formada en el molde 2 puede estar protegida por la porción 40
lateral inclinada de la porción 331c de extensión desde el espacio en el que se inyecta el material de inyección.

Durante el moldeo por inyección de la carcasa 50, la porción 3 de alojamiento que aloja la segunda clavija de 
terminal 300b puede estar protegida por la porción 331 de soporte de la clavija de terminal, evitando de este modo
que el material de inyección fluya hacia la porción 3 de alojamiento. Las formas de las porciones 331 y 331b de 
soporte de la clavija de terminal o las porciones 331a y 331c de extensión capaces de proteger la porción 3 de 45
alojamiento no están limitadas a las descritas anteriormente.
Las figuras 9 y 11 a 13 son vistas que ilustran diversas estructuras que no forman parte de la invención para fijar la 
clavija 300 de terminal en el aislador 33. Haciendo referencia a las figuras 9 y 11 a 13, la clavija 300 de terminal
puede alojarse de manera fija en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal. En las figuras 9 y 11 a 13, la 
clavija 300 de terminal se inserta en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal desde la parte trasera de 50
la misma, pero puede insertarse en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal desde la parte frontal de la 
misma. De aquí en adelante, se describirá un caso en el que la clavija 300 de terminal se inserta en la porción 330 
de alojamiento de la clavija de terminal desde la parte trasera de la misma y se expone fuera de la porción 330 de 
alojamiento de la clavija de terminal a través de los orificios 332 y 333 pasantes. Haciendo referencia a la figura 9 
que muestra una realización que no forma parte de la invención, la clavija 300 de terminal puede presionarse de 55
manera fija en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal. Es decir, la clavija 300 de terminal puede 
insertarse en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal desde la parte posterior de la misma y puede ser 
presionada de manera fija en el mismo sin un dispositivo de fijación adicional.
Haciendo referencia a las figuras 10A y 10B, la clavija 300 de terminal está fijada a un interior de la porción 330 de 
alojamiento de la clavija de terminal mediante una porción 338 de gancho según la invención. La porción 338 de 60
gancho está provista para sobresalir de una superficie interior de la porción 330 de alojamiento de la clavija de 
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terminal, y la clavija 300 de terminal se ajusta de manera fija en la porción 338 de gancho. Según una estructura de 
gancho mostrada en las figuras 10A y 10B, la clavija 300 de terminal se fija de manera más fiable a un interior de la 
porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal que el método de inserción de la figura 9.
Haciendo referencia a la figura 11, que muestra una realización que no forma parte de la invención, la clavija 300 de 
terminal puede estar moldeada por inyección, integralmente, junto con el aislador 33. El aislador 33 puede 5
moldearse por inyección usando un material aislante. Durante el moldeo por inyección, la clavija de terminal 300 
formada por un metal conductor puede insertarse y moldearse por inyección. En el caso de la inserción-inyección de 
la figura 11, un proceso de moldeo por inyección del aislador 33 puede complicarse un poco, pero la clavija 300 de 
terminal puede fijarse de manera confiable.

Haciendo referencia a la figura 12 que muestra una realización que no forma parte de la invención, la clavija 300 de 10
terminal puede fijarse por las porciones 339a y 339b de adhesivo provistas entre la clavija 300 de terminal y la 
superficie interior de la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal, que forma los orificios 332 y 333 
pasantes formados en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal. Las porciones 339a y 339b de 
adhesivo pueden ser adhesivos o cintas adhesivas.

La clavija 300 de terminal puede acomodarse de manera fija en la porción 330 de alojamiento de la clavija de 15
terminal mediante las porciones 339a y 339b de adhesivo.

Haciendo referencia a la figura 13 que muestra una realización que no forma parte de la invención, la clavija 300 de 
terminal puede fijarse a la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal mediante las porciones 301a y 301b 
de gancho provistas en un lado de la clavija 300 de terminal. Las porciones 301a y 301b de gancho pueden
proporcionarse en al menos una de la primera clavija de terminal 300a y la segunda clavija de terminal 300b. Las 20
porciones 301a y 301b de gancho están interferidas con la superficie interior de la porción 330 de alojamiento de la 
clavija de terminal, que forma los orificios 332 y 333 pasantes para fijar la clavija 300 de terminal para que no pase a 
través de los orificios 332 y 333 pasantes. Una estructura en la que la clavija 300 de terminal se aloja y se fija a la 
porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal no se limita a la descripción anterior.

Las figuras 14 a 16 son vistas que ilustran diversas formas de la clavija 300 de terminal según esta divulgación. 25
Haciendo referencia a las figuras 14 a 16, la clavija 300 de terminal no está limitada a una forma de U o una forma 
de V, sino que puede proporcionarse para que tenga diversas formas. Haciendo referencia a la figura 14, las clavijas 
302 y 303 de terminal pueden doblarse para tener forma de L. Las clavijas 302 y 303 de terminal pueden incluir una 
primera clavija de terminal 302 insertada en la porción 330 de alojamiento de la clavija de terminal y una segunda
clavija de terminal 303 doblada desde la primera clavija de terminal 302. La segunda clavija de terminal 303 puede 30
estar conectada a la bobina 32 del estator. Una parte de la primera clavija de terminal 302 puede sobresalir fuera de 
la porción de alojamiento de la clavija de terminal 330 a través de un orificio pasante formado en la porción330 de 
alojamiento de la clavija de terminal. La primera clavija de terminal 302 sobresaliente puede estar conectada,
eléctricamente, a la PCB 20 que se muestra en la figura 2.

En la figura 5, tanto la primera clavija de terminal 300a como la segunda clavija de terminal 300b se extienden en 35
una dirección del eje y. Sin embargo, en la figura 14, la primera clavija de terminal 302 puede extenderse en la 
dirección del eje z y la segunda clavija de terminal 303 puede extenderse en la dirección del eje y. Haciendo 
referencia a la figura 15, un extremo 304 de la primera clavija de terminal 302 que se extiende en la dirección del eje 
z como se muestra en la figura 14 puede ser doblado en una dirección aleatoria. La primera clavija de terminal 302 
doblada se puede conectar a la bobina 32 del estator.40

La figura 16 ilustra una clavija 300’ de terminal provista para estar en una forma H que incluye una primera clavija de 
terminal 300a', una segunda clavija de terminal 300b', y una tercera clavija de terminal 300c'. Excepto la forma de la 
clavija 300’ de terminal, la estructura de la clavija 300 de terminal mostrada en las figuras 1 a 13 se puede aplicar de 
manera similar a una estructura en la que la clavija 300’ de terminal se aloja y se fija a la porción 330 de alojamiento 
de la clavija de terminal. La forma de la clavija de terminal no se limita a la descripción anterior, pero puede ser 45
diferente.

Como se desprende de la descripción anterior, un motor puede evitar que un material de inyección penetre en un 
hueco entre una clavija de terminal de un estator y un molde y se pegue a una superficie circunferencial exterior de
la clavija de terminal mientras que la carcasa del motor está moldeada por inyección. Se evita que el material de 
inyección se pegue a la superficie circunferencial exterior de la clavija de terminal, evitando de este modo que la 50
clavija de terminal mal transporte corrientes.

Aunque la presente divulgación se ha descrito con una realización ejemplar, se pueden sugerir diversos cambios y 
modificaciones para un experto en la técnica. Se pretende que la presente divulgación abarque tales cambios y 
modificaciones que caigan dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.

55

E16153474
24-10-2018ES 2 693 121 T3

 



8

REIVINDICACIONES

1. Un motor (1) que comprende:

un estator (30) cilíndrico que incluye núcleos de estator (31) enrollados con una bobina (32);
una placa (20) de circuito impreso (PCB) conectada eléctricamente a la bobina (32);
un aislador (33) formado por un material aislante y montado en el estator (30); y5
una clavija (300) de terminal montada en el aislador (330) para conectar la bobina (32) con la PCB (20), estando
la clavija (300) de terminal provista de una forma doblada y comprendiendo una primera clavija de terminal
(300a) y una segunda clavija de terminal (300b) que se extiende en la misma dirección, así como una tercera 
clavija de terminal (300c) que conecta la primera clavija de terminal (300a) con la segunda clavija de terminal
(300b),10
en el que se proporciona una porción (330) de alojamiento de la clavija de terminal que sobresale en una 
dirección de extensión de un eje de cilindro del estator (30) en un lado del aislador (330), comprendiendo la 
porción (330) de alojamiento de la clavija de terminal el primer y el segundo orificios (332, 333) pasantes y la 
clavija (300) de terminal están alojados en la porción (330) de alojamiento de la clavija de terminal desde un lado 
de la porción (330) de alojamiento de la clavija de terminal, en el que la primera clavija de terminal (300a) pasa a 15
través del primer orificio (332) pasante para sobresalir externamente en el que la segunda clavija de terminal
(300b) pasa a través del segundo orificio (333) pasante para sobresalir externamente en el que la clavija (300) de 
terminal se fija a la porción (330) de alojamiento de la clavija de terminal a través de una estructura (338) de 
gancho, caracterizado porque la estructura (338) de gancho está provista para sobresalir de una superficie de 
dicho lado de la porción (330) de alojamiento de la clavija de terminal, en el que la tercera clavija de terminal20
(300c) está ajustada fijamente en la porción (338) de gancho.

2. El motor de la reivindicación 1, en el que la porción de alojamiento de la clavija (330) de terminal comprende una 
porción (331) de soporte de la clavija de terminal que sobresale además en la dirección de extensión.

3. El motor de la reivindicación 2, en el que el primer y el segundo orificio (332, 333) pasante están formados 
además en la porción (331) de soporte de la clavija de terminal y en el que los extremos de la primera y la segunda25
clavija de terminal (300a, 300b) sobresalen externamente a través del primer y el segundo orificio (332, 333) pasante
formado en la porción (331) de soporte de la clavija de terminal.

4. El motor de la reivindicación 3, que comprende además una carcasa (50) que forma una forma externa y está 
formado, integralmente, por el estator (30).

5. El motor de una de las reivindicaciones anteriores, en el que la segunda clavija de terminal (300b) está soldada a 30
la PCB (20).

6. El motor de una de las reivindicaciones anteriores, en el que la bobina (32) está conectada a la primera clavija de
terminal (300a).

7. El motor de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que una longitud de la segunda clavija de terminal
(300b) es mayor que la longitud de la primera clavija de terminal (300a).35

8. El motor de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el que el aislador (33) está moldeado por inyección 
mientras que la clavija (300) de terminal se inserta en el mismo para ubicarse en la porción (330) de alojamiento de 
la clavija de terminal.

9. El motor de cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende además un rotor (40) dispuesto en el 
estator (30) y configurado para interactuar con el estator (30) y para girar y un árbol (60) montado en el rotor (40), 40
extendiéndose en la dirección de extensión y configurado para girar con el rotor (40).
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