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DESCRIPCION
Cuerpo de tapa con dispositivo permeable a la humedad, refrigerador y método para la fabricacion del mismo
Campo técnico

La presente invencion se encuentra dentro del campo técnico de la retencion de humedad en el refrigerador, y se
refiere especificamente a un dispositivo permeable a la humedad, formado integralmente con un miembro de plastico
y un refrigerador.

Antecedentes de la invencion

En general, un refrigerador esta provisto en su interior de un recipiente de almacenamiento especial para conservar
alimentos frescos, tales como verduras y frutas, y la humedad, la temperatura y la conveccion del aire en el recipiente
de almacenamiento pueden afectar la frescura de los alimentos frescos, por lo que el control del ambiente en el
recipiente de almacenamiento para que se mantenga dentro de un rango de condicién apropiado puede prolongar el
periodo en que se mantienen frescos.

La patente CN 203454588 U divulga una caja de almacenamiento y retencion de humedad de un refrigerador, en la
cual se forma un espacio entre la tapa y el cuerpo de la caja, de modo que el espacio de almacenamiento de la caja
de almacenamiento y retencion de humedad no se cierra, y se puede intercambiar el aire interior y el aire exterior. El
efecto técnico de la solucion es permitir que la humedad dentro y fuera de la caja de retencion de humedad sea
consistente, y si la humedad del ambiente externo es demasiado alta o demasiado baja, la humedad en el interior de
la caja también se apartara del rango apropiado.

La patente CN 103507339 A divulga una pelicula permeable a la humedad sensible a la humedad formada mediante
retencion de celulosa regenerada sobre un material a base de celulosa, en la cual se prepara primero la pelicula
permeable a la humedad sensible a la humedad, una tela no tejida se apila sobre una superficie de la misma para
evitar que la pelicula se rompa, y ademas la pelicula se fija a un marco con el fin de ensamblarla en una caja de frutas
y verduras del refrigerador. Esta técnica es complicada en el procedimiento de produccion, y para lograr el efecto de
retencion de humedad y la penetracién de humedad, el marco debe montarse con facilidad en la caja de frutas y
verduras, lo que aumenta la dificultad del proceso. El documento JP2014800A divulga un cuerpo de tapa de una caja
de frutas y verduras para un refrigerador que comprende un dispositivo permeable a la humedad segun el preambulo
de la reivindicacion 1 y un método para su fabricacion.

Resumen de la invencion

La presente invencion tiene como objetivo resolver el problema de la necesidad de un marco de tela no tejida, la
fijacion del marco y un procedimiento de montaje en la estructura permeable a la humedad que retiene la humedad
del refrigerador existente.

Con el fin de lograr el objetivo de la invencion mencionado anteriormente, la presente invencién proporciona un cuerpo
de tapa de una caja de frutas y verduras para un refrigerador segun la reivindicacion 1, que comprende un dispositivo
permeable a la humedad, el cual comprende una primera superficie y una segunda superficie que se corresponden
entre si. Porlo menos partes de la primera superficie y de la segunda superficie del dispositivo permeable a la humedad
definen una cavidad hueca, se proporcionan orificios pasantes en regiones de la primera superficie y de la segunda
superficie que definen la cavidad, y se acomoda celulosa regenerada en la cavidad.

Como una mejora adicional de la presente invencion, por lo menos una parte de una pared interior de la cavidad es
una superficie rugosa.

Como una mejora adicional de la presente invencion, hay una pluralidad de cavidades relativamente independientes.
Como una mejora adicional de la presente invencion, el orificio pasante tiene una seccién transversal circular.

En otro aspecto de la presente invencion, se proporciona un refrigerador que comprende el dispositivo permeable a la
humedad mencionado anteriormente.

En un aspecto adicional de la presente invencién, se proporciona un método de fabricacién de un cuerpo de tapa de
una caja de fruta y verdura segun la reivindicacion 6, que comprende un dispositivo permeable a la humedad que
comprende una primera superficie y una segunda superficie que se corresponden entre si. Por lo menos partes de la
primera superficie y de la segunda superficie del dispositivo permeable a la humedad definen una cavidad hueca, se
proporcionan orificios pasantes en regiones de la primera superficie y de la segunda superficie que definen la cavidad.
El método comprende las etapas de:

adicién de un fijador en una suspension de fibra regenerada;

vertido de la suspension de fibra regenerada en la cavidad; y
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compresion, secado y alisamiento de la superficie.
Como una mejora adicional de la presente invencion, el fijador es un almidén con alto contenido de gluten.

Como una mejora adicional de la presente invencion, en la etapa de vertido de la suspension de fibra regenerada en
la cavidad, el dispositivo permeable a la humedad se sumerge en la suspension de fibra regenerada para permitir que
la suspension se vierta naturalmente en la cavidad.

Como una mejora adicional de la presente invencion, en la etapa de vertido de la suspension de fibra regenerada en
la cavidad, la suspension de fibra regenerada se inyecta a presion en la cavidad mediante una jeringa.

En comparacién con la técnica anterior, en relacion con el dispositivo permeable a la humedad, el cuerpo de la tapa
de una caja de frutas y verduras y el método de fabricacion del mismo proporcionado en la presente invencion, al
proporcionar la cavidad, la celulosa regenerada se vierte directamente en la cavidad para formar una pelicula
permeable a la humedad, omitiendo de este modo un procedimiento de ensamblaje y, al mismo tiempo, omitiendo un
soporte de tela no tejida.

Breve descripcion de los dibujos

La Figura 1 es una vista esquematica estructural de una caja de frutas y verduras de un refrigerador que comprende
un dispositivo permeable a la humedad de la presente invencion;

La Figura 2 es una vista en corte de un cuerpo de tapa de la caja de frutas y verduras de la Figura 1 a lo largo de una
direccién D - D;

La Figura 3 es una vista desde arriba de una realizacion del dispositivo permeable a la humedad de la presente
invencion;

La Figura 4 es una vista desde arriba de una realizacién adicional del dispositivo permeable a la humedad de la
presente invencion;

La Figura 5 es un diagrama de flujo de un método de fabricacion del dispositivo permeable a la humedad de la presente
invencion; y

La Figura 6 es una vista esquematica de una realizacion del método de fabricacion del dispositivo permeable a la
humedad de la presente invencion.

Descripcion detallada de la invencién

A continuacién, se describira en detalle la presente invencién en combinacién con las realizaciones particulares
mostradas en los dibujos. Sin embargo, estas realizaciones no se limitan a la presente invencion; los cambios en
términos de la estructura, el método o la funcion realizada por un experto en la técnica segun estas realizaciones estan
todos incluidos dentro del alcance de proteccion de la presente invencion.

Los términos que expresan ubicaciones y direcciones descritas en la presente invencion se usan todos con referencia
a una puerta de refrigerador, siendo el extremo cercano de la puerta un extremo anterior, y siendo el extremo alejado
de la puerta un extremo posterior.

Con referencia a la Figura 1, una caja de frutas y verduras 1 comprende un cuerpo de caja 10 definido por una placa
inferior, una pared anterior, una pared posterior, una pared lateral izquierda, una pared lateral derecha, y un cuerpo
de tapa 11 sobre la caja cuerpo 10.

Con referencia a la Figura 2, el cuerpo de la tapa 11 esta formado integramente mediante moldeo por inyeccion y
comprende una superficie superior 110 y una superficie inferior 111. La superficie superior 110 esta orientada hacia el
exterior de la caja de frutas y verduras 1, y la superficie inferior 111 esta orientada hacia el interior de la caja de frutas
y verduras 1. Por lo menos partes de la superficie superior 110 y de la superficie inferior 111 definen una cavidad
hueca 301. El espacio entre las superficies superior e inferior esta configurado de tal manera que se adapta a un
material permeable a la humedad y lleva una pelicula permeable a la humedad.

Las paredes interiores 301a y 301b de la cavidad 301 son superficies rugosas con el fin de aumentar la fuerza de
friccion estatica entre el miembro de plastico y el material permeable a la humedad.

En la realizacién mostrada en la Figura 2, hay una cavidad 301. Opcionalmente, hay una pluralidad de cavidades 301
relativamente independientes.

Con referencia a las Figuras 2 a 4 en conjunto, se proporcionan orificios pasantes en regiones de la superficie superior
110 y de la superficie inferior 111 que definen la cavidad 301, con el fin de llevar a cabo el intercambio aire-agua entre
el material permeable a la humedad y el ambiente externo.
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Preferiblemente, hay una pluralidad de orificios pasantes, que estan dispuestos sobre la superficie superior 110 y la
superficie inferior 111 de una manera repetitiva. El orificio pasante puede tener una seccién transversal en forma
circular o poligonal, por ejemplo. Las reglas de combinacién de disposicion de los orificios pasantes no estan limitadas
a las mostradas en las Figuras 3 y 4, y también pueden estar dispuestos en un patron de malla o de remolino, por
ejemplo. Una estructura de rejilla constituida por los orificios pasantes tiene la funcién de un soporte para soportar la
celulosa regenerada en la cavidad 301 para formar una pelicula y evitar el dafio o la contaminacién de la pelicula de
celulosa regenerada debido al contacto con un articulo.

La materia prima principal de la pelicula permeable a la humedad es la fibra regenerada, y el tratamiento previo de la
fibra regenerada incluye, principalmente, la trituracion de la suspension, el almacenamiento de la suspension, la
molienda fina, la mezcla, y la dilucién y el derretimiento, con el fin de fabricar una suspension de fibra regenerada. Las
condiciones del tratamiento previo son las mismas que las de un proceso de fabricaciéon de papel, que no se describiran
repetidamente en este documento.

La suspension de fibra regenerada se vierte en la cavidad 301 y se seca para formar una pelicula permeable a la
humedad. Con referencia a la Figura 5, el método de vertido comprende las etapas de:

S101, adicién de un fijador en una suspension de fibra regenerada. El fijador puede ser almidon con alto contenido de
gluten u otro coloide para aumentar la adhesion entre la fibra regenerada y el miembro de plastico;

S102, vertido de la suspension de fibra regenerada en la cavidad 301.
S103, compresion, secado y alisado de la superficie.
En una realizacion especifica, S102 incluye:

la inmersion el cuerpo de tapa 11 en un tanque que contiene la suspension de fibra regenerada, de modo que la
suspension se vierte naturalmente en la cavidad 301 a través de los orificios pasantes y / o una abertura ubicada en
una pared lateral 112 del cuerpo de tapa.

En una realizacion preferida especifica, S102 incluye:
la inyeccion a presion de la suspension de fibra regenerada en la cavidad 301 por medio de una jeringa.

Con referencia a la Figura 6, preferiblemente, durante la inyeccién a presion, se utiliza una placa base 12 para cubrir
por lo menos una superficie ahuecada de la cavidad 301 con el fin de evitar que la suspension inyectada se desborde
de los orificios pasantes de la superficie. La placa de base 12 se retira una vez que se seca y se conforma la capa de
fibra regenerada.

Se deberia aclarar que, aunque la estructura y el método de fabricacion del dispositivo permeable a la humedad de la
presente invencion se describen aqui con el cuerpo de tapa 11 como ejemplo, debe entenderse que el dispositivo
permeable a la humedad puede proporcionarse en por lo menos una superficie del recipiente de almacenamiento.
Preferiblemente, el dispositivo permeable a la humedad esta provisto en la superficie del recipiente de almacenamiento
mas cercano a una salida de aire frio del refrigerador con el fin de lograr un rendimiento dptimo de anti — condensacion
y permeabilidad a la humedad.

En comparacion con la pelicula permeable a la humedad combinada con el recipiente de almacenamiento por medio
de una estructura movil de la técnica anterior (como una estructura de insercion o de ajuste a presion), en el dispositivo
permeable a la humedad de la presente invencién, el miembro de plastico es una parte del recipiente de
almacenamiento y la fibra regenerada se combina directamente con el miembro de plastico. El miembro de plastico se
forma en una uUnica etapa de fresado y moldeo por inyeccién, omitiendo de este modo un procedimiento de ensamblaje,
mejorando la integridad del dispositivo permeable a la humedad y logrando la mejor estanqueidad. Mas aun, el
miembro de plastico funciona como un marco para la pelicula permeable a la humedad, y sustituye a la técnica
existente de uso de telas no tejidas como soporte para la pelicula permeable a la humedad. El miembro de plastico
también puede ser de otro material duro, tal como metal.

Debe entenderse que, aunque se proporciona la descripcion segun las realizaciones, pero cada realizacion no
comprende solo una solucion técnica independiente, esta forma narrativa de la descripcion es solo por claridad, y para
un experto en la materia, la descripcion debe considerarse como un todo, y la solucién técnica en cada una de las
realizaciones también puede combinarse adecuadamente para formar otras implementaciones que puedan ser
entendidas por un experto en la materia.

Las descripciones detalladas expuestas anteriormente son simplemente descripciones especificas dirigidas a las
realizaciones factibles de la presente invencion, y no pretenden limitar el alcance de proteccién de la presente
invencion; cualquier alteracion de la presente invencion, hecha sin apartarse del alcance técnico de la presente
invencion, se incluira dentro del alcance de proteccién de la presente invencién como se expone en las reivindicaciones
adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) que comprende un dispositivo permeable a la
humedad, comprende una primera superficie y una segunda superficie correspondientes entre si, caracterizada por
que dicha primera superficie y dicha segunda superficie son una superficie superior (110) y una superficie inferior (111)
de dicho cuerpo de tapa (11) de una caja de fruta y verdura (1), y por lo menos partes de dicha primera superficie y
dicha segunda superficie definen una cavidad hueca (301); se proporcionan orificios pasantes en regiones de dicha
primera superficie y dicha segunda superficie que definen la cavidad (301); y se acomoda celulosa regenerada en
dicha cavidad (301).

2. El cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que al
menos una parte de una pared interior de dicha cavidad es una superficie rugosa.

3.  El cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que hay
una pluralidad de cavidades relativamente independientes.

4.  El cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que dicho
orificio pasante tiene una seccioén transversal circular.

5. Un refrigerador caracterizado por que dicho refrigerador comprende un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas
y verduras (1) como se reivindica en una cualquiera de las reivindicaciones 1-4.

6. Un método de fabricacion de un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1), caracterizado por que
un dispositivo permeable a la humedad comprende una primera superficie y una segunda superficie correspondientes
entre si, dicha primera superficie y dicha segunda superficie son una superficie superior (110) y una superficie inferior
(111) de un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1), y al menos partes de dicha primera superficie y
dicha segunda superficie definen una cavidad hueca (301) y se proporcionan orificios pasantes en regiones de dicha
primera superficie y dicha segunda superficie que definen la cavidad (301), comprendiendo dicho método las etapas
de:

adicion (S101) de un fijador en una suspension de fibra regenerada;
vertido (S102) de la suspension de fibra regenerada en la cavidad; y
compresion, secado y alisamiento (S103) de la superficie.

7. El método de fabricacion de un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) segun la reivindicacion
6, caracterizado por que dicho fijador es almidén con alto contenido de gluten.

8. El método de fabricacion de un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) segun la reivindicacion
6, caracterizado por que en la etapa de vertido de la suspension de fibra regenerada en la cavidad, el dispositivo
permeable a la humedad se sumerge en la suspension de fibra regenerada para permitir que la suspension se vierta
naturalmente en la cavidad.

9. El método de fabricacion de un cuerpo de tapa (11) de una caja de frutas y verduras (1) segun la reivindicacion
6, caracterizado por que en la etapa de vertido de la suspension de fibra regenerada en la cavidad, la suspensién de
fibra regenerada se inyecta a presion en la cavidad mediante una jeringa.
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