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DESCRIPCION
Palé
Campo de la invencion

La invencidon se refiere a palés de plastico que se usan para soportar productos y otros articulos. Mas
particularmente, la invencion se refiere a palés de plastico de multiples piezas que estan configurados para recibir un
dispositivo de elevacion.

Antecedentes de la invencion

Los palés son estructuras de transporte planas que estan hechas de madera, plastico y/o metal. Los palés se utilizan
para soportar de manera estable una variedad de productos que se colocan en una superficie superior del palé. Los
palés permiten que los productos se almacenen y/o transporten utilizando dispositivos de elevacion, como carretillas
elevadoras u otros dispositivos de elevacion.

Los palés de madera y metal tienen muchos inconvenientes. Por ejemplo, los palés de madera tienen problemas que
incluyen astillado, fluctuaciones de peso debido al contenido variable de humedad y/o falta de higiene debido al
moho y/u hongos que resultan de la humedad, entre otros problemas. Los palés metalicos tienen problemas que
incluyen un alto costo de fabricacién, corrosion y/o flexion, entre otros problemas. Si bien los palés de plastico
ofrecen varias ventajas sobre los palés de madera y metal, sigue existiendo la necesidad de aumentar la durabilidad
y la resistencia de los palés de plastico.

El documento US 5 483 899 A divulga una disposicion de palé modular que incluye una secciéon de palé superior,
con una pluralidad de unidades superiores en forma de rejilla que tienen elementos de conector superiores
orientados hacia abajo, en forma de copa, y una seccion inferior, con una pluralidad de unidades inferiores en forma
de rejilla que tienen elementos de conector inferiores en forma de copa orientados hacia arriba, e incluyen una
pluralidad de miembros de refuerzo rigidos, alargados, que interconectan partes de las unidades de la seccion
inferior.

El documento WO 2004/022459 A2 divulga un palé de material compuesto. El palé tiene una cubierta inferior de
material compuesto hecha de un material compuesto, proporcionandose una disposicion de espaciador en la parte
superior de la cubierta inferior del material compuesto y proporcionandose una cubierta superior del material
compuesto en la parte superior de la disposiciéon de separador. El material compuesto tiene un nucleo que tiene una
matriz de resina y microesferas, y al menos una capa complementaria de fibra integral con al menos un lado del
nucleo.

El documento WO 99/17998 A1 divulga un palé de plastico reforzado. El palé se caracteriza por que estd formado
por una cubierta superior, una cubierta inferior y elementos de refuerzo. Los elementos de refuerzo se retienen en la
cubierta inferior de manera que permita un movimiento relativo entre los refuerzos y la cubierta.

El documento WO 99/35042 A1 divulga un palé hecha de resina sintética en el que uno del lado inferior de la
cubierta superior y el lado superior de la cubierta inferior es sustancialmente plana, y los soportes que separan las
cubiertas superior e inferior estan formados integralmente y se proyectan hacia arriba desde el otro lado, y se
aseguran a un lado.

Sumario de la invencién

La invencién proporciona numerosas ventajas y evita muchos inconvenientes de los sistemas anteriores. Estos y
otros objetivos, caracteristicas y ventajas de la invencién seran evidentes a través de la descripcion detallada de las
realizaciones y los dibujos adjuntos a la misma. También debe entenderse que tanto la descripciéon general anterior
como la siguiente descripcion detallada son ejemplos y no restringen el alcance de la invencién. Otros numerosos
objetivos, caracteristicas y ventajas de la invencion deberian ser evidentes tras la lectura de la siguiente descripcion
detallada cuando se toma conjuntamente con los dibujos adjuntos, una breve descripcién de los cuales se incluye a
continuacién.

Breve descripcion de los dibujos

Los dibujos adjuntos a la presente se pretenden ilustrar las realizaciones contempladas de la invencién. Los dibujos
no pretenden limitar la invencion Unicamente a las realizaciones ilustradas y descritas.

La figura 1 ilustra una vista en perspectiva superior de un palé ensamblado segin una realizaciéon de la
invencion.

La figura 2 ilustra una vista en perspectiva inferior de la cubierta superior de la figura 1 segun una realizacion de
la invencion.
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La figura 3 ilustra una vista en despiece ordenada de una parte del bloque de palé correspondiente al palé
superior segun una realizacion de la invencion.

La figura 4 ilustra una vista en perspectiva superior de la cubierta inferior de la figura 1 segun una realizacion de
la invencion.

La figura 5 ilustra una vista en despiece ordenada de una parte del bloque de palé correspondiente al palé
inferior segun una realizacion de la invencion.

La figura 6 ilustra una vista en perspectiva superior de un palé ensamblado y un bloque de palé segun una
realizacién de la invencion.

La figura 7 ilustra una vista en despiece ordenada de la perspectiva inferior de un bloque de palé ensamblado
segun una realizacién de la invencion.

La figura 8 ilustra una vista lateral de la cubierta superior ilustrada en la figura 2 segin una realizacion de la
invencion.

La figura 9 ilustra una vista en despiece ordenada de la perspectiva inferior de un bloque de palé ensamblado
que tiene un poste deformado segun una realizacién de la invencion.

La figura 10 ilustra una varilla de refuerzo segun una realizacién de la invencion.

La figura 11 ilustra una vista en perspectiva inferior de un palé ensamblado que incluye varillas de refuerzo seguin
una realizacion de la invencion.

Descripcion detallada

La figura 1 ilustra un palé 10 que tiene dos secciones que estan unidas entre si. El palé 10 incluye una seccion
inferior, o cubierta inferior 12, y una seccion superior, o cubierta superior 15 que se moldean por separado. La
cubierta superior 15 puede incluir una superficie 18, generalmente, plana y planar que tiene una pluralidad de
orificios 19, en la que los orificios 19 proporcionan varios beneficios que incluyen un area de superficie reducida de
la cubierta superior 15, mayor transpirabilidad para los materiales colocados en la cubierta superior 15, peso
reducido de la cubierta superior 15 y/u otros beneficios. Un perimetro exterior de 100 mm de superficie 18 plana no
puede contener orificios. La cubierta inferior 12 puede incluir una forma perimetral que coincide sustancialmente con
la forma perimetral de la cubierta superior 15. La cubierta inferior 12 puede incluir una forma perimetral rectangular
que tiene miembros transversales que intersectan una parte central de cada lado del perimetro rectangular, a medio
camino entre las esquinas 13.

La cubierta inferior 12 y la cubierta superior 15 estdn moldeadas de materiales termoplasticos, incluyendo polietileno
de alta densidad (HDPE), polipropileno (PP), entre otros materiales poliméricos. Como puede apreciar un experto en
la técnica, los materiales poliméricos pueden rellenarse o no rellenarse y/o pueden incluir materiales en particulas o
fibrosos, naturales o sintéticos, entre otras caracteristicas. Por ejemplo, el HDPE no rellenado puede proporcionar
una resistencia al impacto mejorada, el PP que tiene refuerzos (es decir, fibras de vidrio largas) puede proporcionar
propiedades estructurales mejoradas y el PP no rellenado con copolimeros aleatorios puede proporcionar cualidades
de refuerzo mejoradas. Segun una realizacién alternativa de la invencion, todos o menos que toda la cubierta inferior
12 y la cubierta superior 15 pueden construirse a partir de otros materiales que incluyen madera, metal u otros
materiales.

La cubierta inferior 12 y la cubierta superior 15 pueden moldearse a partir de diferentes materiales termoplasticos.
Por ejemplo, la cubierta inferior 12 puede moldearse a partir de un primer tipo de material termoplastico, mientras
que la cubierta superior 15 puede moldearse a partir de un segundo tipo de material termoplastico.

Como se ilustra desde la perspectiva superior en la figura 1, el palé 10 puede disefiarse para incluir un perimetro de
forma sustancialmente cuadrada, entre otras formas de perimetro. Segun una realizacion de la invencion, la cubierta
inferior 12 y la cubierta superior 15 pueden incluir esquinas 13 redondeadas y/o bordes redondeados a lo largo del
perimetro del palé 10. Las esquinas 13 redondeadas y/o bordes redondeados pueden proporcionar varios
beneficios, incluyendo un dafio reducido durante el impacto con objetos, aspecto estético mejorado y/u otros
beneficios.

El palé 10 puede incluir una pluralidad de bloques de palé 14 que se proporcionan para unir la cubierta inferior 12 y
la cubierta superior 15. Por ejemplo, el palé 10 puede incluir nueve bloques de palé 14 que estan ubicados en las
esquinas 13, en las ubicaciones 17 a lo largo de un perimetro del palé 10 entre las esquinas 13, y en el centro 16 del
palé 10. Un experto en la técnica apreciara facilmente que puede proporcionarse un niumero mayor o menor de
bloques de palé 14. Los bloques de palés 14 pueden incluir esquinas redondeadas para proporcionar varios
beneficios, incluyendo dafios reducidos durante el impacto con dientes de dispositivo de elevacion u otros objetos,
apariencia estética mejorada y/u otros beneficios. Los bloques de palé 14 pueden configurarse para proporcionar el
palé 10 con simetria de cuatro vias. Las figuras 2-20 aprovechan la simetria de cuatro vias al ilustrar un cuarto del
palé 10 tomado a lo largo de la parte 2-2 de la figura 1.

Mientras que las realizaciones especificas de la invencién se indican en el presente documento y se ilustran en los
dibujos adjuntos en la presente, la invencidon abarca un espectro mas amplio que el tema especifico descrito e
ilustrado. Como apreciaran los expertos en la técnica, las realizaciones descritas en el presente documento



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 693 693 T3

proporcionan solo algunos ejemplos del amplio alcance de la invencion. No hay intencion de limitar el alcance de la
invencion solo a las realizaciones descritas en el presente documento.

La figura 2 ilustra una perspectiva inferior de la cubierta superior 15. Una serie de nervios 21, 22 puede formarse en
el lado inferior de la cubierta superior 15, en la que los nervios 21,22 pueden estar dispuestos en paralelo 21 y
perpendicular 22 a los lados correspondientes de la cubierta superior 15. Los nervios pueden prever que forman
otros angulos en relacion con los lados correspondientes de la cubierta superior 15. Como apreciaran facilmente uno
de los expertos en la técnica, los nervios 21, 22 proporcionan colectivamente una mayor resistencia a la superficie
18 plana. Los bloques de palé 14 pueden sobresalir hacia abajo desde la cubierta superior 15 en las esquinas 13, en
las ubicaciones 27 entre las esquinas 13, y en el centro 26 de la cubierta superior 15. Uno de los expertos en la
técnica apreciara, facilmente, que los bloques de palé 14 pueden posicionarse en otras ubicaciones en la cubierta
superior 15. Los bloques de palé 14 incluyen manguitos 24 exteriores y protuberancias o postes 23, entre otros
componentes. Los postes 23 pueden estar ahusados con una parte mas ancha ubicada cerca de la cubierta superior
15. Los postes 23 pueden incluir un diametro uniforme en toda su longitud. Se pueden usar otras configuraciones. El
perimetro de los postes 23 puede tener cualquier forma, incluyendo la forma cuadrada, forma triangular, forma
ovalada, forma transversal o cualquier otra forma. El poste 23 puede ser hueco, parcialmente hueco o lleno. La
figura 3 ilustra una vista en despiece ordenada de una parte del bloque de palé 14 correspondiente a la cubierta
superior 15, que incluye el manguito 24 exterior y el poste 23. Los componentes de la cubierta superior 15, que
incluyen los manguitos 24 exteriores, nervios 21, 22, postes 23 y/u otros componentes pueden fabricarse a partir de
HDPE no rellenado para proporcionar propiedades de impacto superiores, entre otros beneficios.

La figura 4 ilustra una perspectiva superior de la cubierta inferior 12. Se puede formar una serie de nervios 41 en un
lado superior de la cubierta inferior 12, en la que los nervios 41 pueden estar dispuestos paralelos y/o
perpendiculares a los lados correspondientes de la cubierta inferior 12. Se pueden proporcionar nervios que forman
otros angulos en relacion con los lados correspondientes de la cubierta inferior 12. Como aprecian facilmente uno de
los expertos en la técnica, los nervios 41 proporcionan, colectivamente, mayor resistencia a la superficie 42
sustancialmente plana, en tanto que también permiten que la cubierta inferior 12 se beneficie de un peso mas ligero.
La superficie 42 plana puede incluir bordes 48 biselados. Los bloques de palé 14 pueden proyectarse hacia arriba
desde la cubierta inferior 12 en las esquinas 13, en las ubicaciones 47 entre las esquinas 13 y en el centro 46 de la
cubierta inferior 12. Uno de los expertos en la técnica apreciara, facilmente, que los bloques de palé 14 pueden
posicionarse en otras ubicaciones en la cubierta inferior 12. Los bloques de palé 14 incluyen manguitos 44 interiores,
cavidades receptores de postes 43 y nervios 45 radiales, entre otros componentes. Las cavidades receptores de
postes 43 pueden ahusarse con una parte estrecha ubicada cerca de la cubierta inferior 12. Las cavidades
receptores de postes 43 pueden incluir un diametro uniforme en toda su longitud. Se pueden usar otras
configuraciones. El perimetro de las cavidades receptores de postes 43 puede tener cualquier forma, incluyendo una
forma cuadrada, forma triangular, forma ovalada, forma transversal, o cualquier otra forma. Las cavidades
receptores de postes 43 se pueden acoplar a los manguitos 44 interiores mediante una pluralidad de nervios 45
radiales que se extienden a lo largo de una longitud de la cavidad receptora de poste 43. Los nervios 45 radiales
pueden extenderse en una direccidon paralela a la superficie 42 plana. Otras configuraciones de nervios radiales
seran apreciadas por los expertos en la técnica y se pretende que estén abarcadas por la invencién. Los nervios 45
radiales proporcionan muchos beneficios, incluyendo el aumento de la resistencia y la durabilidad de los bloques de
palé 14, entre otros beneficios. La figura 5 ilustra una vista en despiece ordenada de una parte del bloque de palé 14
que corresponde a la cubierta inferior 12, que incluye la cavidad receptora de poste 43, el manguito 44 interior y los
nervios 45 radiales. Los componentes del palé 12 inferior, que incluyen los manguitos 44 interiores, los nervios 45
radiales, los nervios 41, las cavidades receptores de postes 43 y/u otros componentes, pueden estar hechos de PP
con fibras de vidrio largas, copolimero aleatorio de PP no rellenado u otros materiales.

La figura 6 ilustra una vista en perspectiva inferior de un bloque de palé 14 ensamblado. El poste 23 se inserta en la
cavidad receptora de poste 43 para sobresalir a través de la cavidad receptora de poste 43 y para extenderse mas
alla de un plano que esta definido por las partes inferiores de los nervios 45 radiales cerca de la cubierta inferior 12
Durante la insercion del poste 23 en la cavidad receptora de poste 43, el manguito 24 exterior se ajusta sobre el
manguito 44 interior. La figura 7 ilustra una vista en despiece ordenada de la perspectiva inferior del bloque de palé
14 ensamblado. El bloque de palé 14 ensamblado incluye un espesor de pared de bloque de dos capas formado
ajustando el manguito 24 exterior sobre el manguito 44 interior, aumentando de este modo la resistencia del bloque
de palé 14 ensamblado. Los nervios 45 radiales pueden configurarse para acoplar el manguito 44 interior y el poste
23 para aumentar la resistencia del bloque de palé 14 ensamblado proporcionando la transmisién de impacto, entre
otros beneficios.

La cubierta superior 15 y la cubierta inferior 12 se unen conjuntamente usando un proceso de ensamblaje de
acumulacién de calor que incluye proporcionar calor y presién para reformar una parte de punta del poste 23. El
proceso de acumulacién de calor incluye, generalmente, proporcionar suficiente calor a un componente
termoplastico para restablecer la memoria de los componentes termoplasticos, pero no para fundir el componente
termoplastico. La figura 8 ilustra una vista lateral de la cubierta superior 15 que tiene el poste 23 que sobresale mas
alla del manguito 24 exterior. La altura del poste 23 se puede seleccionar para que sea al menos 1,5 veces el
diametro mas grande que el poste 23. Como se ilustra en la figura 9, después de insertarse el poste 23 en la cavidad
receptora de poste 43 para sobresalir a través de la cavidad receptora de poste 43 y extenderse mas alla del plano
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definido por las partes inferiores de los nervios 45 radiales, el poste 23 se calienta y presiona para crear el poste 91
deformado que bloquea mecanicamente la cubierta superior 15 y la cubierta inferior 12 a través de los bloques de
palé 14. Se puede usar una sonda de compresion u otra herramienta de deformaciéon para crear el poste 91
deformado.

La figura 10 ilustra una varilla de refuerzo 1000. La figura 11 ilustra una vista en perspectiva inferior de un palé 10
ensamblado, que incluye una pluralidad de varillas de refuerzo 1000 insertadas en la cubierta inferior 12. En la figura
11, la cubierta superior 15 se ilustra en un tamiz mas claro que la cubierta inferior 12. Se puede formar una serie de
nervios 1101,1102 en el lado inferior de la cubierta inferior 12, en el que los nervios 1101,1102 pueden estar
dispuestos en paralelo 1101 y perpendiculares 1102 a los lados correspondientes de la cubierta superior 12. Pueden
proporcionarse nervios que forman otros angulos en relacion con los lados correspondientes de la cubierta superior
12. Como apreciara facilmente uno de los expertos en la técnica, los nervios 1101, 1102 proporcionan
colectivamente una mayor resistencia a la superficie 42 plana. Los nervios 1101, 1102 puede configurarse para
proporcionar cavidades para recibir varillas de refuerzo 1000 en el interior de las mismas.



10

15

20

25

ES 2 693 693 T3

REIVINDICACIONES

1. Un palé (10), que comprende:

una cubierta superior (15);

una pluralidad de primeros miembros de unidn que se proyectan hacia abajo desde la cubierta superior (15);

una cubierta inferior (12); y

una pluralidad de segundos miembros de unién que se proyectan hacia arriba desde la cubierta inferior (12),

en el que la pluralidad de primeros miembros de unién incluye un primer manguito (24) que tiene una parte
macho (23), en el que la parte macho (23) se extiende en la misma direccidon que el primer manguito,

en el que la pluralidad de segundos miembros de unién incluye un segundo manguito (44) que tiene una parte
hembra (43) en su interior y nervios radiales que se acoplan al segundo manguito (44) y la parte hembra (43), en
el que la parte hembra (43) se extiende en una misma direcciéon que el segundo manguito (44),

en el que el primer manguito (24) esta configurado para recibir, deslizantemente, el segundo manguito (44) para
formar un bloque de palé (14) que une el palé superior (15) y el palé inferior (12),

en el que el bloque de palés (14) incluye una pluralidad de paredes de bloque de palés definidas por el primer
manguito (24) y el segundo manguito (44), y

en el que, cuando esta completamente insertada, una parte de punta de la parte macho (23) se extiende mas alla
de una parte de extremo de la parte hembra (43), caracterizada por que

la cubierta superior (15) y la cubierta inferior (12) estan moldeadas por separado a partir de materiales
termoplasticos, y

se ha realizado un perimetro de la parte de punta de la parte macho (23) mediante el reformado usando un
proceso de ensamblaje de acumulacion de calor que incluye usar suficiente calor y presion para reformar la parte
de punta para incluir un tamafio de perimetro mas grande que el perimetro de la parte de extremo de la parte
hembra (43) para bloquear mecanicamente el palé superior (15) y el palé inferior (12).
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