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DESCRIPCION

Método de montaje de una pieza sobre una moldura perfilada, dispositivo de fijacion intermedio para la fijacion de una
pieza sobre una moldura perfilada, cristal, y utilizacion de este dispositivo

La presente invencion se refiere al campo de la realizacion de molduras perfiladas sobre cristales.

Se refiere mas particularmente a un dispositivo de fijacion intermedio y a su método de montaje, para el montaje de
una piza afadida, tal como un embellecedor de sellado, sobre una porcién de una moldura perfilada fijada a la periferia
de un cristal, siendo realizado este montaje por medio de un dispositivo de fijacion intermedio que comprende al menos
una abrazadera que tiene al menos una parte de cooperacion aguas arriba destinada a permitir la cooperacion con
dicha moldura perfilada, y una parte de cooperaciéon aguas abajo, destinada a permitir la cooperacién con la citada
pieza anadida.

La técnica anterior ensefia, de la solicitud internacional de patente N° WO 2005/033526, un sistema de enganche de
perfil embellecedor para una moldura perfilada utilizando una abrazadera flexible que tiene un primer saliente simple
destinado a ser insertado en una primera ranura simple de la moldura perfilada y un segundo saliente mas complejo,
en forma de gancho, destinado a ser insertado en una ranura igualmente mas compleja de la moldura perfilada por
deformacioén de la abrazadera flexible. Entonces la abrazadera es enganchada sobre la moldura perfilada. También
se obtiene un efecto de pinzado de la moldura perfilada al haber una distancia ligeramente mas corta entre los salientes
de la abrazadera que entre las dos ranuras de la moldura perfilada.

Para la fijacion del perfil embellecedor, primero se introduce la moldura en un saliente de la abrazadera y luego la
abrazadera es de nuevo deformada para permitir que el perfil embellecedor pase sobre un saliente de la moldura
perfilada.

Ahora bien, ocurre que esta deformacién es exactamente contraria a la deformacién que permite que la abrazadera
se enganche en la moldura perfilada.

Una vez terminado el montaje la abrazadera flexible esta por lo tanto sometida de forma permanente a tensiones
opuestas que intentan a la vez mantenerla enganchada en la moldura perfilada y mantener el perfil embellecedor fijado
sobre la abrazadera.

Este sistema no es satisfactorio, ya que las vibraciones que experimenta la moldura perfilada durante el
funcionamiento del vehiculo, particularmente en un camino accidentado, causan deformaciones de la junta (moldura
perfilada) que pueden dar como resultado un desenganche de la abrazadera flexible en tensién permanente, y en
consecuencia pueden conducir a la pérdida del perfil embellecedor

De la Solicitud internacional de patente N° WO 2007/003823, también se conoce un dispositivo de fijacion intermedio
del tipo del presentado anteriormente.

De acuerdo con ese documento, la parte de cooperacion aguas arriba incluye al menos un elemento macho saliente
o un elemento hembra hueco, cooperando este elemento respectivamente con un elemento hembra hueco o con un
elemento macho saliente correspondiente dispuesto en la moldura perfilada, presentando dicho elemento hembra
hueco dimensiones internas al menos parcialmente menores que las dimensiones externas del citado elemento macho
saliente.

Por lo tanto esta cooperacion es del tipo "machihembrada” con un efecto de friccion entre al menos una parte de las
superficies de los elementos.

Una ventaja importante de este dispositivo sobre el anterior, esta en la confiabilidad del sistema de fijacion: éste
permite la retencién confiable del perfil embellecedor incluso en condiciones extremas especialmente de vibracion.

Sin embargo, este sistema complica el disefio de la moldura perfilada y obliga a disefiar una moldura perfilada
particular que tenga areas macho o hembra particulares.

En particular, este sistema obliga a situar la abrazadera con mucha precision para que la parte de cooperacion aguas
arriba coopere de forma correcta con la parte correspondiente dispuesta en la moldura perfilada.

La técnica anterior también conoce, por otra parte, de la patente norteamericana N° US 3 869 760, una abrazadera
que tiene pestanas flexibles, estando estas pestafias separadas de manera que pasen un saliente en el cual penetran
los extremos de las pestafas cuando se aplica sobre la abrazadera una fuerza de extraccion.

La técnica anterior ensefia ademas, de la solicitud internacional de patente N° WO 2008/084076, un sistema de
enganche de perfil embellecedor para moldura perfilada, comprendiendo esta moldura perfilada areas dispuestas para
la recepcion de elementos de retencion de la abrazadera, presentandose estas areas en forma de perforaciones que
permiten retener los elementos de retencién de la abrazadera, que se presentan en forma de flechas.

Para realizar la cooperacion entre la abrazadera y la moldura perfilada, es por lo tanto necesario posicionar la
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abrazadera con mucha precisidon con respecto de la moldura perfilada, para que los elementos de retenciéon de la
abrazadera penetren correctamente en los medios de recepcién de la moldura perfilada. Ademas, el molde de
encapsulado debe tener piezas moviles en el lugar de cada abrazadera, para permitir el desmolde.

El objetivo de la invencion es paliar los inconvenientes de la técnica anterior, proponiendo un sistema de fijacion de
una abrazadera a una moldura perfilada que no requiera que la abrazadera sea posicionada de manera
extremadamente precisa con respecto a la moldura perfilada durante el enganche de la abrazadera sobre la moldura
perfilada.

Por lo tanto, el enganche de la abrazadera sobre la moldura perfilada puede ser automatizado, es decir, realizado por
un autémata.

Sin embargo, es necesario que el enganche pueda continuar siendo realizado de forma manual para permitir que un
embellecedor sea reposicionado sobre un nuevo cristal cuando se reemplace el cristal sin reemplazar el embellecedor
en un taller de reparaciones o cuando se reemplace un embellecedor sin reemplazar el cristal en un taller de
reparaciones.

De esta manera, la presente invencion se refiere en su aceptacion mas amplia a un método de montaje de una pieza
afadida, tal como un embellecedor, sobre una porcién de una moldura perfilada fijada a la periferia de un cristal, de
acuerdo con la reivindicacion 1. Este montaje se realiza por medio de un dispositivo de fijaciéon intermedio que
comprende al menos una abrazadera que tiene al menos una parte de cooperacion aguas arriba destinada a permitir
la cooperacién con la citada moldura perfilada y una parte de cooperacion aguas abajo destinada a permitir la
cooperacion con la citada pieza afiadida, comprendiendo el citado método un paso de fijacion del citado dispositivo de
fijacién intermedio sobre la citada moldura perfilada. Este dispositivo de fijacion intermedio incluye una parte de
cooperacion aguas arriba que tiene una pluralidad de pestafias de enganche unidas por una base, siendo el extremo
distal de cada pestafia deformable, siendo deformados estos extremos distales de las pestafias aplicando una fuerza
sobre los extremos distales de las citadas pestafias en direccion al material de la citada moldura perfilada en dos
sentidos opuestos para penetrar el material de la citada moldura perfilada durante el paso de fijacion.

Una particularidad importante de la presente invencion consiste en prever que la parte de fijacion aguas arriba coopere
con una cavidad de la moldura perfilada, pero sin practicar esta cavidad, es decir, sin producir de antemano una ranura
o perforacién en el material de la moldura perfilada: es la propia parte de fijacion aguas arriba la que realiza la cavidad
durante el enganche de la abrazadera sobre la moldura perfilada. Por lo tanto, el molde que permite la formacion de
la moldura perfilada es simple, sin partes méviles y sin mecanismo asociado.

Una ventaja principal de la invencién reside en el hecho de que no es necesario posicionar el dispositivo de fijacion
intermedio con mucha precision con respecto a la moldura perfilada; por supuesto, la penetracion tiene lugar en un
area seleccionada de la moldura perfilada, que puede estar dispuesta y que puede tener un saliente por ejemplo, como
se explica mas abajo, pero esta area es relativamente grande con respecto a la dimensién del dispositivo de fijacion
intermedio y puede incluso estar presente a lo largo de toda la moldura perfilada. Por lo tanto, en este caso, no es
necesario que el dispositivo de fijacion intermedio se posicione con mucha precision a lo largo de la longitud de la
moldura perfilada.

Ademas, si se requiere, es posible remover la abrazadera y posicionarla cerca de su ubicacion anterior sobre la
moldura si esta ultima esta dafiada, o remover la abrazadera si la misma esta también dafiada y posicionar la nueva
abrazadera en la proximidad de la ubicacion de la anterior.

De preferencia, la penetracion de los extremos de las pestafias de enganche en el material de la moldura perfilada es
realizada en una profundidad p de al menos 0,5 mm y mas preferiblemente de al menos 1 mm, o incluso de al menos
2 mm.

Entonces, soélo el extremo distal de la pestafias de enganche (es decir, el extremo que esta en el lado opuesto al de
la unién con la base) es deformado por aplicacion de la fuerza de deformacion.

En una variante preferida de la invencion, esta penetracion tiene lugar aplicando sobre las citadas pestafias una fuerza
en direcciéon al material de la citada moldura perfilada en dos sentidos opuestos, manualmente o mediante una
herramienta, pero no por intermedio de un medio de fijacion complementario (tal como un tornillo) que fija el dispositivo
de fijacion a la moldura perfilada.

Preferiblemente, la citada abrazadera tiene una base sustancialmente plana, estando las citadas pestafias de
enganche orientadas, al menos en la union con la citada base, sustancialmente perpendicularmente a la citada base.

Preferiblemente, la citada moldura perfilada tiene un saliente de una anchura menor que la base de la citada
abrazadera, y las citadas pestafias de enganche penetran el material de este saliente.

Ademas, la citada moldura perfilada tiene de preferencia un saliente con una altura al menos igual que, y
preferiblemente mayor que, la altura de la citada abrazadera, penetrando las citadas pestafias el material del citado
saliente.
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Este saliente puede estar presente sobre toda la longitud de la moldura perfilada o al menos en una o unas areas, que
tengan cada una longitud de al menos 1,5 veces la longitud del dispositivo de fijacion intermedio.

De acuerdo con la invencion, la abrazadera se posiciona a horcajadas sobre el saliente antes de que los extremos de
las citadas pestafias penetren el material del citado saliente.

La presente invencion también se refiere a un dispositivo de fijacion intermedio para el montaje de una pieza afadida,
tal como un embellecedor, sobre una porcién de una moldura perfilada fijada a la periferia de un cristal de conformidad
con la reivindicacion 6, es decir, a un dispositivo de fijacion intermedio para implementar el método de acuerdo con la
invencion. Este dispositivo comprende al menos una abrazadera que tiene al menos una parte de cooperacion aguas
arriba destinada a permitir la cooperacion con la citada moldura perfilada y una parte de cooperacion aguas abajo
destinada a permitir la cooperacion con la citada pieza afiadida. La citada parte de cooperacion aguas arriba tiene una
pluralidad de pestafias de enganche unidas por una base, siendo el extremo de cada pestafia deformable, siendo
deformados los citados extremos distales de las pestafas aplicando de una fuerza sobre los extremos de las citadas
pestafas en direccién al material de la citada moldura perfilada en dos sentidos opuestos, para penetrar el material
de la citada moldura perfilada durante el paso de fijacion de la abrazadera sobre la moldura perfilada.

Este dispositivo tiene ademas una base sustancialmente plana, estando las citadas pestafias orientadas de manera
sustancialmente perpendicular a esta base, o en cualquier caso con un angulo a igual o menor a 45°, o incluso con
un angulo a igual o menor a 20° o incluso con un angulo o igual o menor a 15°, con respecto a la perpendicular a la
base.

Ademas, las citadas pestafias estan dispuestas en pares diametralmente opuestos con respecto a un plano central de
simetria longitudinal de la citada base.

Ademas, cada una de las citadas pestafias tienen de preferencia al menos una parte en gancho doblada en el lado
opuesto a la citada base, preferiblemente segin un angulo comprendido entre 30° y 70° con respecto a la
perpendicular a la citada base.

Las citadas pestafias terminan, en su extremo que penetra en el material de la moldura perfilada, en una pluralidad de
dientes puntiagudos, en particular en forma de triangulo, preferiblemente en nimero de 3 o 4.

La presente invencion también se refiere al cristal que tiene al menos un dispositivo de fijacion intermedio de acuerdo
con la invencioén para el montaje de una pieza afiadida, tal como un embellecedor, sobre una porcion de una moldura
perfilada fijada a la periferia del cristal, de conformidad con la reivindicacion 8.

La presente invencion también se refiere a la utilizacion, en particular en un taller de montaje de vehiculos o en un
taller de reparacion de vehiculos, del dispositivo de fijacion intermedio de acuerdo con la invencion para el montaje de
una pieza afiadida, tal como un embellecedor, sobre una moldura perfilada fijada a la periferia de un cristal de acuerdo
con la reivindicacion 9.

Las reivindicaciones dependientes exponen variantes ventajosas de la invencion.

Ventajosamente, el sistema de acuerdo con la invencion permite realizar la fijacion de al menos una abrazadera, y
preferiblemente de varias abrazaderas, para fijar una pieza intermedia sobre una moldura perfilada, sin que esta
moldura perfilada sea de forma compleja, dificil de disefiar y de realizar (especialmente por moldeo).

La presente invencion se entendera mejor al leer la siguiente descripcion detallada de ejemplos de realizacion no
limitantes y al examinar las figuras adjuntas:

e La figura 1 ilustra una vista lateral del extremo posterior de un vehiculo provisto de un cristal que tiene un perfil
embellecedor fijado con la ayuda de un dispositivo de fijacion intermedio de acuerdo con la invencion;

e Lafigura 2 ilustra una vista en perspectiva de una abrazadera del dispositivo de fijacién intermedio de acuerdo con
la invencion;

e Lafigura 3 ilustra una vista frontal de la abrazadera de la figura 2;

e La figura 4 ilustra una vista lateral de una abrazadera del dispositivo de fijacion intermedio de acuerdo con la
invencion;

e Lafigura 5 ilustra una vista desde arriba de la abrazadera de la figura 4;
e Las figuras 6 y 7 ilustran respectivamente una vista en seccion segun AA 'y BB de la figura 4;

e Las figuras 8 y 9 muestran respectivamente una vista en perspectiva y una vista frontal del posicionamiento de la
abrazadera de la figura 2 posicionada sobre la moldura perfilada antes de la penetracion de la moldura perfilada;

e La figura 10 ilustra una vista en seccion de la moldura perfilada a nivel de las pestafias de enganche de la
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abrazadera de las figuras 2 y 3 durante el enganche de la abrazadera en la moldura perfilada;

e La figura 11 ilustra una vista en seccion de la moldura perfilada a nivel de las pestafias de enganche de la
abrazadera de la figura 2 durante el posicionamiento del embellecedor; y

e La figura 12 ilustra una vista en seccion de la moldura perfilada a nivel de las pestafias de enganche de la
abrazadera de la figura 2 después del enganche del embellecedor .

La presente invencion se refiere a un dispositivo de fijacion intermedio 1 para montar una pieza afiadida 2, tal como
un embellecedor 2’, sobre una porcion de una moldura perfilada 3 fijada a la periferia de un cristal 4, y en particular un
cristal de vehiculo.

La figura 1 ilustra un extremo posterior de un vehiculo automavil provisto de un cristal 4 en cuya periferia se ha
realizado una moldura perfilada 3 de un material polimero flexible.

El material polimero que constituye la moldura perfilada (3) puede ser un termoplastico (PVC, TPE,...), un poliuretano
o también un caucho sintético de tipo EPDM, o cualquier otro material adecuado.

La moldura perfilada 3 se ha fabricado empleando un método de fabricacion denominado "encapsulado”, ya que
incluye un paso de moldeo de la moldura perfilada 3 en un dispositivo de moldeo, entre dos elementos de moldeo, un
elemento de moldeado que recibe la cara interior del cristal y un elemento de moldeo que recibe la cara exterior del
cristal, cerrandose estos dos elementos de moldeo uno sobre el otro durante el paso de moldeo.

En la figura 1, la moldura perfilada 3 esta colocada sobre toda la periferia del cristal 4 pero esta moldura perfilada
podria también estar posicionada solo sobre una parte de la periferia del cristal o sobre una parte cualquiera del cristal.

Para mejorar la apariencia estética del cristal, una parte de la moldura perfilada 3, visible desde el exterior del vehiculo,
esta enmascarada por un perfil embellecedor 2’ que aqui esta dispuesto solamente en la parte inferior del cristal, pero
que también podria estar colocado sobre toda la periferia del cristal 4 y/o sobre una parte cualquiera del cristal.

El cristal 4 puede ser un cristal monolitico, es decir, constituido de una hoja Unica de material, o puede ser un cristal
compuesto, es decir, constituido de varias hojas de material entre las cuales se inserta al menos una capa de material
adherente en el caso de los cristales laminados, o al menos un espacio intermedio en el caso de los cristales multiples
(cristales dobles, cristales triples, ...). La hoja o las hojas de material pueden ser minerales, especialmente de vidrio,
u organicas, especialmente de material plastico.

En el caso de un cristal de vehiculo, el cristal por lo general tiene al menos parcialmente en su periferia una banda
decorativa, no ilustrada aqui. Esta banda decorativa generalmente resulta de un depdsito de esmalte realizado sobre
la cara interior del cristal o sobre una cara intermedia del cristal para los cristales compuestos, pero también puede
resultar de una coloracién parcial y/o periférica de una hoja del material usado, especialmente una hoja de material
organico.

El dispositivo intermedio 1 de acuerdo con la invencion comprende, para la fijacion del perfil embellecedor 2’, al menos
una abrazadera 5, tal como por ejemplo la que se muestra en las Figuras 2 y 3, mas rigida que la moldura perfilada 3,
y preferiblemente varias abrazaderas 5 distribuidas a lo largo del perfil embellecedor 2’ segun la longitud del citado
perfil embellecedor.

Cada abrazadera 5 tiene, por una parte, al menos una parte de cooperacién aguas arriba destinada a permitir la
cooperacion entre la abrazadera y la moldura perfilada 3 y, por otra parte, una parte de cooperaciéon aguas abajo
destinada a permitir la cooperacioén entre la abrazadera y el citado perfil embellecedor 2'.

En una versioén de la invencién no ilustrada aqui, la o las abrazaderas forman una pieza Unica con la pieza afiadida
(perfil embellecedor). En esta version, la cooperacion entre la abrazadera y el citado perfil embellecedor se efectua
asi por el material constituyente de la pieza Unica: embellecedor que integra la o las abrazaderas.

En esta versién de la invencién, esta pieza Unica puede ser de metal o de aleacién metalica, o puede ser de material
plastico. Cuando la pieza unica es de material plastico, ésta puede ser fabricada por moldeo y ser cubierta en su parte
visible después del montaje del cristal, con una pintura que tenga apariencia metalica.

En todas las versiones de la invencion ilustradas aqui, por una parte el perfil embellecedor 2’ y, por otra parte, la o las
abrazaderas 5 constituyen piezas diferentes que se ensamblan entre si s6lo en el momento del montaje del perfil
embellecedor 2’ contra la moldura perfilada 3 fijada previamente contra el borde inferior del cristal 4 (por ejemplo por
encapsulado) o sobre todo su perimetro o parte del mismo.

En todas estas versiones, la parte de la abrazadera de cooperacion aguas arriba es fijada a la moldura perfilada 3
antes de que el perfil embellecedor 2’ sea fijado a la abrazadera gracias a la parte de cooperacion aguas abajo.

Se elige que la abrazadera en un material que tenga una mayor rigidez que la moldura perfilada. De esta manera la
abrazadera puede ser de metal o de aleacidon metalica, o incluso de material plastico. La misma tiene un plano P de
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simetria longitudinal segun su longitud.

De acuerdo con la invencion, la parte de cooperacion aguas arriba de la abrazadera 5 tiene una pluralidad de pestafas
10 de enganche deformables, siendo estas pestafias deformables de manera que penetren el material de la citada
moldura perfilada 3 durante el paso de fijacién de la abrazadera 5 sobre la citada moldura perfilada 3 (y por lo tanto
también en parte el interior de la moldura perfilada).

La abrazadera 5 de acuerdo con la invencion tiene una base 11 sustancialmente plana que une las pestafias 10,
estando estas pestafias 10 orientadas de manera sustancialmente perpendicular a esa base 11, hacia abajo en las
figuras, o en cualquier caso con un angulo igual o menor a 45°, con respecto a la perpendicular a la base.

Las pestafias 10 son aqui en numero de cuatro y estan dispuestas por pares diametralmente opuestos con respecto
al plano P.

Cada pestafia 10 termina en una parte en forma de gancho 12 que esta doblada no hacia la base 11 sino hacia su
sentido opuesto. Esta parte en gancho 12 que constituye el extremo distal de cada pestafa, es la que se deforma por
aplicacion de la fuerza de deformacion en direccién al material de la citada moldura perfilada 3 en dos sentidos
opuestos, para penetrar el material de la citada moldura perfilada 3 durante el paso de fijacion.

Cada parte en gancho 12 termina en su extremo en una pluralidad de dientes puntiagudos 13, dos dientes solidos
triangulares en el centro del gancho y dos semi dientes triangulares en los extremos laterales del gancho, como se ve
en la figura 4.

La parte de cooperacion aguas abajo de la abrazadera 5 tiene una pluralidad de aletas 14, que forman, en sus
extremos 15, topes para medios de retencion elasticos previstos en la cara interior del embellecedor 2'.

En el ejemplo de realizacion que se ilustra en las figuras 4 a 7, la abrazadera 5 tiene una longitud L5 de
aproximadamente 30 mm, una anchura total g5 de aproximadamente 10 mm y una altura total h5 de aproximadamente
5 mm.

Cada una de las pestafias 10 tiene una longitud L10 de aproximadamente 10 mm y cada una de las aletas 14 tiene
una longitud L14 de aproximadamente 5 mm.

La base 11 tiene una anchura g11 de aproximadamente 4,5 mm y la distancia g13 entre los extremos de los dientes
enfrentados 13 con respecto al plano P es de aproximadamente 5,5 mm.

Como se ve en la figura 6, las pestafias 10 estan orientadas, en su unién con la base 11, con un angulo a. con respecto
al plano longitudinal de simetria, siendo aqui este angulo o de aproximadamente 15° con respecto a la perpendicular
ala base 11.

Ademas, los ganchos 12 estan orientados, en su unién con su pestafia 10, con un angulo B con respecto a su pestafna
10, siendo aqui este angulo B de aproximadamente 35°.

Por lo tanto las partes en gancho 12 estan orientadas, antes de la deformacion, en su unidn con su pestaria 10, segun
un angulo o + B con respecto al plano longitudinal de simetria, siendo aqui este angulo a +  de aproximadamente 50°
con respecto a la perpendicular a la base 11.

Estando el extremo distal de las pestafias 10 doblado antes de la aplicacion la deformacion, la deformacion aplicada
consiste en un desdoblado.

Después de la deformacion, el angulo  es nulo.
Para facilitar esta deformacion, es preferible prever al menos una ventana 16 en cada pestafia 10.

Es importante que la abrazadera pueda ser posicionada a horcajadas del saliente sin modificacion de su forma; las
pestafias, y a fortiori sus extremos distales no deben impedir este posicionamiento a horcajadas; el extremo de las
pestafas se deforma sélo después de este posicionamiento a horcajadas.

Como se ve en la figura 7, la abrazadera 5 también tiene un plano transversal de simetria, este es el plano segin BB,
que es perpendicular al plano P.

En las figuras 8 a 12 se ilustra una moldura perfilada 3 en seccién transversal, es decir, en seccion a lo largo de la
linea punteada que se muestra en la figura 1.

Esta moldura perfilada 3 tiene una cavidad 31 en forma de U en seccién transversal, para recibir el cristal 4, que no
esta ilustrado en estas figuras.

Esta moldura perfilada 3 también tiene un labio 32 para la conexién con la carroceria del vehiculo.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

ES 2694 275 T3

Esta moldura perfilada 3 también tiene un saliente 30 colocado entre la cavidad 31 y el labio 32.

Este saliente 30 tiene una anchura (medida a lo largo de la direccién transversal) menor que la anchura 111 de la base
11 de la citada abrazadera y una altura al menos igual que y preferiblemente del 5% al 10 % mayor que la altura h5
de la citada abrazadera.

En la version ilustrada aqui, las paredes laterales del saliente no son verticales y tienen una inclinacién idéntica a la
inclinacién de las pestafias 10 con respecto a la base 11.

Para realizar el montaje del embellecedor 2’ (pieza afiadida) sobre la porcién de la moldura perfilada 3, es necesario
primero posicionar la abrazadera 5 del dispositivo intermedio a horcajadas sobre el saliente 30, como se ilustra en las
figuras 8 y 9. En esta posicion, la abrazadera 5 cubre de manera sustancial la pared superior y las paredes laterales
del saliente 30: la base 11 reposa sobre la parte superior del saliente y las pestafias 10 siguen la inclinacion de las
paredes laterales del saliente. Sin embargo, en esta posicion, los dientes 13 de los ganchos 12 de las pestafias 10
aun no penetran el material del saliente 30.

En segundo lugar se aplica una fuerza, ilustrada por las dos flechas dobles en la figura 10, contra las pestafias 10 en
direccion al saliente 30 a fin de hacer que los dientes 13 de los ganchos 12 penetren en el material del saliente 30 en
una profundidad p (ilustrada aqui solamente en un lado, para mayor simplicidad) de al menos 0,5 mm, o de al menos
1 mm y preferiblemente de al menos 2 mm (aqui, la profundidad p es de 2,2 mm).

Esta profundidad p corresponde sustancialmente a la anchura del desplazamiento de los ganchos 12 con respecto a
las pestafias 10, es decir, que los ganchos 12 son hundidos en el material del saliente 30 hasta que el punto del angulo
que determina el principio del gancho en el extremo de la pestafa entre en contacto con la pared lateral del saliente.
Dado que el material de la moldura perfilada 3 es mas flexible que el de las pestafas, es incluso posible aplicar una
fuerza de contraccién de las pestafias 10 enfrentadas una hacia la otra de tal forma que el saliente 30 se encuentre
ligeramente comprimido; se trata de un medio que permite asegurarse visualmente de que las pestafias han penetrado
el saliente de forma correcta.

La deformacion de dos pestafias enfrentadas una hacia la otra actua de algin modo como mordaza que se cierra
sobre el saliente 30.

Es importante constatar que la deformacion aplicada a las pestafias para hacer que los ganchos penetren en el
saliente, es una deformacion plastica: una vez que ya no se aplique la fuerza de penetracion, los ganchos permanecen
en su lugar en el saliente 30; solamente una fuerza de remocion (o de doblado) contraria en sentido a la fuerza de
penetracion (desdoblado) y de al menos igual intensidad, puede permitir que las pestafias 10 se deformen en sentido
inverso y pueda permitir retirar la abrazadera (por ejemplo, para el reciclado del cristal).

Por otra parte, es posible medir la profundidad p en respecto a la superficie del saliente 30 cuando la abrazadera es
retirada, procediendo a una seccion transversal a través del saliente en el lugar de la penetracion de los dientes.

La fuerza de penetracion puede ser aplicada manualmente, por ejemplo cogiendo entre el indice y el pulgar dos
pestafas 10 enfrentadas entre si.

La fuerza de penetracion también puede ser aplicada con la ayuda de una tenaza, por ejemplo cogiendo entre dos
brazos de una tenaza dos pestafias 10 mutuamente enfrentadas.

Durante este segundo tiempo, las aletas 14 permanecen inmoviles. En el caso en que se utilice una tenaza, es
importante que los brazos de la tenaza no deformen las aletas 14.

En un tercer y ultimo tiempo, ilustrado en la figura 11, el embellecedor 2’ es posicionado sobre la abrazadera 5y es
enganchado a la misma aplicando una fuerza de enganche, ilustrada por la flecha doble en direccion a la pared
superior del saliente 30 de manera sustancialmente perpendicular a este ultimo.

La cara interior 20 del embellecedor, la que no es visible una vez montado el cristal en el vano y que por lo tanto esta
vuelta en direccion a la abrazadera, esta provista en sus extremos laterales de dos barras 21, 22 orientadas en retorno,
hacia el centro del embellecedor (y por lo tanto hacia el saliente 30).

Estas barras estan previstas en toda la longitud del embellecedor o sélo en una parte de esta longitud, por ejemplo a
intervalos regulares sobre esta longitud para permitir ahorrar material constitutivo del embellecedor.

La barra 21, la mas cercana a la cavidad 31 tiene un Unico retorno orientado segun un angulo ligeramente menor a
90° (aproximadamente 85°) y la barra 22, la mas cercana al labio 32, tiene un retorno orientado una primera vez segun
un angulo ligeramente menor que 45° (aproximadamente 40°) y una segunda vez segun un angulo de
aproximadamente 70° con respecto a la parte anterior.

Los extremos libres de las dos barras no tienen angulos agudos, sino angulos redondeados.

Estas barras estan disefiadas de manera que sean mas flexibles que las aletas 14. Durante el enganche del
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embellecedor, estas barras se deforman por lo tanto de manera elastica para pasar los extremos 15 de las aletas 14.

Por lo tanto las barras actuan a la manera de un muelle que ejerce una fuerza de reaccion de forma permanente: esto
es lo que permite el montaje absorbiendo las tolerancias y es también lo que permite mantener el embellecedor de
forma permanente sobre la abrazadera, a pesar de las vibraciones durante el desplazamiento del vehiculo.

La Figura 12 ilustra el montaje completado, después de los tres pasos esenciales.

La presente invencion se ha descrito en lo anterior a manera de ejemplo. Por supuesto, una persona con experiencia
en la técnica es capaz de realizar diferentes variantes de la invencion sin apartarse por ello del marco de la patente
como se define en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Método de montaje de una pieza afadida (2), tal como un embellecedor (2’), sobre una porcién de una moldura
perfilada (3) fijada a la periferia de un cristal (4), siendo realizado este montaje por intermedio de un dispositivo de
fijaciéon intermedio (1), comprendiendo este dispositivo de fijacion intermedio al menos una abrazadera (5) que
presenta al menos una parte de cooperacion aguas arriba destinada a permitir la cooperacion con dicha moldura
perfilada (3) y una parte de cooperacion aguas abajo destinada a permitir la cooperacién con dicha pieza afiadida (2),
comprendiendo el citado método un paso de fijacion de dicho dispositivo de fijacion intermedio (1) sobre dicha moldura
perfilada (3), caracterizado por que el citado dispositivo de fijacion intermedio comprende una parte de cooperacion
aguas arriba que tiene una pluralidad de pestafias de enganche (10), unidas por una base (11), siendo la citada base
(11) sustancialmente plana y estando orientadas dichas pestafias (10) de manera sustancialmente perpendicular a
dicha base (11), con las citadas pestafias dispuestas por pares diametralmente opuestos con respecto a un plano
central de simetria longitudinal de la citada base (11), terminando las citadas pestafias (10) en su extremo que penetra
en el material de la moldura perfilada (3) en una pluralidad de dientes (13) puntiagudos, siendo el extremo de cada
pestana deformable, siendo deformados los citados extremos de las pestafias aplicando una fuerza sobre los extremos
de dichas pestafias (10) en direccion al material de la citada moldura perfilada (3) en dos sentidos opuestos para
penetrar el material de la citada moldura perfilada (3) durante el paso de fijacion.

2. Método de montaje de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado por que la penetracion de los extremos
de las citadas pestarias se realiza en una profundidad p de al menos 0,2 mm en el interior del material de dicha moldura
perfilada (3).

3. Método de montaje de conformidad con la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2, caracterizado porque la penetracion
de las citadas pestafias se realiza aplicando una fuerza de forma manual o por medio de una herramienta.

4. Método de montaje de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque dicha moldura
perfilada (3) tiene un saliente (30) de una anchura menor que la base (11) de dicha abrazadera, siendo dicha
abrazadera posicionada a horcajadas sobre dicho saliente antes de que el extremo de dichas pestafias (10) penetre
el material de dicho saliente (30).

5. Método de montaje de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque dicha moldura
perfilada (3) tiene un saliente (30) con una altura al menos igual que y preferiblemente mayor que la altura de dicha
abrazadera, siendo dicha abrazadera posicionada a horcajadas sobre dicho saliente antes de que el extremo de dichas
pestafias (10) penetre el material de dicho saliente (30).

6. Dispositivo de fijacion intermedio (1) para el montaje de una pieza afiadida (2), tal como un embellecedor (2’), sobre
una porcion de una moldura perfilada (3) fijada a la periferia de un cristal (4), comprendiendo el citado dispositivo al
menos una abrazadera (5) que tiene al menos una parte de cooperacidon aguas arriba destinada a permitir la
cooperacion con dicha moldura perfilada (3) y una parte de cooperacion aguas abajo destinada a permitir la
cooperacion con dicha pieza afadida (2’), caracterizado por que dicha parte de cooperacion aguas arriba tiene una
pluralidad de pestafias de enganche (10) unidas por una base (11), siendo la citada base (11) sustancialmente plana,
estando dichas pestafias (10) orientadas de manera sustancialmente perpendicular a dicha base (11) con dichas
pestafias dispuestas en pares diametralmente opuestos con respecto a un plano central de simetria longitudinal de
dicha base (11), terminado las citadas pestafias (10) en su extremo que penetra en el material de la moldura perfilada
(3) en una pluralidad de dientes (13) puntiagudos, siendo el extremo de cada pestafia deformable, siendo deformados
dichos extremos de las pestafias aplicando una fuerza sobre los extremos de dichas pestafias (10) en direccion al
material de dicha moldura perfilada (3) en dos sentidos opuestos para penetrar el material de dicha moldura perfilada
(3) durante el paso de fijacion de la citada abrazadera (5) sobre dicha moldura perfilada (3).

7. Dispositivo de fijacion intermedio (1) de conformidad con la reivindicacion 6, caracterizado porque cada una de
dichas pestafias (10) incluye al menos una parte en gancho (12), doblada en el lado opuesto a dicha base (11),
preferiblemente segun un angulo comprendido entre 30° y 70°, con respecto a la perpendicular a dicha base (11).

8. Cristal (4) que comprende al menos un dispositivo de fijacion intermedio (1) de conformidad con una cualquiera de
las reivindicaciones 6 o 7 para el montaje de una pieza anadida (2), tal como un embellecedor (2’), sobre una porcién
de una moldura perfilada (3) fijada a la periferia del cristal (4), comprendiendo el citado dispositivo al menos una
abrazadera (5) que tiene al menos una parte de cooperacion aguas arriba destinada a permitir la cooperacion con la
citada moldura perfilada (3) y una parte de cooperacion aguas abajo destinada a permitir la cooperacion con la citada
pieza afadida (2), caracterizado por que la citada parte de cooperacién aguas arriba presenta una pluralidad de
pestafias (10) de enganche unidas por una base (11), siendo la citada base (11) sustancialmente plana, estando las
citadas pestafias (10) orientadas de manera sustancialmente perpendicular a la citada base (11) con las citadas
pestafias dispuestas en pares diametralmente opuestos con respecto a un plano central de simetria longitudinal de la
citada base (11), terminado las citadas pestafias (10) en su extremo que penetra en el material de la citada moldura
perfilada (3) en una pluralidad de dientes (13) puntiagudos, siendo el extremo de cada pestafia deformable, siendo
deformados los citados extremos aplicando una fuerza sobre los extremos de las citadas pestafias (10) en direccion
al material de la citada moldura perfilada (3) en dos sentidos opuestos para penetrar el material de la citada moldura
perfilada (3) durante el paso de fijacion de la abrazadera (5) sobre la ciada moldura perfilada (3).
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9. Utilizacién del dispositivo de fijacion intermedio (1) de conformidad con una cualquiera de las reivindicaciones 6 o 7
para el montaje de una pieza afiadida (2), tal como un embellecedor (2’), sobre una moldura perfilada (3) fijada a la
periferia de un cristal (4), con un paso de fijacion del citado dispositivo de fijacion intermedio (1) sobre la citada moldura
perfilada (3), caracterizado por que el citado dispositivo de fijacion intermedio (1) comprende una parte de fijacion
aguas arriba que tiene una pluralidad de pestafias de enganche unidas por una base (11), siendo la citada base (11)
sustancialmente plana, estando las citadas pestafias (10) orientadas sustancialmente de manera perpendicular a la
citada base (11) con las citadas pestafias dispuestas en pares diametralmente opuestos con respecto a un plano
central de simetria longitudinal de la citada base (11), terminando las citadas pestafias (10) en su extremo que penetra
en el material de la moldura perfilada (3) en una pluralidad de dientes (13) puntiagudos, siendo el extremo de cada
pestana deformable, siendo deformados los citados extremos de las pestafias aplicando una fuerza sobre los extremos
de las citadas pestafias (10) en direccién al material de la citada moldura perfilada (3) en dos sentidos opuestos para
penetrar el material de la citada moldura perfilada durante el paso de fijacion.
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