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DESCRIPCION
Unidad de soporte quirdrgica para un recipiente quirirgico y recipiente quirurgico

La invencion se refiere a una unidad de soporte quirdrgica para instrumentos quirdrgicos y/o implantes para un
recipiente quirdrgico, especialmente a un recipiente estéril o una cesta tamiz, que comprende un dispositivo de
soporte para sujetar y/o soportar instrumentos quirtrgicos y/o implantes, y a un dispositivo de fijacion para la
fijacion de la unidad de soporte al recipiente, comprendiendo el dispositivo de soporte al menos un elemento de
soporte para sujetar y/o soportar instrumentos quirdrgicos y/o implantes y al menos una parte de sujecion para
sujetar el al menos un elemento de soporte, y la al menos una parte de sujecion puede transferirse de una posicion
de sujecion, en la que el al menos un elemento de soporte esta sujeto en la al menos una parte de sujecion, a una
posicion de extraccion en la que el al menos un elemento de soporte y la al menos una parte de sujecion se
pueden separar uno de otra.

Ademas, la invencién se refiere a un recipiente quirdrgico para soportar y/o esterilizar y/o limpiar instrumentos
quirargicos y/o implantes, que comprende un espacio de alojamiento definido por un fondo y por paredes laterales
y al menos una unidad de soporte quirdrgica para instrumentos quirurgicos y/o implantes.

Con la ayuda de una unidad de soporte quirurgica del tipo descrito al principio, un instrumento quirtrgico y/o un
implante se pueden sujetar y/o soportar de manera definida, por ejemplo en una posicion determinada, en el
espacio de alojamiento de un recipiente quirdrgico. Una pluralidad de instrumentos quirirgicos y/o implantes
pueden disponerse de forma ordenada en el recipiente. Estos se pueden mantener en su posiciéon correspondiente
incluso cuando se mueve el recipiente y, por tanto, quedan protegidos mejor contra dafios, por ejemplo choques
unos contra otros.

Un ejemplo de una unidad de soporte quirdrgica de este tipo se describe en el modelo de utilidad DE 20 2005
015415 U1. Comprende en forma de piezas individuales un elemento de perfil para sujetar y soportar instrumentos
asi como elementos de fijacion. Para la fijacion de dicha unidad de soporte a un recipiente estéril, los elementos de
fijacion se aplican en una pared exterior de recipiente y los brazos de sujecion previstos en los elementos de
fijacion se hacen pasar por respectivamente un calado del recipiente y se ponen en engrane con el elemento de
perfil aplicado en la pared interior del recipiente. En una unidad de soporte de este tipo resulta desventajoso que
para su fijacion al recipiente deben manejarse varias piezas individuales y que especialmente han de realizarse
manipulaciones fuera y dentro del recipiente.

Una unidad de soporte quirdrgica asi como un recipiente quirdrgico del tipo anteriormente descrito se conocen, por
ejemplo, por los documentos DE 28 12 712 A1 asi como US 6.244.447 B11. Otros recipientes quirirgicos se
revelan en los documentos DE 20 2007 000 931 U1, WO 99/44717 A1 asi como US 5.098.676

Por lo tanto, la presente invencion tiene el objetivo de mejorar una unidad de soporte quirdrgica para un recipiente
quirdrgico y un recipiente quirurgico del tipo descrito al principio, de tal forma que la unidad de soporte pueda
fijarse mas facilmente al recipiente.

Este objetivo se consigue segun la invencion porque la unidad de soporte comprende una parte de sujecion, y
porque la parte de sujecion y el dispositivo de fijacion estan trabajados en una sola pieza.

Esto permite una multitud de posibles combinaciones entre diferentes elementos de soporte y partes de sujecion.
Por ejemplo, en funcién de los instrumentos y/o implantes que han de ser sujetados, una parte de sujecion puede
proveerse de forma selectiva con un elemento de soporte adecuado para sujetar estos instrumentos y/o implantes.
Mientras que el al menos un elemento de soporte se puede sujetar de forma estable en la al menos una parte de
sujecion en la posicion de sujecion, la posibilidad de transferir la al menos una parte de sujecion a la posicion de
extraccion ofrece la posibilidad de repetir frecuentemente los procesos de unir y de soltar el al menos un elemento
de soporte y la al menos una parte de sujecion, sin que se produzcan fuertes fendmenos de desgaste. Resulta
especialmente favorable que la al menos una parte de sujecion y los al menos dos elementos de fijacion estén
trabajados en una sola pieza. En este caso, pueden producirse en comun, por ejemplo, en una etapa de inyeccion
o de deformacion.

Aparte de eso, resulta ventajoso si el dispositivo de sujecion puede transferirse desde una posicion de fijacion, en
la que esta engranado con y esta unido al recipiente, a una posicion de aplicacion, en la que puede desengranarse
del recipiente, y si el dispositivo de sujecion comprende al menos dos elementos de sujecion unidos entre si a
través del dispositivo de soporte para fijar la unidad de soporte al recipiente.

Dado que los elementos de fijacion estan unidos entre si a través del dispositivo de soporte, es posible por ejemplo
acercar la unidad de soporte como conjunto, es decir, especialmente el dispositivo de fijacion junto con el
dispositivo de soporte sujeto en este, dentro del espacio de alojamiento de un recipiente desde un lado de una
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pared lateral o del fondo, a la pared lateral o el fondo y fijarla alli. No es necesaria la union de varias piezas
individuales de la unidad de soporte entre si durante su fijacién al recipiente, por ejemplo, después de un paso del
dispositivo de fijacion por calados previstos en el recipiente. El paso de trabajo de la fijacion de la unidad de
soporte al recipiente se simplifica y por tanto puede realizarse mas rapidamente.

El dispositivo de soporte puede estar realizado en una sola pieza o en varias piezas. En el caso de una realizacion
del dispositivo de soporte en una sola pieza, también la unidad de soporte en su conjunto puede estar realizada en
una sola pieza y, dado el caso, estar trabajada en una sola pieza. En una forma de realizacion de un dispositivo de
soporte formado por varias piezas, este comprende preferentemente al menos un elemento de soporte para
soportar instrumentos quirdrgicos y al menos una parte de sujecidon para sujetar el al menos un elemento de
soporte. Esto ofrece la posibilidad de combinar entre si respectivamente diferentes partes de sujecién y elementos
de soporte. En este caso, de manera ventajosa, los 6rganos de fijacion estan unidos entre si a través de la al
menos una parte de sujecion. Entonces, de manera sencilla, es posible fijar al recipiente por ejemplo primero el al
menos un elemento de soporte a la al menos una parte de sujecidon y, a continuacion, la unidad de soporte
completa, ensamblada a partir de sus piezas individuales.

Por la posibilidad de transferir el dispositivo de fijacion de la posicion de fijacion a la posicion de aplicacion es
posible repetir frecuentemente la fijacion de la unidad de soporte al recipiente y la retirada de la unidad de soporte
del recipiente, sin que se produzcan fuertes fenédmenos de desgaste. Por ejemplo, un recipiente que presenta una
multiplicidad de posiciones adecuadas para la fijacién de la unidad de soporte puede ser provisto de manera
flexible de unidades de soporte, conformadas de distintas maneras, en distintas posiciones, en funcién del numero
y del tipo de instrumentos y/o implantes que han de ser soportados.

Por la posibilidad de transferir el dispositivo de fijacion de la posicion de fijacion a la posicion de aplicacion es
posible repetir frecuentemente la fijacion de la unidad de soporte al recipiente y la retirada de la unidad de soporte
del recipiente, sin que se produzcan fuertes fenédmenos de desgaste. Por ejemplo, un recipiente que presenta una
multiplicidad de posiciones adecuadas para la fijacién de la unidad de soporte puede ser provisto de manera
flexible de unidades de soporte, conformadas de distintas maneras, en distintas posiciones, en funcién del numero
y del tipo de instrumentos y/o implantes que han de ser soportados.

Resulta favorable que pueda estar previsto un dispositivo de reposicion para transferir el dispositivo de fijacion de
la posicion de aplicacion a la posicion de fijacion. Accionando durante la fijacion del dispositivo de fijacion al
recipiente el dispositivo de reposicion, se puede garantizar que el dispositivo de fijacion adopte la posicion de
fijacion y, por tanto, quede fijado y se mantenga fijado de forma estable al recipiente.

De manera ventajosa, al menos uno de los al menos dos 6rganos de fijacion esta dispuesto de forma moévil con
respecto al dispositivo de soporte y/o a otro érgano de fijacion. En este caso, la transferencia del dispositivo de
fijacion de la posicion de fijacion a la posicion de aplicacion puede realizarse mediante un movimiento de dicho
érgano de fijacion con respecto al dispositivo de soporte y/o a otro érgano de fijacion.

De manera favorable, los 6rganos de fijacion sobresalen del dispositivo de soporte. De esta manera, pueden
guiarse de manera sencilla hasta el fondo o una pared lateral del recipiente, y el proceso de fijacion se ve
perturbado lo menos posible en caso de una conformacion voluminosa del dispositivo de soporte.

Resulta favorable si el dispositivo de reposicién comprende al menos un elemento de reposicion para transferir el
dispositivo de fijacion de la posicidon de aplicacion a la posicion de fijacion, que esta asignado a uno de los al
menos dos elementos de fijacion. En este caso, cada elemento de reposicion puede usarse para transferir
respectivamente el elemento de fijacion, al que esta asignado, a la posicién que este adopta cuando el dispositivo
de fijacion completo adopta la posicion de fijacion.

Preferentemente, el al menos un elemento de reposicion esta realizado en forma de una seccion elastica del
organo de fijacion. De esta manera, la posicion de fijacion puede definir especialmente una posicion de base del
dispositivo de fijacion. La transferencia a la posicion de aplicacion se puede conseguir por ejemplo de tal forma que
al menos un érgano de fijacion se desvia contra la fuerza de resorte de su seccion elastica. La fuerza desviadora
debe aplicarse temporalmente para mantener el dispositivo de fijacion en la posiciéon de aplicacion. En la posicion
de aplicacién puede aplicarse en el recipiente. Cuando la fuerza desviadora se reduce tras la aplicacién en el
recipiente, la fuerza de resorte de la seccion elastica hace que el al menos un 6rgano de fijacion vuelva de forma
forzada a la posicion de base y por tanto también a la posicion de fijacion. Sin una nueva desviacion del al menos
un érgano de fijacion no es posible por tanto soltar el dispositivo de fijacion del recipiente.

De manera ventajosa, una distancia entre los al menos dos érganos de fijacion en la posicion de aplicacion es
mayor o menor que en la posicion de fijacion. De esta manera, el dispositivo de fijacion puede transferirse a la
posicion de aplicacion mediante un movimiento sencillo de los érganos de fijacién uno respecto a otro.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2694 502 T3

Resulta especialmente ventajoso si esta definida la distancia entre los extremos libres de los al menos dos 6rganos
de fijacion. Si los 6rganos de fijacion presentan por ejemplo elementos de reposicion en forma de secciones
elasticas pudiendo transferirse a la posicion de aplicacion mediante una desviacién de los érganos de fijacion,
contra la fuerza de resorte de la seccién elastica, la distancia definida entre sus extremos libres se puede aumentar
o reducir de manera relativamente fuerte mediante una desviacion de este tipo.

Preferentemente, al menos uno de los dos 6rganos de fijacion comprende al menos un elemento de acoplamiento,
presentando el al menos un elemento de acoplamiento una primera superficie de acoplamiento, orientada o
sustancialmente orientada hacia el dispositivo de soporte, para la aplicacion en una superficie de fijacion
correspondiente de un recipiente quirurgico, presentando la unidad de soporte al menos una segunda superficie de
acoplamiento, orientada o sustancialmente orientada en sentido contrario al dispositivo de soporte, para la
aplicacion en al menos una superficie de fijacion preferentemente correspondiente de un recipiente quirdrgico.
Cuando la primera y la al menos una segunda superficie de acoplamiento estan aplicados, en la posicion de
fijacion, respectivamente en una superficie de fijacion preferentemente correspondiente, la unidad de soporte no se
puede mover por presion o traccion ejercidas en la direccion de una linea de unién entre el dispositivo de soporte y
el elemento de acoplamiento. Cuando las primeras y segundas superficies de acoplamiento se extienden por
ejemplo paralelamente con respecto a un fondo de recipiente, la unidad de soporte no puede retirarse del recipiente
mediante una traccion ejercida perpendicularmente con respecto al fondo.

Especialmente resulta ventajoso si la primera superficie de acoplamiento define un primer plano de acoplamiento y
si la segunda superficie de acoplamiento define un segundo plano de acoplamiento, siendo el primer y el segundo
plano de acoplamiento paralelos o sustancialmente paralelos uno respecto a otro y estando situado el primer plano
de acoplamiento a una mayor distancia del dispositivo de soporte que el segundo plano de acoplamiento. Los
elementos de acoplamiento con esta disposiciéon de las superficies de acoplamiento en el espacio, pueden ponerse
en engrane con almas situadas entre calados previstos en el recipiente, por ejemplo de tal forma la primera y la
segunda superficie de acoplamiento de un elemento de acoplamiento estén en contacto con superficies de un
alma, orientadas en sentidos opuestos.

Segun una forma de realizacion preferible de la invencion puede estar previsto que el al menos un elemento de
acoplamiento esté realizado en forma de una cavidad con una primera superficie lateral y que la primera superficie
lateral defina la primera superficie de acoplamiento. La prevision de una cavidad en un 6rgano de fijacion
constituye un procedimiento sencillo para producir un elemento de acoplamiento.

En otra forma de realizacion preferible de la invencién puede estar previsto que el al menos un elemento de
acoplamiento esté realizado en forma de un saliente con una primera superficie lateral y que la primera superficie
lateral defina la primera superficie de acoplamiento. También un saliente de este tipo puede realizarse de manera
sencilla en un érgano de fijacion.

En otra forma de realizacion preferible de la invencién puede estar previsto que el al menos un elemento de
acoplamiento esté realizado en forma de un extremo libre acodado del al menos un 6rgano de fijacién, presentando
el extremo libre acodado una primera superficie lateral y definiendo la primera superficie lateral la primera
superficie de acoplamiento. También el al menos un elemento de acoplamiento de esta forma de realizacién puede
fabricarse de manera sencilla.

De manera ventajosa, la al menos una segunda superficie de acoplamiento puede estar prevista en el al menos un
elemento de acoplamiento. De esta manera, por ejemplo, uno o varios elementos de acoplamiento pueden
presentar respectivamente una primera y una segunda superficie de acoplamiento. Entonces, el dispositivo de
soporte no tiene que presentar ninguna superficie adicional, adecuada para la aplicacion en una superficie de
fijacion de un recipiente. Por ejemplo, después de la fijacion de la unidad de soporte a un fondo de un recipiente,
puede mantenerse a una distancia del fondo, de manera que instrumentos quirdrgicos y/o implantes, pero también
objetos adicionales como por ejemplo cables, pletinas o pequefios motores, puedan soportarse y/o sujetarse, por
ejemplo engancharse, entre el dispositivo de soporte y el fondo de recipiente.

De manera ventajosa, el al menos un elemento de acoplamiento esta realizado en forma de una cavidad, de un
saliente o de un extremo libre acodado a partir del al menos un érgano de fijacion y presenta una segunda
superficie lateral, definiendo la segunda superficie lateral la al menos una segunda superficie de acoplamiento. En
la fabricacion de este tipo de elementos de acoplamiento, de manera sencilla se puede conseguir un
posicionamiento mutuo de la primera y la segunda superficie de acoplamiento, ventajoso para la fijacion de la
unidad de soporte en el recipiente.

También puede ofrecer ventajas si la al menos una segunda superficie de acoplamiento esta prevista en el
dispositivo de soporte. La unidad de soporte puede estar fijada de forma especialmente estable a un recipiente, si
el dispositivo de soporte esta en contacto directamente con el recipiente.
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Resulta favorable si el dispositivo de fijacion presenta al menos una superficie de aplicacion que se extiende
perpendicularmente o de forma sustancialmente perpendicular con respecto a la primera y/o la segunda superficie
de acoplamiento y que en la posicion de fijacién puede aplicarse en una superficie de fijacion, preferentemente
correspondiente, del recipiente. Esto dificulta un movimiento del dispositivo de fijacion, fijado al recipiente, en un
sentido orientado hacia una superficie de fijacion preferentemente correspondiente. Por la presencia de dos
superficies de aplicacion, orientadas o sustancialmente orientadas en sentidos opuestos, en el dispositivo de
fijacion, la unidad de soporte puede soportarse, en la posicion de fijacion, por ejemplo entre las dos superficies de
fijacion correspondientes del recipiente, de forma tan estable que queda dificultado fuertemente cualquier
desplazamiento a lo largo de la linea de unién entre las dos superficies de fijacion.

Resulta ventajoso si la al menos una superficie de aplicacion esta prevista en al menos un elemento de fijacion.
Dado que el dispositivo de fijacion se fija al recipiente con la ayuda de los drganos de fijacion, para una
construccién sencilla sirve que esté prevista aqui también la al menos una superficie de aplicacion. Si en el al
menos un 6rgano de fijacion esta previsto por ejemplo un elemento de acoplamiento en forma de una cavidad, una
superficie base de la cavidad puede definir la superficie de aplicacion.

En una forma de realizacién preferente de la invencion, puede estar previsto que el dispositivo de soporte
comprenda al menos un elemento de soporte para sujetar y/o soportar instrumentos quirdrgicos y/o implantes y al
menos una parte de sujecion para sujetar el al menos un elemento de soporte y que el dispositivo de sujecion
comprenda al menos dos elementos de fijacion unidos entre si a través de la al menos una parte de sujecion. De
esta manera, se hace posible, por ejemplo, un recambio del al menos un elemento de soporte. Los elementos de
soporte pueden conformarse, por ejemplo, de maneras distintas para resultar mas adecuados para sujetar
respectivamente determinados instrumentos quirdrgicos y/o implantes. Entonces, una o varias partes de sujecion
de una o varias unidades de soporte pueden proveerse de uno o varios elementos de soporte correspondientes, en
funcién de los instrumentos y/o implantes que han de ser sujetados. En caso de dafios en la al menos una parte de
sujecion o en el al menos un elemento de soporte, solamente se ha de recambiar la pieza individual afectada
respectivamente, no el soporte completo. Dado que el elemento de soporte comprende varias piezas individuales,
ademas se hace posible fabricar cada una de las piezas a partir de un material adecuado para la funcién de la
pieza correspondiente. Por ejemplo, el al menos un elemento de soporte puede estar hecho de una materia
sintética, por lo que se producen menos rayas y rozaduras en los instrumentos quirdrgicos y/o implantes
soportados, pudiendo estar hecha la al menos una parte de sujecién en cambio, por ejemplo, de un metal.

Resulta favorable si la al menos un parte de sujecion esta dispuesta entre los al menos dos érganos de fijacion.
Una parte de sujecion dispuesta entre dos érganos de fijacion que pueden fijarse a un recipiente puede mantenerse
de forma especialmente estable en su posicion.

Resulta ventajoso si al menos uno de los dos 6rganos de fijacion esta acodado a partir de la al menos una parte de
sujecion en un angulo de érgano. De esta manera, se facilita el acercamiento de los érganos de fijacion a un fondo
0 una pared lateral de un recipiente.

La unidad de soporte puede acercarse faciimente a un fondo o una pared lateral de un recipiente, si el angulo de
organo asciende a entre aprox. 20° y aprox. 160°. Resulta especialmente preferible si el angulo de 6rgano asciende
a entre aprox. 80° y aprox. 150°.

En una forma de realizacion preferible de la invencion, la al menos una parte de sujecion esta realizada en forma
de un alma plana o sustancialmente plana. De esta manera, se hace posible por ejemplo una fabricacion sencilla
de una parte de sujecion trabajada en una sola pieza con dos 6rganos de fijacion. Para ello, a partir de una seccién
central de una tira plana, por ejemplo de un material metalico elastico, se acodan dos secciones exteriores de la
tira, contiguas a la seccion central en un sentido longitudinal de la tira. La seccidon central define la parte de
sujecion y las secciones exteriores definen dos drganos de fijacion de una unidad de soporte segun la invencion.

Resulta favorable si en el al menos un elemento de soporte esta previsto al menos un alojamiento de parte de
sujecion y si la al menos una parte de sujecion puede ponerse en engrane con el al menos un alojamiento de parte
de sujecion. Por ejemplo, respectivamente una parte de sujecion puede ponerse en engrane por unién geométrica
y/o forzada con un alojamiento de parte de sujecion, de manera que el al menos un elemento de soporte queda
sujeto de forma estable en la al menos una parte de sujecion.

En una forma de realizacion preferible de la invencion, el al menos un alojamiento de parte de sujecion esta
realizado en forma de un calado de parte de sujecion del elemento de soporte y la al menos una parte de sujecion
puede hacerse pasar por el al menos un calado de parte de sujecién. Un calado de parte de sujecion puede
realizarse de manera especialmente sencilla en el elemento de soporte. Si el calado de parte de sujecion se
extiende por ejemplo entre dos lados del elemento de soporte y una parte de sujecion que pasa por el calado de
parte de sujecion esta unida, a ambos lados del elemento de soporte, respectivamente a al menos un érgano de
fijacion, el elemento de soporte y la parte de sujecidon no pueden separarse uno de otra, mientras la unidad de
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soporte esté fijada a un recipiente a través de los 6rganos de fijacion. De esta manera, el elemento de soporte
queda sujeto de forma estable en la parte de sujecion. Una parte de sujecion realizada por ejemplo en forma de un
alma plana o sustancialmente plana se puede hacer pasar de manera facil por un calado de parte de sujecion,
previsto en el elemento de soporte.

Para aumentar la estabilidad de la unidad de soporte, puede estar previsto que al menos dos partes de sujecion
estan unidas una a otra a través de al menos un elemento de estabilizacion. Por ejemplo, mediante la unién de dos
partes de sujecion en forma de alma a través de un elemento de estabilizacién que igualmente tiene forma de
alma, en funcién de las posiciones en las que el elemento de estabilizacion esta unido a las partes de sujecion se
pueden obtener componentes conformados de distintas maneras, por ejemplo con estructuras en forma de H o de
u.

Ademas, la estabilidad de la unidad de soporte también puede aumentarse de tal forma que al menos dos 6rganos
de fijacion unidos a partes de sujecion distintas estan unidas entre si a través de al menos un elemento de
estabilizacion. De esta manera, se pueden fijar las posiciones relativas de dichas partes de sujecion una respecto a
otra, sin que las partes de sujecion se unan directamente entre si. Pueden ponerse en engrane por ejemplo con
diferentes alojamientos de parte de sujecion de un elemento de soporte. Un elemento de soporte con varios
alojamientos de parte de sujecion puede sujetarse de forma flexible o bien en varios componentes separados unos
de otros que comprenden respectivamente una parte de sujecion y érganos de fijacion unidos a la parte de sujecion
correspondiente, o bien, en solamente un componente en el que al menos un elemento de estabilizacién une unos
a otros drganos de fijacion unidos a partes de sujecion distintas.

Opcionalmente, en una unidad de soporte del tipo descrito al principio puede estar previsto que el dispositivo de
soporte comprenda al menos un elemento de soporte para sujetar y/o soportar instrumentos quirirgicos y/o
implantes y al menos una parte de sujecion para sujetar el al menos un elemento de soporte y que la al menos una
parte de sujecion se pueda transferir de una posicion de sujecién, en la que el al menos un elemento de soporte
esta sujeto en la al menos una parte de sujecion, a una posicion de extraccion, en la que el al menos un elemento
de soporte y la al menos una parte de sujecion pueden soltarse uno de otra.

Preferentemente, el dispositivo de fijacion se puede transferir de una posicion de fijacion, en la que se puede poner
en engrane con el recipiente y unirse a este, a una posicién de aplicacion, en la que se puede poner fuera de
engrane con el recipiente. De esta manera, el dispositivo de fijacion puede fijarse de manera sencilla al recipiente.

Especialmente, el dispositivo de fijacion comprende preferentemente al menos dos 6rganos de fijacion unidos uno
a otro a través de la al menos una parte de sujecion del dispositivo de soporte. Entonces, la al menos una parte de
sujecion puede acercarse, junto con los érganos de fijacion y, dado el caso, junto con al menos un elemento de
soporte, dentro del espacio de alojamiento de un recipiente, al fondo o a una pared lateral y fijarse alli, sin
necesidad de unir varias piezas individuales de la unidad de soporte entre si.

Preferentemente, la al menos una parte de sujecién comprende al menos un érgano de sujecion para sujetar el al
menos un elemento de soporte en la posicién de sujecion. Un érgano de sujecion de este tipo puede estar
configurado, por ejemplo, de manera que el al menos un elemento de soporte pueda engranarse con el mismo en
la posicién de sujecion de la parte de sujecion.

En particular, la al menos una parte de sujecion comprende preferentemente al menos dos 6rganos de sujecion.
Un elemento de soporte puede sujetarse de forma mas estable en una parte de sujecion, si se sujeta, por ejemplo,
en dos o tres érganos de sujecion de la parte de sujecion. También es posible que un elemento de soporte esté
realizado de tal forma que pueda engancharse en la posicion de sujecion entre dos o tres 6rganos de sujecion.

Resulta favorable si los al menos dos d6rganos de sujecion estan dispuestos de forma moévil uno respecto a otro.
Asi, se puede realizar, por ejemplo, la transferencia de una parte de sujecion de la posicion de sujecion a la
posicion de extraccion mediante un movimiento de al menos dos elementos de soporte de la parte de sujecién uno
respecto a otro. Por ejemplo, un elemento de soporte puede introducirse, en la posicion de extraccion, entre dos
organos de sujecion de una parte de sujecion. Durante la transferencia subsiguiente de la parte de sujecion de la
posicion de extraccion a la posicion de sujecion, se reduce una distancia de los 6rganos de sujecion unos respecto
a otros. En la posicion de sujecion, los érganos de sujecion finalmente pueden estar en engrane con el elemento de
soporte o enganchar el elemento de soporte.

De manera ventajosa, los al menos dos 6rganos de sujecion estan dispuestos de forma pivotante uno respecto a
otro. También en el caso de érganos de sujecion unidos fijamente entre si puede garantizarse de manera sencilla
la movilidad de los érganos de sujecion unos respecto a otros por pivotamiento.

Resulta favorable si los al menos dos 6rganos de sujecion presentan respectivamente un primer extremo y un
segundo extremo estando unidos entre si por sus primeros extremos a través de una union articulada. De esta
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manera, los érganos de sujecion pueden hacerse pivotar uno respecto a otro a lo largo de su extension total entre
su primer extremo y su segundo extremo. En la posicion de extraccién, un elemento de soporte puede acercarse a
una superficie de un dérgano de sujecion, que se extiende desde el primer extremo hasta el segundo extremo de
dicho 6rgano de sujecion, y sujetarse en esta en la posicion de sujecion.

Preferentemente, la unién articulada esta realizada en forma de una bisagra sencilla, de una bisagra integral de
lamina o de una bisagra de resorte. Este tipo de bisagras son unos ejemplos ampliamente optimizados
técnicamente para uniones articuladas.

En una forma de realizacion preferible de la invencién, un érgano de fijacion puede comprender la union articulada.
De esta manera se simplifica fuertemente la construccion de la unidad de soporte. Si un 6rgano de fijacion esta
hecho por ejemplo a partir de una chapa metalica flexible y unida a dos 6rganos de sujecién, los érganos de
sujecion pueden moverse uno respecto a otro doblando al mismo tiempo la chapa metalica del 6rgano de fijacion.
Ademas, en esta forma de realizacion, puede estar previsto un 6rgano de fijacion en los primeros extremos de los
organos de sujecion vy, por tanto, sobresalir de manera ventajosa del dispositivo de soporte para la fijacion a un
recipiente.

De manera ventajosa, en el segundo extremo de al menos un 6rgano de sujecion esta dispuesto un érgano de
fijacion. También en esta posicién puede disponerse de forma expuesta un érgano de fijacion. Si un érgano de
sujecion esta unido, por ejemplo por su primer y su segundo extremo, a un 6rgano de fijacion respectivamente,
durante la fijacion de la unidad de soporte a un recipiente los dos érganos de fijacion pueden acercarse facilmente,
respectivamente con una mano, al recipiente y fijarse alli, independientemente de una conformacién eventualmente
voluminosa del dispositivo de soporte.

De manera favorable, el al menos un érgano de sujecion presenta al menos un elemento de sujecion para la
sujecion por unién geométrica y/o forzada del al menos un elemento de soporte en la posicion de sujecion. De esta
manera, se aumenta la estabilidad de la sujecion del al menos un elemento de soporte a la parte de sujecion.

Preferentemente, al menos un elemento de sujecion de al menos un o6rgano de sujecion esta orientado o
sustancialmente orientado hacia otro érgano de sujecion. Esto permite una sujeciéon mas estable de un elemento
de soporte sujeto por al menos dos 6rganos de sujecion, y especialmente de un elemento de soporte que en la
posicion de sujecion esta en engrane con varios 6rganos de sujecion o enganchado entre varios 6rganos de
sujecion.

En una forma de realizacion preferible de la invencion, el al menos un elemento de sujecion puede estar realizado
en forma de un saliente. Uno o varios salientes pueden realizarse de manera sencilla en un érgano de sujecion.

Segun otra forma de realizaciéon preferible de la invencion, el al menos un elemento de sujecién puede estar
realizado en forma de una cavidad. También se puede prever de manera sencilla una cavidad en un 6rgano de
sujecion.

De manera ventajosa, al menos un érgano de sujecion esta realizado en forma de un carril perfilado. En este caso,
un elemento de soporte puede sujetarse en la posicion de sujecion de forma estable en una superficie estructurada
del carril, que discurre a lo largo de la extension longitudinal completa del carril.

Resulta favorable si el al menos un elemento de soporte presenta al menos un elemento de unién que en la
posicion se sujecion queda sujeto por union geométrica y/o forzada en la al menos una parte de sujecion. De esta
manera, el al menos un elemento de soporte puede realizarse de tal forma que en la posicién de sujeciéon quede
sujeto de forma especialmente estable en la al menos una parte de sujecion.

Resulta especialmente favorable si el al menos un elemento de unién esta realizado de forma correspondiente a un
elemento de sujecion de la parte de sujecion. De esta manera, en la posicion de sujecion se pueden unir entre si
por union geométrica y/o forzada respectivamente un elemento de unién y un elemento de sujecion.

Preferentemente, el al menos un elemento de union esta realizado en forma de un saliente o una cavidad. Un
elemento de unién de un elemento de soporte, realizado en forma de un saliente, puede estar realizado por ejemplo
de forma correspondiente a un elemento de sujecion, realizado en forma de una cavidad, de un érgano de sujecion.

De manera ventajosa, el al menos un elemento de unién esta realizado en forma de una ranura. Una ranura puede
fabricarse de manera sencilla y ponerse en engrane con un saliente alargado o una pluralidad de salientes.

Especialmente, el al menos un elemento de soporte esta realizado en forma de un listéon perfilado. Un liston
perfilado presenta una pluralidad de superficies en las que se pueden sujetar instrumentos quirdrgicos y/o
implantes, conformados de distintas maneras.
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En una forma de realizacion preferible de la invencion, la al menos una parte de sujecidon y los al menos dos
organos de fijacion pueden estar unidos de forma inseparable. De esta manera, se reduce el nimero de piezas
individuales necesarias para componer la unidad de soporte quirurgica segun la invencion.

En una forma de realizacion preferible de la invencion, la unidad de soporte puede estar hecha al menos en parte
de un metal. Por ejemplo, al menos una parte de sujecion y el dispositivo de fijacién pueden fabricarse de manera
sencilla en una sola pieza, si en un paso de punzonado se punzona una pieza en bruto a partir de una chapa plana
y si en pasos deformacion subsiguientes la pieza en bruto se dobla o se pliega en la forma deseada. Si la chapa se
compone de un material metalico elastico, también puede estar hecha a partir de la chapa un elemento de
reposicion de la unidad de soporte, realizado en forma de una seccion elastica de un érgano de fijacion.

En otra forma de realizacion ventajosa de la invencion, la unidad de soporte puede estar hecha al menos en parte
de una materia sintética. Si por ejemplo un elemento de soporte esta hecho de una materia sintética, se reduce el
peligro de que un instrumento quirdrgico y/o un implante se dafien, por ejemplo se rayen, al montarse en el
elemento de soporte.

Segun la invencion, el objetivo propuesto al principio se consigue ademas en un recipiente quirargico del tipo
descrito al principio, porque al menos una unidad de soporte quirtrgica esta configurada en forma de una de las
unidades de soporte quirirgicas descritas anteriormente. En este caso, la unidad de soporte puede acercarse por
ejemplo como conjunto, dentro del espacio de alojamiento del recipiente, a una pared lateral o al fondo y fijarse alli
de manera sencilla. También es posible un montaje y desmontaje repetidos frecuentemente de una o varias
unidades de soporte, dado el caso, conformadas de distintas maneras. Aparte de eso, esto permite una multitud de
posibles combinaciones entre diferentes elementos de soporte y partes de sujecion. Por ejemplo, en funcion de los
instrumentos y/o implantes que han de ser sujetados, una parte de sujecion puede proveerse de forma selectiva
con un elemento de soporte que es adecuado para sujetar estos instrumentos y/o implantes. Mientras que el al
menos un elemento de soporte se puede sujetar de forma estable en la al menos una parte de sujecion en la
posicion de sujecion, la posibilidad de transferir la al menos una parte de sujecion a la posicion de extraccion
ofrece la posibilidad de repetir frecuentemente los procesos de unir y de soltar el al menos un elemento de soporte
y la al menos una parte de sujecion, sin que se produzcan fuertes fenémenos de desgaste.

Preferentemente, la al menos una unidad de soporte es una de las unidades de soporte descritas anteriormente.
Estas presentan las ventajas que ya se han descrito anteriormente en relacion con las diferentes formas de
realizacion.

Resulta ventajoso si el recipiente presenta al menos una superficie de fijacion para fijar el dispositivo de fijacion de
la al menos una unidad de soporte al recipiente. Una superficie de fijacion puede estar realizada por ejemplo de
manera correspondiente a una superficie de acoplamiento prevista en la unidad de soporte, con lo que se aumenta
la estabilidad de la fijacion de la unidad de soporte al recipiente.

En una forma de realizacién preferible de la invencién puede estar previsto que el recipiente presente una
pluralidad de calados separados entre si por al menos un alma, y que la al menos una superficie de fijacion esté
definida por al menos una parte de una superficie de un alma. Un recipiente quirirgico que presenta calados puede
fabricarse de manera sencilla y con un ahorro de material en comparaciéon con un recipiente exento de calados.
Los calados pueden permitir también la salida de un medio de esterilizaciéon liquido situado en el recipiente
después de un proceso de esterilizacion.

Preferentemente, el al menos un alma presenta un ancho que corresponde a una distancia entre un primer plano
de acoplamiento y un segundo plano de acoplamiento de la al menos una unidad de soporte. Entonces, durante la
fijacién de una unidad de soporte al recipiente, un elemento de acoplamiento previsto en un 6rgano de fijacion de la
unidad de soporte puede ponerse en engrane con un alma por ejemplo de tal forma que dos superficies de fijacion
del alma, orientadas en sentidos opuestos, estén aplicadas en respectivamente una superficie de acoplamiento del
elemento de acoplamiento. Entonces, mediante una presién o traccién perpendicular o sustancialmente
perpendicular a los planos de acoplamiento, el elemento de acoplamiento apenas puede moverse, especialmente
no puede desmontarse del alma.

Resulta favorable si los calados presentan una seccion transversal rectangular. De esta manera, superficies de las
almas, orientadas hacia un alma adicional, reciben una forma plana, de manera que diferentes partes de estas
superficies resultan adecuadas como superficies de fijacion en las que se puede aplicar de forma estable una
superficie de aplicacion de una unidad de soporte, prevista en el dispositivo de fijacion.

Para conseguir un elevado nuimero y una disposicién ordenada de las posiciones en las que se puede fijar una
unidad de soporte al recipiente, resulta ventajoso si los calados estan dispuestos de forma regular.

En una forma de realizacion preferible de la invencién, el recipiente quirdrgico puede estar realizado como
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recipiente estéril. Unidades de soporte quirtrgicas fijadas a un recipiente estéril sirven para llevar instrumentos y/o
implantes que deben someterse a un proceso de esterilizacion y/o soportarse de forma estéril dentro del recipiente
estéril.

En otra forma de realizacion preferible de la invencion, el recipiente quirirgico esta realizado como cesta tamiz.
Instrumentos quirdrgicos y/o implantes sujetos en una unidad de soporte fijada a una cesta tamiz pueden
someterse por ejemplo a procesos de limpieza dentro de la cesta tamiz.

La siguiente descripcion de una forma de realizacion preferible de la invencion sirve para la descripcion mas
detallada en relacién con el dibujo. Muestran:

la figura 1: una vista en perspectiva de un primer ejemplo de realizacion de dos unidades de soporte quirirgicas
segun la invencién que pueden fijarse respectivamente a un fondo de un recipiente quirdrgico segun
la invencion;

la figura 2:  una vista en perspectiva de una de las unidades de soporte de la figura 1;

la figura 3:  una vista en perspectiva de un dispositivo de fijacion y de una parte de sujecion, unida al dispositivo
de fijacion, de un dispositivo de soporte de una de las unidades de soporte de la figura 1;

la figura 4: una vista en perspectiva de las unidades de soporte de la figura 1 durante la fijacion de las mismas
al fondo;

la figura 5:  una vista en perspectiva de una de las unidades de soporte de la figura 1 durante el aseguramiento
posterior en el fondo;

la figura 6: una vista en perspectiva desde debajo de respectivamente un primer érgano de fijacion, fijado al
fondo, de las unidades de soporte de la figura 1;

la figura 7:  una vista en perspectiva desde abajo desde debajo de un segundo érgano de fijacion, fijado al fondo,
de una de las unidades de soporte de la figura 1;

la figura 8:  una vista en perspectiva de las unidades de soporte de la figura 1 durante su desmontaje del fondo;

lafigura9: una vista en perspectiva de una de las unidades de soporte de la figura 1 en el estado de la
separacion del elemento de soporte de la parte de sujecion;

la figura 10: una vista en perspectiva de una de las unidades de soporte de la figura 1 durante la unién del
elemento de soporte y de la parte de sujecion; y

la figura 11: una vista en perspectiva de una de las unidades de soporte de la figura 1 durante la fijacion del
elemento de soporte a la parte de sujecion.

la figura 12: una vista en perspectiva de un segundo ejemplo de realizaciéon de una unidad de soporte quirurgica
de acuerdo con la invencion, que esta fijada a un fondo de un recipiente quirirgico de acuerdo con la
invencion;

la figura 13: una vista de un lado frontal de una unidad de soporte representada en la figura 12, en el estado de la
separacion de la unidad de soporte del fondo;

la figura 14: una vista de un lado frontal de la unidad de soporte representada en la figura 12, durante la fijacion
de la misma al fondo;

la figura 15: una vista en perspectiva de la unidad de soporte representada en la figura 12, durante la fijacion de
la misma al fondo;

la figura 16: un alzado lateral de la unidad de soporte de la figura 12, que esta fijada al fondo;

la figura 17: una vista en perspectiva de un tercer ejemplo de realizacién de una unidad de soporte quirdrgica de
acuerdo con la invencion, que esta fijada al fondo de un recipiente quirdrgico de acuerdo con la
invencion.

En relacion con las figuras 1 a 11 se describe en detalle una unidad de soporte quirirgica segun la invencion,
provista del signo de referencia 10 en su conjunto, para sujetar y/o soportar instrumentos quirirgicos y/o
implantes. La unidad de soporte 10 puede fijarse a un fondo o una pared lateral de un recipiente quirirgico segun
la invencion. En las figuras 1, 4, 6, 7 y 8 estan representadas a titulo de ejemplo dos secciones de fondo 12, 14 de
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un fondo de un recipiente quirdrgico segun la invencién, que estan provistas de calados 16, 18 de seccion
transversal, dispuestos de forma regular, siendo la seccion transversal rectangular de los calados 18 de la seccion
de fondo 14 mayor que la seccion transversal rectangular de los calados 16 de la seccion de fondo 12. La unidad
de soporte 10 puede fijarse a ambas secciones de fondo 16, 18.

Un dispositivo de soporte 20 de la unidad de soporte 10 comprende un elemento de soporte 22 para soportar
instrumentos quirdrgicos y/o implantes y una parte de sujecidon 24 para sujetar el elemento de soporte 22. El
elemento de soporte 22 esta hecho de una materia sintética y realizado como listén perfilado que presenta
sustancialmente la forma de un paralelepipedo plano. En una primera superficie de canto 26, el elemento de
soporte 22 esta provisto de una pluralidad de cavidades 28 que se extienden respectivamente entre superficies
laterales 30 del elemento de soporte 22, orientadas respectivamente en sentidos opuestos, y que paralelamente
con respecto a las superficies laterales 30 presentan una seccion transversal perfilada. En las cavidades 28 se
pueden sujetar y/o soportar instrumentos quirdrgicos y/o implantes.

Ademas, el elemento de soporte 22 esta provisto de calados 32 que como las cavidades 28 se extienden
respectivamente entre las superficies laterales 30. Las cavidades 28 se pueden expandir elasticamente en un
sentido longitudinal del elemento de soporte 22 estrechandose al mismo tiempo los calados 22. Un instrumento y/o
implante puede introducirse en una cavidad 28 bajo la expansion de la misma, y mantenerse de manera estable alli
por la contrapresién causada por la elasticidad del elemento de soporte 22.

La parte de sujecion 24 comprende dos 6rganos de sujecion 34 en forma de secciones planas de dos carriles 36
que se extienden paralelamente a una distancia entre si y que estan realizadas respectivamente como tiras
paralelepipédicas planas, alargadas, y entre los que, en una posicion de sujecion de la parte de sujecion 24, puede
sujetarse el elemento de soporte 22. Las superficies de canto 38 de cada 6rgano de sujecion 34, orientadas hacia
el otro 6rgano de sujecion 34 respectivamente, se extienden paralelamente una respecto a otra y a un plano de
simetria que se extiende entre estas, presentando la unidad de soporte 10 en su conjunto una simetria especular
con respecto a dicho plano de simetria. Las superficies de canto 38 definen un eje longitudinal 40, situado en el
plano de simetria, de la unidad de soporte 10. Superficies laterales 42 de los 6rganos de sujecion 34, orientadas en
sentido contrario a las superficies de canto 38, llevan respectivamente a lo largo de su extension total una placa de
ala 44 que presenta sustancialmente la forma de un rectangulo, cuyos extremos libres estan aplanados. Las placas
de ala 44 estan acodadas unas hacia otras a partir de los 6rganos de sujecion 34 y estan situadas de forma
aproximadamente paralela con respecto al plano de simetria.

Para la fijacion de la unidad de soporte 10 a un recipiente presenta un dispositivo de fijacion 46 que comprende un
primer 6rgano de fijacion 48 y dos segundos érganos de fijacion 50. El primer érgano de fijacion 48 comprende una
placa de base 52 plana, aproximadamente cuadrada, que se extiende de forma sustancialmente perpendicular con
respecto al eje 40 y respectivamente una primera seccion final 54 de cada carril 36. Las primeras secciones finales
54 de los carriles 36 estan acodadas partiendo de los 6rganos de sujecion 34 en direccion hacia las placas de ala
44 de los 6rganos de sujecion 34, alrededor de un eje transversal 55 que se extiende perpendicularmente con
respecto al plano de simetria, y estan unidas a un lado superior 56 de la placa de base 52 respectivamente en una
superficie frontal con un desplazamiento entre si. Por lo tanto, los dos 6rganos de sujecion 34 estan unidos entre si
a través del primer 6rgano de fijacion 48. Por lo tanto, el primer érgano de fijacion 48 esta acodado a partir de la
parte de sujecion 24 en un angulo de 6rgano de aproximadamente 90°.

Ademas, el primer 6rgano de fijacion 48 comprende dos placas de ala 58 aproximadamente rectangulares que
estan dispuestas respectivamente en uno de dos lados 60 de la placa de base 52, que se extienden
perpendicularmente con respecto al lado superior 56 y estan acodadas partiendo de la placa de base 52 en
direccién hacia los carriles 36 y situadas de forma aproximadamente paralela con respecto al plano de simetria. En
una direccion orientada en sentido opuesto a los carriles 36, las placas de ala 58 del primer érgano de fijacion 48
sobresalen de su placa de base 52. En su seccidn que sobresale de la placa de base 52 esta previsto en un lado
adyacente a la placa de base 52 respectivamente un elemento de acoplamiento 62 en forma de una cavidad. Cada
cavidad presenta una primera superficie lateral 64 orientada hacia los carriles 36, una segunda superficie lateral 66
orientada en sentido opuesto a los carriles 36 y una superficie de base 68. La segunda superficie lateral 66 se
encuentra en un plano con un lado inferior 70, orientado igualmente en sentido opuesto a los carriles 36, de la
placa de base 52. La primera superficie lateral 64 forma una primera superficie de acoplamiento, la segunda
superficie lateral 66 forma una segunda superficie de acoplamiento y la superficie de base 68 forma una superficie
de aplicacién del elemento de acoplamiento 62.

Una esquina, orientada hacia los carriles 36, de las placas de ala 58 del primer 6rgano de fijacion 48 esta
aplanada, de tal forma que ella y la esquina contigua, igualmente aplanada, de una placa de ala 44 de un 6rgano
de sujecion 34 no se entorpecen mutuamente. También las esquinas de las placas de ala 58, orientadas en sentido
opuesto a los carriles 36 y la placa de base 52, estan aplanadas para facilitar la fijacion del primer érgano de
fijacion 48 a un recipiente.
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Los segundos ¢rganos de fijacion 50 comprenden respectivamente una placa de base 72 rectangular que se
extiende perpendicularmente con respecto al eje 40 y la segunda seccion final 74 de un carril 36, estando acodada
la segunda seccion final 74 a partir del érgano de sujecion 34 respectivamente alrededor de un eje transversal 75
que se extiende perpendicularmente con respecto al plano de simetria, en direccién hacia las placas de ala 44 de
los 6rganos de sujecion 34, y unida en una superficie frontal a un lado estrecho 76 superior de la placa de base 72
correspondiente. Por lo tanto, los segundos érganos de fijacion 50 estan acodados a partir de la parte de sujecion
24 en un angulo de 6rgano de aproximadamente 90° respectivamente. En la posicion de sujecion del dispositivo de
soporte 20 se tocan los lados longitudinales 78 orientadas una hacia otra de las dos placas de base 72 de los
segundos o6rganos de fijacion 50. El espacio libre entre los dos carriles 36 contindia por cavidades en las placas de
base 72.

Una superficie posterior de la placa de base 72 de cada segundo érgano de fijacion 50 lleva un saliente 80 plano
que por secciones sobresale de un lado estrecho 82 inferior, opuesto al lado estrecho 76 superior, del segundo
organo de fijacion 50 y cuyo extremo libre esta acodado aproximadamente en angulo recto en la direccion
orientada en sentido contrario al primer érgano de fijacion 48. El extremo libre del saliente 80 plano se extiende
paralelamente con respecto a los carriles 36.

El lado longitudinal 84 de la placa de base 72 de cada segundo 6rgano de fijacién 50, que esta orientado en
sentido opuesto al otro segundo 6rgano de fijacion 50 correspondiente, forma un primer lado de cateto de una
placa de ala 86 que esta acodada a partir de la placa de base 72 en direccion hacia el primer érgano de fijacion y
situada de forma aproximadamente paralela con respecto al plano de simetria y que presenta la forma de un
triangulo rectangular y cuyo lado de hipotenusa esta orientado hacia el carril 36 contiguo. Un segundo lado de
cateto 88 de la placa de ala 86 se extiende en un plano con el lado estrecho 82 inferior de la placa de base 72 y
presenta en su extremo libre un saliente 90 orientado en sentido opuesto a los carriles 36.

El saliente 80 plano, la seccién de la placa de base 72, que comprende el lado estrecho 82 inferior, y la seccion de
la placa de ala 86, que comprende el segundo lado de cateto 88, forman un elemento de acoplamiento 92 del
segundo 6rgano de fijacion 50. Una superficie 94, orientada hacia los carriles 36, del extremo libre del saliente 80
plano forma una primera superficie de acoplamiento, el lado estrecho 82 inferior de la placa de base 72 y el
segundo lado de cateto 88 de la placa de ala 86 forman una segunda superficie de acoplamiento, y una superficie
96, orientada en sentido opuesto al primer érgano de fijacion 48, de la seccién del saliente 80 plano, que sobresale
de la placa de base 72, forma una superficie de aplicacién del elemento de acoplamiento 92.

Por lo tanto, los érganos de fijacion 48, 50 y los 6rganos de sujecion 34 estan unidos fijamente entre si. Pueden
estar trabajados en una sola pieza y fabricarse por ejemplo mediante deformacién a partir de una pieza en bruto
plana que se puede generar en un paso de punzonado a partir de una chapa plana.

Para fijar la unidad de soporte 10 a una seccion de fondo 12, 14 de un recipiente quirurgico, en primer lugar, tal
como esta representado en la figura 4, los dos salientes 80 planos de los segundos érganos de fijacion 50 pueden
hacerse pasar por calados 16, 18 de la seccion de pared 12, 14 correspondiente. En caso de la fijacion a la seccion
de pared 14 con calados 18 mas grandes, los dos salientes 80 planos se hacen pasar por calados 18 contiguos, en
caso de la fijacion a una seccion de pared 12 con calados 16 mas pequefios se usan dos calados 16 entre los que
se encuentra otro calado 16.

El dispositivo de fijacion 46 puede transferirse de una posicion de fijacion a una posicion de aplicacion, de tal
forma que sobre la placa de base 52 del primer 6rgano de fijacion 48 se ejerce presion en direccion 98
paralelamente con respecto al eje longitudinal 40 sobre los segundos 6rganos de fijacion 50. Las secciones finales
54, 74 de los carriles 36 unen las placas de base 52, 72 de los érganos de fijacion 48, 50 respectivamente de
forma elastica a los 6rganos de sujecion 34. De esta manera, los 6rganos de fijacion 48, 50 pueden desviarse por
presion en la direccion relativa a los 6rganos de sujecion 34, reduciéndose una distancia entre el extremo libre del
primer 6rgano de fijacion 48 y los extremos libres de los segundos 6rganos de fijacion 50. Por la reduccion de la
distancia es posible hacer pasar por un calado 16, 18 respectivamente también las secciones de las placas de ala
58 del primer 6rgano de fijacion 48, que sobresalen de la placa de base 52. Especialmente el paso a través de uno
de los calados 16 mas pequeiios de la seccion de pared 12 se facilita de tal forma que la esquina de la placa de
ala 58, que esta orientada en sentido opuesto a los carriles 36 y la placa de base 52, esta aplanada y, por tanto,
esta estrechada la seccion de la placa de ala 58, que se ha de hacer pasar por el calado 16.

A continuacién, las secciones finales 54, 74 elasticas de los carriles 36 pueden usarse como elementos de
reposicion. Juntas definen un dispositivo de reposicion 99 de la unidad de soporte 10. Al retirar la presion de la
placa de base 52 del primer 6rgano de fijacion 48, los drganos de fijacion 48, 50 se mueven por la fuerza de
resorte de vuelta a la posicion de fijacion. Durante ello, todos los elementos de acoplamiento existentes entran en
engrane con almas 100 que se extienden respectivamente entre dos calados 16, 18.

La elasticidad de los elementos de reposicion puede garantizarse de una manera especialmente sencilla si los
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organos de fijacion 48, 50 y los érganos de sujecion 34 se realizan en una sola pieza mediante el punzonado a
partir de una chapa de acero para resortes y la deformacion subsiguiente.

La transferencia del dispositivo de fijacion 46 de la posicién de aplicacion a la posicién de fijacion se puede apoyar
mediante un aseguramiento posterior, tal como esta representado esquematicamente en la figura 5. Sobre el
primer 6rgano de fijacion 48 se ejerce en una direccion 102 paralela al eje longitudinal 40 una traccién orientada en
sentido opuesto a los segundos 6rganos de fijacion 50, y sobre los segundos 6rganos de fijacion 50 se ejerce en
una direccion 104 paralela al eje longitudinal 40 una traccion orientada en sentido opuesto al primer 6rgano de
fijacion 48.

Como esta representado en la figura 6 a titulo de ejemplo para una unidad de soporte 10 fijada a la seccion de
fondo 14, cada elemento de acoplamiento 62 del primer 6rgano de fijacion 48 esta en engrane con un alma 100.
Su primer superficie lateral 64 que define la primera superficie de acoplamiento esta aplicada en un lado inferior
del alma 100, orientado en sentido opuesto a los carriles 36, y su segunda superficie lateral 66 que define la
segunda superficie de acoplamiento esta aplicada en un lado superior del alma 100, orientado hacia los carriles 34.
Se obtiene una estabilidad adicional, porque también el lado inferior 72 de la placa de base 52 se apoya por
secciones sobre un alma 100 adicional.

Como esta representado en la figura 7, en una unidad de soporte 10 fijada al recipiente, ademas, las superficies 94
de los extremos libres de los salientes 80 planos de los segundos 6rganos de fijacion 50 que definen las primeras
superficies de acoplamiento, estan aplicadas respectivamente en una superficie de un alma 100, que esta
orientada en sentido opuesto a los carriles 34. En superficies de las almas 100, que estan orientadas hacia los
carriles 34, estan aplicados los lados estrechos 82 inferiores de las placas de base 72 y los segundos lados de
cateto 88 de las placas de ala 86 de los segundos 6rganos de fijacion 50 que juntos definen las segundas
superficies de acoplamiento. Por esta fijacion de los elementos de acoplamiento de la unidad de soporte 10 a
almas 100 no es posible retirar la unidad de soporte 10 de la respectiva seccién de fondo 12, 14 tirando de la
unidad de soporte 10 en una direccién perpendicular a la seccién de fondo 12, 14 correspondiente.

Otro aumento de la estabilidad de la fijacion de la unidad de soporte 10 al recipiente se consigue porque los
organos de fijacion 48, 50 presentan respectivamente una superficie de aplicacion que en la posicion de fijacion del
dispositivo de fijacion 46 esta aplicada en una superficie de un alma 100, que esta orientada hacia un alma 100
contigua. En el caso del primer 6rgano de fijacion 48, la superficie de aplicacion es la superficie de base 68 del
elemento de acoplamiento 62, y en el caso de los segundos 6rganos de fijacion 50 es la superficie 96 del saliente
80 plano, que esta orientada en sentido opuesto al primer 6rgano de fijacion 48. Cada superficie de aplicacion
asegura la unidad de soporte 10 contra el resbalamiento o deslizamiento en una direccién orientada hacia la
superficie de alma, aplicada respectivamente. Dado que las superficies de aplicacion del primer érgano de fijacion
48 vy las superficies de aplicacion de los segundos 6rganos de fijacion 50 estan orientadas en sentidos opuestos,
queda dificultado un movimiento de la unidad de soporte 10 por una traccidon o presion ejercidas a lo largo del eje
40, mientras el dispositivo de fijacién permanezca en la posicién de fijacion.

Para poder retirar la unidad de soporte 10 del recipiente, en primer lugar, como esta representado en la figura 8, el
dispositivo de fijacion 46 debe transferirse de la posicion de fijacion a la posicion de aplicacion, ejerciendo en la
direcciéon 98 una presion sobre la placa de base 52 del primer érgano de fijacion 48. Mientras el dispositivo de
fijacion se encuentra en la posicion de aplicacion, a continuacion, mediante una tracciéon en la unidad de soporte
10 en una direccidon 106 orientada en sentido opuesto a la seccién de pared 12, 14 correspondiente, pueden
retirarse del recipiente en primer lugar el primer 6érgano de fijacion 48 y, a continuacion, los segundos érganos de
fijacion 50.

Especialmente en caso de una fijacion a una seccion de fondo 12 con calados 16 mas pequefios, los salientes 90
previstos en las placas de ala 86 de los segundos 6rganos de fijacion 50 protegen la unidad de soporte 10
impidiendo que mediante una presion sobre los segundos érganos de fijacion 50 en direccion hacia el primer
organo de fijacion 48 pueda transferirse a la posicion de aplicacién y, por tanto, retirarse del recipiente. Como se
muestra por ejemplo en la figura 6, los salientes 90 engranan en un calado 16 respectivamente. Los segundos
organos de fijacion 50 no pueden desviarse tanto en direccion hacia el primer 6rgano de fijacion 48 que los
salientes 8 planos puedan extraerse a través de calados 16, porque antes, el saliente 90 hace tope con un alma
100. Por lo tanto, es necesario retirar primero el primer érgano de fijacion 48 de la seccién de fondo 12.

Las figuras 9 a 11 muestran el procedimiento de la fijacion del elemento de soporte 22 al dispositivo de soporte 20
que inicialmente se encuentra en una posicién de sujecion.

El elemento de soporte 22 presenta en sus superficies laterales 30 respectivamente un elemento de unién en forma
de una ranura 108, que se extiende a lo largo de la longitud total de la superficie lateral 30. Ambas ranuras 108 se
extiende a una distancia idéntica paralelamente con respecto a una segunda superficie de canto 110 del elemento
de soporte 22, que esta orientada en sentido opuesto a la primera superficie de canto 26.
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El dispositivo de soporte 20 se transfiere de la posicidon de sujecion a una posicion de extraccion, de tal forma que
los dos segundos 6rganos de fijacion 50 se mueven alejandose uno de otro en direcciones 112 y se hacen pivotar
alrededor de un eje de flexion 113 que se extiende a través de la placa de base 52 del primer érgano de fijacion 48
y que esta situado en el plano de simetria de la unidad de soporte 10. De esta manera, se aumenta también la
distancia entre los dos carriles 36 y, por tanto, entre los dos 6rganos de sujecion 34. La placa de base 52 del
primer 6rgano de fijacion 48 se dobla ligeramente a lo largo del eje de flexion 113.

Ahora, el elemento de soporte 22 puede guiarse entre los dos dérganos de sujecién 34 con una direccion 114
paralela al eje 40. Para ello, respectivamente una ranura 108 se guia delante de una seccién de canto 116 de un
organo de sujecion 34, que esta provista de la superficie de canto 38 y realizada como elemento de sujecion. Las
secciones, situadas entre las ranuras 108 y la segunda superficie de canto 110, de las superficies laterales 30 del
elemento de soporte 22, se hacen pasar a través de un espacio libre entre las dos placas de base 72 de los
segundos 6rganos de fijacion 50.

Mientras el dispositivo de soporte 20 aun esta adoptando la posicion de extraccion, el elemento de soporte 22
puede ponerse en engrane suelto con los elementos de soporte 34. De esta manera, se puede desplazar de
manera facil en la direccién 114, pero desviarse solo dificilmente en otras direcciones.

Cuando el elemento de soporte 22 esta posicionado, a lo largo de la extension total de su longitud, entre los
organos de sujecion 34, las superficies de canto 38 de las secciones de canto 116, estan orientadas
respectivamente hacia una superficie lateral 30 del elemento de soporte 22. Ahora, el dispositivo de soporte 20
puede volver a transferirse a la posicion de sujecion mediante un movimiento de pivotamiento de los segundos
organos de fijacion 50 uno hacia otro, respectivamente en una direccion 118. Las secciones de canto 116 engranan
entonces por uniéon geométrica y forzada en las ranuras 108 y el elemento de soporte 22 queda fijado en el
dispositivo de soporte 20.

Para retirar el elemento de soporte 22 de la parte de sujecion 24, esta en primer lugar, debe volver a transferirse a
la posicion de extraccion. Esto se dificulta y es posible cuando la unidad de soporte 10 esta fijada a un recipiente.
Dado que en este caso, los 6rganos de fijacion 48, 50 estan en engrane con almas 100 del recipiente, se dificulta o
se impide un movimiento de los segundos 6rganos de fijacidn 50 uno respecto a otro al igual que el doblado de la
placa de base 72 del segundo érgano de fijacion 50. De esta manera, el elemento de soporte 22 queda sujeto de
forma segura en la parte de sujecion 24, cuando la unidad de soporte 10 esta fijada a un recipiente.

Al contrario de la unidad de soporte descrita por ejemplo en el documento DE202005015415U1, para cuyo montaje
en un recipiente se acercan a un fondo del recipiente un elemento de fijacién desde un lado exterior del recipiente y
un elemento perfilado desde un lado interior del mismo, y solo entonces se unen entre si, la unidad de soporte 10
puede acercarse a la seccion de fondo 12 o 14 desde un lado de una seccion de fondo 12 o 14, es decir, por
ejemplo dentro del espacio de alojamiento del recipiente, y montarse en este como conjunto, es decir, con un
elemento de soporte 22 unido a la parte de sujecion 24, como se muestra en la figura 4. El elemento de soporte
hecho preferentemente de una materia sintética esta fijado a los 6rganos de sujecion 34 unidos fijamente a los
organos de fijacion 48, 50, fabricados preferentemente en una sola pieza con los 6rganos de fijacion 48, 50 a partir
de una chapa de acero para resortes inoxidable. Habitualmente, durante el montaje de la unidad de soporte 10, los
segundos 6rganos de fijacion 50 se guian con una mano y el primer 6rgano de fijacion 48 se guia con otra mano,
respectivamente a la seccion de fondo 12 o 14 y se fijan alli. No se requieren mas manipulaciones durante el
montaje de la unidad de soporte 10, especialmente ninguna unién de varias piezas individuales de la unidad de
soporte 10 entre si. Estas ventajas resultan especialmente porque los 6rganos de fijacion 48, 50 estan unidos entre
si a través del dispositivo de soporte 20.

En las figuras 12 a 16 esta representado un segundo ejemplo de realizacién, provisto en su conjunto por el signo
de referencia 210, de una unidad de soporte quirtrgica segun la invencién para sujetar y/o soportar instrumentos
quirargicos y/o implantes. Ademas, en las figuras 12 a 16 esta representada una seccion de fondo 212 de un fondo
de un recipiente quirdrgico segun la invencion, pudiendo fijarse la unidad de soporte 210 a la seccion de fondo 212.
La seccion de fondo 212 esta provisto de calados 214 de seccion transversal rectangular, dispuestos de forma
regular.

Un dispositivo de soporte 216 de la unidad de soporte 210 comprende un elemento de soporte 218 para sujetar y/o
soportar instrumentos quirrgicos y/o implantes y una parte de sujeciéon 220 para sujetar el elemento de soporte
218. El elemento de soporte 218 estd hecho de una materia sintética, por ejemplo silicona, y presenta
sustancialmente la forma de un paralelepipedo plano. Entre dos superficies laterales 222 del elemento de soporte
218, orientadas en sentidos opuestos, se extiende un calado 224 con una seccioén transversal circular. En el calado
224 se puede alojar por ejemplo un implante para fines de soporte.

Ademas, el elemento de soporte 218 presenta dos calados para parte de sujecion 226 que se extienden igualmente
entre las superficies de fijacion 222 y que tienen una seccion transversal en forma de un rectangulo plano y estan
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situados a la misma distancia de una superficie de canto 228 del elemento de soporte 218.

Cada parte de sujecion 220 de la unidad de soporte 210 esta realizada en forma de un alma y se define por una
seccion central plana de una tira 230 hecha preferentemente de un metal, especialmente de un acero para resorte.
Respectivamente una parte de sujecion 220 pasa por un calado para parte de sujecion 226 del elemento de soporte
218, de manera que el elemento de soporte 218 queda sujeto en las partes de sujecion 220.

A un recipiente puede fijarse la unidad de soporte 210 por medio de un dispositivo de fijacion 232. El dispositivo de
fijacion 232 comprende cuatro érganos de fijacion 234, estando unidos uno a otro dos 6rganos de fijacion 234 a
través de una parte de sujecion 220. Cada 6rgano de fijacion 234 esta definido por una seccion exterior de la tira
230 y presenta una seccién de unidn 236 elastica, a través de la que esta unida a la parte de sujecion 220. Delante
de las superficies laterales 222 del elemento de soporte 218 estan posicionadas respectivamente dos 6rganos de
fijacion 234. La parte de sujecion 220 plana de la tira 230 define un plano de parte de sujecidon 237. Los dos
organos de fijacion 234 unidos a la parte de sujecion 220 estan acodados a partir de la parte de sujecion 220
saliendo del plano de parte de sujecion 237. Un angulo de 6rgano 238 entre la parte de sujecion 220 y un 6rgano
de fijacion 234 unido a esta es de aproximadamente 135° aproximadamente.

Cada o6rgano de fijacion 234 comprende un extremo libre de una tira 230. Dicho extremo libre esta doblado aprox.
180° en direccion opuesta al plano de parte de sujecion 237 y hacia el segundo 6rgano de fijacion 234 unido a la
misma parte de sujecion 220 y define un elemento de acoplamiento 240, 242 del érgano de fijacion 234. Cada
organo de fijacion 234 presenta por tanto la forma de un gancho abierto hacia el segundo 6rgano de fijacion 234
unido a la misma parte de sujecion 220.

Dos superficies laterales orientadas una hacia otra de cada elemento de acoplamiento 240, 242 definen dos
superficies de acoplamiento 244, 246, estando orientadas una primera superficie de acoplamiento 244
sustancialmente hacia el dispositivo de soporte 216 y una segunda superficie de acoplamiento 246
sustancialmente en sentido opuesto al dispositivo de soporte 216.

Una superficie de cada elemento de acoplamiento 240, 242 dispuesta entre la primera superficie de acoplamiento
244 y la segunda superficie de acoplamiento 246, que se extiende sustancialmente de forma perpendicular con
respecto a la primera superficie de acoplamiento 244 y la segunda superficie de acoplamiento 246, define una
superficie de aplicacion 248.

La parte de sujecion 220 y los érganos de fijacion 234 unidos a esta, incluidos los elementos de acoplamiento 240,
242 estan trabajados en una sola pieza y pueden producirse de manera sencilla por ejemplo a partir de una tira
metalica plana mediante el doblado multiple de esta.

Para la fijacion de la unidad de soporte 210 a la seccion de fondo 212 de un recipiente quirargico, en primer lugar,
como esta representado en las figuras 14 y 15, primeros elementos de acoplamiento 240 de los dos 6rganos de
fijacion 234 en forma de gancho, dispuestos delante de una de las dos superficies laterales 222 del elemento de
soporte 218, pueden hacerse pasar a través de respectivamente un calado 214 de la seccion de fondo 212. Los
primeros elementos de acoplamiento 240 que pasan por el calado 214 se ponen en engrane con respectivamente
un alma 250 que se extiende entre dos calados 214, de manera que la primera superficie de acoplamiento 240 esta
aplicada en un lado inferior del alma 250, orientada en sentido opuesto al dispositivo de soporte 216, y la segunda
superficie de acoplamiento 242 esta aplicada en un lado superior del alma 250, orientado hacia el dispositivo de
soporte 216. La superficie de aplicacion 248 del elemento de acoplamiento 240 esta aplicada en una superficie del
alma 250, orientada hacia un alma 250 contigua. Los érganos de fijacion 234 en forma gancho que comprenden
los primeros elementos de acoplamiento 240 estan enganchados en respectivamente un alma 250.

Segundos elementos de acoplamiento 242 de los dos drganos de fijacion 234 dispuestos delante de la otra
superficie lateral 222 del elemento de soporte 218 no pueden hacerse pasar igualmente por un calado 214,
mientras que el dispositivo de fijacion 232 permanezca en la posicion de fijacion, porque estan posicionados
respectivamente delante de un alma 250 y no se pueden hacerse pasar delante de esta.

Mediante una presion sobre los érganos de fijacion 234 y/o el elemento de soporte 218 en una direccion 254 hacia
la seccion de fondo 212, el dispositivo de fijacion 232 puede trasladarse ahora a la posicion de aplicacion. Los
primeros elementos de acoplamiento 240 que ya pasan por calados 214 y estan aplicados en almas 250
permanecen en engrane con estas almas 250, mientras que superficies exteriores 252 de los segundos elementos
de acoplamiento 243 se deslizan por la superficie del alma 250 delante de la que estan dispuestas
respectivamente. De esta manera, aumentan los angulos de 6rgano 238 y una distancia entre los respectivamente
dos dérganos de fijacion 234 unidos uno a otro a través de una parte de sujecion 220. Por este proceso, el
dispositivo de fijacion 232 se transfiere a la posicion de aplicacion en la que finalmente también los segundos
elementos de acoplamiento 242 pueden hacerse pasar por respectivamente un calado 214.
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Las dos secciones de union 236 elasticas de los érganos de fijacion 234 definen respectivamente un elemento de
reposicion de la unidad de soporte 210 y, por tanto, definen juntos un dispositivo de reposicion 258 de la unidad de
soporte 210. Después del paso de los segundos elementos de acoplamiento 242 por los calados 214, los angulos
de 6rgano 238 vuelven a reducirse por la fuerza de resorte y disminuye la distancia entre los segundos elementos
de acoplamiento 242 y los primeros elementos de acoplamiento 240. También los segundos elementos de
acoplamiento 242 se ponen en engrane respectivamente por encaje elastico con el alma 250 por la el que su
superficie exterior 252 se ha deslizado durante la fijacion. También los érganos de fijacion 234 en forma de gancho
que envuelven los segundos elementos de acoplamiento 242 estan enganchados ahora en respectivamente un
alma 250.

De la manera descrita, los 6rganos de fijacion 234 en forma de gancho de la unidad de soporte 210 pueden
encajarse con almas 250 del recipiente con la ayuda del dispositivo de reposicion 258. Mientras en la unidad de
soporte 210, el gancho de cada drgano de fijacion 234 esta abierto hacia el segundo érgano de fijacion 234 unido a
la misma parte de sujecion 220, en otros ejemplos de realizaciéon también pueden estar previstos drganos de
fijacion en forma de gancho que estén abiertos respectivamente en sentido puesto a un segundo 6rgano de fijacion
unido a la misma parte de sujecion. Una forma de realizacion de este tipo de una unidad de soporte puede fijarse
por ejemplo a un recipiente, de tal forma que angulos de 6rgano se reducen en una posicion de aplicacion en
comparacion con una posicion de fijacion.

La estabilidad de la fijacion de la unidad de soporte 210 al recipiente se aumenta ademas porque también la
superficie de canto 228 del elemento de soporte 218 esta aplicada en las superficies de una pluralidad de almas
250.

Como esta representado en la figura 16, la unidad de soporte 210 fijada a la seccidon de fondo 212 no puede
retirarse del recipiente mediante una traccién del elemento de soporte 218 o de los érganos de fijacion 234 en una
direccion orientada en sentido opuesto a la seccién de fondo 212, debido a la aplicacion de las primeras superficies
de acoplamiento de los elementos de acoplamiento 240, 242 en los lados inferiores de las almas 250. Por la
aplicacion de las superficies de aplicacion 248 de los elementos de acoplamiento 240, 242 en superficies de
fijacion correspondientes de las almas 250, la unidad de soporte 210 queda protegida también contra el
resbalamiento o deslizamiento en un sentido orientado hacia la superficie de fijacion correspondiente.

Para retirar la unidad de soporte 210 de la seccién de fondo 212, es necesaria una transferencia del dispositivo de
fijacion 232 de la posicion de fijacion a la posicion de aplicacion. Para ello, las partes, por ejemplo de los segundos
elementos de acoplamiento 242, aplicadas en lados inferiores de almas 250 pueden deslizarse en un sentido 262
orientado en sentido opuesto a los primeros elementos de acoplamiento 240, durante lo que se mantiene inalterada
la posicion de los primeros elementos de acoplamiento 240 y aumentan los angulos de 6rgano 238. Una vez
alcanzada la posicion de aplicacion, los segundos elementos de acoplamiento 242 pueden hacerse pasar por los
calados 214. Por el dispositivo de reposicion 258, el dispositivo de fijacion 232 a continuacion se vuelve a transferir
a la posicion de fijacion, y retirando también los primeros elementos de acoplamiento 240 del alma 250
correspondiente y hacer pasar los primeros elementos de acoplamiento 240 por los calados 214, la unidad de
soporte 210 puede retirarse de la seccion de fondo 212.

El elemento de soporte 218 puede estar unido de forma separable a las partes de sujecién 220. Entonces, se
puede retirar de las partes de sujecion 220, de tal forma que las partes de sujecion 220 se hacen salir de los
calados para parte de sujecion 226. Para ello, respectivamente también un érgano de fijacion 234 con el elemento
de acoplamiento 240, 242 previsto en el se hace pasar por el calado para parte de sujecion 226.

En la unién del elemento de soporte 218 a una parte de sujecion 220, en primer lugar, un érgano de fijacion 234 se
hace pasar por un calado para parte de sujecion 226 y, a continuacion, la parte de sujecion 220 se introduce en el
calado para parte de sujecion 226.

El elemento de soporte 218 puede estar unido fijamente también a las partes de sujecion 220. En este caso, la
unidad de soporte 210 completa se compone de un solo componente que se puede obtener por ejemplo mediante
el recubrimiento por extrusién de las tiras 230 con la materia sintética del elemento de soporte 218.

La tira 230, cuyas distintas secciones definen en la unidad de soporte 210 representada en las figuras 12 a 16 la
parte de sujecion 220 y el dispositivo de fijacion 232 puede definir también una unidad de soporte completa segun
la invencion. A diferencia de la unidad de soporte 210, su seccion central no define en este caso ninguna parte de
sujecion 220 para sujetar un elemento de soporte, sino que sirve por si misma de dispositivo de soporte para
sujetar y/o soportar instrumentos quirargicos y/o implantes. Esta unidad de soporte de una sola pieza puede fijarse
a un fondo o un pared lateral de una unidad de soporte quirirgica sin la acciéon conjunta con componentes
adicionales como por ejemplo un elemento de soporte. Para la fijacion y la retirada de la unidad de soporte en el
recipiente se puede usar el mismo mecanismo que en la unidad de soporte 210. Por ejemplo, entre el dispositivo
de soporte en forma de alma de dicha unidad de soporte y una seccion de fondo a la que esta fijada pueden
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sujetarse y/o soportarse, por ejemplo engancharse, instrumentos quirargicos, implantes, cables, pletinas o motores
pequenios. Por lo tanto, las tiras 230 fabricadas por ejemplo a partir de acero para resortes pueden emplearse de
forma polifacética.

En otra forma de realizacion de la unidad de soporte segun la invencion, un dispositivo de soporte adecuado para
sujetar y/o soportar instrumentos quirdrgicos y/o implantes se puede obtener mediante otro procesamiento de la
seccion central de la tira 230, por ejemplo mediante la deformacién o recubrimiento por extrusiéon de una materia
sintética.

La unidad de soporte 210 como conjunto, es decir, con un elemento de soporte 218 unido a las partes de sujecion
220 se puede fijar con un manejo sencillo a una seccién de fondo 212 de un recipiente. Los érganos de fijacion 234
que estan unidos entre si a través del dispositivo de soporte 216 pueden acercarse a la seccién de fondo 212
desde un lado de la seccion de fondo 212 de esta. Para ello, en primer lugar, los primeros elementos de
acoplamiento 240 y, a continuacion, los segundos elementos de acoplamiento 242 pueden ponerse en engrane con
respectivamente un alma 250. Estos pasos pueden realizarse de forma rapidamente seguida con una sola mano.

En la figura 17 esta representado un tercer ejemplo de realizacion de una unidad de soporte quirirgica segun la
invencion para instrumentos quirdrgicos y/o implantes para un recipiente quirdrgico. Los distintos elementos que
comprende la unidad de soporte 310 son idénticos a los elementos de la unidad de soporte 210 descrita en las
figuras 12 a 16. Sin embargo, en la unidad de soporte 310 esta previsto adicionalmente un elemento de
estabilizaciéon 312. Une uno a otro dos érganos de fijacion 316 unidos a diferentes partes de sujecion, estando
dispuestos los érganos de fijacion 316 unidos delante de la misma superficie lateral 318 de un elemento de soporte
320 sujeto en las partes de sujecion. El elemento de estabilizacion 324 se extiende entre lados orientados uno
hacia otro de secciones 326 de los dos 6rganos de fijacion 316, dispuestas respectivamente entre una seccion de
union 322 y un elemento de acoplamiento 324. En lugar de las dos tiras 230 de la unidad de soporte 210,
separadas una de otra, la unidad de soporte 310 comprende por tanto un componente 328 trabajado en una sola
pieza. Comprende dos partes de sujecion, respectivamente dos 6rganos de fijacion 316, 329 unidos a cada parte
de sujecion y el elemento de estabilizacion 312. EI componente 328 puede fabricarse mediante el punzonado de
una pieza en bruto plana a partir de una chapa y el doblado subsiguiente de la pieza en bruto. Preferentemente,
esta fabricado a partir de acero para resortes inoxidable.

El elemento de soporte 320 puede estar unido de forma separable al componente 328. El elemento de soporte 320
puede soportarse en las partes de sujecion, de tal forma que dos 6rganos de fijacién 329 unidos uno a otro a
través del elemento de estabilizacion 312 y, a continuacion, las partes de sujecion unidas a estos se hacen pasar
por respectivamente un calado para parte de sujecion 330 del elemento de soporte 320. La retirada del elemento
de soporte 320 de las partes de sujecion 314 se realiza haciendo salir de los calados para parte de sujecion 330 en
primer lugar las partes de sujecion 314 y, a continuacion, los érganos de fijacion 329 no unidos uno a otro a través
del elemento de estabilizacion 312.

El uso del componente 328 ofrece la ventaja de que durante la fijacion del elemento de soporte 320 a las partes de
sujecion se puede trabajar con tan solo dos piezas individuales y, en particular, las dos partes de sujecién pueden
unirse al elemento de soporte 320 con un solo manejo. Ademas, resulta una mayor estabilidad de la fijacion de la
unidad de soporte 310 a un recipiente.

Alternativamente, también en el caso de la unidad de soporte 310, el elemento de soporte 320 puede estar unido
fijamente al componente 328.

El componente 328 no solo puede formar una unidad de soporte en combinacién con un elemento de soporte 320,
sino que, como la tira 230 descrita anteriormente, también puede definir por si mismo una unidad de soporte
segun la invencioén. Para ello, las secciones mismas del componente 328 que en la unidad de soporte 310 definen
las partes de sujecion se usan como dispositivo de soporte.
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REIVINDICACIONES

1. Unidad de soporte quirdrgica (10; 210; 310) para instrumentos quirdrgicos y/o implantes para un recipiente
quirargico, especialmente para un recipiente estéril o una cesta tamiz, que comprende un dispositivo de soporte
(20; 216) para sujetar y/o soportar instrumentos quirirgicos y/o implantes y un dispositivo de fijacion (46; 232)
para la fijacion de la unidad de soporte (10; 210; 310) al recipiente, comprendiendo el dispositivo de soporte (20) al
menos un elemento de soporte (22) para sujetar y/o soportar instrumentos quirirgicos y/o implantes y al menos
una parte de sujecion (24) para sujetar el al menos un elemento de soporte (22), y por que la al menos una parte
de sujecion (24) puede transferirse de una posicion de sujecion, en la que el al menos un elemento de soporte (22)
esta sujeto en la al menos una parte de sujecion (24), a una posicion de extraccion en la que el al menos un
elemento de soporte (22) y la al menos una parte de sujecion (24) se pueden separar uno de otra, caracterizada
por una parte de sujecion (24) y porque la parte de sujecion (24) y el dispositivo de fijacion estan trabajados en
una sola pieza.

2. Unidad de soporte segun la reivindicacion 1, caracterizada porque el dispositivo de fijacion (46; 232) se puede
transferir de una posicién de fijacion, en la que esta engranado con el recipiente y esta unido a este, a una posicion
de aplicacion, en la que esta desengranado del recipiente, y porque el dispositivo de fijacion (46; 232) comprende
al menos dos érganos de fijacion (48; 50; 234; 316; 329) unidos uno a otro a través del dispositivo de soporte (20;
216), para la fijacion de la unidad de soporte (10; 210; 310) al recipiente.

3. Unidad de soporte segun la reivindicacion 2, caracterizada porque esta previsto un dispositivo de reposicion
(99; 258) para transferir el dispositivo de fijacion (46; 232) de la posicidon de aplicacion a la posicion de fijacion.

4. Unidad de soporte segun la reivindicacion 3, caracterizada porque el dispositivo de reposicion (99; 258)
comprende al menos un elemento de reposicion (54; 74; 236) para transferir el dispositivo de fijacion (46; 232) de
la posicion de aplicaciéon a la posicion de fijacion, que esta asignado a uno de los al menos dos elementos de
fijacion (48; 50; 234; 316; 329).

5. Unidad de soporte segun una de las reivindicaciones 2 a 4, caracterizada porque una distancia entre los al
menos dos organos de fijacion (48; 50; 234; 316; 329) en la posicion de aplicacion es mayor o menor que en la
posicion de fijacion.

6. Unidad de soporte segun una de las reivindicaciones 2 a 5 caracterizada porque al menos uno de los al menos
dos o6rganos de fijacion (48; 50; 234; 316; 329) comprende al menos un elemento de acoplamiento (62; 92; 240;
242), porque el al menos un elemento de acoplamiento (62; 92; 240; 242) presenta una primera superficie de
acoplamiento (64, 244), orientada o sustancialmente orientada hacia el dispositivo de soporte (20; 216), para su
aplicacion en una superficie de fijacion correspondiente de un recipiente quirtrgico, y porque la unidad de soporte
presenta al menos una segunda superficie de acoplamiento (66; 246), orientada o sustancialmente orientada en
sentido opuesto o sustancialmente opuesto al dispositivo de soporte (20; 216), para su aplicaciéon en al menos una
superficie de fijacion correspondiente de un recipiente quirdrgico.

7. Unidad de soporte segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el dispositivo de soporte
(20; 216) comprende al menos un elemento de soporte (22; 218) para sujetar y/o soportar instrumentos quirirgicos
y/o implantes y al menos una parte de sujecion (24; 220) para sujetar el al menos un elemento de soporte (22; 218)
y porque el dispositivo de fijacion (46; 232) comprende al menos dos érganos de fijacion (48; 50; 234; 316; 329)
unidos uno a otro a través de la al menos una parte de sujecion (24; 220).

8. Unidad de soporte seguin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la al menos una parte de
sujecion (24) comprende al menos un 6rgano de sujecion (34) para sujetar el al menos un elemento de soporte
(22) en la posicion de sujecion.

9. Unidad de soporte segun la reivindicacion 8, caracterizada porque la al menos una parte de sujecion (24)
comprende al menos dos 6rganos de sujecion (34) y porque los al menos dos 6rganos de sujecion (34) estan
dispuestos de forma mavil uno respecto a otro.

10. Unidad de soporte segun la reivindicacion 9, caracterizada porque los al menos dos érganos de sujecion (34)
estan dispuestos de forma pivotante uno respecto a otro.

11. Unidad de soporte segun las reivindicaciones 9 o 10, caracterizada porque los al menos dos 6rganos de
sujecion (34) presentan respectivamente un primer extremo y un segundo extremo y estan unidos entre si por sus
primeros extremos a través de una unién articulada.

12. Unidad de soporte segun la reivindicacion 11, caracterizada porque la unién articulada esta realizada en
forma de una bisagra sencilla, de una bisagra integral de lamina o de una bisagra de resorte y/o porque un 6érgano
de fijacion (48) comprende la unién articulada y/o en el segundo extremo de al menos un érgano de sujecion (34)
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esta dispuesto un érgano de fijacion (50).

13. Unidad de soporte segun una de las reivindicaciones 8 a 12, caracterizada porque el al menos un 6rgano de
sujecion (34) presenta al menos un elemento de sujecion (116) para la sujecion por union geométrica y/o forzada
del al menos un elemento de soporte (22) en la posicion de sujecion.

14. Unidad de soporte segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque el al menos un
elemento de soporte (22) presenta al menos un elemento de union (108) que, en la posicion de sujecion, esta
sujeto por unidn geométrica y/o forzada a la al menos una parte de sujecion (24).

15. Recipiente quirdrgico para soportar y/o esterilizar y/o limpiar instrumentos quirdrgicos y/o implantes, que
comprende un espacio de alojamiento definido por un fondo y por paredes laterales y al menos una unidad de
soporte (10; 210; 310) quirdrgica para instrumentos quirirgicos y/o implantes, caracterizado porque la al menos
una unidad de soporte (10; 210; 310) es una unidad de soporte (10; 210; 310) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores.
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