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DESCRIPCION
Laminado flexible para empacado con porcion pelable integrada
ANTECEDENTES

[0001] La presente divulgacién se refiere en general al envasado para productos, y de forma mas particular a
estructuras laminadas flexibles para envasado. La divulgacion se refiere principalmente a laminados flexibles que
incluyen una porcion pelable integrada, en donde una capa de tinta interior prevista sobre la porcién pelable no es
visible a través de una capa exterior de la porcién pelable y s6lo puede verse por un consumidor después de que
la porcion pelable haya sido despegada del envase.

[0002] Materiales flexibles, tales como peliculas flexibles, laminas y materiales de papel, se pueden utilizar para
construir envases de productos, incluyendo cuerpos de envase y coberturas. Dichos envases se pueden utilizar
para contener una variedad de articulos, desde productos alimentarios (perecederos y no perecederos) a
componentes electrénicos para articulos domésticos.

[0003] EI documento US 6 041 929 B1 divulga una bolsa de pelicula que incluye una capa exterior, una capa
interior y una capa de adhesivo para fijar la capa exterior a la capa interior. Una capa de tinta impresa formada en
la superficie interior de la capa exterior tiene una porcién de indicios oculta formada de multiples capas de tinta.

[0004] El documento US 6 383 592 B1 divulga una bolsa de pelicula hecha a partir de un laminado que incluye
una capa interior y una capa exterior con indicios impresos sobre la misma. En un esfuerzo de incentivar a los
consumidores a comprar sus productos, un fabricante puede desear proporcionar una oferta especial para un
consumidor que compra un producto particular, tal como una rebaja en la compra del producto, un descuento en
el producto que se esta comprando, o un descuento en una compra futura del mismo producto o productos
relacionados.

BREVE RESUMEN

[0005] Modos de realizacion de la invencion descritos en el presente documento proporcionan envases mejorados,
componentes de envases y métodos para construir envases que proporcionan un mecanismo para proporcionar
ofertas promocionales, tales como cupones u otras ofertas relacionadas con una compra, de una manera que es
menos costosa, mas fiable, mas atractiva estéticamente, y menos susceptible al fraude que los mecanismos
convencionales. En particular, modos de realizacién de la invencion incluyen una porcién pelable de un envase
que estéd integrada con la estructura laminada flexible del envase, de tal manera que la porcion pelable (por ejemplo,
el cupon) es parte de la estructura del envase en lugar de ser aplicada al exterior de la estructura del envase
después de que el envase haya sido montado.

[0006] Por consiguiente, se proporciona una estructura laminada flexible para un envase que incluye una capa
exterior, una capa interior laminada en la capa exterior, una capa de tinta bloqueadora dispuesta entre la capa
interior y la capa exterior, una capa de tinta interior dispuesta entre la capa de tinta bloqueadora y la capa interior,
una capa de adhesivo sensible a la presion aplicada a la capa interior; un adhesivo permanente que rodea al
adhesivo sensible a la presion. Se define una linea de corte a través de parte del espesor de la estructura laminada
para formar una porcioén pelable que incluye la capa de tinta interior, la capa de tinta bloqueadora y la capa de tinta
exterior. La capa de tinta bloqueadora oculta la capa de tinta interior de la vista a través de la capa exterior, la capa
de tinta interior es visible en la porcién pelable después de la retirada de la porcién pelable de la capa interior; y la
linea de corte se forma a través del adhesivo sensible a la presién. En algunos casos, la estructura laminada
flexible puede ademas comprender una capa de tinta exterior dispuesta entre la capa exterior y la capa de tinta
bloqueadora, y la porcién pelable puede incluir la capa de tinta exterior. La capa de tinta exterior puede ser visible
a través de la capa exterior. La capa de adhesivo sensible a la presion puede ademas incluir un area carente de
adhesivo sensible a la presion de manera que forma una lengleta de traccion de la porcion pelable. En algunos
modos de realizacion, la capa exterior puede comprender tereftalato de polietileno. La capa interior puede
comprender polipropileno orientado metalizado. La capa de adhesivo sensible a la presion puede, en algunos
casos, aplicarse en una region de perimetro de la porcion pelable, y la capa de tinta interior puede alinearse con
una region central de la porcion pelable que esta libre de adhesivo sensible a la presion.

[0007] En otros modos de realizacion mas, la capa de tinta interior puede ser adyacente a la capa de adhesivo
sensible a la presién. Ademas, la capa de tinta bloqueadora puede comprender una pluralidad de capas de tinta
bloqueadoras.

[0008] En algunos casos, la estructura laminada flexible puede ademas comprender una capa de amarre dispuesta
entre la capa de tinta bloqueadora y la capa de tinta interior, donde la capa de amarre esta configurada para
mantener a la capa de adhesivo sensible a la presion con la porcién pelable tras la retirada de la porcién pelable.
La capa de tinta interior puede, por ejemplo, comprender un cédigo de barras en algunos casos. La estructura
laminada flexible ademas comprende un adhesivo permanente que rodea a la capa de adhesivo sensible a la
presion, donde la linea de corte se define dentro de la capa de adhesivo sensible a la presién. Se proporciona un
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método de fabricacion de la estructura laminada flexible, donde el método incluye aplicar una capa de tinta
bloqueadora a una capa exterior; imprimir una capa de tinta interior sobre la capa de tinta bloqueadora; aplicar un
adhesivo sensible a la presion a la capa de tinta interior; aplicar un adhesivo permanente rodeando al adhesivo
sensible a la presion; laminar la capa exterior en una capa interior para formar una estructura laminada; y definir
una linea de corte a través de parte del espesor de la estructura laminada para formar una porcién pelable que
incluye la capa de tinta interior, la capa de tinta bloqueadora y la capa exterior. La capa de tinta bloqueadora oculta
a la capa de tinta interior de la vista a través de la capa exterior, la capa de tinta interior es visible en la porcion
pelable después de la retirada de la porcién pelable de la capa interior; y la linea de corte es formada a través del
adhesivo sensible a la presion. En algunos casos, el método puede ademas comprender imprimir una capa de tinta
exterior sobre una superficie interior de la capa exterior, de tal manera que la capa de tinta exterior esta dispuesta
entre la capa exterior y la capa de tinta bloqueadora. La porcién pelable puede incluir la capa de tinta exterior, y la
capa de tinta exterior puede ser visible a través de la capa exterior. En algunos modos de realizacion, el método
puede comprender ademas formar una lengleta de traccion de la porcion pelable para mantener un area de la
capa interior libre de adhesivo sensible a la presion.

[0009] Aplicar el adhesivo sensible a la presién a la capa de tinta interior puede, en algunos casos, comprender
aplicar con un patrén el adhesivo sensible a la presion en una regién de perimetro de la porcién pelable, de tal
manera que la capa de tinta interior se ha linea con una regién central de la porcién pelable que esta libre de
adhesivo sensible a la presion. Adicionalmente o de forma alternativa, aplicar el adhesivo sensible a la presién a
la capa de tinta interior puede comprender un revestimiento por inundacion de la capa de tinta interior con adhesivo
sensible a la presion, de tal manera que el adhesivo sensible a la presion se dispone entre la capa de tinta interior
y la capa interior.

[0010] En algunos modos de realizacion, aplicar la capa de tinta bloqueadora puede comprender aplicar una
pluralidad de capas de tinta bloqueadoras a la capa de tinta exterior. Ademas, el método puede ademas
comprender aplicar una capa de amarre entre la capa de tinta bloqueadora y la capa de tinta interior, donde la
capa de amarre esta configurada para mantener la capa de adhesivo sensible a la presion con la porcion pelable
tras la retirada de la porcién pelable. En otros modos de realizacién mas, el método puede comprender ademas
aplicar un adhesivo permanente alrededor de la capa de adhesivo sensible a la presion, en donde la linea de corte
se define dentro de la capa de adhesivo sensible a la presién. Definir la linea de corte puede, en algunos casos,
comprender un troquelado de precisién de la linea de corte o un punteado laser a través de al menos parte del
espesor de la estructura laminada.

BREVE DESCRIPCION DE VARIAS VISTAS DEL (DE LOS) DIBUJO(S)

[0011] Habiendo descrito por tanto la divulgacion en términos generales, a continuacion, se hara referencia los
dibujos que acompanan, los cuales no se han dibujado necesariamente a escala, y en donde:

La figura 1A es una vista en perspectiva de un envase que tiene una estructura de lamina flexible, donde una
porcién pelable de la estructura laminada esta fijada de acuerdo con un modo de realizacion de ejemplo;

La figura 1B es una vista en perspectiva del envase de la figura 1A, donde la porcién pelable ha sido pelada
para mostrar la capa de tinta interior que proporciona una oferta promocional de acuerdo con un modo de
realizacién de ejemplo;

La figura 2 es una vista en seccién trasversal esquematica de la porcion pelable de la figura 1A, donde la
porcién pelable esta fijada de acuerdo con un modo de realizacién de ejemplo;

La figura 3 es una vista en seccién trasversal esquematica de la porcion pelable de la figura 2, en donde la
porcién pelable ha sido separada de la capa interior de acuerdo con un modo de realizacioén de ejemplo;

La figura 4 es una vista proxima de la porcion pelable de la estructura laminada flexible, donde la capa de
adhesivo sensible a la presién se aplica en una regiéon de perimetro de la porcién pelable de acuerdo con un
modo de realizacion de ejemplo; y

La figura 5 es una vista en perspectiva de un envase con una porcién pelable de acuerdo con otro modo de
realizacién de ejemplo.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS

[0012] La presente invencion sera descrita a continuacién de forma mas detallada de aqui en adelante con
referencia los dibujos que acompafan en los cuales se muestran algunos pero no todos los modos de realizacion
de la invencion. De hecho, estas invenciones pueden implementarse de muchas formas diferentes y no deberian
considerarse como limitadas a los modos de realizacion establecidos en el presente documento; mas bien, estos
modos de realizacién estan previstos de manera que esta divulgacion satisfara los requisitos legales aplicables.
Numeros similares se refieren a elementos similares a lo largo del documento.
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[0013] Tal y como se sefald anteriormente, los mecanismos convencionales para proporcionar cupones y otras
ofertas promocionales en envasado de productos son tipicamente costosos de producir, ya que es una
caracteristica adicional que se proporciona en la estructura de envasado existente (por ejemplo, una etiqueta
adicional que debe ser impresa y aplicada al envase). Ademas, dichas formas de cupones y ofertas pueden ser
susceptibles de un mal uso, como individuos malintencionados pueden, tras ver la oferta descuento, retirar el cupon
del envase sin comprar el producto. A través de la ingenuidad y el trabajo duro, sin embargo, los inventores han
desarrollado una estructura laminada flexible que permite a una porcidén pelable formarse integralmente con el
envase, de tal manera que una capa de tinta interior provista sobre la porcién pelable no sea visibles desde el
exterior del envase, sino Unicamente visible después de que la porcion pelable (por ejemplo, un cupdn) ha sido
retirada del envase.

[0014] Con referencia las figuras 1A y 1B, esta previsto un envase 10 que esta hecho con o de otro modo incluye
una estructura 15 laminada flexible. La estructura 15 laminada flexible puede, por ejemplo, ser un laminado de
pelicula flexible de capas multiples, tal y como se muestra, que forma el cuerpo del envase 10. El envase 10 puede,
en dichos casos, incluir dos sellados 12, 14 en extremos respectivos del envase y un sellado longitudinal (no visible
en las figuras 1A'y 1B) que se extiende entre los dos sellados 12, 14 extremos para mantener el producto dentro
del envase 10. En otros casos, sin embargo, el envase 10 puede incluir materiales de papel o de ldmina que forman
el cuerpo del envase 10 (véase, por ejemplo, la figura 5). Ademas, en algunos casos, la estructura 15 laminada
flexible puede ser utilizada para hacer solo una porcion de todo el envase, como una ventana o una cobertura para
el envase.

[0015] Independientemente de la configuracién global del envase 10, de acuerdo con los modos de realizacion de
la invencidn, la estructura 15 de lamina flexible puede ser disefiada para incluir una porcion 20 pelable que puede
ser retirada del envase 10, pero que antes de su retirada forma una parte integral del envase. En otras palabras,
antes de la separacion de la porcion 20 pelable del envase 10, la porcién pelable puede formar parte de la propia
estructura de envase, tal y como se describe con mas detalle mas abajo. Por tanto, a diferencia de envases
convencionales donde cualquier cupdn u oferta disefiada para ser retirada del envase se aplica o se fija a una
superficie exterior de toda la estructura del envase, modos de realizacién de la presente invencién proporcionan
una porcion 20 pelable que en si misma forma parte de la superficie exterior del envase.

[0016] Con referencia las figuras 1A y 1B, la porcion 20 pelable puede, por ejemplo, ser un cupdn u otra oferta
promocional que es canjeable por el consumidor. En algunos casos, por ejemplo, la oferta proporcionada en la
porcién 20 pelable puede ser canjeable por el consumidor en la caja registradora de la tienda donde se compro.
En dichos casos, los detalles de la oferta (por ejemplo, la cantidad del descuento) y/o instrucciones para obtener
el descuento (por ejemplo, un cédigo de barras para escanear en la caja registradora) puede que no sean visibles
al consumidor u otros antes del prelado de la porcidén 20 pelable lejos del envase 10. Mas bien, el consumidor u
otra persona (por ejemplo, el cajero) podria tener que retirar la porcién 20 pelable del envase para ver una cara
interior de la porcién pelable (mostrada en la figura 1B), que podria entonces mostrar los detalles de la oferta.
Como resultado, consumidores malintencionados podrian ser disuadidos de retirar la porcion 20 pelable de forma
prematura (por ejemplo, dentro de la tienda antes de pagar por el producto). Ademas, la apariencia del envasado
del producto (por ejemplo, la superficie exterior del envase 10) podria mantener una apariencia limpia y cohesiva
que no esté marcada por codigos de barras de productos adicionales u otros avisos al consumidor.

[0017] De acuerdo con modos de realizacién de ejemplo de la estructura 15 laminada flexible mostrados en las
figuras 2 y 3, la estructura 15 laminada flexible puede incluir una capa 30 interior, una capa 50 exterior, una capa
45 de tinta bloqueadora dispuesta entre la capa 30 interior y la capa 50 exterior, una capa 40 de tinta interior
dispuesta entre la capa 45 de tinta bloqueadora y la capa 30 interior, y una capa 35 de adhesivo sensible a la
presion aplicada a la capa 30 interior, con la capa 50 exterior siendo laminada en la capa 30 interior. En algunos
casos, tales como en el modo de realizacién representado, también esta prevista una capa 55 de tinta exterior
adicional, donde la capa de tinta exterior esta dispuesta entre la capa 45 de tinta bloqueadora y la capa 50 de tinta
exterior, de tal manera que esta en un lado opuesto de la capa 45 de tinta bloqueadora con respecto a la capa 40
de tinta interior, tal y como se muestra. Ademas, la capa 45 de tinta bloqueadora puede comprender una pluralidad
de capas 45a, 45b, etcétera de tinta bloqueadoras, tal y como se describe con mas detalle mas abajo.

[0018] Se puede definir una linea 60 de corte a través de parte de un espesor de la estructura 15 laminada para
formar la porcién 20 pelable descrita anteriormente. A este respecto, la porcién 20 pelable puede incluir al menos
la capa 40 de tinta interior, la(s) capa(s) 45 de tinta bloqueadora(s), y la capa 50 exterior. En algunos casos, tal
como en el modo de realizacion representado en el cual esta prevista una capa 55 de tinta exterior, la porcién 20
pelable puede ademas incluir la capa 55 de tinta exterior. Aunque se describe anteriormente la porcion 20 pelable
incluyendo varias capas, tales como la capa 40 de tinta interior, la(s) capa(s) 45 de tinta bloqueadora(s), la capa
50 exterior, y/o la capa 55 de tinta exterior, se entiende que la porcién pelable puede, en algunos casos, incluir
capas adicionales, tales como capas de tinta adicionales, capas de amarre, etcétera. Adicionalmente, las capas
incluidas en la porcién 20 pelable pueden extenderse al menos parcialmente fuera de la porcion 20 pelable (por
ejemplo, extendiéndose a través de la linea 60 de corte), tal y como se muestra en las figuras 2 y 3, por ejemplo,
de tal manera que al menos parte de la una o més capas que permanecen con el resto de laminado 15 flexible
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incluso después de que la porcién 20 pelable haya sido despegada y retirada de la capa 30 interior del envase 10.
Una o mas de las capas (por ejemplo, la capa 40 de tinta interior, la(s) capa(s) 45 de tinta bloqueadora(s), la capa
50 exterior, y/o la capa 55 de tinta exterior) se pueden disefar para tener un area que es mayor que el area de la
porcién 20 pelable como parte del proceso de fabricacion, en algunos casos, por ejemplo, para asegurar que
cuando se define la linea 60 de corte, la porcidn 20 resultante incluye esas capas hasta el limite necesario para
proporcionar una porcién pelable robusta que funcione tal y como se ha descrito en el presente documento, a la
vez que cualquier porcion de las capas que se extiende fuera de los limites de la porcion 20 pelable puede tener o
no un efecto despreciable en la funcién o la estética del resto del envase 10. Un adhesivo permanente puede
rodear a la capa de adhesivo sensible a la presion, fuera de la linea 60 de corte y fuera de la porcidn 20 pelable.
Como la(s) capa(s) 45 de tinta, la capa 40 de tinta interior es ocultada de la vista a través de la capa 50 exterior.
Como tal, un consumidor u otra persona que mire al envase 10 antes de que se haya separado la porcion 20
pelable del envase (por ejemplo, tal y como se muestra en la configuracion representada en las figuras 1A'y 2) no
seria capaz de ver la capa 40 de tinta interior o leer ninguna indicacién que pueda proporcionar la capa de tinta
interior. Después de la retirada de la porcion 20 pelable de la capa 30 interior (por ejemplo, tal y como se muestra
en la configuracién representada en las figuras 1By 3), sin embargo, la capa 40 de tinte interior podria ser visibles
sobre la porcion pelable (por ejemplo, cuando el consumidor dobla la porcién 20 pelable separada para ver la cara
inferior de la porcion pelable, que fue previamente dispuesta opuesta a la superficie exterior de la capa 30 interior).

[0019] Para facilitar el pelado de la porcién 20 pelable del envase 10, en algunos casos, la capa 35 de adhesivo
sensible a la presion puede incluir un area 70 carente de adhesivo sensible a la presién, que forma una lengieta
75 de traccién de la porcién pelable, tal como en una esquina de la porcion pelable, tal y como se muestra en las
figuras 2 y 3. De esta manera, por ejemplo un usuario puede deslizar una ufia del dedo a través de la linea 60 de
corte de la lenglieta 75 de traccion (por ejemplo, la linea de corte que se extiende alla frente a al area 70 carente
de adhesivo sensible a la presion) y utilizar el area 70 como un punto de partida para separar la porcion 20 pelable
de la capa 30 interior.

[0020] Tal y como se sefnal6é anteriormente, en algunos modos de realizacion, las capas representadas en las
figuras 2 y 3 pueden estar configuradas de forma diferente que las mostradas y/o pueden incluir menos capas o
capas adicionales, dependiendo del tipo de envase, los materiales utilizados, etcétera. Por ejemplo, en algunos
casos, la estructura 15 laminada flexible puede ademas incluir una capa de amarre (no mostrada) dispuesta entre
la capa 45a bloqueadora y la capa 40 de tinta interior (0 la capa 45a bloqueadora puede seleccionarse para servir
como la capa de amarre), en donde la capa de amarre esta configurada para mantener a la capa 35 de adhesivo
sensible a la presién con la porcion 20 pelable tras la retirada de la porcion pelable. En otras palabras, la capa de
amarre puede servir para adherir firmemente la capa 40 de tinte interior a la capa 45a de tinta bloqueadora, de tal
manera que la accion del usuario de pelar la porcién 20 pelable lejos de la pelicula 30 interior no resulta en que la
capa 35 de adhesivo sensible a la presion permanece adherida a la capa 30 interior y separando de la capa 40 de
tinta interior de la capa 45a de tinta bloqueadora, por lo tanto, destruyendo la porcién 20 pelable. Mas bien, la
tendencia del adhesivo 35 sensible a la presion de permanecer con la capa 40 de tinta interior, tal como debido a
las propiedades del material del adhesivo sensible a la presion y a la tinta utilizada para la capa interior de tinta,
unida con la adhesion mejorada entre la capa 40 de tinte interior y la capa 45a de tinta bloqueadora, podria permitir
al adhesivo sensible a la presion ser movido con la porcion 20 pelable para proporcionar indicaciones significativas
y legibles en la cara inferior de la porcién 20 pelable que el usuario pueda leer cuando se ha retirada la porcién
pelable.

[0021] La capa 40 de tinta interior y la capa 35 de adhesivo sensible a la presién se pueden aplicar de diferentes
maneras, dependiendo de los materiales y tintas utilizadas y de los métodos utilizados para aplicar las diversas
capas a la estructura 15 laminada. Por ejemplo, en el modo de realizacién mostrado en las figuras 2 y 3, la capa
40 de tinte interior esta dispuesta sobre la capa 45 de tinta bloqueadora, adyacente a la capa 35 de adhesivo
sensible a la presién, de tal manera que una superficie superior de la capa 35 de adhesivo sensible a la presién
(por ejemplo, que se extiende dentro y/o fuera de la pagina en las figuras 2 y 3) se acopla a la superficie inferior
de la capa 40 de tinta interior (por ejemplo, que también se extiende dentro y/o fuera de la pagina en las figuras 2
y 3). Por tanto, cuando se ve en seccion trasversal como en las figuras 2 y 3, la capa 35 de adhesivo sensible a la
presién y la capa 40 de tinta interior aparecen como dos capas dispuestas una sobre la otra. En algunos modos
de realizacién, esto se logra mediante el recubrimiento por inundacién de las capas impresas (por ejemplo, la
combinacion de capa 40 de tinte interior/la capa 45 de tinta bloqueadora/la capa 55 de tinta exterior) con el adhesivo
sensible a la presion.

[0022] En otros casos, sin embargo, la capa 40 de tinta interior puede aplicarse alrededor de una region 80 del
perimetro de la porcion 20 pelable, tal y como se muestra en la figura 4. Por tanto, por ejemplo, el adhesivo sensible
a la presién puede ser aplicado con un patrén en el area de la porcién 20 pelable, pero Unicamente cerca de los
bordes de la porcién pelable, proximos a la linea 60 de corte, en la region 80 de perimetro como se ha ilustrado.
De esta manera, una region 85 central puede estar libre de adhesivo sensible a la presién y la capa de tinta interior
(por ejemplo, en forma de un codigo 90 de barras, mostrado en lineas discontinuas en la figura 4 por propoésitos
de explicacion) que esta impresa en la capa 45 bloqueadora de la capa 50 exterior se puede alinear con la regién
85 central, donde no hay adhesivo sensible a la presion, cuando la capa exterior es laminada en la capa interior.
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La anchura de la region 80 del perimetro puede variar, basandose en cuanto adhesivo sensible a la presion es
necesario para mantener la porcion 20 pelable con la capa 30 interior hasta el momento en que es separada por
el consumidor.

[0023] Modos de realizacién de la estructura laminada flexible, tal y como se sefalé anteriormente, se pueden
configurar de varias maneras y pueden incluir diferentes tipos de materiales para formar diferentes tipos de
envases, y pueden ser adecuados dependiendo de los articulos que van a contenerse a los mismos. La capa
interior, por ejemplo, puede estar formada de un material de pelicula, laminado de papel. Por ejemplo, en algunos
modos de realizacion, la capa 30 interior puede comprender material de polipropileno orientado metalizado
(mOPP). La capa 50 exterior puede ser una capa de pelicula, tal como una capa de pelicula que comprende
tereftalato de polietileno (PET). Una estructura laminada de ejemplo puede, por ejemplo, estar configurada para
tener una capa 30 interior que comprende 118 ga mOPP, una capa 35 de adhesivo sensible a la presion dispuesta
sobre la capa 30 interior, una capa 40 de tinte interior que incluye un coédigo de barras (tal como para un cup6n de
“ahorro instantaneo” canjeable en la caja registradora), dos 0 mas capas 45 de tinta bloqueadoras, una capa 55
de tinta exterior, y una capa 50 exterior que comprende 92 ga PET.

[0024] Ademas, los diferentes colores y tipos de tintas (capa 40 de tinta interior, capa 55 de tinta exterior, y/o capas
45 de tinta bloqueadoras) y/o las capas de amarre se pueden utilizar dependiendo de la aplicacion. En algunos
casos, un blanco primario puede ser utilizado entre la capa 40 de tinte interior y la capa 45 de tinta bloqueadora (o
como la capa 45a de tinta bloqueadora) para servir como una capa de amarre, tal y como se describio
anteriormente. Adicionalmente o de forma alternativa, una o mas capas 45 de tinta bloqueadoras pueden incluir
copos de aluminio para ocultar adicionalmente la capa 40 de tinta interior de la vista desde el exterior del envase
(antes de que la porcién 20 pelable sea retirada del envase). Otra capa 45b de tinta bloqueadora puede estar
prevista tal y como se describié anteriormente y puede ser una tinta blanca opaca, mientras que la capa 55 de tinta
exterior puede estar prevista en un color oscuro tal como azul, para proporcionar una ocultacion adicional de la
capa 40 de tinta interior.

[0025] Dependiendo de la aplicacion particular, los materiales seleccionados para las diversas capas se pueden
configurar para formar una estructura 15 laminada, en donde la estructura laminada es utilizada para formar el
envase 10 (por ejemplo, tal y como se muestra en la figura 1). En la figura 1, por ejemplo, se muestra un envase
10 flexible, donde la estructura 15 laminada flexible es un laminado de pelicula, tal como uno en el cual la capa
interior es mOPP y la capa exterior es PET, tal y como se describi6é anteriormente. En otros modos de realizacion,
tal como cuando la capa 30 interiores seleccionada para ser de un material de papel y la capa exterior es una
pelicula, se puede formar un envase 100 tal y como se muestra en la figura 5, similar al envase para contener
avena u otros productos alimentarios granulados.

[0026] En otros modos de realizacién mas, sin embargo, la estructura 15 laminada puede ser utilizada para formar
la cobertura de un envase, donde un miembro base o contenedor para contener los productos puede estar hecho
de acuerdo con los métodos convencionales, y se puede formar la cobertura de acuerdo con modos de realizacién
descritos en el presente documento utilizando la estructura 15 laminada. En dichos casos, la cobertura puede
combinarse con (por ejemplo, acoplarse, fijarse o asegurarse a) el miembro base o cuerpo contenedor para formar
el envase.

[0027] También se proporcionan modos de realizacién del método de fabricacion de una estructura laminada
flexible en el presente documento. En algunos modos de realizacion, se proporciona un método de fabricaciéon de
una estructura laminada flexible, en la cual se aplica un adhesivo sensible a la presion a una capa interior. Se
pueden aplicar una o mas capas de tinta bloqueadoras a una capa exterior, y se puede imprimir una capa de tinta
interior sobre la(s) capa(s) de tinta bloqueadora(s). La capa exterior puede laminarse en la capa interior para formar
una estructura laminada, y se puede definir una linea de corte a través de parte de un espesor de la estructura
laminada para formar una porcién pelable que incluye la capa de tinta interior, la capa de tinta bloqueadora y la
capa exterior, tal y como se describié anteriormente. De esta manera, la capa de tinta interior puede ocultarse de
la vista a través de la capa exterior, y la capa de tinta interior puede ser visible en la porcion pelable después de la
retirada de la porcién pelable de la capa interior.

[0028] En algunos casos, la capa de tinta interior puede también estar impresa en una superficie interior de la capa
exterior, de tal manera que la capa de tinta exterior esté dispuesta en un lado opuesto de la capa de tinta
bloqueadora con respecto a la capa de tinta interior, tal y como se describié anteriormente. Adicionalmente o de
forma alternativa, se pueden utilizar multiples capas de tinta bloqueadoras. Ademas, se puede aplicar una capa de
amarre entre la capa de tinta bloqueadora y la capa de tinta interior en algunos casos, o una de las multiples capas
de tinta bloqueadoras puede servir como la capa de amarre, donde la capa de amarre esta configurada para
mantener al adhesivo sensible a la presién con la porcién pelable tras |a retirada de la porcién pelable. En algunos
modos de realizacion, se puede formar una lenglieta de traccién como parte de la porcidén pelable manteniendo un
area de la capa interior libre de adhesivo sensible a la presién.

[0029] En algunos casos, la capa de tinta interior puede ser impresa sobre la capa de tinta bloqueadora, y el
adhesivo sensible a la presion puede ser aplicado con un patrén alrededor de una region de perimetro de la porcién
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pelable de manera que la capa de tinta interior se alinea con la region central de la porcién pelable que esta libre
del adhesivo sensible a la presion. En otros casos, sin embargo, la capa interior puede ser revestida por inundacién
con el adhesivo sensible a la presién, y la capa de tinta interior puede estar dispuesta adyacente a la capa de
adhesivo sensible a la presion. Se aplica un adhesivo permanente alrededor de la capa de adhesivo sensible a la
presion, y se define la linea de corte dentro de la capa de adhesivo sensible a la presion o a través de un area de
la lengleta de traccién atenuada (por ejemplo, un area libre de cualquier adhesivo), tal y como se describio
anteriormente. En algunos casos, la linea de corte se puede definir utilizando un troquelado de precisién, mientras
que en otros casos la linea de corte se puede definir mediante un punteado laser a través de al menos parte del
espesor de la estructura laminada. En algunos modos de realizacion, la linea de corte puede incluir un area
ininterrumpida de rasgado que esta configurada para mostrar una evidencia de manipulacion.
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REIVINDICACIONES
1. Una estructura laminada flexible para un envase que comprende:
una capa exterior;
una capa interior laminada en la capa exterior;
una capa de tinta bloqueadora dispuesta entre la capa interior y la capa exterior;
una capa de tinta interior dispuesta entre la capa de tinta bloqueadora y la capa interior;
una capa de adhesivo sensible a la presion aplicada a la capa interior; y
un adhesivo permanente que rodea al adhesivo sensible a la presion;

en donde se define una linea de corte a través de parte de un espesor de la estructura laminada para formar
una porcion pelable que incluye la capa de tinta interior, la capa de tinta bloqueadora, y la capa exterior;

en donde la capa de tinta bloqueadora oculta a la capa de tinta interior de la vista a través de la capa exterior;

en donde la capa de tinta interior es visible en la porcion pelable después de la retirada de la porcion pelable
de la capa interior; y

en donde la linea de corte se forma a través del adhesivo sensible a la presion.

2. La estructura laminada flexible de la reivindicacién 1, que ademas comprende una capa de tinta exterior
dispuesta entre la capa exterior y la capa de tinta bloqueadora, en donde la porcién pelable incluye la capa de tinta
exterior y en donde la capa de tinta exterior es visible a través de la capa exterior.

3. La estructura laminada flexible de la reivindicacién 1, en donde la capa de adhesivo sensible a la presion incluye
un area carente de adhesivo sensible a la presidon de manera que forma una lengleta de traccion de la porcion
pelable.

4. La estructura laminada flexible de la reivindicacion 1 que incluye al menos una de:
la capa exterior comprende tereftalato de polietileno;
la capa interior comprende polipropileno orientado metalizado;
la capa de tinta bloqueadora comprende una pluralidad de capas de tinta bloqueadoras;
la capa de tinta interior comprende un cédigo de barras; y
la capa de tinta interior es adyacente a la capa de adhesivo sensible a la presion.

5. La estructura laminada flexible de la reivindicacion 1, en donde la capa de adhesivo sensible a la presion se
aplica en una regién de perimetro de la porcién pelable, y en donde la capa de tinta interior se alinea con una
region central de la porcion pelable que esta libre de adhesivo sensible a la presion.

6. La estructura laminada flexible de la reivindicacién 1 que ademas comprende una capa de amarre dispuesta
entre la capa de tinta bloqueadora y la capa de tinta interior, en donde la capa de amarre esta configurada para
mantener a la capa de adhesivo sensible a la presion con la porcidn pelable tras la retirada de la porcion pelable.

7. La estructura laminada flexible de la reivindicacion 1, que ademas comprende un adhesivo permanente que
rodea a la capa de adhesivo sensible a la presion, en donde la linea de corte es definida dentro de la capa de
adhesivo sensible a la presion.

8. Un método de fabricacion de una estructura laminada flexible, el método que comprende:
aplicar una capa de tinta bloqueadora a una capa exterior;
imprimir una capa de tinta interna sobre la capa de tinta bloqueadora;
aplicar un adhesivo sensible a la presion en la capa de tinta interior;
aplicar un adhesivo permanente que rodea al adhesivo sensible a la presion;

laminar la capa exterior en la capa interior para formar una estructura laminada; y
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definir una linea de corte a través de parte de un espesor de la estructura laminada para formar una porcion
pelable que incluye la capa de tinta interior, la capa de tinta bloqueadora y la capa exterior;

en donde la capa de tinta bloqueadora oculta la capa de tinta interior de la vista a través de la capa exterior;

en donde la capa de tinta interior es visible en la porcion pelable después de la retirada de la porcion pelable
de la capa interior; y

en donde la linea de corte se forma a través del adhesivo sensible a la presion.

9. El método de la reivindicacion 8, que ademas comprende imprimir la capa de tinta exterior sobre una superficie
interior de la capa exterior, de tal manera que la capa de tinta exterior esta dispuesta entre la capa exterior y la
capa de tinta bloqueadora, en donde la porcién pelable incluye la capa de tinta exterior, y en donde la capa de tinta
exterior es visible a través de la capa exterior.

10. El método de la reivindicacién 8 que ademas comprende formar una lenglieta de traccién de la porcién pelable
manteniendo un &rea de la capa interior libre de adhesivo sensible a la presion.

11. El método de la reivindicacion 8, en donde aplicar el adhesivo sensible a la presion a la capa de tinta interior
comprende:

aplicar con un patréon el adhesivo sensible a la presién en una regioén de perimetro de la porcion pelable, de tal
manera que la capa de tinta interior esté alineada con una region central de la porcion pelable que esta libre
de adhesivo sensible a la presién, o

recubrir por inundacion la capa de tinta interior con adhesivo sensible a la presién, de tal manera que el adhesivo
sensible a la presion esté dispuesto entre la capa de tinta interior y la capa interior.

12. El método de la reivindicacién 8, en donde aplicar la capa de tinta bloqueadora comprende aplicar una
pluralidad de capas de tinta bloqueadoras a la capa de tinta exterior.

13. El método de la reivindicacién 8 que ademas comprende aplicar una capa de amarre entre la capa de tinta
blogueadora y la capa de tinta interior, en donde la capa de amarre esta configurada para mantener a la capa de
adhesivo sensible a la presion con la porcién pelable tras la retirada de la porcion pelable.

14. El método de la reivindicacion 8 que ademas comprende aplicar un adhesivo permanente alrededor de la capa
de adhesivo sensible a la presién, en donde se define la linea de corte dentro de la capa de adhesivo sensible a la
presion.

15. El método de la reivindicacién 8, en donde definir la linea de corte comprende el troquelado de precision de la
linea de corte o punteo laser a través de al menos parte del espesor de la estructura laminada.
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