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DESCRIPCION
Bascula de cinta
Antecedentes de la invencién
Campo de la invencion

La presente invencién se refiere a una bascula de cinta para un transportador de cinta, con la que puede pesarse
mercancia transportada sobre el transportador de cinta.

Estado de la técnica

Los transportadores de cinta se usan en muchos ambitos de la técnica para el transporte de mercancias, ya sean
mercancias en fardos o mercancias a granel. Para ello, habitualmente se guia una cinta sin fin en circulo,
accionandose la cinta mediante rodillos de accionamiento y sujetandose mediante rodillos de apoyo.

En determinados casos de aplicacion se requiere medir el peso de las mercancias transportadas sobre el
transportador de cinta. Para ello puede usarse una bascula de cinta, en la que se reemplazan rodillos de apoyo por
rodillos que estan integrados en la bascula de cinta o dispuestos en una bascula de cinta. De este modo puede
determinarse en mercancias que se transportan a través de la bascula de cinta el peso de las mismas.

Otro tipo de equipo de pesaje o de transporte se muestra en el documento WO 2008 / 125484 A1. En este equipo no
se reemplaza un rodillo de apoyo del transportador de cinta por un rodillo integrado en una bascula, sino que el
equipo representa un transportador de cinta corto con unidad de pesaje integrada.

Divulgacion de la invencion
Objetivo de la invencion

El objetivo de la presente invenciéon es proporcionar una bascula de cinta que se caracterice por una estructura
especialmente sencilla, aunque estable, que posibilite una determinacion del peso fiable y segura de mercancias
transportadas sobre el transportador de cinta, pero que mantenga bajo el esfuerzo de produccion de la bascula de
cinta.

Solucién técnica

Este objetivo se soluciona mediante una bascula de cinta con las caracteristicas de la reivindicacion 1. Los disefios
ventajosos son objeto de las reivindicaciones dependientes.

Mediante la produccién caracteristica del o de las partes de marco puede conseguirse una forma de realizacion
estable de una parte de marco con al mismo tiempo un bajo esfuerzo de produccion.

Por chapa se entiende en este sentido una parte de metal en forma de placa o de disco que puede estar formada por
aleaciones de acero, en particular aleaciones de acero inoxidable u otras aleaciones técnicas adecuadas, que
pueden conformarse mediante flexién, en particular en frio.

El grosor de la chapa puede ser de varios milimetros hasta varios centimetros, en particular hasta tres centimetros,
estando definido el limite del grosor de la chapa mediante la conformacion, en particular conformacion en frio o
flexion. Siempre y cuando esté a disposicion una maquina de flexion o plegado, que puede flexionar o plegar la
chapa mas gruesa con la precision requerida, el grosor de la chapa puede aumentarse también
correspondientemente. El fin es crear concretamente una parte de marco lo mas estable posible, que sea rigida
contra deflexion, torsion y/o elongacion para garantizar que puede alcanzarse un resultado de medicion lo mejor
posible mediante la bascula de cinta.

De acuerdo con la invencion, la parte de marco inferior de la bascula de cinta se elabora completamente de una sola
pieza a partir de una chapa, de modo que en la parte de marco no se requiere una unién adicional por arrastre de
material, tal como por ejemplo mediante soldadura o similar. Correspondientemente se caracteriza una parte de
marco de este tipo, también en referencia a una parte de la parte de marco, por que es un cuerpo de moldeo
tridimensional que esta definido por la correspondiente disposicidon angular de zonas de placa, que sobresalen desde
un plano de chapa, que no presenta ninguna unién por arrastre de material, tal como por ejemplo costuras de
soldadura o similares. De este modo se garantiza una produccion especialmente eficaz y sencilla, estando
proporcionada por las zonas inclinadas y flexionadas de la chapa una rigidez suficiente de la parte de marco que
proporciona la rigidez requerida para el uso en la bascula de cinta.
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La parte de marco inferior puede estar formada por un cuerpo central alargado en forma de un perfilen L o en U, que
en sus extremos enfrentados presenta soportes, que sirven para la fijacion en un transportador de cinta.

El cuerpo central puede estar formado en el corte transversal, en particular mediante un perfil en L, con una placa de
marco inferior y una barra de refuerzo flexionada transversalmente a la misma, que se extiende a lo largo del lado
longitudinal del cuerpo central. De este modo se proporciona una buena rigidez a la flexion del cuerpo central.

El soporte dispuesto en los extremos del cuerpo central puede presentar una placa vertical flexionada
transversalmente a la placa de marco inferior, en particular en perpendicular, en la que estan dispuestas solapas
flexionadas a su vez transversalmente y en particular en perpendicular a la placa vertical, que pueden servir para el
apoyo sobre un marco del transportador de cinta.

Para cortar a medida y/o recortar correspondientemente la chapa antes de la flexion y el plegado de tal modo que las
zonas flexionadas a continuacién den como resultado los componentes deseados de la parte de marco, la chapa se
corta preferentemente mediante laser.

Breve descripcion de las figuras
Los dibujos adjuntos muestran de manera meramente esquematica en
la Figura 1, una vista lateral de una bascula de cinta de acuerdo con la invencion,
la Figura 2, una vista superior de la parte de marco inferior de la bascula de cinta de la Figura 1y, en

la Figura 3, una vista superior de una chapa de una sola pieza, recortada, antes del plegado para la
configuracion de la parte de marco inferior de la Figura 2.

Ejemplo de realizacion

Otras ventajas, distintivos y caracteristicas de la presente invencion se aclaran en la siguiente descripcion detallada
de un ejemplo de realizacion. No obstante, la invencion no esta limitada a este ejemplo de realizacion.

La Figura 1 muestra una vista lateral de una bascula de cinta 1 de acuerdo con la invencién con una parte de marco
superior 2 y una parte de marco inferior 3 entre las que estan fijadas dos células de pesaje 4, 5. La parte de marco
superior 2 esta configurada como placa, que esta atornillada directamente con las células de pesaje 4 y 5. La parte
de marco inferior 3 esta formada a partir de una chapa de una sola pieza mediante recorte y/o incisién por medio de
corte por laser y correspondiente flexion y plegado. La parte de marco inferior 3 comprende un cuerpo central 6 con
una placa de marco inferior 7 y una barra de perfil 8 dispuesta en perpendicular a la misma, de modo que se da
como resultado en el corte transversal un perfil en L que presenta una rigidez a la flexiéon. En los extremos del
cuerpo central 6 estan configurados soportes 9, 10, que presentan en cada caso una placa vertical 11, que esta en
perpendicular a la placa de marco inferior 7 hacia arriba. En la placa vertical 11 estan configuradas en cada caso
solapas 12 que sobresalen en cada caso transversalmente, en particular en perpendicular, con cuya ayuda se
dispone la bascula de cinta en un transportador de cinta.

Las células de pesaje 4 y 5 estan atornilladas, asimismo, directamente con la placa 7 del cuerpo central 6.

En la parte de marco 2 superior estan dispuestos enfrentados al lado en el que estan fijadas las células de pesaje 4,
5 rodillos de transporte 13 para la cinta (no mostrada) por medio de una silla de ruedas 14. En el ejemplo de
realizacién mostrado estan previstos tres rodillos 13, estando dispuestos los rodillos 13 exteriores de manera oblicua
con respecto al rodillo central 13, de modo que la cinta esta configurada en forma de cuba. Con ello puede
transportarse sobre el transportador de cinta, por ejemplo, mercancia a granel, que puede pesarse al pasar a través
de la bascula de cinta. Para ello, las células de pesaje 4, 5 estan unidas con una unidad de evaluacién (no
mostrada), que puede evaluar las sefales electronicas de las células de pesaje de manera adecuada.

La parte de marco inferior 3 esta formada, como se describe, de una sola pieza a partir de una chapa de metal
mediante recorte e incisién de la chapa de metal asi como flexion y plegado de determinadas partes de la chapa
recortada. En la Figura 2 se muestra la parte de marco inferior 3 en una vista superior y concretamente con la
disposicion de las células de pesaje 4, 5. Como puede verse en la Figura 2, el cuerpo central 6 une con la placa de
marco inferior 7 las dos placas verticales 11, en cuyos extremos estan configuradas solapas 12 que sobresalen en
perpendicular. La barra de refuerzo 8 sobresale en perpendicular desde la placa de marco inferior 7.

La Figura 3 muestra una chapa recortada antes de la flexion y el plegado para la configuracion de la parte de marco
inferior 3. En la Figura 3 se representan de manera discontinua las lineas de flexion y plegado 16, 17, 18, en las que
la chapa se flexiona.
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Como se muestra en la Figura 3, la chapa se lleva mediante corte por laser a una forma externa que permite que las
solapas 12 y las placas verticales 11 asi como la barra de refuerzo 8 se flexionen mediante una correspondiente
flexion en los bordes de flexion 16, 17 y 18 a la forma de la parte de marco inferior. Entre las placas verticales 11 y la
barra de refuerzo 8 estan previstas incisiones 15, que posibilitan una flexiéon hacia arriba perpendicular de la barra de
refuerzo 8 desde la placa de marco inferior 7 y al mismo tiempo garantizan una flexion hacia arriba vertical de las
placas verticales 11 con respecto a la placa de marco 7.

Las solapas 12 pueden flexionarse con respecto a las placas verticales 11 o bien antes o bien después de la flexion
de las placas verticales 11 a lo largo de los bordes de flexion 17 alrededor de los bordes de flexion 18.

Con el ejemplo de realizacion mostrado se crea una bascula de cinta, que se caracteriza por una estructura sencilla
y eficaz y de este modo posibilita una produccién econémica, aunque estable.

Aunque la presente invencion se ha descrito de manera detallada mediante el ejemplo de realizacion, al experto en
la materia le resulta evidente que la invencién no esté limitada a este ejemplo de realizacion.
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REIVINDICACIONES

1. Bascula de cinta para la instalacion en un transportador de cinta con al menos un rodillo de apoyo (13), a través
del que puede guiarse una cinta del transportador de cinta, y con una parte de marco superior € inferior (2, 3), entre
las que esta dispuesta al menos una célula de pesaje (4, 5), estando dispuesto el al menos un rodillo de apoyo en la
parte de marco superior (2) de la bascula de cinta,

caracterizada por que

la parte de marco inferior (3) esta elaborada completamente de una sola pieza a partir de una chapa, que esta
moldeada mediante recorte y/o incision de la chapa y flexion de zonas parciales de la chapa hasta dar un cuerpo de
moldeo tridimensional.

2. Bascula de cinta segun la reivindicacion 1,

caracterizada por que

la parte de marco inferior (3) presenta un cuerpo central (6) y en extremos enfrentados del cuerpo central soportes
(9, 10).

3. Bascula de cinta segun la reivindicacion 2,

caracterizada por que

el cuerpo central presenta una placa de marco inferior (7), en la que esta dispuesta preferentemente una barra de
refuerzo (8) flexionada transversalmente a la misma, que se extiende a lo largo del lado longitudinal del cuerpo
central.

4. Bascula de cinta segun la reivindicacion 3,

caracterizada por que

el soporte presenta una placa vertical (11) flexionada transversalmente a la placa de marco inferior (7), en particular
en perpendicular a la misma.

5. Bascula de cinta segun la reivindicacion 4,

caracterizada por que

el soporte presenta al menos una solapa (12) flexionada transversalmente a la placa vertical para el apoyo sobre un
transportador de cinta.

6. Bascula de cinta segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que
la chapa esta cortada por laser.

7. Bascula de cinta segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que
la célula de pesaje (4, 5) esta atornillada con la parte de marco superior y/o inferior (2, 3).

8. Bascula de cinta segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que
la parte de marco superior (2) es una placa alargada.

9. Bascula de cinta segun una de las reivindicaciones anteriores,
caracterizada por que
la bascula de cinta comprende dos células de pesaje (4, 5).
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