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@Resumen:

Procedimiento para tratamiento de las cenizas
procedentes de la incineracion de difuntos, que
comprende las etapas de:

- moler las cenizas procedentes de la incineracion del
difunto hasta dejarlas en polvo.

- cribar las cenizas molidas para quitar
imperfecciones,

- mezclar las cenizas con resina y catalizador,

- moldear la mezcla,

- secar la mezcla dispuesta en el molde, y

- desmoldear.

El producto obtenido comprende una figura moldeada
en una mezcla de resina, catalizador y cenizas del
difunto.

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 41 LP 24/2015.

Dentro de los seis meses siguientes a la publicacion de la concesion en el Boletin Oficial de
la Propiedad Industrial cualquier persona podra oponerse a la concesion. La oposicion
debera dirigirse a la OEPM en escrito motivado y previo pago de la tasa correspondiente

(art. 43 LP 24/2015).
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DESCRIPCION

Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos y
producto obtenido por dicho procedimiento.

Objeto de lainvencion

La presente invencion se refiere a un procedimiento para tratamiento de las cenizas
procedentes de la incineracion de difuntos y al producto obtenido por dicho procedimiento.

Antecedentes de lainvencion

En la actualidad la gestion de cadaveres de difuntos pasa por dos opciones principales: el
entierro o la cremacion. En el primer caso se genera una ocupacion de espacio en el
cementerio, y problemas de lixiviados al terreno con la descomposicion del cadaver. Por estas
razones cada vez se va optando mas por la cremacion, donde el cadaver es incinerado y las
cenizas se entregan a los familiares del difunto en una urna. El problema es la conservaciéon de
las cenizas en la urna, ya que en caso de caida se puede romper la misma y esparcirse las
cenizas, e incluso volarse, lo que puede ser una pérdida familiar si se desea conservar las
cenizas. Por otro lado a veces los familiares depositan o vierten las cenizas de los difuntos en
zonas naturales, como en rios, lagos, en el mar o en el monte. Aunque la normativa prohibe
derramar estas cenizas en via publica, echarlas en los espacios naturales descritos es
inapropiado y puede resultar un problema medioambiental.

Por otro lado, se conocen diversos procedimientos para la obtencion de figuras de resina, que
comprenden basicamente el moldeo de la resina y el catalizador para obtener la figura. Estos
procedimientos implican un elevado gasto de resina y un coste superior en comparaciéon con el
procedimiento de la invencion.

Descripcién de lainvencion

El procedimiento de la invencion sirve de una manera Optima para la gestion de cadaveres
humanos, y soluciona el problema de la custodia de las cenizas de nuestros difuntos sin riesgo
de que se derramen o malogren, todo ello de manera limpia y sin contaminar, consiguiendo
reducir los espacios para este fin (cementerios) y muy importante, eliminando los gastos de por
vida en alquileres y mantenimiento de columbarios, nichos etc. como ventaja inesperada o
adicional.

Ademas, mediante el procedimiento de la invencién se convierten las cenizas en figuras
ornamentales y/o artisticas con una gran variedad, que pueden ir desde figuras emblematicas o
religiosas hasta personalizadas (por ejemplo bustos, manos, rostros) y pueden pasar a formar
parte de nuestro entorno social sin alterarlo. Dichas figuras son resistentes tanto para interior
como exterior, y por tanto adecuadas para interiores o exteriores, jardines, parques, terrazas,
paseos, etc., todo ello con la ventaja de guardar la esencia de nuestros seres queridos de
manera adecuada y respetuosa también.

De acuerdo con la invencion, el procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de
la incineracién de difuntos comprende las etapas de:

- moler las cenizas procedentes de la incineracion del difunto hasta dejarlas en polvo,
- cribar las cenizas molidas para quitar imperfecciones, como pequefios metales,

- mezclar las cenizas con resina y catalizador,
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- moldear la mezcla,

- secar la mezcla dispuesta en el molde, y

- desmoldear.

De esta forma se tiene un procedimiento que maneja de manera respetuosa y responsable las
cenizas del difunto, realizando un reciclado o reutilizacion de un resto de incineracion, con una
elaboracion artesanal e individual, utilizando la totalidad de las cenizas del cadaver (o de varios
si por parte de los familiares se desea la mezcla de cenizas de varios cadaveres, por ejemplo
de un matrimonio), obteniendo como producto una figura de unos tres kilos de peso (o varias
figuras de menor peso si se quiere repartir las cenizas entre varios familiares) moldeada en una
mezcla de resina, catalizador y cenizas del difunto. Ademas la inclusion de las cenizas supone
un menor gasto de resina (o de otros materiales como polvo de alabastro) que tienen un coste.
Por otro lado esta forma de conservar las cenizas evita 0 minimiza el riesgo de vertido de las
mismas en espacios naturales. Se insiste en la importancia de la importancia que tiene el
procedimiento como medio de reciclaje de un residuo como son las cenizas, ya que recicla toda
la cantidad de cenizas entregadas por el crematorio o familiares. Ninguna ceniza se tira, por lo
gue ni mancha ni contamina el medioambiente.

Descripcién de la forma de realizacion preferida

El procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos de
la invencién comprende las etapas de:

- moler las cenizas procedentes de la incineracién del difunto hasta dejarlas en polvo,
- cribar las cenizas molidas para quitar imperfecciones,

- mezclar las cenizas con resina y catalizador hasta obtener una mezcla homogénea,
- moldear la mezcla,

- secar la mezcla dispuesta en el molde,

- desmoldear.

La etapa de mezclado de cenizas con resina y catalizador comprende preferentemente la
mezcla de:

- 40-60% en peso de cenizas humanas,

- 35-55% en peso de resina, y

- 5-25% en peso de catalizador,

ya que hay que tener en cuenta que las cenizas recogidas tras la incineracion incluyen madera,
barnices y los restos sintéticos de acolchado y prendas de vestir, por lo que hay que ajustar la

cantidad de catalizador con una pequefia prueba antes del hacer el moldeado.

Muy preferentemente, la etapa de mezclado de cenizas con resina y catalizador comprende la
mezcla de:

- 50% en peso de cenizas humanas,
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- 45% en peso de resina, y
- 5% en peso de catalizador,

ya que por muestreo durante las pruebas parece que se ajusta mejor a la mayoria de los
casos.

La invencion ha previsto que, tras la etapa de mezclado y previamente a la etapa de moldeo,
pueda disponerse una etapa adicional de introduccion de afiadidos (por ejemplo un objeto
personal del difunto, alianzas o joyas no muy grandes) que quedara compactado con la figura
de forma que se conserva conjuntamente y sin perderse.

Por su parte, la etapa de moldeo de la mezcla comprende preferentemente introducir la mezcla
en un molde de resina o de fibra de vidrio, dependiendo de la complejidad del molde
seleccionado.

La etapa de secado va a depender de la temperatura y humedad ambiental, y por ello
comprende idealmente la introduccion del molde en una camara de secado para evitar que se
acumulen burbujas de aire en el interior de la figura haciéndola mas resistente. Dicha camara
de secado esta a temperatura ambiente todo el tiempo, y en la misma solamente se extrae el
aire para impedir que se hagan burbujas en el interior de la figura durante su secado.

La invencion ha previsto la posible disposicion de una etapa adicional opcional de
ornamentacion tras el desmoldeo, ya que la figura obtenida tiene un color gris oscuro muy
bonito pero si se desea ornamentarla se puede hacer. Dicha etapa de ornamentacién
comprende subetapas seleccionadas entre:

- trasferir fotografias a su superficie,
- grabarla, con grabacion laser por ejemplo, o
- pintarla.

Opcionalmente también se ha previsto la posible disposicion de una etapa adicional de
inserciéon de un contenedor con una muestra genética del difunto en la figura. Esto evitara la
pérdida total de su identidad genética e incluso la posible comprobacion futura de ADN, ya que
éste se extrae antes de incinerar y se guarda en el contenedor.

Para finalizar, opcionalmente se puede colocar un acabado en la base a la figura para que si
gueda posada en un mueble no lo dafie.

Para la obtencién del molde para el moldeo de la figura se puede partir de una fotografia en
3D. Se imprime en 3D dicha fotografia y del modelo 3D obtenido se saca el molde, y después
con las cenizas y resina se obtiene la figura o busto con sus restos.

En cuanto al producto obtenido por el procedimiento de la invencién, comprende una figura
moldeada en una mezcla de resina, catalizador y cenizas del difunto. Dicha figura puede
comprender una ornamentaciéon superficial a base de grabacién laser, pintura asi como un
contenedor insertado con muestra genética del difunto por ejemplo en su base, en un pequefio
orificio donde se introduce un tubito de ensayo con dicha muestra genética.

No obstante lo anterior, y puesto que la descripcion realizada corresponde Unicamente a un
ejemplo de realizaciébn preferida de la invencion, se comprenderd que dentro de su
esencialidad podran introducirse mdultiples variaciones de detalle, asimismo protegidas, que

4
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podran afectar a la forma, el tamafio o los materiales de fabricacion del conjunto o de sus
partes, sin que ello suponga alteracion alguna de la invencidon en su conjunto, delimitada
Unicamente por las reivindicaciones que se proporcionan en lo que sigue.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
caracterizado porgue comprende las etapas de:

- moler las cenizas procedentes de la incineracion del difunto hasta dejarlas en polvo. -cribar
las cenizas molidas para quitar imperfecciones,

- mezclar las cenizas con resina y catalizador,

- moldear la mezcla,

- secar la mezcla dispuesta en el molde, y

- desmoldear;

donde la etapa de mezclado de cenizas con resina y catalizador comprende la mezcla de:

- 40-60% en peso de cenizas humanas,

- 35-55% en peso de resina, y

- 5-25% en peso de catalizador.

2. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
segun reivindicacién 1 caracterizado porque la etapa de mezclado de cenizas con resina y
catalizador comprende la mezcla de:

- 50% en peso de cenizas humanas,

- 45% en peso de resina, y

- 5% en peso de catalizador.

3. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque tras la etapa de
mezclado y previamente a la etapa de moldeo comprende una etapa de introduccién de
anadidos.

4. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque la etapa de secado
de la mezcla dispuesta en el molde comprende la introduccion del molde en una camara de
secado con extraccion de aire.

5. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque comprende una
etapa adicional de ornamentacion tras el desmoldeo.

6. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
segun reivindicacion 5 caracterizado porque la etapa de ornamentacion comprende

subetapas seleccionadas entre:

- trasferir fotografias a su superficie,
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- grabarla con grabacion laser, o

- pintarla.

7. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracion de difuntos
segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porque comprende una
etapa adicional de insercion de un contenedor con una muestra genética del difunto en la figura
obtenida.

8. Procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la incineracién de difuntos
segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores caracterizado porgue el molde para el
moldeo de la figura obtiene a partir de una fotografia en 3D, imprimiendo en 3D dicha fotografia
y sacando el molde del modelo impreso en 3D.

9.-Producto obtenido por procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la
incineracion de difuntos caracterizado porque comprende una figura moldeada en una mezcla
de resina, catalizador y cenizas del difunto, donde dicha mezcla comprende:

- 40-60% en peso de cenizas humanas,

- 35-55% en peso de resina, y

- 5-25% en peso de catalizador.

10. Producto obtenido por procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la
incineracién de difuntos segun reivindicacion 9 caracterizado porque la mezcla comprende:

- 50% en peso de cenizas humanas,

- 45% en peso de resina, y

- 5% en peso de catalizador.

11. Producto obtenido por procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la
incineracién de difuntos segun cualquiera de las reivindicaciones 9 a 10 caracterizado porque
la figura comprende una ornamentacién superficial a base de grabacion laser o pintura.

12. Producto obtenido por procedimiento para tratamiento de las cenizas procedentes de la

incineracion de difuntos segln cualquiera de las reivindicaciones 9 a 11 caracterizado porque
comprende un contenedor insertado con muestra genética del difunto.
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