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@Resumen:

Procedimiento de recuperacién y transformacién de

plastico liquido ABS.

Desarrollado en las etapas: Primera, mezclar picadura
de ABS y acetona, esta segunda varia en funcién de
la viscosidad deseada. Segunda, batir a mezcla.
Tercera, dejar reposar la mezcla en ambiente cerrado.
Cuarta, volver a batir hasta dejar una mezcla

homogénea, y dejar 24 horas en reposo.
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DESCRIPCION
Procedimiento de recuperacion y transformacion de plastico liquido ABS.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a la recuperacion y tratamiento del ABS (Acrilonitrilo Butadieno
Estireno), para su reutilizacion como plastico liquido para aislar, reparar, modelar o inyectar
sobre productos y superficies.

El acrilonitrilo butadieno estireno o ABS es un plastico muy resistente al impacto muy utilizado
en automocion y otros usos tanto industriales como domeésticos. Es un termopléastico amorfo.
Se le llama plastico de ingenieria, debido a que es un plastico cuya elaboracion y
procesamiento es mas complejo que los plasticos comunes, como son las polioleofinas
(polietileno, polipropileno).

Aunque son muy dificiles de procesar, hay reactivos que se consiguen con la acetona o
propanona, compuesto quimico de férmula CH3(CO)CH3 del grupo de las cetonas que se
encuentra naturalmente en el medio ambiente. A temperatura ambiente se presenta como un
liguido incoloro de olor caracteristico. Se evapora facilmente, es inflamable y es soluble en
agua. La acetona sintetizada se usa en la fabricaciéon de plasticos, fibras, medicamentos y otros
productos quimicos, asi como disolvente de otras sustancias quimicas. Teniendo esto en
cuenta, cualquier persona puede saber cédmo hacer plastico liquido, pero hasta el momento
nadie ha patentado esta férmula ni ha conseguido dar homogeneidad a la masa para conseguir
diluirla al punto de poder utilizarla para aislamientos como si de pintura se tratase.

Las ventajas de esta invencién son las siguientes:

- Se ofrece un método concreto sobre la elaboracién del producto final de ABS liquido,
tanto para aislamiento, reparacién y modelacién como para impresion.

- Al tratarse de un método de recuperacion y tratamiento de residuos, se reduce el
impacto ambiental que provocan las toneladas de basura que producen los productos
de ABS acumulados para su desecho.

- El producto final ofrece solucién a muchos de los problemas cotidianos, desde arreglo
de objetos, aislamientos para corriente, agua, Yy piezas eléctricas, etc.,
independientemente de que la superficie sea lisa o rugosa.

La aplicacion industrial de esta invencion se encuentra dentro de la trasformacion y elaboracién
de plastico liquido ABS, y mas concretamente transformacion y elaboracion a partir de la
recuperacion de residuos de dicho material.

Antecedentes de lainvencion

Aunque no se ha encontrado ninguna invencion idéntica a la descrita, exponemos a
continuacién los documentos encontrados que reflejan el estado de la técnica relacionado con
la misma.

Asi el documento EP2252440A1 hace referencia a un procedimiento para el moldeo por
inyeccién de material sintético, en particular termoplastico, en el que el material plastico de
partida a tratar, en particular presente en forma de particulas o copos de polimero en estado
fragmentado o en forma de particulas, se somete en primer lugar a un pretratamiento o
procesamiento, calentandose y ablandandose el material plastico en al menos un compresor de
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corte que funciona de forma continua bajo constante mezcla o movimiento y, dado el caso, a
una trituracién a una temperatura por debajo de la temperatura de fusion, preferentemente por
encima de la temperatura de transicion vitrea, del material plastico, empleandose para la
mezcla y calentamiento del material plastico al menos una herramienta de mezclado de
trituracion, con cantos de trabajo que actian sobre el material triturandolo y/o mezclandolo,
llevandose el asi el pretratado y ablandado, pero aun fragmentado, material plastico directa e
inmediatamente y sin fase intermedia a un dispositivo de moldeo por inyeccién con tornillo que
funciona de forma discontinua, conectado con el compresor de corte directa e inmediatamente
y que presenta un tornillo sinfin, que rota en el interior de una carcasa y puede desplazarse
dentro de ella axialmente o actuar a modo de émbolo, donde se plastifica y se inyecta para
generar una pieza moldeada, por ejemplo una preforma, caracterizado porque el material
plastico se inserta a presion en la zona de entrada del dispositivo de moldeo por inyeccion
contornillo mediante force-feeding debido al movimiento de la herramienta de mezcla o de
trituracion. El método descrito por la citada invencién no implica el tratamiento y reciclado de
residuos solidos de ABS como si lo hace la invencion principal.

ES2550691T3 describe un método para la fabricacion de un recipiente, que comprende las
etapas de hacer una mezcla de un material plastico con aditivos incorporados en la misma;
moldear por inyeccion una preforma que comprende al menos una capa fabricada con dicha
mezcla, seguido por el soplado de dicha preforma en un recipiente, en el que dicho aditivos se
fabrican de un material que tiene una temperatura vitrea mas alta Tg que dicho material
plastico, produciendo de este modo un incremento del valor de la temperatura Tg, que
comprende ademas las etapas de: un formador de nlcleo o formador de grano en dicho
material plastico, un cristal en su interior y nucleos en dicha preforma mediante dicha ultima
adicion. ElI método descrito por dicha invencién no contempla el tratamiento y reciclado de
residuos soélidos de ABS como si lo hace la invencion principal.

EP0692009A1 propone un proceso para tratamiento de materiales de plasticos usados o de
desperdicios a fin de recuperar el material en bruto quimico y los componentes de combustible
liguido mediante despolimerizacion del material utilizado, que se transforma en una fase de
bombeo y en una fase volatil la fase volatil se separa en una fase gaseosa y un producto de
despolimerizacion condensado o condensable, que se refina mediante los procesos standard
habituales, la fase de bombeo que permanece una vez que se ha separado la fase volatil se
somete a hidrogenacién de fase liquida, gasificacion, carbonizacion de baja temperatura o a
combinacién de los indicados procesos. Las fases que describe dicho proceso de tratamiento
de materiales plasticos usados son diferentes a la propuesta por la invencién principal que se
describe méas adelante.

Conclusiones: Como se desprende de la investigacién realizada, ninguno de los documentos
encontrados soluciona los problemas planteados como lo hace la invencion propuesta.

Descripcién de lainvencion
El procedimiento de recuperacion y transformacién de plastico liquido ABS, objeto de la
presente invencion, para la obtencién de 170-190 gramos (en funcion de la viscosidad final
deseada) de producto final a partir de botes de ensayo convencionales de 120 g, se constituye
a partir de las siguientes etapas:
i. Partiendo de 110 gramos de picadura de ABS, afadir 60 gramos de acetona. En
funcion de la viscosidad final que se quiera, ir afladiendo acetona de 5 en 5
gramos.

ii. Batir la mezcla hasta dejar todo el ABS impregnado por la acetona.
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iii. Dejar reposar la mezcla durante 5 horas con el bote cerrado.
iv. Volver a batir hasta dejar una mezcla homogénea, y dejar 24 horas en reposo.

Para el caso en que se precise plastico liquido ABS para imprimacion, se parte de 108 gramos
de picadura de ABS en vez de 110 gramos, y se afiade ademas 35 gramos de disolvente.

Por otro lado, una vez se consigue romper la unidon entre los componentes del ABS,
acrilonitrilo, butadieno y estireno, se puede tratar la mezcla con mecanismos de refinado y
filtrado para su envasado, a la vez que se puede afiadir a la mezcla algun colorante o tinte.
Descripcién de unarealizacion preferente
Una realizacion preferente del procedimiento de recuperacion y transformacion de plastico
liquido ABS, objeto de la presente invencion, para la obtencion de 170 g de producto final a
partir de botes de ensayo convencionales de 120g, se constituye a partir de las siguientes
etapas:

i. Partiendo de 110 gramos de picadura de ABS, afiadir 60 gramos de acetona.

ii. Batir la mezcla hasta dejar todo el ABS impregnado por la acetona.

iii. Dejar reposar la mezcla durante 5 horas con el bote cerrado.

iv. Volver a batir hasta dejar una mezcla homogénea, y dejar 24 horas en reposo.

Para el envasado del producto final, se realizan las fases de refinado vy filtrado, una vez se han
roto las uniones de acrilonitrilo, butadieno y estireno debido a la acetona.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de recuperacion y transformacion de plastico liquido ABS, caracterizado por
desarrollarse en las siguientes etapas (para la obtencion de 170-190 gramos en funcion de la
viscosidad final deseada de producto final):

i. Partiendo de 110 gramos de picadura de ABS, afadir 60 gramos de acetona. En funcién
de la viscosidad final que se quiera, ir afiadiendo acetona de 5 en 5 gramos.

ii. Batir la mezcla hasta dejar todo el ABS impregnado por la acetona.
iii. Dejar reposar la mezcla durante 5 horas con el bote cerrado.
iv. Volver a batir hasta dejar una mezcla homogénea, y dejar 24 horas en reposo.

2. Procedimiento de recuperacion y transformacién de plastico liquido ABS, segun
reivindicacion 1, caracterizado porque en el caso de plastico liquido ABS para imprimacion, se
parte de 108 gramos de picadura de ABS en vez de 110 gramos, y se afiade ademas 35
gramos de disolvente.

3. Procedimiento de recuperacién y transformacion de plastico liquido ABS, segun
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque una vez se consigue romper la unién entre los
componentes del ABS, acrilonitrilo, butadieno y estireno, se puede tratar la mezcla con
mecanismos de refinado y filtrado para su envasado, a la vez que se puede afadir a la mezcla
algun colorante o tinte.
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