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57  Resumen:
Manipulador de piezas que comprende: - un girador
motorizado (1) que comprende dos punteros (12)
paralelos y verticales accionados por un motor
reductor (14) montado sobre un carro (15)
desplazable entre una posición superior en la que
dichos punteros se acoplan con un cabezal giratorio
(23) de una bandeja (2) desplazable y una posición
inferior en la que se liberan de dicho cabezal giratorio
(23); - una bandeja (2) desplazable que comprende
un cabezal giratorio (23) provisto de una brida (24)
para el montaje atornillado de un bastidor (B) a tratar
y unos orificios verticales (254) para el acoplamiento
de los punteros (12) y la recepción de un movimiento
de giro del girador motorizado (1) y - un transportador
(3) encargado del desplazamiento de la mesa y su
posicionamiento alineado sobre el girador motorizado
(1).
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DESCRIPCIÓN

MANIPULADOR DE PIEZAS.

Objeto de la invención

El objeto de la invención es un manipulador de piezas que presenta unas 

características orientadas a realizar permitir el soporte de una pieza o bastidor y a 

realizar el giro del mismo en una zona de trabajo con el fin de facilitar su tratamiento 

superficial por diferentes caras.

Sector de la técnica.

El manipulador de piezas objeto de esta invención es aplicable en el sector de la 

manutención y especialmente en los sistemas de transportadores dedicados a 

tratado de superficies (pintado, lacado, barnizado, y similares).

Estado de la técnica.

Actualmente, dentro del sector de la manutención, existen giradores motorizados y 

transportadores cuya función es manipular las piezas a tratar. Las necesidades de 

los múltiples sectores a los que abastecen, exigen cada vez más técnicas 

especializadas, estando así. en continua evolución y expansión. Por ello, la 

variedad de tipos de manipuladores existentes es muy amplia.

Dentro del sector indicado cabe mencionar la utilización de brazos robóticos para 

realizar el tratamiento superficial, por ejemplo el pintado, de una pieza que 

permanece prácticamente estática durante el tiempo de tratamiento, siendo el robot 

del encargado de desplazar las boquillas de proyección de pintura sobre la pieza. 

Éstos los brazos robóticos tienen el inconveniente de una elevada complejidad 

constructiva, un coste elevado y, en función de la geometría de la pieza a tratar, 

pueden necesitar un espacio elevado para realizar sus movimientos sin interferir 

con otros equipos próximos.
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El solicitante de la presente invención desconoce la existencia en el mercado de 

manipuladores de piezas que presenten las características y ventajas de uso del 

manipulador de piezas objeto de esta invención y que presenta unas características 

adecuadas para ser usado como complemento para conseguir un movimiento 

específico de alguna pieza que forma parte del transportador.

Descripción de la invención.

El manipulador de piezas objeto de esta invención presenta la particularidad de 

incorporar una bandeja y un girador motorizado diseñado específicamente 

acoplarse con un cabezal giratorio de la mencionada bandeja donde se acopla la 

pieza o bastidor a tratar.

Con un giro de 180° se consigue que el bastidor que se acopla a la bandeja con 

buje giratorio pueda ser pintado o tratado por ambas caras, de una forma sencilla.

El manipulador de piezas comprende un girador motorizado provisto de un plato 

que incorpora dos punteros metálicos acoplables a un cabezal giratorio de una 

bandeja desplazable y cuyo plato está fijado a un eje de giro accionado por un 

motor reductor.

El eje de giro y el reductor van acoplados a un carro montado con posibilidad de 

desplazamiento vertical respecto a un chasis.

Dicho carro se encuentra montado sobre unos ejes verticales del chasis por medio 

de unas guías lineales, siendo controlado su desplazamiento vertical por medio de 

dos cilindros montados en el chasis.

El desplazamiento vertical del carro permite la elevación o descenso de los 

punzones en una medida adecuada para su conexión y desconexión con un 

cabezal giratorio de una bandeja desplazable, que es dispuesta en una posición 

determinada por un transportador convencional por ejemplo de cadena.
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La bandeja con cabezal giratorio es un elemento estático que necesita de un 

transportador, por ejemplo una mesa transportadora de cadenas, para avanzar, y 

de un patín para liberar un gatillo de bloqueo del giro del cabezal giratorio cuando 

dicha bandeja alcanza una posición determinada.

Dicha bandeja desplazable comprende una estructura tubular adecuada para 

apoyarse el transportador.

Dicha bandeja presenta, en su centro, una plataforma base en la que se encuentra 

montado un cabezal giratorio respecto a un eje vertical. Dicho cabezal giratorio 

comprende una brida adecuada para la fijación atornillada de un bastidor a tratar.

El cabezal giratorio comprende: unos orificios verticales para el acoplamiento de los 

punzones del girador motorizado, encargado de comunicarle un movimiento de giro 

para la colocación con diferentes orientaciones de un bastidor a tratar fijado sobre 

dicho cabezal giratorio . y unos medios de bloqueo y posicionamiento del cabezal 

giratorio cuando gira 180°.

Breve descripción de los dibujos.

Para complementar la descripción que se está realizando y con objeto de facilitar 

la comprensión de las características de la invención, se acompaña a la presente 

memoria descriptiva un juego de dibujos en los que, con carácter ilustrativo y no 

limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 1 es una vista frontal del manipulador de piezas con el girador motorizado 

acoplado a una bandeja con buje giratorio, apoyada sobre una mesa 

transportadora.

La figura 2 es una vista en alzado del girador motorizado solo, en la que se han 

representado el carro y los punteros en la posición superior operativa de la figura 1.
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La figura 3 es una vista de perfil del girador motorizado de la figura anterior con los 

punteros en la posición superior.

La figura 4 muestra una vista en alzado del girador motorizado, análoga a la figura 

dos y una vez realizado el giro de los punteros.

La figura 5 muestra una vista del girador motorizado análoga a la de la figura 2 y 

una vez desplazados los punteros hacia una posición inferior inoperante.

La figura 6 es una vista de perfil una bandeja sola, apoyada sobre las cadenas de 

una mesa transportadora y seccionada por un plano vertical.

Las figuras 7 y 8 muestran sendas vistas en alzado y en planta del cabezal giratorio 

de la bandeja desplazable.

Las figuras 9, 10 y 11 muestran una secuencia del movimiento de un bastidor 

atornillado sobre el cabezal giratorio de la bandeja desplazable, cuando dicho 

cabezal gira 180°, accionado por el girador motorizado; incluyendo la figura 9 un 

detalle ampliado.

Realización preferente de la invención.

Como se puede observar en el ejemplo realización mostrado en la figura 1 este 

manipulador de piezas comprende un girador motorizado (1) dispuesto por debajo 

de una zona de paso de una bandeja (2) desplazable por un transportador (3) hasta 

una estación de trabajo, por ejemplo de una cabina de pintura, en la que se 

encuentra dispuesto el mencionado girador motorizado (1) y siendo dicho girador 

motorizado (1) adecuado para provocar el giro un cabezal giratorio de la bandeja 

(2), portador de un bastidor a tratar.

En las figuras 2 a 5 se ha representado el girador motorizado (1) separado del 

resto del manipulador para facilitar la observación de los diferentes elementos 

constitutivos del mismo.
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El girador motorizado (1) comprende un plato (11) portador de dos punteros (12) 

acopladles al cabezal giratorio de la bandeja (2) y solidario a un eje de giro (13) 

accionado por un motor reductor (14) montado sobre un carro (15) desplazable 

verticalmente respecto a un chasis (16) desplazable verticalmente respecto a un 

chasis (16) entre una posición superior en la que dichos punteros se acoplan con un 

cabezal giratorio (23) de la bandeja (2) desplazable y una posición inferior en la que 

dichos punteros se liberan de dicho cabezal giratorio (23).

En el ejemplo mostrado dicho carro (15) va ensamblado en su totalidad mediante 

tornillería.

El chasis (16) dispone de unos ejes verticales (161) sobre los que se encuentra 

montado el carro (15) con posibilidad de desplazamiento vertical por medio de unas 

guías lineales (151). Todas estas piezas van unidas mediante tornillería.

Sobre el chasis (16) se encuentran montados unos cilindros (17) encargados de 

controlar el desplazamiento vertical del carro (15) y consiguientemente del conjunto 

formado por: el motor reductor (14), el eje de giro (13), el plato (11) y los punteros

( 12).

El girador motorizado (1) tiene la finalidad de actuar sobre una bandeja (2) 

portadora del bastidor a tratar (B) que es desplazada hasta una estación de trabajo 

en la que se encuentra situado el girador motorizado (1).

Dicha bandeja (2) comprende: un marco tubular (21); una plataforma base (22) 

montada en dicho marco tubular, un cabezal giratorio (23) montado en la plataforma 

base (22) y provisto de una brida (24) para el montaje atornillado del bastidor (B) a 

tratar y de una chapa plegada (25) sobre la que actúan unos medios de bloqueo y 

unos medios de posicionamiento del cabezal giratorio (23) en diferentes posiciones 

angulares.
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La chapa plegada (25) dispuesta por debajo de la plataforma base (22), define una 

cavidad (251) abierta por una de sus bases y delimitada por una pared (252) de 

configuración sensiblemente poligonal , provista de al menos una abertura lateral 

(253). 

Los medios de bloqueo del cabezal giratorio (23) en diferentes posiciones angulares 

comprenden un gatillo (26) que tiende a enclavarse en la abertura lateral (253) de la 

pieza (25) por la acción de un resorte (261 ) 

10 Los medios de posicionamiento del cabezal giratorio (23) en diferentes posiciones 

angulares comprenden un brazo posicionador (27) que presiona un rodamiento 

(271), por la acción de un muelle (272) , contra la superficie interior de la pared (253) 

y estabiliza al cabezal giratorio (23) en unas determinadas posiciones angulares, 

coincidentes con la actuación de dicho rodamiento (271) contra los vértices de la 

15 configuración poligonal de la pared (253) . 

El rodamiento (271) es el encargado de empujar con ayuda del muelle (272) y 

facilitar el posicionado cada 1800
• 

20 Como se puede observar en las figuras 6 y 7 el cabezal giratorio (23) se encuentra 

montado en un buje fijo (221) solidario a la plataforma de base (22) por medio de un 

eje (231 ). 

En dicha figura 7 se observa que la chapa plegada (25) presenta unos orificios 

25 verticales (254) para la recepción de los punteros (12) del girador motorizado, 

encargado de provocar el giro del buje giratorio (23) portador del bastidor a tratar. 

Como se observa en la figura 10, la bandeja (2) es un elemento estático que se 

desplaza apoyada sobre dos cadenas que forman parte de una mesa 

30 transportadora (3) , también representada esquemáticamente en las figuras 1, 10 Y 

11 . 
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Para accionar el giro de la bandeja, el primer paso es liberar el gatillo de bloqueo 

(26), manualmente o mecánicamente mediante un patín (P) dispuesto en la 

trayectoria de la bandeja (2), tal como se representa en la figura 10.

5 Cuando la bandeja (2) se para en un puesto de trabajo, por ejemplo en una cabina 

de pintura, el bastidor (B) debe empezar a girar de forma automática, de lo que se 

encarga el girador motorizado (1), que se encuentra situado en un punto concreto 

de la mesa transportadora.

10 Una vez se separa el gatillo de bloqueo (26) por medio del patín (P) o bien 

manualmente, y se acoplan los punteros (12) en unos orificios verticales (254) de la 

chapa plegada (25), y el cabezal giratorio (23) gira por la acción del girador 

motorizado (1), tal como se muestra en la figura 10. Al mismo tiempo la actuación 

del brazo posicionador (27) facilitar el posicionado cada 180° del cabezal giratorio

15 (23).

Cuando el bastidor (B) dispuesto sobre el cabezal giratorio (23) gira 180°, los 

punteros (12) vuelven a descender, y la bandeja (2) comienza a avanzar.

20 Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invención, así como un 

ejemplo de realización preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los 

materiales, forma, tamaño y disposición de los elementos descritos podrán ser 

modificados, siempre y cuando ello no suponga una alteración de las 

características esenciales de la invención que se reivindican a continuación.

25
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REIVINDICACIONES

1. Manipulador de piezas; caracterizado por que comprende:

- un girador motorizado (1) que comprende un plato (11) portador de dos punteros 

(12) paralelos y verticales solidario a un eje de giro (13) accionado por un motor 

reductor (14) montado sobre un carro (15) desplazable verticalmente respecto a un 

chasis (16) entre una posición superior en la que dichos punteros se acoplan con un 

cabezal giratorio (23) de una bandeja (2) desplazable y una posición inferior en la 

que dichos punteros se liberan de dicho cabezal giratorio (23);

- una bandeja (2) desplazable que comprende: un marco tubular (21); una 

plataforma base (22) montada en dicho marco tubular, un cabezal giratorio (23) 

montado en la plataforma base (22) y provisto de una brida (24) para el montaje 

atornillado del bastidor (B) a tratar y de una chapa plegada (25) sobre la que actúan 

unos medios de bloqueo y unos medios de posicionamiento del cabezal giratorio 

(23) en diferentes posiciones angulares; comprendiendo dicha chapa plegable unos 

orificios verticales (254) para el acoplamiento de los punteros (12) y la recepción de 

un movimiento de giro del girador motorizado (1) y;

- un transportador (3) encargado del desplazamiento de la mesa y su 

posicionamiento alineado sobre el girador motorizado (1).

2 - Manipulador, según la reivindicación 1, caracterizado por que el chasis 

(16) dispone de unos ejes verticales (161) sobre los que se encuentra montado el 

carro (15) con posibilidad de desplazamiento vertical por medio de unas guías 

lineales (151).

3. Manipulador, según la reivindicación 1, caracterizado por que comprende 

sobre el chasis (16) unos cilindros (17) de desplazamiento vertical del carro (15) 

junto con motor reductor (14), el eje de giro (13), el plato (11) y los punteros (12).
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4. Manipulador, según la reivindicación 1, caracterizado por que la chapa 

plegada (25) de la mesa, se encuentra dispuesta por debajo de la plataforma base 

(22) y comprende: una cavidad (251) abierta por una de sus bases y delimitada por 

una pared (252) de configuración sensiblemente poligonal, provista de al menos 

una abertura lateral (253) y unos orificios verticales (254) de recepción de los 

punteros (12) del girador motorizado, encargado de provocar el giro del buje 

giratorio (23) portador del bastidor (B) a tratar.

5. Manipulador, según las reivindicaciones 1 y 4, caracterizada por que los 

medios de bloqueo del cabezal giratorio (23) en diferentes posiciones angulares 

comprenden un gatillo de bloqueo (26) que tiende a enclavarse en la abertura 

lateral (253) de la pieza (25) por la acción de un resorte (261).

6. Manipulador, según las reivindicaciones 1 y 4, caracterizada por que los 

medios de posicionamiento del cabezal giratorio (23) en diferentes posiciones 

angulares comprenden un brazo posicionador (27) que presiona un rodamiento 

(271), por la acción de un muelle (272), contra la superficie interior de la pared (253) 

y estabiliza al cabezal giratorio (23) en unas determinadas posiciones angulares, 

coincidentes con la actuación de dicho rodamiento (271) contra los vértices de la 

configuración poligonal de la pared (253).

7. Manipulador, según la reivindicación 1, caracterizado por que el cabezal 

giratorio (23) se encuentra montado por medio de un eje (231) en un buje fijo (221) 

solidario a la plataforma de base (22).

8. Manipulador, según las reivindicaciones 1 y 4, caracterizada por que el 

transportador (3) comprende un patín (P) de liberación del gatillo de bloqueo (26), 

dispuesto en la trayectoria de la bandeja (2).
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