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DESCRIPCION
Tela no tejida, método de fabricacion para la misma y producto de tela no tejida
Campo de la invencion
La invencion se refiere a una tela no tejida y aun producto de tela no tejida.
Antecedentes de la invencién

El polietileno de ultra alto peso molecular (referido como UHMW-PE) es un plastico de ingenieria termoplastico con
una estructura lineal y unos comportamientos integrales excelentes, y uno de los usos importantes del material es
preparar una fibra de alta resistencia basandose en el material.

Una fibra de polietileno de ultra alto peso molecular (UHMW-PE) es una fibra sintética, su estructura molecular tiene
un paralelismo de enderezamiento y un grado de orientacion muy altos, y dicha estructura molecular determina que la
fibra de polietileno de ultra alto peso molecular tiene una resistencia y un médulo muy altos y tiene ventajas de una
buena estabilidad quimica, resistencia la corrosién y similares. Las propiedades anteriores de la fibra de polietileno de
ultra alto peso molecular (UHMW-PE) han excedido aquellas de una tela tejida plana de aramida, y la fibra de
polietileno de ultra alto peso molecular se aplica ampliamente en el campo de la proteccién a prueba de balas para
militares y policias y se ha convertido en un material de uso general que sustituye a un material a prueba de balas de
estructura de acero tradicional en el campo.

La resistencia de un tela unidireccional (conocida como una tela UD) se centraliza en una cierta direccion. Una tela no
tejida se puede preparar laminando muiltiples telas unidireccionales a ciertos angulo de rotacion del eje de fibra. En la
actualidad, la tela no tejida preparada a partir de fibras de polietileno de ultra alto peso molecular se prepara en general
adoptando el siguiente proceso: disposicion de forma organizada de multiples fibras de polietileno de ultra alto peso
molecular mediante un proceso de envoltura de realizacién de uniformidad, paralelismo, enderezamiento y similares,
un pegado de las fibras con tratamiento para preparar una tela unidireccional, una distribucion entrecruzada de forma
secuencial de al menos dos capas de la de la unidad unidireccional de capas multiples de acuerdo a 0 grados o 90
grados y una union de telas unidireccionales con pegamento para preparar una tela no tejida.

El proceso existente utiliza una gran cantidad de pegamento, el proceso para unir el pegamento con las fibras de
polietileno de ultra alto peso molecular es complejo y se reduce adicionalmente la eficiencia de produccién de la tela
unidireccional. Adicionalmente, como cada fibra de polietileno de ultra alto peso molecular tiene una estructura a modo
de gancho de remolque y cada fibra de polietileno de ultra alto peso molecular es un individuo independiente, el
proceso de envoltura de las fibras es complejo, el coste de produccién es alto, las fibras son susceptibles de una
produccion de rotura, distorsion, entrelazado, anudado, una disposiciéon uniforme y otros defectos en la envoltura,
revestimiento y otros flujos de procesos, estos defectos dificultaran la transferencia de energia efectiva de fuerza
externa por la tela no tejida, y la resistencia, el comportamiento a prueba de balas y otros comportamientos de la tela
tejida. se reducen adicionalmente

El documento US 2006/210749 A1 divulga un formador de producto con una composicion entrecruzada de forma
secuencial a ciertos angulos y monocapas de polietileno orientado unidireccional mente de laminacion mdultiple
formado a partir de bandas de polietileno de ultra alto peso molecular unidireccionales alineadas en un conjunto.

El documento US 7923094 B1 divulga un material balistico no tejido fabricado mediante una laminacién angular de
una pluralidad de hojas anchas de UHMW-PE, en donde las hojas anchas comprenden una pluralidad de bandas
parcialmente solapadas.

El documento US 2010/003452 A1 divulga un apilamiento que comprende una primera y una segunda capas, de modo
que las primeras capas comprenden fibras de UHMW-PE y las segundas capas comprenden cintas de UHMW-PE.

Resumen de la invencién

Se da un resumen breve de la invencion mas abajo para facilitar una comprensién basica de algunos aspectos de la
invencién. Deberia entenderse que el resumen no es un resumen exhaustivo de la invencion. No pretende determinar
partes clave o importantes de la invencion o limitar el alcance de la invencion. Solo tiene por objetivo presentar algunos
conceptos de una forma simplificada como un preludio de la descripcién mas detallada que expondra posteriormente.

La invencién proporciona una tela no tejida con un bajo coste y una resistencia de tela mejorada, un método de
preparacion de la misma y un producto de tela no tejida.

En el primer aspecto, la invencion proporciona un método de preparacion de una tela no tejida, que comprende: la
composicion entrecruzada y el laminacion de mdltiples peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular
a ciertos angulos en un conjunto para obtener la tela no tejida.

De forma opcional, la composicion entrecruzada y la laminacion de las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto
peso molecular a ciertos angulos en el conjunto comprende: la laminacién y la distribucién entrelazada de las peliculas
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delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular a ciertos angulos y el prensado en caliente la uniéon de partes
solapadas de las multiples peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular.

De forma opcional, los angulos de interseccion de cualquiera de dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto
peso molecular son los mismos.

De forma opcional, los angulos de interseccion son de 0-90 grados.
De forma opcional los angulos de interseccion son de 45 grados o 90 grados.

Opcionalmente, los angulos de interseccion de al menos dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso
molecular son diferentes de los angulos de interseccion de otras peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso
molecular.

De forma opcional, los angulos de interseccion de cada dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso
molecular aumentan de forma gradual desde la primera pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular
hasta la Ultima pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular. De forma opcional, los parametros
relacionados de la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular al menos retinen una o mas de las
siguientes condiciones:

la densidad lineal esta por encima de 5000 deniers

la anchura esta por encima de 100 mm;

el espesor esta por debajo de 0,2 mm;

la resistencia a la rotura esta por encima de 10 gramos/denier;

el médulo de elasticidad esta por encima de 800 gramos/denier; y
la elongacion a la rotura esta por debajo de un 6%.

En un segundo aspecto, la invencién ademas proporciona una tela no tejida que es preparada adoptando el método
de preparacién anterior.

En el tercer aspecto, la invencién ademas proporciona un producto de tela no tejida que es preparado a partir de la
tela tejida anterior.

En el modo de realizacion, la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular es una porcién delgada que
es preparada a partir de polietileno de ultra alto peso molecular y que tiene una cierta anchura y espesor, en donde la
anchura es mucho mas grande que el espesor, y tiene una estructura integral sin puntos de integracion o lineas de
recorte.

En el modo de realizacion de la invencion, la tela no tejida es preparada basandose en peliculas delgadas de polietileno
de ultra alto peso molecular , de manera que se puede eliminar un proceso trivial para el tratamiento de envoltura de
las fibras respectivamente, se reduce obviamente la cantidad de pegamento también, se simplifica el proceso de
preparacion de la tela no tejida, se reduce el coste de produccidon y se mejora la eficiencia de produccion.
Adicionalmente, como las estructuras de cadena recta macromolecular es en las peliculas delgadas de polietileno de
ultra alto peso molecular se distribuyen de forma uniforme, la probabilidad de provocar dafios en el interior de las
peliculas delgadas en el proceso de preparacion de la tela no tejida es relativamente baja, se pueden evitar los defectos
de rotura, distorsion, entrelazado, anudado, disposicion no uniforme y similares, y cuando la tela no tejida preparada
basandose en las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular esta sujeta a un impacto de fuerza
externo, las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son tensionadas como un conjunto, y los
puntos de soporte de fuerza se pueden difundir a superficies de soporte de fuerza de forma rapida para transferir
energia de forma efectiva, por lo tanto mejorando la resistencia de la tela no tejida y mejorando el comportamiento a
prueba de balas y otros comportamientos de proteccion de la misma.

Estas y otras ventajas de la invencion seran evidentes a través de la siguiente descripcion detallada de modos de
realizacién opcionales de la invencién en conjuncion con los dibujos que acompafian.

Breve descripcion de los dibujos

La invencién se puede entender mejor a través de la siguiente descripcion en conjuncion con los dibujos que
acompafan, en donde se utilizan simbolos numéricos iguales o similares a lo largo de todos los dibujos para
representar las mismas o parte similares. Los dibujos que acompafian en conjuncién con la descripcion detallada
posterior se incluyen en la descripcion y forman una parte de la memoria descriptiva, y son utilizadas para ilustrar
adicionalmente los modos de realizacion opcionales de la invencion y explicar los principios y las ventajas de la
invencion. En los dibujos:
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La figura 1 es un diagrama de flujo de un modo de realizacion del método de preparacion de una tela tejida
proporcionada por la invencion.

La figura 2 es un diagrama esquematico estructural de un primer modo de realizacién de una tela no tejida
proporcionada por la invencion.

La figura 3 es un diagrama esquematico estructural de un segundo modo de realizacién de una tela no tejida
proporcionada por la invencion.

La figura 4 es un diagrama esquematico estructural de un cuarto modo de realizacién de una tela no tejida
proporcionada por la invencion.

Los expertos en la técnica deberian entender que elementos en los dibujos que acompafian son solo ilustrados por
simplicidad y claridad, y no son dibujados necesariamente a escala. Por ejemplo, los tamafios de algunos elementos
en los dibujos que acomparian pueden exagerarse con respecto a otros elementos de manera que ayudan en la mejora
del entendimiento de los modos de realizacion de la invencion.

Descripcion detallada de los modos de realizacion

Los modos de realizacion de ejemplo de la invencion seran descritos en detalle mas abajo en conjuncién con los
dibujos que acomparian. Por claridad y brevedad, no son descritas en la descripcion toda las caracteristicas de los
modos de implementacion reales. Sin embargo, deberia entenderse que, en el proceso de desarrollo de cualquiera de
estos modos de realizacion reales, se deben hacer otras decisiones que son especificas a las formas de
implementacién para facilitar la implementacion de objetivos especificos de personas en desarrollo, tales como
cumpliendo aquellos sistemas y negocios relacionados con condiciones de limitacién, y esas condiciones de limitacion
pueden variar entre las diferentes formas de implementacion. Adicionalmente, deberia entenderse que, aunque el
trabajo de desarrollo puede ser muy complejo y consumir tiempo, el trabajo de desarrollo es solo una tarea de rutina
para los expertos en la técnica y que se benefician de la divulgacién de la invencion.

En el presente documento, aln se necesita sefalar, con el fin de evitar que los detalles innecesarios oscurezcan la
invencion, que solo la estructura del dispositivo y/o las etapas de tratamiento que estan relacionadas de forma préxima
a las soluciones de la invencion se describen en los dibujos que acompafian en la descripcion, y las representaciones
y se omiten las descripciones de las partes y tratamientos que no estan relacionados de forma préxima con la invencion
y son conocidos por los expertos medios en la técnica.

Las soluciones técnicas proporcionadas por varios modos de realizacion de la invencion son esencialmente diferentes
de las tecnologias tradicionales de la aplicacion de polietileno de ultra alto peso molecular y son innovaciones
revolucionarias con respecto a las tecnologias tradicionales, en particular las peliculas delgadas de polietileno de ultra
alto peso molecular son utilizadas para reemplazar a las fibras de polietileno de ultra alto peso molecular para
desarrollar y preparar una tela no tejida, y el concepto central principalmente comprende: las peliculas delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular son utilizadas para reemplazar a las fibras de polietileno de ultra alto peso
molecular tradicionales para preparar la tela no tejida.

En este caso, la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular es una porcion delgada que es preparada
a partir de polietileno de ultra alto peso molecular y que tiene una cierta anchura y espesor, en donde la anchura es
mucho mas grande que el espesor.

Las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular proporcionadas por la invencion son diferentes de
las fibras de polietileno de ultra alto peso molecular y también diferentes de un plano formado mediante la union de
multiples fibras de polietileno de ultra alto peso molecular, y la diferencia significativa es que: la pelicula delgada de
polietileno de ultra alto peso molecular proporcionada por la invencion tiene una cierta anchura y espesor y tiene una
estructura integral sin puntos de integracion o lineas de recorte.

La tela no tejida proporcionada en cada modo de realizaciéon de la invencion se prepara basandose en peliculas
delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular. En el proceso de preparacion, se elimina un proceso complejo
para disponer sedas fibra multiples respectivamente, es obviamente reducida la probabilidad de producir rebabas en
la superficie de las peliculas delgadas o cintas y también es obviamente reducida la probabilidad de rotura, distorsion,
entrelazado u otros fendmenos en las peliculas delgadas. Cuando se soporta una carga, las peliculas delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular son tensionadas como un conjunto, de manera que la resistencia de la tela no
tejida es relativamente alta y la relacion de utilizacion de resistencia mejora de forma efectiva. Por tanto, la resistencia
de la tela no tejida preparada basandose en peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular es mayor
que la de un producto preparado adaptando fibras de polietileno de ultra alto peso molecular con el mismo nimero de
denier, el coste de la primera sobriamente inferior que el de la Ultima, y tela no tejida tiene la ventaja de una integridad
estructural, una alta resistencia, una alta relaciéon de utilizacién de resistencia, una alta eficiencia de produccién, un
coste de procesamiento bajo, un peso ligero, una pequefa densidad superficial, una buena flexibilidad y similares.

Las soluciones técnicas de la invencién son descritas adicionalmente tomando las estructuras opcionales de la cuerda
y el método de preparacion de la misma como ejemplos posteriores en conjuncion con los dibujos que acompafan.
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Modo de realizacion 1

El modo de realizacion proporciona un método de preparacion de una tela no tejida, que comprende: etapa del S101,
composicion entrecruzada de forma secuencial de muiltiples peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso
molecular; y etapa S102, laminacién de las multiples capas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular que
son compuestas entrecruzadas en un conjunto para tener la tela no tejida. El concepto principal del modo de realizacion
es que, se utilizan peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular para reemplazar directamente a las
fibras de polietileno de ultra alto peso molecular para preparar la tela no tejida.

Las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular descritas en los diversos modos de realizacion de la
invenciéon adoptan polietileno con un peso molecular de por encima de 1 millon.

En el modo de realizacion, la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular es una porcion delgada que
es preparada a partir de polietileno de ultra alto peso molecular y que tiene una cierta anchura y espesor, en donde la
anchura es mucho mas grande que el espesor, y la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular tiene
una estructura integral sin integracion con lineas de recorte.

Las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular proporcionadas por el modo de realizacion
reemplazan la tela unidireccional formada a partir de fibras de polietileno de ultra alto peso molecular mediante un
proceso tradicional, de manera que se elimina un proceso trivial de tratamiento de envoltura de las diversas fibras, se
reduce obviamente la cantidad de pegamento también, se simplifica el proceso de reparacion de la tela no tejida, se
reduce el coste de produccidn y se mejora la eficiencia de produccion.

Las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son laminas entrecruzadas y distribuidas en cierto
angulos y las partes solapadas de las multiples capas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son
prensadas en caliente o unidas.

Adoptando el modo con unién, una superficie de cada pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular es
recubierta con adhesivo, la otra superficie de cada pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular no es
recubierta con el adhesivo, y una superficie recubierta con el adhesivo de una capa delgada de polietileno de ultra alto
peso molecular es unida con la superficie que no esta recubierta con el adhesivo de otra pelicula delgada de polietileno
de ultra alto peso molecular.

Adoptando el modo con prensado en caliente, las condiciones de control para el prensado en caliente son como sigue:
la temperatura es de 50-130°C y/o la presiones de 1-15MPa. Adoptando el modo con prensado en caliente, no es
requerido el recubrimiento del adhesivo, por lo tanto conduciendo a simplificar el proceso, reduciendo el coste y
mejorando la eficiencia de produccion; y ademas, como la temperatura de prensado en caliente es menor que el punto
de fusién de las peliculas delgadas o bandas de polietileno de ultra alto peso molecular se pueden evitar dafios.

De forma opcional, los angulos de interseccion de cualquiera de las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso
molecular son los mismos, y los angulos de interseccion son de 0-90 grados. Ademas, los angulos de interseccion son
de 45 grados o 90 grados.

De forma opcional, los angulos de interseccion de al menos dos capas de las peliculas delgadas de polietileno de ultra
alto peso molecular son diferentes de los angulos de interseccion de otras peliculas delgadas de polietileno de ultra
alto peso molecular.

Ademas, los angulos de interseccion de cada dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular
adyacentes aumentan de forma gradual de la primera pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular a la
ultima pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular, y la tela no tejida preparada adoptando de la manera
se puedan aplicar a, pero no esta limitada a la fabricacién de cascos a prueba de balas.

La tela no tejida formada se puede formar mediante la composicion de dos capas, o la composicién de cuatro capas
o la composiciéon de ocho capas.

De forma opcional, los parametros relacionados con la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular
proporcionados en cada modo de realizacion de la invencion al menos retinen una o mas de las siguientes condiciones:

la densidad lineal esta por encima de 5000 deniers;

la anchura esta por encima de 100 mm;

el espesor esta por debajo de 0,2 mm;

la resistencia la ruptura esta por encima de 10 gramos/denier;

el médulo de elasticidad esta por encima de 800 gramos/denier; y

la elongacion a la rotura esta por debajo de un 6%.
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De acuerdo con el método de preparacion de la tela no tejida proporcionada por el modo de realizacion, las peliculas
delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular se adoptan para preparar la tela no tejida, de manera que se
puede eliminar el proceso no trivial de tratamiento de envoltura de las diversas fibras, se reduce obviamente la cantidad
de pegamento también, se simplifica adicionalmente el proceso de preparacion de la tela no tejida, el proceso es
simple, el coste de produccion es bajo, y la tela no tejida preparada se puede aplicar a los campos, militar de defensa
nacional, de proteccion individual y de uso civil, tales como suelos a prueba de bala de helicopteros, asientos
acorazados, puertas de armario reforzadas, placas de proteccion acorazadas de tanques y barcos, revestimientos
anti-chatarra, armamento sintético anti-balistico de vehiculos de oruga, vehiculos tacticos y vehiculos acorazados
comerciales, carcasas de vehiculos que transportan dinero en efectivo a prueba de balas y armas acorazadas,
cubiertas de carcasas protectoras de radares, trajes a prueba de balas, placas de inserto a prueba de balas, cascos,
ropas a prueba de balas y a prueba de pinchazos, maletas a prueba de balas y a prueba de explosiones y otros
materiales compuestos de alta resistencia, tales como maletas de alta resistencia, postes a prueba de choques para
automoviles y similares.

Modo de realizacion 2

El modo de realizacién proporciona una tela no tejida que esta formada mediante una composicion entrecruzada y
una laminacion de muiltiples peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular a ciertos angulos en donde
los angulos de interseccion de las dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son iguales.

Adicionalmente, los angulos de interseccion son de 0-90 grados.
Adicionalmente, los angulos de interseccion son de 45 grados o 90 grados.

Como una forma de implementacién opcional, tal y como se muestra en la figura 2, las peliculas 101 delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular son compuestas y laminadas para formar la tela no tejida, y los angulos de
interseccion de cada dos laminas 101 delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular adyacentes son de 90
grados.

Como una forma de implementacién opcional, tal y como se muestra en la figura 3, las peliculas 201 delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular son compuestas y laminadas para formar la tela no tejida, y los angulos de
interseccion de cada dos peliculas delgadas 201 de polietileno de ultra alto peso molecular adyacentes son de 45
grados.

Las partes solapadas de las dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular estan conectadas
mediante union o por prensado en caliente; en la forma de unién, una superficie de cada pelicula delgada de polietileno
de ultra alto peso molecular es recubierta con pegamento, la otra superficie no es recubierta con el pegamento, y una
superficie recubierta con el pegamento de una pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular es unida
con la superficie que no esta recubierta con el pegamento de otra pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso
molecular; y en la forma de prensado en caliente, las condiciones de control para el prensado en caliente son como
sigue: la temperatura es de 50-130°C y/o la presiones de 1-15MPa.

Como las estructuras de cadena rectas macromoleculares en las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso
molecular estan distribuidas uniformemente, la probabilidad de provocar dafios en el interior de las peliculas delgadas
en el proceso de preparacion de la tela no tejida es relativamente baja, se pueden evitar los efectos de rotura,
distorsion, entrelazado, anudado, disposicion no uniforme y similares, y cuando la tela no tejida preparada basandose
en peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular esta sujeta a un impacto de fuerza externa, las
peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son tensionadas como un conjunto, y los puntos de
soporte de fuerza se pueden difundir a superficies de soporte de fuerza de forma rapida para transferir la energia de
forma efectiva, por lo tanto mejorando la resistencia de la tela no tejida y mejorando el comportamiento a prueba de
balas y otros comportamientos de proteccion de la misma.

La tela no tejida proporcionada por el modo de realizacion se forma componiendo las peliculas delgadas de polietileno
de ultra alto peso molecular, de manera que se elimina el proceso trivial para el tratamiento de envoltura de las diversas
fibras, se reduce obviamente la cantidad de pegamento también, se simplifica el proceso de preparacion de la tela no
tejida, el proceso es simple, y el coste de produccion es bajo; y cuando la tela no tejida esta sujeta a un impacto de
fuerza externo, las peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son tensionadas como un conjunto,
y los puntos de soporte de fuerza se pueden difundir a superficies de soporte de fuerza de forma rapida para transferir
la energia de forma efectiva, de manera que la tela no tejida tiene las ventajas de una alta resistencia, un gran moédulo,
una pequeia propiedad de fluencia, un alcance de influencia de concentracién de tensiones relativamente pequefia a
lo largo de la direccién de borde de las peliculas delgadas y similares y se puede aplicar ampliamente a los campos
militares de defensa nacional, de protecciéon individual y de uso civil, tales como suelos a prueba de bala de
helicopteros, asientos acorazados, puertas de armario reforzadas, placas de proteccion acorazadas de tanques y
barcos, revestimientos anti-chatarra, armamento sintético anti-balistico de vehiculos de oruga, vehiculos tacticos y
vehiculos acorazados comerciales, carcasas de vehiculos que transportan dinero en efectivo a prueba de balas y
armas acorazadas, cubiertas de carcasas protectoras de radares, trajes a prueba de balas, placas de inserto a prueba
de balas, cascos, ropas a prueba de balas y a prueba de pinchazos, maletas a prueba de balas y a prueba de
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explosiones y otros materiales compuestos de alta resistencia, tales como maletas de alta resistencia, postes a prueba
de choques para automoviles y similares.

Modo de realizacion 3

El modo de realizacién proporciona una tela no tejida que esta formada mediante una composicion entrecruzada y
una laminacion de las mdltiples peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular. Los angulos de
interseccion de al menos dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular de las peliculas delgadas
de polietileno de ultra alto peso molecular son diferentes de los angulos de interseccion de otras peliculas delgadas
de polietileno de ultra alto peso molecular.

Tal y como se muestra en la figura 4, las peliculas 301 delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son
compuestas y laminadas para formar la tela no tejida, los angulos de interseccion de cada dos peliculas delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular adyacentes aumentan de forma gradual desde la primera pelicula delgada de
polietileno de ultra alto peso molecular hasta la ultima pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular, y la
tela no tejida preparada adoptando esta manera se aplica principalmente a la fabricacién de cascos.

El casco preparado a partir de la tela no tejida proporcionada por el modo de realizacion tiene una alta resistencia y
un comportamiento a prueba de balas excelente.

Las partes solapadas de dos peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son conectadas adoptando
una unién o un prensado en caliente; adoptando la forma de unién, una superficie de cada pelicula delgada de
polietileno de ultra alto peso molecular es recubierta de pegamento, la otra superficie no es recubierta con el
pegamento, y una superficie recubierta con el pegamento de la pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso
molecular se une con la superficie que no esta recubierta con el pegamento de otra pelicula delgada de polietileno de
ultra alto peso molecular; y adoptando la forma de prensado en caliente, las condiciones de control para el prensado
en caliente son como sigue: la temperatura es 50-130°C y/o la presion es 1-15MPa.

Modo de realizacion 4

El modo de realizacién proporciona un producto de tela no tejida que es preparada a partir de una tela no tejida, y se
forma una tela no tejida mediante la composicidon entrecruzada y la laminacion mudltiple de peliculas delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular a ciertos angulos.

El producto de tela no tejida proporcionado por el modo de realizacion se puede utilizar para, pero no esta limitado a
suelos a prueba de bala de helicépteros, asientos acorazados, puertas de armario reforzadas, placas de proteccion
acorazadas de tanques y barcos, revestimientos anti-chatarra, armamento sintético anti-balistico de vehiculos de
oruga, vehiculos tacticos y vehiculos acorazados comerciales, carcasas de vehiculos que transportan dinero en
efectivo a prueba de balas y armas acorazadas, cubiertas de carcasas protectoras de radares, trajes a prueba de
balas, placas de inserto a prueba de balas, cascos, ropas a prueba de balas y a prueba de pinchazos, maletas a
prueba de balas y a prueba de explosiones y otros materiales compuestos de alta resistencia, tales como maletas de
alta resistencia, postes a prueba de choques para automoviles y similares.

Como para un producto de tela no tejida proporcionado por el modo de realizacién, como la tela no tejida es preparada
a partir de peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular, cuando esta siendo sujeta a un impacto de
fuerza externa, las peliculas delgadas o bandas de polietileno de ultra alto peso molecular son tensionadas como un
conjunto, y los puntos de soporte de fuerza se pueden difundir a superficies de soporte de fuerza de forma rapida para
transferir energia de forma efectiva. Por lo tanto, el producto de tela no tejida preparado a partir de tela no tejida tiene
una resistencia mas alta y un mejor comportamiento a prueba de balas.

Aunque la invencion y las ventajas de la misma sido descritas en detalle, se deberia entender que se pueden realizar
varios cambios sustituciones y modificaciones sin exceder el alcance del medio limitada por las indicaciones adjuntas.

Finalmente se necesita sefialar que, los términos de relacion, tales como primero, segundo y similares en el presente
documento se utilizan Unicamente para diferenciar una entidad u operacion de otra entidad u operacion, y no requieren
o implican necesariamente que esas entidades u operaciones tengan ninguna relaciéon o secuencia real. Ademas, los
términos “que incluye”, “que comprende” o cualquier otras variaciones de los mismos estan destinados a cubrir una
inclusion no exclusiva, de manera que el proceso, método, el objeto o el equipo que incluye una serie de elementos
comprende no soélo esos elementos, sino otros elementos que no estan listados de forma clara, o ademas comprende
los elementos inherentes del proceso, el método, el objeto o el equipo. Sin mas limitaciones, el elemento limitado por
la terminologia “que incluye uno...” no excluye que el proceso, método, el objeto o el equipo que incluye el elemento

adicional tenga otros elementos idénticos.

Aunque los modos de realizacion de la invencion han sido descritos en detalle en conjuncion con los dibujos que
acompanan, deberia entenderse que los modos de implementacién descritos anteriormente sélo se utilizan para
describir la invencion en lugar de para limitar la invencion. Para los expertos en la técnica, se pueden realizar varias
modificaciones y cambios a los modos de implementacion anteriores sin desviarse del alcance de la invenciéon. Por lo
tanto el alcance de lainvencion es Unicamente limitado por las reivindicaciones adjuntas y equivalentes de las mismas.
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REIVINDICACIONES

1. Una tela no tejida, caracterizada porque la tela no tejida es formada por una composicion entrecruzada de forma
secuencial (S101) a ciertos angulos y una laminacion (S102) multiple de peliculas (101, 201, 301) delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular en un conjunto, en donde la pelicula (101, 201, 301) de polietileno de ultra alto
peso molecular tiene una cierta anchura y espesor y tiene una estructura integral sin puntos de integracion o lineas de
recorte.

2. La tela no tejida de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde los parametros de la pelicula (101, 201, 301) delgada
de polietileno de ultra alto peso molecular reinen al menos una de las siguientes condiciones:

la resistencia a la rotura esta por encima de 10 gramos/denier;
el médulo de elasticidad esta por encima de 800 gramos/denier; y
la elongacion a la rotura esta por debajo de un 6%.

3. La tela no tejida de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde los parametros de la pelicula (101, 201, 301) delgada
de polietileno de ultra alto peso molecular retine al menos una o mas de las siguientes condiciones

la densidad esta por encima de 5000 deniers;
la anchura esta por encima de 100 mm;
el espesor esta por debajo de 0,2 mm.

4. La tela no tejida de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde la tela no tejida esta formada
mediante una laminacion entrecruzada de forma secuencial y una distribucion de mdltiples laminas (101, 201, 301)
delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular a ciertos angulos y un prensado en caliente o cementado de las
partes solapadas de las multiples peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular.

5. La tela no tejida de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en donde los angulos de interseccion de
cualquiera de dos peliculas (101, 201, 301) delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular son iguales.

6. La tela no tejida de acuerdo con la reivindicacion 5, en donde los angulos de interseccion son de 0-90 grados.

7. La tela no tejida de acuerdo con la reivindicacion 6, en donde los angulos de interseccion son de 45 grados o 90
grados.

8. La tela tejida de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, en donde al menos uno de los angulos de interseccion ente
dos peliculas (101, 201, 301) delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular de las peliculas delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular es diferente de los angulos de interseccion de otras peliculas delgadas de
polietileno de ultra alto peso molecular.

9. La tela no tejida de acuerdo con la reivindicacion 8, en donde los angulos de intersecciéon de cualquier de dos
peliculas (101, 201, 301) delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular aumentan de forma gradual desde la
primera pelicula delgada de polietileno de ultra alto peso molecular hasta la ultima pelicula delgada de polietileno de
ultra alto peso molecular.

10. Un producto de tela no tejida, caracterizado porque el producto es preparado a partir de una tela no tejida de
acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 9.
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Etapa S101
i Composicion entrecruzada de forma secuencial de multiples
! peliculas delgadas de polietileno de ultra alto peso molecular
i a ciertos angulos
Etapa $102

Laminacion de las peliculas delgadas de polietileno de ultra /
alto peso molecular que son compuestas entrecruzadas en un
conjunto para obtener una tela no tejida

Fig. 1
i i i
L i

Fig. 2
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