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DESCRIPCION

Composicion de recubrimiento de papel de cigarrillo de baja propension a la ignicién y cigarrillo que utiliza el
mismo.

Campo técnico

Se proporciona una composicion de recubrimiento de un papel de cigarrillo de baja propensién a la igniciéon y un
cigarrillo que utiliza el mismo.

Técnica anterior

En general, para fabricar cigarrillos, primero se mezclan y procesan varios tipos de tabacos de hoja para obtener
el aroma y el sabor deseados. A continuacion, se cortan los tabacos de hoja procesadas para preparar hojas de
tabaco cortadas, y las hojas de tabaco cortadas se envuelven con un papel de cigarrillo para proporcionar un
cigarrillo sin filtro. Posteriormente se adjunta un filtro al cigarrillo sin filtro, si es necesario.

Un filiro de cigarrillo puede incluir carbén activado, materiales aromatizantes y similares, y puede estar
compuesto por un monofiltro o por un multifiltro, y el filiro de cigarrillo se rodea de un papel de envoltura de filtro
de cigarrillo. Las hojas de tabaco cortadas y el filtro de cigarrillo se conectan entre si mediante un papel boquilla,
y dicho papel boquilla puede incluir agujeros finos.

Un papel de cigarrillo se puede fabricar de tal manera que, mediante una porosidad y una inflamabilidad
apropiadas, se pueden conseguir un valor objetivo de alquitran y un valor objetivo de nicotina mientras se fuma y
se puede fabricar de modo que se le pueda conferir un aroma de humo de fumar que los cigarrillos presentan
intrinsecamente. El papel de cigarrillo se puede fabricar en lino, pulpa de madera y similares. Se recubre un
material como el almidon en un papel de cigarrillo de baja propensién a la ignicion en forma de una banda y la
porosidad de la banda recubierta es baja. De acuerdo con esto, cuando la combustidon de un cigarrillo alcanza
una parte de banda, se reduce la cantidad de oxigeno que entra a una hoja de tabaco cortada y, de este modo,
se puede extinguir el cigarrillo.

El documento CA 2765295 divulga una composicion que presenta dos o tres agentes de formacion de pelicula
para aplicar al papel de cigarrillo, en la que las distribuciones de peso molecular de los agentes de formacion de
pelicula son estadisticamente diferentes entre si de forma significativa.

El documento WO 9742271 divulga adhesivos rehumedecibles y no rehumedecibles que contienen por lo menos
aproximadamente el 50 % en peso de un jarabe de maltodextrina que presenta un contenido de azucar reductor
de aproximadamente 5-19 equivalente de dextrosa y un contenido de soélidos de aproximadamente el 60-80 % de
agua, y una cantidad efectiva de aditivos adhesivos convencionales.

El documento US 2007246055 divulga un articulo para fumar que incluye una barra fumable fabricada utilizando
un material de envoltura de papel que presenta un material aditivo aplicado al mismo como un patrén. El material
aditivo se aplica como formulacién de recubrimiento (por ejemplo, una formulacién de recubrimiento acuosa) que
incorpora (i) inulina y goma guar, (i) inulina y un material polimérico como por ejemplo hidroxipropilcelulosa o un
alginato o (ii) goma guar y un material polimérico como por ejemplo hidroxipropilcelulosa.

El documento US 2006005847 divulga barras fumables de cigarrillos fabricados utilizando materiales de
envoltura que incorporan por lo menos un material fibroso (por ejemplo, fibras de lino, fibras de pasta de madera
dura y/o fibras de pasta de madera blanda) y por lo menos un material de relleno (por ejemplo, carbonato de
calcio en forma de particulas).

El documento US 2009056729 divulga filtros mejorados adecuados para productos de tabaco, como por ejemplo
cigarrillos y cigarrillos novedosos que presentan dichos filtros.

El documento WO 2009068279 divulga un producto consumible de tabaco comprimido adaptado para su
disolucién en una cavidad bucal.

La informacion anterior descrita en la presente seccion de Técnica anterior Unicamente pretende mejorar la
comprension de los antecedentes de la invencion y, por lo tanto, puede contener informacion que no forme parte
de la técnica anterior que un experto en la técnica de este pais ya conoce.

Descripcion de la invenciéon

Problema técnico

Una forma de realizacion a titulo de ejemplo puede mejorar la factibilidad del proceso de fabricacion del papel de
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cigarrillo, incluido el recubrimiento, mientras que reduce la porosidad del papel de cigarrillos.

Se puede utilizar una forma de realizacién a titulo de ejemplo para resolver otros problemas que no se han
mencionado especificamente ademas del problema mencionado.

Solucién al problema

Una forma de realizacién a titulo de ejemplo de la presente invencién proporciona una composicion de
recubrimiento de un papel de cigarrillo de baja propensién a la ignicién, que incluye: almidén pregelatinizado,
maltodextrina, etanol y agua, en el que el almidén pregelatinizado, la maltodextrina, el etanol y el agua estan
incluidos en una cantidad del 5 % en peso al 20 % en peso, del 5 % en peso al 40 % en peso, del 10 % en peso
al 40 % en peso, y del 30 % en peso al 80 % en peso, respectivamente, sobre la base de la composicion de
recubrimiento.

La composicién de recubrimiento puede incluir ademas maltodextrina resistente, inulina o una combinacion de
las mismas.

La composicion de recubrimiento puede incluir ademas almidén pregelatinizado oxidado.

La composicion de recubrimiento puede incluir ademas propilenglicol, glicerina o una combinacion de los
mismos.

La composicion de recubrimiento puede incluir ademas D-sorbitol.

La relacién en peso del almidon pregelatinizado y la maltodextrina puede ser de 1:0,5 a 1:8,0.

Otra forma de realizacion a titulo de ejemplo de la presente invencion proporciona un cigarrillo, que comprende:
una parte de columna de cigarrillo y un papel de cigarrillo de baja propension a la ignicién que rodea la parte
de columna de cigarrillo y que comprende una parte de recubrimiento, donde la parte de recubrimiento
comprende almidén pregelatinizado y maltodextrina, pudiéndose obtener dicha parte de recubrimiento
mediante el recubrimiento del papel de cigarrillo con una composicion de recubrimiento de un papel de
cigarrillo de baja propension a la igniciéon, que comprende: almidon pregelatinizado, maltodextrina, etanol y
agua, donde el almidon pregelatinizado, la maltodextrina, el etanol y el agua estan incluidos en una cantidad
del 5 % en peso al 20 % en peso, del 5 % en peso al 40 % en peso, del 10 % en peso al 40 % en peso, y del
30 % en peso al 80 % en peso respectivamente, sobre la base de la composicion de recubrimiento.

La parte de recubrimiento puede incluir ademas maltodextrina resistente, inulina o una combinacién de las
mismas.

La parte de recubrimiento puede incluir ademas almidon pregelatinizado oxidado.

La parte de recubrimiento puede incluir ademas D-sorbitol.

El cigarrillo puede incluir ademas una parte de filtro de cigarrillo.

La parte de filtro de cigarrillo puede incluir por lo menos un elemento de filtro.

La parte de filtro de cigarrillo puede incluir por lo menos uno de entre un adsorbente o un agente aromatizante.
Efectos ventajosos de la invencion

Una forma de realizacion a titulo de ejemplo puede mejorar la factibilidad del proceso de fabricacion del papel de
cigarrillo, que incluye el recubrimiento, al tiempo que reduce la porosidad del papel de cigarrillos.

Breve descripcion de los dibujos

La figura 1 es una vista en perspectiva que muestra de forma esquematica un cigarrillo de acuerdo con una
forma de realizacion a titulo de ejemplo.

La figura 2 es una vista en seccion transversal que muestra de forma esquematica un cigarrillo de acuerdo
con una forma de realizacion a titulo de ejemplo.

La figura 3 es una vista en seccion transversal que muestra de forma esquematica un cigarrillo de acuerdo
con una forma de realizacion a titulo de ejemplo.
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Modo para la invencion

La presente invencidén se describira mas detalladamente a continuacion haciendo referencia a los dibujos
adjuntos, en los que se muestran formas de realizacion a titulo de ejemplo de la invencion. Los dibujos y la
descripcion se deben considerar de caracter ilustrativo y no restrictivo. Los numeros de referencia similares
designan elementos similares en la totalidad el documento.

Ademas, se omitira la descripcion detallada de las técnicas ampliamente conocidas. A continuacion, se describira
en detalle un papel de cigarrillo y un cigarrillo de acuerdo con las formas de realizacion a titulo de ejemplo de la
presente invencion haciendo referencia a las figuras 1 a 3.

La figura 1 es una vista en perspectiva que muestra de forma esquematica un cigarrillo de acuerdo con una
forma de realizacion a titulo de ejemplo de la presente invencion, la figura 2 es una vista en seccion transversal
que muestra de forma esquematica un cigarrillo de acuerdo con una forma de realizacion a titulo de ejemplo de
la presente invencion, y la figura 3 es una vista en seccion transversal que muestra de forma esquematica un
cigarrillo de acuerdo con una forma de realizacion a titulo de ejemplo de la presente invencion.

Haciendo referencia a las figuras 1y 2, un cigarrillo 1 incluye una parte de columna de cigarrillo 10 combustible al
fuego y una parte de filtro de cigarrillo 20 que filtra el humo del cigarrillo. La parte de columna de cigarrillo 10
puede estar rodeada por un papel de cigarrillo 19, y la parte de filtro de cigarrillo 20 puede estar rodeada por un
papel de envoltura de filtro de cigarrillo 28. La parte de columna de cigarrillo 10 y la parte de filtro de cigarrillo 20
pueden estar conectadas entre si por un papel de boquilla 29. La circunferencia del cigarrillo puede ser de 5 mm
a 30 mm. La parte de filtro de cigarrillo 20 se puede omitir.

La parte de columna de cigarrillo 10 incluye unas hojas de tabaco cortadas 11, cortadas de tabaco en hojas
procesadas mediante varios procedimientos.

La parte de filtro de cigarrillo 20 puede incluir una primera parte de filtro 21. La primera parte de filtro 21 se puede
formar mediante estopa de acetato, papel y similares. La parte de filtro de cigarrillo 20 puede ser un muiltifiltro
que incluye dos o mas elementos de filtro. Por ejemplo, haciendo referencia a la figura 3, la parte de filtro de
cigarrillo 20 puede incluir una segunda parte de filiro 22 y una tercera parte de filiro 23. Ademas, la parte de filtro
de cigarrillo 20 puede incluir tres elementos de filtro, cuatro elementos de filtro y elementos multifiltro.

La parte de filtro de cigarrillo 20 puede incluir un adsorbente, un agente aromatizante y similares. Por ejemplo, el
adsorbente puede ser carbén activado y similares, y el agente aromatizante puede ser un material aromatizante
de hierbas y similares. En el multifiltro, uno o mas elementos de filtro pueden incluir por lo menos uno de entre el
adsorbente o el agente aromatizante. Por ejemplo, haciendo referencia a la figura 3, por lo menos una entre la
segunda parte del filtro 22 o la tercera parte del filtro 23 puede incluir por lo menos uno de entre el adsorbente o
el agente aromatizante.

El papel de cigarrillo 19 incluye una o mas partes de recubrimiento 18. Por ejemplo, la parte de recubrimiento 18
puede presentar la forma de una banda, y puede presentar varias formas en lugar de la forma de una banda. El
numero, el grosor y la forma de las partes de recubrimiento 18 se pueden modificar de varias maneras, vy el
intervalo de una pluralidad de partes de recubrimiento 18 se puede modificar de varias maneras. La parte de
recubrimiento 18 puede reducir la porosidad del papel de cigarrillo 19, y por lo tanto, cuando la combustion de un
cigarrillo alcanza la parte de recubrimiento 18, la cantidad de oxigeno que entra en la parte de columna de
cigarrillo 10 se reduce y, por lo tanto, el cigarrillo 1 se puede extinguir. El papel de cigarrillo 19, que incluye la
parte de recubrimiento 18, se refiere a un papel de cigarrillo de baja propensién a la ignicién. Una composicion
de recubrimiento se reviste en la parte de recubrimiento 18. Por ejemplo, la porosidad del papel de cigarrillo 19
puede ser de 85 cu 0 menos, y la porosidad de la parte de recubrimiento 18 puede ser de 5 cu a 20 cu. El grosor
del papel base del papel de cigarrillo puede ser de 30 um a 60 um, y el peso base del papel base puede ser de
15 g/m2 a 40 g/mz. El grosor de la parte de recubrimiento 18 puede ser de 5 ym o menos y el peso base de la
parte de recubrimiento 18 puede ser de 15 g/m2 o0 menos. La relacién de peso de la composicion de
recubrimiento sobre la base del peso total del papel de cigarrillo 19 y la composicién de recubrimiento puede ser
de 40 % en peso o menos. Cuando la parte de recubrimiento 18 presenta la forma de una banda, el peso de la
composicion de recubrimiento por banda puede ser de 2,5 mg o menos. La composicién de recubrimiento incluye
almidon pregelatinizado, maltodextrina, etanol y agua.

El almidon pregelatinizado se puede preparar secando rapidamente el almidén en bruto a alta temperatura, y
este tratamiento también se refiere al tratamiento de pregelatinizacion. Por ejemplo, el almidén pregelatinizado se
puede preparar calentando una solucion de almidon en bruto al 40 % a 100 grados Celsius o superior y secando
rapidamente la solucion. El almidén en bruto presenta caracteristicas de alta viscosidad a baja concentracion, y
no se dispersa ni se disuelve en agua helada. El almidén en bruto también se puede solidificar debido a la rapida
retrogradacion. Sin embargo, el almidén pregelatinizado no presenta caracteristicas de alta viscosidad a baja
concentracion, y se dispersa o disuelve facilmente incluso en agua helada. El almidén pregelatinizado también
puede retrasar la retrogradacion. Por consiguiente, el almidén pregelatinizado puede mejorar la factibilidad del
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proceso de recubrimiento. El almidén pregelatinizado puede ser, por ejemplo, amilopectina. La amilopectina es
un componente no soluble que elimina la amilosa soluble. La amilopectina presenta una estructura en red y
presenta la caracteristica de que forma una pelicula blanda. Por lo tanto, la amilopectina puede presentar una
tersura lo suficientemente elevada como para resistir el impacto exterior. El almidén pregelatinizado se puede
utilizar en una cantidad del 5 % en peso al 20 % en peso sobre la base de la composicion de recubrimiento total
y, cuando se utiliza almidén pregelatinizado dentro del rango, se puede mejorar la factibilidad del proceso de
recubrimiento.

La maltodextrina puede disminuir el ritmo de retrogradacion del almidon pregelatinizado de manera efectiva. La
maltodextrina presenta una excelente capacidad de formacién de pelicula, excelente secabilidad y elevada
solubilidad y, de manera ventajosa, se infilira en el papel de cigarrillo gracias al pequefio tamafio de sus
moléculas. La maltodextrina se puede disolver en etanol y, de este modo, se puede disminuir la viscosidad de la
composicion de recubrimiento y aumentar la resistencia de la unién entre los componentes constitutivos de la
composicion de recubrimiento cuando se utiliza con etanol. La maltodextrina se puede utilizar en una cantidad
del 5 % en peso al 40 % en peso sobre la base de la composicién de recubrimiento total y, cuando se utiliza
maltodextrina dentro de este rango, se mejora la capacidad de formacion de pelicula y la secabilidad.

El etanol puede aumentar el contenido sélido de la composicién de recubrimiento y puede deteriorar y mantener
la viscosidad del almidén pregelatinizado. La Tabla 1 muestra un cambio en la viscosidad de la composicion de
recubrimiento de acuerdo con el contenido de etanol sobre la base de la composicién de recubrimiento total.

Tabla 1

Tabla 1

Contenido de etanol ( % en peso) | Viscosidad de la composicion de recubrimiento en el tiempo (cps)
Inmediatamente después de la fabricacion | 4hr 24 hr 48 hr

0 2.500 8.600 | 11.500 | 12.300

5 2.200 5.200 | 8.100 9.300

10 2.100 3.400 | 4.400 5.200

15 1.400 2.300 | 3.400 4.600

20 1.400 1.400 | 1.400 1.400

Ademas, el etanol puede prolongar el periodo de utilizacion estimado de la composicion de recubrimiento. El
etanol puede mejorar la eficiencia de secado de la humedad de la composicién de recubrimiento y puede evitar el
deterioro de la resistencia en relacion con la absorcion de humedad del papel de cigarrillo. El etanol se puede
utilizar en una cantidad del 10 % en peso al 40 % en peso sobre la base de la composicién de recubrimiento total
y, cuando se utiliza etanol dentro de este rango, la viscosidad de la composicion de recubrimiento se puede
mantener de manera efectiva y se puede mejorar la secabilidad. El etanol se evapora en el proceso de
fabricacion del papel de cigarrillo y puede no estar incluido en la parte de recubrimiento 18.

La composicion de recubrimiento incluye agua. Por ejemplo, el agua se puede utilizar en una cantidad del 30 %
en peso al 80 % en peso. El agua se evapora en el proceso de fabricacion del papel de cigarrillo y puede no
estar incluida en la parte de recubrimiento 18.

La composiciéon de recubrimiento puede incluir maltodextrina resistente, inulina o una combinacién de las
mismas. La maltodexirina resistente puede controlar el grado de formacion de pelicula de almidén
pregelatinizado y maltodextrina, y puede mejorar los efectos de secado debido a un elevado desecado. La
maltodextrina resistente se puede utilizar en una cantidad del 5 % en peso al 25 % en peso sobre la base de la
composicion de recubrimiento total y, cuando se utiliza maltodextrina resistente dentro de este rango, se puede
controlar el grado de formacioén de pelicula de forma efectiva.

La inulina puede mejorar la capacidad de formacién de pelicula de la composicién de recubrimiento y puede
disminuir la viscosidad de la composicion de recubrimiento. La inulina se puede utilizar en una cantidad del 1 %
en peso al 20 % en peso sobre la base de la composicion de recubrimiento total y, cuando se utiliza inulina
dentro de este rango, se mejora la capacidad de formacion de pelicula de la composicion de recubrimiento.

La composicion de recubrimiento puede incluir almidén pregelatinizado oxidado. El almidon pregelatinizado
oxidado puede utilizarse como relleno. El almidén pregelatinizado oxidado se puede utilizar en una cantidad del
1 % en peso al 20 % en peso sobre la base de la composicién de recubrimiento total y, cuando se utiliza almidén
pregelatinizado oxidado dentro de este rango, la capacidad de bloqueo de oxigeno del papel de cigarrillo se
puede mantener con efectividad.

La composicién de recubrimiento puede incluir propilenglicol, glicerina o una combinacién de los mismos. El
propilenglicol puede mejorar la factibilidad del proceso de fabricacion del papel de cigarrillo. El propilenglicol se
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puede utilizar en una cantidad del 1% en peso al 10 % en peso sobre la base de la composicién de
recubrimiento total y, cuando se utiliza propilenglicol dentro de este rango, la factibilidad del proceso de
fabricacion del papel de cigarrillo se puede mejorar de manera efectiva. El propilenglicol se evapora en el
proceso de fabricacion del papel de cigarrillo y puede no estar incluido en la parte de recubrimiento 18.

La glicerina puede mejorar la factibilidad del proceso de fabricacion del papel de cigarrillo. Se puede utilizar
glicerina en una cantidad del 1 % en peso al 10 % en peso sobre la base de la composiciéon de recubrimiento
total y, cuando se utiliza glicerina dentro de este rango, la factibilidad del proceso de fabricacion del papel de
cigarrillo se puede mejorar de manera efectiva. La glicerina se evapora en el proceso de fabricacion del papel de
cigarrillo y puede no estar incluida en la parte de recubrimiento 18.

La composicion de recubrimiento puede incluir D-sorbitol y el D-sorbitol puede mejorar la factibilidad del proceso
de fabricacion del papel de cigarrillo. El D-sorbitol se puede utilizar como relleno. El D-sorbitol se puede utilizar
en una cantidad del 10 % en peso al 20 % en peso sobre la base de la composicion de recubrimiento total vy,
cuando se utiliza D-sorbitol dentro de este rango, la capacidad de bloqueo de oxigeno del papel de cigarrillo se
puede mantener de manera efectiva.

La composicion de recubrimiento llena espacios de poros en el papel de cigarrillo y, si la viscosidad de la
composicion de recubrimiento es baja, las caracteristicas opticas del papel de cigarrillo se pueden deteriorar. Por
ejemplo, cuando la viscosidad de la composicion de recubrimiento es demasiado baja, la cromaticidad blanca y la
opacidad del papel de cigarrillo pueden disminuir. Por lo tanto, la viscosidad de la composicion de recubrimiento
se debe mantener de forma adecuada. Ademas, cuando la viscosidad de la composicidon de recubrimiento es
demasiado baja, aumenta el ritmo de infiltracion de la composicién de recubrimiento en el papel de cigarrillo vy,
por lo tanto, disminuye la cantidad de almidén pregelatinizado que permanece en la superficie del papel de
cigarrillo, reduciendo de este modo la capacidad de bloqueo de la entrada de oxigeno. De acuerdo con esto, se
prefiere que la viscosidad de la composicion de recubrimiento se mantenga de forma adecuada, teniendo en
cuenta la caracteristica dptica del papel de cigarrillo y el ritmo de infiltracion de la composicién de recubrimiento
en el papel de cigarrillo. Por ejemplo, la viscosidad de la composicion de recubrimiento puede ser de 1000 cps a
8500 cps a 25 grados Celsius y aproximadamente a 20 rpm, y la relacion de peso de mezcla de almiddn
pregelatinizado y maltodextrina puede ser de 1:0,5 a 1:8,0 con el fin de mantener la viscosidad dentro de este
rango.

En la composicion de recubrimiento, el contenido sélido puede ser del 50 % en peso o menos. En la composicion
de recubrimiento, la relacion en peso del contenido de sdlidos y el contenido de etanol puede ser de 1:0,25 a
1:0,85.

El papel de cigarrillo 19 puede incluir relleno y, por lo tanto, la opacidad del papel de cigarrillo puede aumentar y
se puede incorporar la porosidad al papel de cigarrillo, se pueden mejorar la tersura y la solidificacion de la
ceniza del papel de cigarrillo y la cromaticidad blanca del cigarrillo el papel puede aumentar. Algunos ejemplos
de relleno incluyen materiales como carbonato de calcio, didxido de titanio, éxido de magnesio y similares. El
relleno se puede utilizar en una cantidad del 20 % en peso al 40 % en peso, sobre la base del peso total del
papel de cigarrillo.

En adelante, la presente invencion se describira con mas detalle haciendo referencia a los ejemplos, pero los
siguientes ejemplos Unicamente son los ejemplos de la presente invencion y la presente invenciéon no esta
limitada por los mismos.

Ejemplo 1

Se mezclan un 15 % en peso de almidén pregelatinizado, un 25 % en peso de maltodextrina, un 15 % en peso
de etanol y un 45 % en peso de agua se mezclan para preparar una composicion de recubrimiento. La
composicion de recubrimiento preparada se recubre en un papel de cigarrillo que presenta una porosidad de 60
CU y se forman dos bandas con un ancho de 7 mm sobre el papel de cigarrillo en un intervalo de 20 mm. La
porosidad de la banda es de 8 CU. El papel de cigarrillo fabricado se utiliza para fabricar un cigarrillo.

Ejemplo comparativo 1

Se recubre una composicion de recubrimiento en la que se incluye alginato de sodio en un papel de cigarrillo que
presenta una porosidad de 82 CU y se forman dos bandas de un ancho de 7 mm en el papel de cigarrillo en un
intervalo de 20 mm. La porosidad de la banda es de 12,5 CU. El papel del cigarrillo fabricado se utiliza para
fabricar un cigarrillo.

Medicion de las propiedades fisicas del cigarrillo

A continuacién se muestran las propiedades fisicas de los cigarrillos fabricados en el Ejemplo 1y en el Ejemplo
comparativo 1 en la Tabla 2.
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Tabla 2

Peso de la columna Circunferencia E:Lrgic;’)g%el aire UPD EPD

del cigarrillo (mg/cig.) | (mm) (%) (mm H20) | (mmH20)
Ejemplo 1 592 24 .47 63.6 85.2 167
Ejemplo comparativo 1 590 24.5 63 84

Tomando como referencia la Tabla 2, las propiedades fisicas de los cigarrillos en el Ejemplo 1 y el Ejemplo
comparativo 1 son similares entre si.

Medicion de los componentes del humo del cigarrillo

En la Tabla 3 siguiente, se miden y se muestran los componentes del humo de los cigarrillos fabricados en el
Ejemplo 1y en el Ejemplo comparativo 1.

Tabla 3

Alquitran (mg/ cig.) [Nicotina (mg/cig.) [CO (mg/cig.) |TPM (mg/cig.) |Inhalacién N°
Ejemplo 1 3,4 0,34 53 5,1 8,5
Ejemplo comparativo 1 |3,3 0,34 5,3 5,0 8,5

Haciendo referencia a la tabla 3, los componentes del humo de los cigarrillos en el Ejemplo 1 y en el Ejemplo
comparativo 1 son similares entre si.

Medicion de la resistencia a la combustion de los cigarrillos

En la Tabla 4 siguiente, se mide y se muestra la resistencia a la combustion de los cigarrillos fabricados en el
Ejemplo 1 y en el Ejemplo comparativo 1. EIl ASTM es un procedimiento de medicion de la resistencia a la
combustion en los EEUU, se mide el ritmo de extincion del fuego de un cigarrillo colocado sobre diez hojas de
papel de filtro y, cuanto mas alto es el ritmo de extincion del fuego, mejor es la mejor es la resistencia a la
combustion. El aire libre autoextinguible (FASE) es un ritmo de extincion del fuego en estado de combustion lenta
y, cuanto mas bajo es el FASE, mejor es la resistencia a la combustion.

Tabla 4
Tabla 4
ASTM |FASE
Ejemplo 1 100 % |46,7 %

Ejemplo comparativo 1 |100 % (63,3 %

Haciendo referencia a la Tabla 4, la resistencia a la combustiéon del cigarrillo en el Ejemplo 1 es mejor que la
resistencia a la combustion del cigarrillo en el Ejemplo comparativo 1.

Medicion de la factibilidad de la fabricacion de cigarrillos.

El aparato de fabricacion del cigarrillo en el Ejemplo 1 se detuvo tres veces, y el aparato de fabricacion del
cigarrillo en el Ejemplo comparativo 1 se detuvo cuatro veces. Por consiguiente, se puede saber que se ha
mejorado la capacidad de fabricacion de cigarrillos en el Ejemplo 1, en comparacién con la capacidad de trabajo
de fabricacion de cigarrillos en el Ejemplo comparativo 1.

Evaluacion sensorial del cigarrillo

La calidad de los cigarrillos preparados en el Ejemplo 1 y en el Ejemplo comparativo 1 se evallia mediante un
panel compuesto por 16 personas, y los resultados se muestran en la Tabla 5 siguiente.

Tabla 5
Tabla 5
Ejemplo 1 |Ejemplo comparativo 1
Aroma no deseado antes de fumar 2,0 2,4
Cantidad de abundancia de humo 3,7 3,7
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Ejemplo 1 |Ejemplo comparativo 1
Fuerza del sabor del tabaco 3,7 3,6
Suavidad al tragar 3,8 4.1
Aroma no deseado cuando se fuma en una parte de banda 2,8 2,7
Sabor total a tabaco 3,8 4.1

Haciendo referencia a la Tabla 5, la calidad de los cigarrillos en el ejemplo 1 y en el ejemplo comparativo 1 es
similar entre si.
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REIVINDICACIONES

1. Composicion de recubrimiento de un papel de cigarrillo de baja propension a la ignicion, que comprende:

almidon pregelatinizado,

maltodextrina,

etanol, y

agua,
en la que el almidon pregelatinizado, la maltodextrina, el etanol, y el agua estan incluidos en una cantidad del
5 % en peso al 20 % en peso, del 5 % en peso al 40 % en peso, del 10 % en peso al 40 % en peso y del 30 % en
peso al 80 % en peso, respectivamente, sobre la base de la composicién de recubrimiento.

2. Composicion de recubrimiento segun la reivindicacion 1, que ademas comprende: maltodextrina resistente,
inulina, o una combinacion de las mismas.

3. Composicion de recubrimiento segun la reivindicacion 1 o 2, que ademas comprende: almidén pregelatinizado
oxidado.

4. Composicion de recubrimiento segun la reivindicacion 3, que ademas comprende: propilenglicol, glicerina, o
una combinacion de los mismos.

5. Composicion de recubrimiento segun la reivindicacion 4, que ademas comprende: D-sorbitol.

6. Composicion de recubrimiento segun la reivindicacion 1, en la que: una relacién en peso del almidon
pregelatinizado y la maltodextrina es de 1:0,5 a 1:8,0.

7. Cigarrillo, que comprende:
una parte de columna de cigarrillo, y
un papel de cigarrillo de baja propension a la ignicion que rodea la parte de la columna de cigarrillo y que
comprende una parte de recubrimiento,
en el que la parte de recubrimiento comprende almidén pregelatinizado y maltodextrina, pudiendo dicha parte de
recubrimiento obtenerse recubriendo el papel de cigarrilo con la composicion de recubrimiento de la
reivindicacion 1.

8. Cigarrillo segun la reivindicaciéon 7, en el que: la parte de recubrimiento ademas comprende maltodextrina
resistente, inulina o una combinacion de las mismas.

9. Cigarrillo segun la reivindicacion 7 u 8, en el que: la parte de recubrimiento ademas comprende almidén
pregelatinizado oxidado.

10. Cigarrillo segun la reivindicacion 9, en el que: la parte de recubrimiento ademas comprende D-sorbitol.
11. Cigarrillo segun la reivindicacion 7, que ademas comprende: una parte de filtro de cigarrillo.

12. Cigarrillo segun la reivindicacion 11, en el que: la parte de filtro de cigarrillo comprende por lo menos un
elemento de filtro.

13. Cigarrillo segun la reivindicacion 12, en el que: la parte de filtro de cigarrillo comprende por lo menos uno de
entre un adsorbente o un agente aromatizante.
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