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@Resumen: *

Conjunto de moldeo para construccion de vigas * T
mediante sistemas de montaje rapido. =

Conjunto que comprende una pieza de cierre
dispuesta sobre una superficie horizontal sobre la que
se fijan unos tableros laterales, para lo cual la pieza
de cierre cuenta con unas perforaciones laterales
dispuestas longitudinalmente y en correspondencia
con unos salientes que presentan en su borde inferior
los tableros laterales. Los tableros laterales quedan
fijados de manera vertical sobre la pieza de cierre
mediante unos clips o similares fijados sobre las
piezas de cierre. Gracias a las caracteristicas
constructivas de las piezas y su disefio cooperante se
consigue un conjunto facil de montar, y desmontar,
logrando poder construir vigas directamente en obra,
ademas poder desencofrar vigas con geometrias
complejas (agujeros, reducciones en la seccion, etc.).
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CONJUNTO DE MOLDEO PARA CONSTRUCCION DE VIGAS MEDIANTE
SISTEMAS DE MONTAJE RAPIDO

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

Es objeto de la presente invencion, tal y como el titulo de la invencion
establece, un conjunto de moldeo para construccién de vigas in situ que se
lleva a cabo por medio de sistemas de montaje rapido, es decir, hace
referencia a las piezas necesarias que actian como molde o encofrado para

construccion de vigas in situ.

Caracteriza a la presente invencion la especial configuracion y disefio de todas
y cada una de las piezas que forman parte del conjunto de piezas necesarias,
de manera que se consigue un modo sencillo, eficaz, rapido y practico de poder
construir vigas in situ, ademas de permitir desencofrar vigas con geometrias

complejas (agujeros , reducciones en la seccion...etc...).

Por lo tanto, la presente invencion se circunscribe dentro del ambito de la obra

civil, y particularmente de los medios empleados para la construccion de vigas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Dado que las vigas de hormigdn ejecutados in-situ es un sistema ampliamente
utilizado por al industria del hormigdén se conocen multitud de soluciones al
respecto. Desde las soluciones tradicionales ejecutadas en madera por
carpinteros , hasta soluciones mas industrializadas a base de escuadras de

soporte al que se van fijando tableros de madera.

Asi en la patente americana US 3,288,427 aparece un sistema de maodulos

desmontables pero que requieren un sistema complejo de piezas de aluminio.
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La patente BE 1015307A3 se trata de un sistema modular que dispone de

piezas de base y pieza laterales pero que se desmonta con dificultad.

La patente KR200291756Y1 e un sistema convencional con un sistema de

apoyo regulable para el tablero superior.

La patente US 3288427 es un sistema en el que las piezas de encofrado de la
viga e un molde de una sola pieza inclinada para facilitar el desencofrado pero
gue supone un mayor consumo de hormigén, asi como cierta complejidad de

puesta en obra.

En todos los casos los encofrados no permiten ejecutar vigas con perforaciones

0 seccion en doble T.

Este sistema también es apto para la ejecucién de vigas con perforaciones

como las indicadas en la patente ES-201000839 del mismo autor.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Es objeto de la presente invencion un conjunto de moldeo para construccion de

vigas in situ que permite la construccion de un modo sencillo de vigas

directamente sobre el lugar de montaje.

Frente a otros sistemas de encofrados de vigas ,el encaje de todas las piezas
es mediante clips , no es necesario ajustes entre las piezas antes de su encaje

y las piezas que componen el sistema son de formato manejable.

Por otro lado cuando se trata de vigas con perforaciones permite situar las
armaduras en primer lugar gracias a la facilidad de giro del sistema.

El conjunto de moldeo comprende una pieza de cierre dispuesta sobre una
superficie horizontal sobre la que se fijan unos tableros laterales, para lo cual la

pieza de cierre cuenta con unas perforaciones laterales dispuestas
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longitudinalmente y en correspondencia con unos salientes que presentan en

su borde inferior los tableros laterales.

Los tableros laterales se encajan mediante un movimiento articular o de
basculacion para lo cual tanto los salientes como las perforaciones, en su cara

interior presentan un perfil curvo.

Los tableros laterales quedan fijados de manera vertical sobre la pieza de
cierre mediante unos clips o similares fijados sobre las piezas de cierre ademas
de poder emplear unas protuberancias salientes coadyuvantes de los tableros
laterales, en caso de querer fabricar vigas con huecos.

Una vez puestas las piezas de cierre y los tableros laterales, si fuera necesario
se dispone un tablero horizontal alineado con el borde superior de los tableros
laterales dejando libre el hueco de las vigas, procediendo seguidamente a
verter el hormigén conformando una losa que tiene integrada varias vigas

paralelas.

El proceso de desmoldeo es muy sencillo, en primer lugar se procede a la
retirada de las piezas de cierre y a continuacion las piezas laterales. Gracias a
estas caracteristicas constructivas se permite poder desencofrar vigas con

geometrias complejas (agujeros , reducciones en la seccién...etc...).

Salvo que se indique lo contrario, todos los elementos técnicos y cientificos
usados en la presente memoria poseen el significado que habitualmente
entiende un experto normal en la técnica a la que pertenece esta invenciéon. En
la practica de la presente invencidbn se pueden usar procedimientos y

materiales similares o equivalentes a los descritos en la memoria.

A lo largo de la descripcion y de las reivindicaciones la palabra “comprende” y
sus variantes no pretenden excluir otras caracteristicas técnicas, aditivos,

componentes 0 pasos. Para los expertos en la materia, otros objetos, ventajas
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y caracteristicas de la invencidon se desprenderan en parte de la descripcion y

en parte de la practica de la invencion.

EXPLICACION DE LAS FIGURAS

Para complementar la descripcion que se esta realizando y con objeto de
ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas de la invencion, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica de la misma, se
acompafa como parte integrante de dicha descripcion, un juego de dibujos en

donde con cardcter ilustrativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente.

En la figura 1, podemos observar una primera etapa del proceso de disposicion

de piezas para el moldeo de vigas in situ.

En la figura 2, podemos observar se muestra la colocacién de la armadura

sobre la pieza de cierre de las vigas.

En la figura 3 se muestra los tableros laterales del conjunto de moldeo.

En la figura 4 se muestra los tableros laterales fijados.

En la figura 5 se muestra la colocacién de los tableros de unién superiores.

En la figura 6 muestra una primera etapa del proceso de desmoldeo.

En la figura 7 se muestra la retirada de los tableros laterales.

En la figura 8 se muestra las vigas construidas in situ.

En la figura 9 se muestra una vista de la seccion transversal realizada a los

tableros laterales colocados de manera enfrentada.
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En la figura 10 se muestra un esquema en explosion de las principales piezas

gue forman parte de la invencién.

En la figura 11 se muestra la fijacion de tableros laterales sobre las piezas de

cierre mediante una serie de clips.

En la figura 12, se muestra una variante constructiva de las vigas in situ pero

gue no cambia la esencia de la invencion.

En la figura 13 se muestra la fijacion de la posicion relativa entre los tableros
laterales.

En la figura 14 se muestra una realizacion en las que las piezas de cierre y los

tableros laterales estan sujetas a un mismo bastidor.

En las figuras 15 y 16 se muestran una realizacion en la que las piezas que

conforman las vigas se transportan premontadas sobre un bastidor a obra.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION.

A la vista de las figuras se describe seguidamente un modo de realizacion

preferente de la invencion propuesta.

En la figura 1 podemos observar una superficie horizontal (1) sobre la que se
disponen y fijan unas piezas de cierre (2), dichas piezas de cierre corresponden
con el borde libre de las vigas una vez formadas, y comprenden una serie de
perforaciones (2.1) y (2.2) en disposicion enfrentada colocadas sobre los
bordes laterales a lo largo de su longitud, definiéndose entre dichas
perforaciones un espacio central (2.3) sobre el que se coloca a lo largo de su

longitud una armadura (3) de la viga (figura 2).
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El tablero horizontal (1) puede ser un tablero continuo sobre el que se poyan
los moldes o puede ser un apoyo corrido que solo soporta las vigas , mientras
se dispone un tablero independiente entre las vigas.

Las piezas que conforman el molde de las vigas también puede ser soportado
por bastidores giratorios que pueden girarse mecanicamente o manualmente.

Este dltimo sistema resulta adecuado para la ejecucién de vigas prefabricadas.

En la figura 3 se muestran los tableros laterales (4) para la formacion de las
paredes de las vigas, y que pueden contar, no siendo limitativo, con unas
protuberancias enfrentadas (4.1) y coadyuvantes colocadas de tal manera que

se acoplan en los espacios libres que definen la armadura.

Los tableros verticales pueden ser de distintas geometrias . lisos , para vigas
convencionales, concavos , para poder ejecutar geometrias tipo doble t, con

ventanas, para poder generar vigas con perforaciones.

En la figura 4 se muestran los tableros laterales fijados de manera vertical
sobre la pieza de cierre (2), para ello ademas de contar con unos encajes
acoplables dispuestos sobre las ventanas o los salientes (4.1) en caso de

contar con los mismos, se emplean unos clips de fijacion (2.6) (figura 11).

En la figura 5 se emplean unos tableros de cierre (5) o unién de los bordes
superiores de los tableros laterales (4) de manera que se queda libre el hueco
correspondiente a las vigas. Dichos tableros de cierre (5) quedan soportados

por unas piezas de apoyo (6) fijadas sobre los tableros laterales (4).

Estas piezas de apoyo (6) pueden ser de distintas formas en funcion de la
forma que tienen de encajarse y desencajarse. En todos los casos se debe de
poder liberar los tableros superiores en la primera fase de desmontaje.

¢ Pieza que se desbloquea mediante giro con eje vertical.

e Pieza que se desbloquea mediante giro con eje horizontal.
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e Piezas de apoyo con extraccion lateral.
e Barras horizontales dispuestas entre los tableros verticales (4)
e Soporte vertical con giro.

e Los apoyos pueden ser puntuales o mediante liston corrido.

En el caso de que, como se muestra en la figura 12 la pieza de cierre (2) queda
por debajo una superficie horizontal los borde superiores de los tableros
laterales (4) quedan alineados con la superficie horizontal, no se hace

necesario el empleo de tableros de cierre (5).

Una vez conformado el molde y tras la colocacion de un mallazo se procede al
vertido del hormigon que se aloja en las cavidades para la conformacion de
lasa vigas y conforma una loseta horizontal de la que emergen las vigas en

disposicion paralela.

En las figuras 6 y 7 se procede al desenconfrado, en primera lugar se retiran
las piezas de cierre (2) y a continuacion los tableros laterales (4) (figura 7),
obteniéndose un conjunto de vigas in situ como las que se muestran en la

figura 8.

En la figura 9, cabe destacar que los tableros laterales (4) presentan un borde
inferior almenado presentando unas almenas (4.2) en disposicién alineada con
las con perforaciones laterales (2.1) y (2.2) de la pieza de cierre (2),
presentando la cara interior de dichos salientes almenados (4.2) un perfil curvo
(4.3) en su cara interior que estara en correspondencia con la geometria de las

perforaciones longitudinales (2.1) y (2.2).

Gracias a dicha geometria se consigue en encaje de los tableros laterales (4)

en las piezas de cierre (2) con un movimiento de basculacion.

En la figura 10, se muestran mas detalles constructivos, sobre todo de la pieza

de cierre (2), donde puede observarse que sobre sus extremos cuenta con
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unos medios union coadyuvantes (2.4) y (2.5) que permiten la disposicion
alineada de las piezas de cierre. Si bien en la figura 5 se mostraban unas
piezas de apoyo (6) que son puntuales, en esta figura 10, se puede observar

que el la pieza de apoyo es una pieza de apoyo continua (6.1)

En la figura 11 se muestran una serie de clips de cierre (2.6) que fijados sobre
la pieza de cierre (2) aseguran y fijan en disposicion vertical los tableros

laterales (4).

En la figura 13 se muestra la fijacion de la posicion relativa entre los tableros
laterales (4), empleando para ello unos clips (7) que pueden ir sujetos sobre
unas barras (8) que atraviesan los tableros laterales (4), asegurandose la

posicidn relativa entre las barras.

En la figura 14 se muestra como la pieza de cierre (2) y los tableros laterales
(4) estan sujetos a un mismo bastidor, donde los tableros laterales estan unidos
de forma articular respecto de la pieza de cierre (2) mediante sendas uniones
articuladas (8), es decir, forman un conjunto integral que permite la

mecanizacion.

En las figuras 15 y 16 se muestra una realizacion en la que las piezas que
conforman las vigas se transportan premontadas sobre un bastidor (9) a obra

donde se apoyan sobre una pieza que permite que la viga encaje facilmente.

Descrita suficientemente la naturaleza de la presente invencién, asi como la
manera de ponerla en practica, se hace constar que, dentro de su esencialidad,
podra ser llevada a la practica en otras formas de realizacion que difieran en
detalle de la indicada a titulo de ejemplo, y a las cuales alcanzaréa igualmente la
proteccion que se recaba, siempre que no altere, cambie o modifique su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de

montaje rapido caracterizado porque comprende:

- unas piezas de cierre (2) dispuestas sobre la superficie horizontal

- unos tableros laterales (4) acoplados vy fijados sobre las piezas de cierre
mediante el acoplamiento de unos salientes almenados (4.2) dispuestos en
los tableros laterales en unas perforaciones (2.1) y (2.2) dispuestas
longitudinalmente sobre los borde laterales de las piezas de cierre (2), y
donde los tableros verticales (4) quedan fijados en disposicién vertical
respecto de la pieza de cierre (2) mediante unos medios de fijacion.

2.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rapido segun la reivindicacion 1 caracterizado porque la pieza de cierre
(2) define un espacio central longitudinal (2.3) comprendido entre los bordes

laterales en los que se encuentran las perforaciones laterales longitudinales
(2.1)y (2.2).

3.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rapido segun la reivindicacion 1 6 2 caracterizado porque la pieza de
cierre (2) sobre sus extremos cuenta con unos medios unién coadyuvantes

(2.4) y (2.5) que permiten la disposicion alineada de las piezas de cierre.

4.- Conjunto de moldeo para construccién de vigas mediante sistemas de
montaje rapido segun la reivindicacion cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque los salientes almenados (4.2) presentan un
perfil curvo (4.3) en su cara interior que estara en correspondencia con la

geometria de las perforaciones longitudinales (2.1) y (2.2).
5.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de

montaje rdpido segun la reivindicacion cualquiera de las reivindicaciones

anteriores caracterizado porque los tableros laterales (4) cuentan con unas

10
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protuberancias enfrentadas (4.1) y coadyuvantes que se acoplan y fijan entre

Ve

Sl.

6.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rapido segun la reivindicacién cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque los tableros laterales (4), en su cara exterior
cuentan con unas oquedades en las que alojar unas piezas de apoyo (6) de

unos tableros de cierre superiores (5).

7.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rapido segun la reivindicacion 6 caracterizado porque la pieza de

apoyo (6) es una pieza de apoyo continua (6.1).

8.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rdpido segun la reivindicacion cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque las piezas de cierre (2) se disponen sobre una
superficie horizontal que es un tablero continuo sobre el que se poyan los
moldes o es un apoyo corrido que solo soporta las vigas , mientras se dispone
un tablero independiente entre las vigas.

9.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rdpido segun la reivindicacion cualquiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque la pieza de cierre (2) y los tableros laterales (4)

estan sujetos a un mismo bastidor.

10.- Conjunto de moldeo para construccion de vigas mediante sistemas de
montaje rapido segun la reivindicacibn 9 caracterizado porque donde los
tableros laterales estan unidos de forma articular respecto de la pieza de cierre

(2) mediante sendas uniones articuladas (8).

11
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