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DESCRIPCIÓN 
 
Biela motriz para un herraje de biela motriz 
 
El invento trata de una biela motriz para un herraje de biela motriz de una ventana, una puerta-ventana o similar con 5 
un primer segmento de biela motriz y un segundo segmento de biela motriz y una conexión en arrastre de forma de 
dos segmentos de acoplamiento de los segmentos de biela motriz dispuestos de forma superpuesta en una ranura 
de encaje. 
 
Un cierre de biela motriz ajustable en longitud es conocido, por ejemplo, por el documento DE 21 05 911 A1. Este 10 
cierre de biela motriz es un elemento de enclavamiento conectado a través de un pasador con un elemento de biela 
motriz. Otro elemento de la biela motriz está diseñado como un perfil hueco y tiene una ranura en la que se 
engranan los dientes del elemento de enclavamiento. Para una conexión en arrastre de forma, los dos elementos de 
la biela motriz se giran uno contra el otro, de modo que los dientes del elemento de enclavamiento penetren en el 
elemento de la biela motriz. Con ello el cierre de la biela motriz presenta con el elemento de enclavamiento un 15 
componente separado difícil de montar. 
 
A partir del documento DE 72 23 874 U se conoce una articulación con dos elementos de articulación 
interconectados. Uno de los elementos de articulación está deformado en un extremo, mientras que el otro elemento 
de articulación tiene un receso en un extremo. Los extremos de los elementos de articulación están conectados 20 
entre sí y se deforman por medio de un elemento de presión entre sí. Por lo tanto, esta articulación con el elemento 
de presión presenta un componente para ser montado por separado. Además, las posiciones de los elementos de 
articulación individuales entre sí son ajustables sólo parcialmente. 
 
Se conoce una biela motriz a partir del documento DE 101 54 477 A1. Esta biela motriz tiene un segmento de 25 
sujeción para sujetar un muelle de sujeción. Otro segmento de la biela motriz diseñada de forma lisa se presiona en 
el muelle de sujeción y de este modo se sujeta en arrastre de fuerza. La biela motriz con el muelle de sujeción como 
un componente separado se compone de muchos componentes, lo que conduce a elevados costes de producción. 
Además, la conexión en arrastre de fuerza de los segmentos de biela motriz puede transmitir sólo pequeñas fuerzas. 
 30 
A partir del documento EP 1 491 706 B1, se conoce una conexión de transmisión de energía para ventanas y 
puertas con dos elementos alargados. Uno de los elementos alargados tiene una fila de dientes, mientras que el otro 
de los elementos alargados presenta un receptáculo para montar de forma individual un elemento de enclavamiento. 
En el estado superpuesto, los elementos alargados están conectados entre sí en arrastre de forma por medio de 
elementos de enclavamiento. Por medio de la fila de dientes en uno de los elementos alargados y por medio del 35 
receptáculo para el elemento de enclavamiento en el otro elemento alargado, las posibles posiciones en las que los 
elementos alargados pueden conectarse mutuamente, están establecidas por  una rejilla determinada por la fila de 
dientes. Además, la articulación de transmisión de fuerza con el elemento de enclavamiento se compone de muchos 
componentes, lo que conduce a elevados costes de producción. 
 40 
El invento se basa en el problema de optimizar una biela motriz del tipo mencionado inicialmente de tal modo, que 
su fabricación sea particularmente económica y permita la conexión sin rejilla de los segmentos de la biela motriz. 
 
Este problema se resuelve, según el invento, contemplando que el segmento de acoplamiento de uno de los 
segmentos de biela motriz presente bordes de corte o de estampado dispuestos en la dirección transversal prevista 45 
de la biela motriz y que el segmento de acoplamiento del otro de los segmentos de biela motriz presente uno de los 
bordes de corte o estampado que puedan cortarse o deformarse, de modo que se genere una conexión en arrastre 
de forma directa entre los segmentos de biela motriz. 
 
Mediante este diseño, se crea una conexión en arrastre de forma directa entre los segmentos de biela motriz, 50 
deformando los bordes cortantes o de estampado de uno de los segmentos de la biela motriz, el otro segmento de la 
biela motriz. Por lo tanto, no se requiere un componente adicional para ser montado como en la técnica anterior. La 
biela motriz, de acuerdo con el invento puede, por lo tanto, fabricarse de manera particularmente rentable. Además, 
los segmentos de biela motriz pueden conectarse entre sí en posiciones arbitrarias y, por lo tanto, sin rejilla, a través 
de la deformación del segmento de biela motriz deformable. 55 
 
Para simplificar el ensamblaje de la biela motriz de acuerdo con el invento, es útil si los bordes de corte o estampado 
están dispuestos en el segmento de acoplamiento del segmento de biela motriz a colocar en la ranura de encaje en 
la parte inferior. Por medio de este diseño se puede montar primero en la ranura de encaje, el segmento de biela 
motriz que presenta los bordes de corte o estampado. Posteriormente, el otro segmento de biela motriz se inserta en 60 
la ranura de encaje y se presiona sobre los bordes de corte o estampado. Debido a la deformación del segmento de 
biela motriz insertado al último en la ranura de encaje, la biela motriz se monta en este punto. 
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Para simplificar aún más el montaje de la biela motriz de acuerdo con el invento, contribuye cuando el segmento de 
biela motriz que tiene los bordes de corte o estampado presenta una resistencia mayor que el otro segmento de 
biela motriz. 
 
Los herrajes de la biela motriz presentan diferentes elementos funcionales, como el cierre, el mecanismo de 5 
accionamiento de borde o un segmento de desvío angular, que generalmente deben fabricarse de manera muy 
estable. Dichos herrajes de la biela motriz se pueden producir particularmente rentables de acuerdo con otro modelo 
de fabricación favorable del invento, cuando el segmento de biela motriz que tiene los bordes de corte o estampado 
forma parte de un cierre, un segmento de desvío angular o un mecanismo de accionamiento de borde del herraje. 
Por medio de este diseño, el segmento de biela motriz deformable por los bordes de corte o estampado puede estar 10 
construido de una manera particularmente simple, pudiendo estar fabricado como material por metros. El segmento 
de biela motriz deformable conecta de este modo los segmentos de biela motriz de los elementos funcionales, 
fabricados con una mayor estabilidad. 
 
Para reducir aún más los costes de fabricación de la biela motriz, de acuerdo con el invento, contribuye cuando el 15 
segmento de biela motriz deformable por los bordes de corte o estampado está fabricado de plástico. 
 
Para reducir aún más los costes de fabricación, la biela motriz de acuerdo con el invento contribuye, cuando el 
segmento de biela motriz que tiene los bordes de corte o estampado está fabricado de zinc fundido a presión. 
 20 
El segmento de biela motriz que tiene los bordes de corte o estampado se diseña estructuralmente de una manera 
particularmente simple, de acuerdo con otra optimización favorable del invento, cuando el segmento de biela motriz 
que tiene los bordes de corte o estampado en sección transversal en forma de U está diseñado con una base 
prevista para soporte en la parte inferior de la ranura de encaje y con flancos sobresalientes, y cuando una fila de 
bordes de corte o estampado está dispuesta en al menos uno de los lados interiores de los flancos. Mediante este 25 
diseño, los bordes de corte o estampado se forman como un dentado y permiten la conexión con el segmento de 
biela motriz deformable en cualquier posición. Preferentemente, los lados interiores del flanco tienen una fila de 
bordes de corte o estampado. 
 
La biela motriz, de acuerdo con el invento, permite una compensación de longitud particularmente grande entre los 30 
segmentos de biela motriz, cuando los bordes de corte o estampado sobresalen de los lados interiores de los 
flancos. Como resultado de esta configuración, el segmento de biela motriz deformable se puede insertar sobre 
cualquier longitud deseada en todo el segmento transversal en forma de U del segmento de biela motriz que tiene 
los bordes de corte o estampado. Los bordes de corte o estampado solo deben estar dispuestos en un área parcial 
de los flancos. No se requiere una continuación de la fila de bordes de corte o estampado en toda la longitud de la 35 
sección transversal en forma de U. 
 
La caída de los segmentos de biela motriz desde las conexiones en los bordes de corte o estampado puede evitarse 
fácilmente de acuerdo con otra configuración ventajosa del invento, si los segmentos de biela motriz están 
conectados entre sí a través de una conexión de enclavamiento. 40 
 
La conexión de enclavamiento está diseñada estructuralmente de un modo particularmente simple de acuerdo con 
otra optimización favorable del invento, cuando la conexión de enclavamiento tiene un gancho de enclavamiento que 
se extiende longitudinalmente a la dirección prevista del movimiento de la biela motriz. 
 45 
Para aumentar aún más la estabilidad de la biela motriz de acuerdo con el invento, contribuye cuando el gancho de 
enclavamiento está dispuesto en el lado exterior de los flancos del segmento de biela motriz diseñado en sección 
transversal en forma de U. 
 
El invento permite numerosos modelos de fabricación. Para aclarar aún más su principio básico, uno de ellos se 50 
muestra en el dibujo y se describe a continuación. Éste muestra en la: 
 
figura 1, una ventana con una biela motriz según el invento, 
figura 2, una sección parcial ampliada a través de la ventana de la figura 1 a lo largo de la línea II – II, 
figura 3, una vista en sección a través de la biela motriz a lo largo de la línea III-III de la figura 2, 55 
figura 4, en perspectiva dos segmentos de biela motriz antes del montaje, 
figura 5, los segmentos de una biela motriz de la figura 4 en una vista adicional. 
 
La figura 1 muestra una ventana con un ala batiente 2 contra un marco 1 y con un herraje de la biela motriz 3 para 
enclavar el ala 2 en el marco 1. El herraje de la biela motriz 3 tiene un mecanismo de accionamiento de borde 5 60 
operable por una manija 4 para accionar una biela motriz 6 desplazable longitudinalmente. La biela motriz 6 está 
guiada sobre segmentos de desvío angulares 7 hacia cierres 8. El mecanismo de accionamiento de borde 5, los 
segmentos de desvío angulares 7 y los cierres 8 son elementos funcionales del herraje de la biela motriz 3 y cada 
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uno presenta segmentos de biela motriz 9, que están conectados entre sí a través de segmentos de biela motriz 10 
guiados en el ala 2. 
 
La figura 2 muestra una vista en sección ampliada a través del ala 2 de la ventana de la figura 1 en el área del 
mecanismo de accionamiento de borde 5 y la biela motriz 6 desplazable perpendicularmente al plano de dibujo. El 5 
mecanismo de accionamiento 5 está fijado al ala 2. Uno de los segmentos de biela motriz 9 se apoya en la parte 
inferior de una ranura de encaje 11 de la ventana, mientras que el otro segmento de biela motriz 10 la superpone. 
Los segmentos de biela motriz 9, 10 están interconectados a través de una conexión de enclavamiento 12 con el 
gancho 13 de enclavamiento dispuesto en la dirección del movimiento de la biela motriz 6. Uno de los segmentos de 
biela motriz 9 tiene forma de U en sección transversal con una base 14 guiada en la parte inferior de la ranura de 10 
encaje 11, y con flancos 15, 16 sobresalientes. Este segmento de biela motriz 9 es parte del mecanismo de 
accionamiento de borde 5. El segmento de biela motriz 10 dispuesto sobre éste conecta el segmento de biela motriz 
en forma de U 9 con los segmentos de biela motriz del resto de elementos funcionales del herraje de la biela motriz 3 
descritos en la figura 1. 
 15 
La figura 3 muestra en una vista en sección a través de la biela motriz 6 de la figura 2 a lo largo de la línea III - III, 
que los segmentos de biela motriz 9, 10 están interconectados en arrastre de forma. Los segmentos de biela motriz 
9, 10 tienen cada uno segmentos de acoplamiento 17, 18 para su conexión. El segmento de biela motriz 9 
conformado como parte del mecanismo de accionamiento de borde 5 presenta en los lados interiores de sus flancos 
15, 16, respectivamente una fila de bordes de corte o estampado 19, 20 y está fabricado de metal. El otro de los 20 
segmentos de biela motriz 10 está fabricado de un material deformable a partir de los bordes de corte o estampado 
19, 20, como el plástico. 
 
Para montar el herraje de la biela motriz 3, primero se fija en el ala 2 el mecanismo de accionamiento de borde 5 y 
los otros elementos funcionales con sus propios segmentos de biela motriz 9 de la figura 1. Posteriormente, los 25 
segmentos individuales de la biela motriz 10 se presionan para conectar los elementos funcionales en los segmentos 
de biela motriz 9. En este caso, los bordes de corte o estampado 19, 20 se cortan o estampan en los segmentos de 
biela motriz 10 fabricados de un material deformable hasta que las conexiones de enclavamiento 12 enclaven. De 
este modo queda montado el herraje de la biela motriz 3. 
 30 
Las figuras 4 y 5 muestran las áreas adyacentes entre sí de los segmentos de biela motriz 9, 10 que se deben 
interconectar desde vistas opuestas mutuamente. En este caso se puede apreciar que la fila de los bordes de corte 
o estampado 19, 20 está levantada, de modo que el segmento de acoplamiento correspondiente 18 del otro 
segmento de biela motriz 10 puede montarse en cualquier posición en el segmento de acoplamiento 17 de un 
segmento de biela motriz 9. Por supuesto, los bordes de corte o estampado 19, 20 a fin de simplificar el montaje 35 
pueden presentar biselados de inserción no mostrados. 
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REIVINDICACIONES 
 

 
1. Biela motriz (6) para un herraje de biela motriz (3) de una ventana, una puerta-ventana o similar con un primer 
segmento de biela motriz (9) y un segundo segmento de biela motriz (10) y con una conexión en arrastre de forma de 5 
dos segmentos de acoplamiento (17, 18) de los segmentos de biela motriz (9, 10) que se encuentran uno por encima 
del otro en una ranura de encaje (11), caracterizada porque el segmento de acoplamiento (17) de uno de los 
segmentos de biela motriz (9) presenta bordes de corte o estampado (19, 20) dispuestos transversalmente a la 
dirección de movimiento prevista de la biela motriz (6) y el segmento de acoplamiento (18) del otro de los segmentos de 
biela motriz (10) es uno que puede ser cortado o deformado por los bordes de corte o estampado (19, 20), de modo 10 
que se produce una conexión en arrastre de forma directamente entre los segmentos de biela motriz (9, 10). 
 
2. Biela motriz según la reivindicación 1, caracterizada porque los bordes de corte o estampado (19, 20) están 
dispuestos en el segmento de acoplamiento (17) del segmento de biela motriz (9) para ser dispuestos en la ranura de 
encaje (11) en la posición inferior. 15 
 
3. Biela motriz de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizada porque el segmento de biela motriz (9) que 
presenta los bordes de corte o estampado (19, 20) tiene una mayor resistencia que el otro segmento de biela motriz 
(10). 
 20 
4. Biela motriz según una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque el segmento de biela motriz (9) que 
presenta los bordes de corte o estampación (19, 20) forma parte de un cierre (8), un segmento de desvío angular (7) o 
un mecanismo de accionamiento de borde (5) de la biela motriz (3). 
 
5. Biela motriz según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque el segmento de biela motriz (10) que 25 
puede ser deformado por los bordes de corte o estampado (19, 20) está fabricado de plástico. 
 
6. Biela motriz según una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el segmento de biela motriz (9) que 
presenta los bordes de corte o estampado (19, 20) está fabricado de zinc fundido a presión. 
 30 
7. Biela motriz según una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque el segmento de biela motriz (9) que 
presenta los bordes de corte o estampado (19, 20) está diseñado en sección transversal en forma de U con una base 
(14) prevista como soporte en la parte inferior de la ranura de encaje (11) y con flancos (15, 16) que se proyectan desde 
allí y porque una fila de bordes de corte o estampado (19, 20) está dispuesta en al menos uno de los lados interiores de 
los flancos (15, 16). 35 
 
8. Biela motriz según la reivindicación 7, caracterizada porque los bordes de corte o estampado (19, 20) sobresalen de 
los lados interiores de los flancos (15, 16). 
 
9. Biela motriz según una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porque los segmentos de biela motriz (9,10) están 40 
conectados entre sí a través de una conexión de enclavamiento (12). 
 
10. Biela motriz según la reivindicación 9, caracterizada porque la conexión de enclavamiento (12) presenta un gancho 
de enclavamiento (13) que se extiende a lo largo de la dirección de movimiento prevista de la biela motriz (6). 
 45 
11. Biela motriz según la reivindicación 10, caracterizada porque el gancho de enclavamiento (13) está dispuesto en el 
exterior de los flancos (15, 16) del segmento de biela motriz (9) diseñado en sección transversal en forma de U. 
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