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DESCRIPCIÓN

Toallita no tejida con patrón de unión

Antecedentes

La presente invención se refiere a telas no tejidas y, más particularmente, a toallitas no tejidas unidas térmicamente.

Sumario5

Un aspecto de la presente divulgación es proporcionar una toallita no tejida que comprende una multiplicidad de 
fibras; una pluralidad de porciones unidas, estando separadas las porciones unidas entre sí, comprendiendo cada 
porción unida porciones de las fibras que están unidas entre sí, y teniendo cada porción unida un espesor que se 
extiende perpendicularmente entre caras opuestas de la toallita no tejida; una pluralidad de porciones no unidas, 
comprendiendo cada porción no unida porciones de las fibras que no están unidas entre sí, y teniendo cada porción 10
no unida un espesor que se extiende perpendicularmente entre las caras opuestas de la toallita no tejida; siendo los 
espesores de las porciones no unidas mayores que los espesores de las porciones unidas; y estando 
dimensionadas y dispuestas las porciones unidas de una manera predeterminada. Por ejemplo, las porciones unidas 
pueden estar dimensionadas y dispuestas de una manera predeterminada para proporcionar un equilibrio de 
propiedades deseable de la toallita no tejida. 15

Las porciones unidas pueden estar dimensionadas y dispuestas en un patrón configurado de modo que las 
porciones no unidas ocupen más de 5,55 veces más, o más de aproximadamente 6 veces más, de espacio que las 
porciones unidas en una vista en planta de un área de una cara de las caras opuestas de la toallita no tejida, en la 
que el área contiene más de cien de las porciones unidas. Entran dentro del ámbito de la presente divulgación 
diversos patrones de unión.20

Las fibras pueden ser, pero sin limitarse a ellos, filamentos hilados por fusión y/o fibras cortas cortadas a partir de 
filamentos hilados por fusión, y las porciones unidas pueden comprender porciones de las fibras que están 
fusionadas térmicamente entre sí.

El espesor de las porciones no unidas puede ser más del doble que el espesor de las porciones unidas.

Las superficies exteriores de las porciones unidas se pueden rebajar en relación con las superficies exteriores de las 25
porciones no unidas en cada una de las caras opuestas de la toallita no tejida.

Las porciones no unidas pueden estar contiguas unas con respecto a otras en la toallita no tejida. Las caras 
opuestas de la toallita no tejida pueden ser caras exteriores opuestas de la toallita no tejida, y la toallita no tejida 
puede ser una toallita no tejida de una sola capa.

La toallita no tejida puede tener un peso base de al menos aproximadamente cincuenta y cinco gramos por metro 30
cuadrado, o al menos aproximadamente sesenta gramos por metro cuadrado. La toallita no tejida puede tener un 
peso base de menos de cien gramos por metro cuadrado.

De acuerdo con un aspecto de la presente divulgación, una toallita no tejida consiste esencialmente en una 
multiplicidad de fibras (por ejemplo, fibras y/o filamentos cortos); una pluralidad de porciones unidas, consistiendo 
esencialmente cada una de las porciones unidas en porciones de las fibras que se fusionan térmicamente entre sí; y 35
una pluralidad de porciones no unidas, consistiendo esencialmente cada una de las porciones no unidas en 
porciones de las fibras que no están unidas entre sí, en la que las porciones unidas están separadas entre sí, cada 
porción unida tiene un espesor que se extiende perpendicularmente entre las caras opuestas de la toallita no tejida, 
cada porción no unida tiene un espesor que se extiende perpendicularmente entre las caras opuestas de la toallita 
no tejida, los espesores de las porciones no unidas son mayores que los espesores de las porciones unidas, las 40
porciones unidas están dimensionadas y dispuestas en un patrón configurado de modo que las porciones no unidas 
ocupan más de 5,55 veces más, o más de aproximadamente 6 veces más, de espacio que las porciones unidas en 
una vista en planta de un área de una cara de las caras opuestas de la toallita no tejida, y el área contiene más de 
cien de las porciones unidas. Las fibras pueden ser filamentos hilados por fusión y/o fibras cortas cortadas a partir 
de filamentos hilados por fusión.45

Una tela no tejida puede ser un precursor de las toallitas no tejidas, y un aspecto de la presente divulgación es la 
provisión de la tela no tejida, ya se forme o no se formen las toallitas no tejidas (p.ej., cortadas o rasgadas) a partir 
de la tela no tejida.

Lo expuesto presenta un resumen simplificado de algunos aspectos de la presente divulgación para su compresión 
básica. El resumen expuesto no es exhaustivo y no tiene por objeto identificar elementos clave o cruciales para la 50
invención o delinear el ámbito de la invención. El fin del resumen expuesto es presentar algunos conceptos de la 
presente divulgación en forma simplificada como introducción de la descripción más detallada que se presenta más 
adelante. Por ejemplo, otros aspectos se pondrán de manifiesto a continuación.
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Breve descripción de los dibujos

Una vez descritos algunos aspectos de la presente divulgación en términos generales, a continuación se hace 
referencia a los dibujos adjuntos, que son esquemáticos y no necesariamente dibujados a escala. Los dibujos son 
solo ilustrativos y no debe interpretarse que limitan la invención.

Fig. 1 es una vista en planta en aumento que es ilustrativa de cada una de las caras exteriores opuestas de una 5
tela no tejida hilada o, más específicamente, una toallita no tejida hilada, de acuerdo con un ejemplo de 
realización.
Fig. 2 es una vista en sección transversal en aumento tomada a lo largo de la línea 2-2 de la figura 1, en la que 
solo se muestra la sección transversal.
Fig. 3 ilustra esquemáticamente al menos una porción de un sistema y proceso para fabricar la tela no tejida 10
hilada o, más específicamente, toallitas no tejidas hiladas, de acuerdo con un ejemplo de realización.

Descripción detallada

A continuación, se describen ejemplos de realizaciones y se ilustran en las figuras adjuntas, en las que los mismos 
números se refieren a las mismas porciones en las distintas vistas. Las realizaciones descritas proporcionan 
ejemplos y no debe interpretarse que limitan el ámbito de la invención. A las personas especializadas en la materia15
se les ocurrirán otras realizaciones y modificaciones y mejoras de las realizaciones descritas y todas estas otras 
realizaciones, modificaciones y mejoras entran dentro del ámbito de la presente invención.

Haciendo referencia con mayor detalle a los dibujos, en la Fig. 1 se muestra una tela no tejida unida térmicamente o,
más específicamente, una tela no tejida hilada 10 o, incluso más específicamente, una toallita no tejida hilada de un 
ejemplo de realización. La tela o toallita no tejida 10 es un entramado no tejido de una multiplicidad de filamentos 20
termoplásticos hilados por fusión (p.ej., véase los filamentos 44 en la Fig. 3) que se mantienen juntos en porciones 
unidas separadas 20 del entramado no tejido 10. Por ejemplo, puede haber tan solo 100 o hasta 500 filamentos 
hilados por fusión en una pieza de tela o toallita no tejida de 25,4 cm (10 pulgadas) de largo y 2,54 cm (1 pulgada)
de ancho. Cada una de las porciones unidas 20 de la tela o toallita no tejida es un área en la que las porciones de 
los filamentos hilados por fusión se unen entre sí o, más particularmente, se fusionan térmicamente entre sí. En 25
cada una de las porciones unidas 20 del ejemplo de realización, una inmensa mayoría de las porciones de los 
filamentos hilados por fusión se fusionan térmicamente entre sí, tal como se explica con mayor detalle a 
continuación. Las porciones unidas 20 normalmente, pero no necesariamente, tienen bordes redondeados.

En la tela o toallita no tejida específica 10 que se muestra en la Fig. 1, cada una de las porciones unidas 20 es 
alargada y solo se identifican algunas porciones unidas representativas con su número de referencia. Más 30
específicamente, cada una de las porciones unidas 20 es oblonga, o sustancialmente oblonga. Incluso más 
específicamente, cada una de las porciones unidas puede tener, o puede tener aproximadamente, extremos 
semicirculares opuestos conectados por lados paralelos que son tangentes respectivamente a los extremos de los 
extremos semicirculares. No obstante, entran dentro del ámbito de la presente invención diversas porciones de 
unión 20 con formas diferentes.35

Las porciones unidas 20 son discontinuas y están separadas unas de las otras, de modo que el entramado no tejido
de la tela o toallita no tejida 10 tiene porciones no unidas 30 y las porciones no unidas están contiguas unas 
respecto a otras. Solo unas pocas porciones representativas de las porciones no unidas 30 se identifican con su 
número de referencia en la Fig. 1. Alternativamente, al menos algunas de las porciones no unidas 30 pueden no 
estar contiguas unas con respecto a otras.40

En el ejemplo de realización, puede darse el caso de que ninguno de los filamentos hilados por fusión (p. ej., véase
los filamentos 44 en la Fig. 3) estén unidos entre sí o, más particularmente, ninguno de los filamentos hilados por 
fusión se fusione, dentro de cada una de las porciones no unidas 30. Es decir, normalmente, al menos una inmensa
mayoría de las porciones de los filamentos hilados por fusión no están fusionados o unidos de alguna otra forma en 
cada una de las porciones no unidas 30.45

En el ejemplo de realización, las relaciones entre las porciones unidas y no unidas 20, 30 optimizan la capacidad de 
retención de humedad de la tela o toallita no tejida 10 al mismo tiempo que se mantienen otras propiedades físicas 
deseables de la tela no tejida como por ejemplo, pero sin limitarse a ellas, volumen de tela, capacidad de drapeado, 
elongación, resistencia a la tracción, porosidad y suavidad. Por ejemplo y tal como se muestra en la Fig. 1, las 
porciones no unidas 30 ocupan significativamente más del entramado no tejido que las porciones unidas 20. Más 50
específicamente, las porciones no unidas 30 ocupan muchas veces más de entramado no tejido 10 que las 
porciones unidas 20 en una vista en planta de las caras de la tela o toallita no tejida 10. En dicha vista en planta, la 
relación entre el área acumulativa de las porciones no unidas 30 y el área acumulativa de las porciones unidas 20 es
normalmente por encima de 5,55 a 1, por encima de aproximadamente 6 a 1, por encima de aproximadamente 7 a 1 
o de aproximadamente 7,14 a 1 o por encima de aproximadamente 7,14 a 1. En dicha vista en planta, la relación 55
entre el área acumulativa de las porciones no unidas 30 y el área acumulativa de las porciones unidas 20 puede 
estar en el intervalo de por encima de 5,55:1 y aproximadamente 9:1, o cualquier otro intervalo adecuado, como 
cualquier intervalo adecuado dentro del intervalo de por encima de 5,55:1 a aproximadamente 9:1, como por ejemplo 
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de aproximadamente 6:1 a aproximadamente 8:1.

Como otro ejemplo y tal como se muestra de manera representativa en la Fig. 2, cada una de las porciones no 
unidas 30 tiene una elevación. La Fig. 2 es esquemática ya que, por ejemplo, la elevación puede presentarse más 
en un lado de la tela o toallita no tejida 10 que en el otro. En lo que respecta a la elevación y como se muestra en la 
Fig. 2, cada una de las porciones no unidas 30 tiene un espesor relativamente grande T1 y cada una de las 5
porciones unidas 20 tiene un espesor relativamente reducido T2. Más específicamente, la relación entre el espesor 
relativamente grande T1 y el espesor relativamente pequeño T2 es normalmente por encima de 3:1, por encima de
4:1, por encima de 5: 1 o por encima de 6: 1.

Como ejemplo adicional y también como podrá apreciarse en lo que respecta a la Fig. 2, las superficies exteriores de 
las porciones unidas 20 pueden estar rebajadas en relación con las superficies exteriores de las porciones no unidas 10
30 en cada una de las caras opuestas del entramado no tejido 10. La Fig. 2 es esquemática ya que, por ejemplo, la 
naturaleza rebajada de las porciones unidas 20 puede presentarse más en un lado de la tela o toallita no tejida 10 
que en el otro. Dado que las porciones unidas 20 están separadas una de la otra, rebajadas en relación con las 
superficies exteriores de las porciones no unidas 30 y son relativamente pequeñas en comparación con las 
superficies exteriores de las áreas no unidas, las porciones no unidas de los filamentos hilados por fusión son 15
prevalentes en ambas caras opuestas de la tela o toallita no tejida 10. El gran tamaño y el número de las porciones 
no unidas 30 expuestas de los filamentos hilados por fusión en las caras opuestas de la tela o toallita no tejida 10 
contribuyen al buen “tacto” de la tela no tejida (es decir, las cualidades favorables percibidas al tocar la tela o la 
toallita) y estas características permiten también que la tela o toallita no tejida absorba fácilmente el fluido por acción 
capilar. Dicho de otra forma, gracias a la naturaleza predominante de las porciones no unidas 30 en comparación 20
con las porciones unidas 20, la tela o toallita no tejida 10 puede ser más suave al tacto, retener una cantidad 
sustancial de líquido sin dejar de presentar otras características deseables como por ejemplo, pero sin limitarse a 
ellas, un bien cubrimiento, resistencia a la tracción y elongación. Por ejemplo, y tal como se explicará con mayor 
detalle a continuación, puede tratarse la tela o toallita no tejida 10 según el modo convencional con un tensioactivo
convencional, de manera que cuando se aplique a agua la tela no tejida, la tela no tejida retenga el agua en una 25
cantidad de al menos 800 % del peso de la tela no tejida. Más generalmente, la tela o toallita no tejida 10 pueden 
retener el agua en una cantidad superior a 700 % del peso de la tela no tejida. De manera similar, la tela o toallita no 
tejida 10 pueden absorber agua más rápidamente que al menos algunas de las telas formadas térmicamente entre 
los rodillos de calandrado convencionales.

Los filamentos hilados por fusión (p. ej., véase los filamentos 44 en la Fig. 3) de la tela o toallita no tejida 10 pueden 30
formarse a partir de material(es) de polímero termoplástico(s). Más específicamente, los filamentos hilados por 
fusión de la tela o toallita no tejida 10 pueden ser filamentos de polipropileno hilados por fusión. Sin embargo, los 
filamentos hilados por fusión pueden estar formados de cualquier otro material polimérico adecuado. A modo de 
ejemplo, la tela o toallita no tejida 10 puede tener un peso base de aproximadamente, o al menos aproximadamente, 
cincuenta y cinco gramos por metro cuadrado (gsm); o aproximadamente, o al menos aproximadamente, sesenta 35
gsm. Más generalmente, la tela o toallita no tejida 10 puede tener un peso base inferior a cien gramos por metro 
cuadrado. Alternativamente, la tela o toallita no tejida 10 puede tener cualquier peso base adecuado.

A continuación, se describe un ejemplo de un método adecuado para formar la tela y toallita no tejida 10 haciendo
referencia a la Fig. 3. Descrito de forma general, se forma la tela no tejida 10 a través de un proceso de hilado por 
fusión. Más específicamente, la fabricación de la tela no tejida 10 puede comenzar con un proceso de hilado por 40
fusión 40 y puede completarse con un proceso de calandrado o unión por rodillo caliente 50 después del proceso de 
hilado por fusión. A continuación, opcionalmente, puede cortarse o marcarse al menos parcialmente la tela 10 según 
el modo convencional (por ejemplo, con cuchillas adecuadas y/o reglas de puntaje) de modo que la tela comprenda 
una serie de toallitas, que pueden plegarse opcionalmente y/o procesarse de otra manera en cualquier manera 
convencional adecuada. Por ejemplo, y como se explicará más adelante, la tela o toallitas 10 pueden tratarse 45
opcionalmente de manera convencional con cantidades eficaces de uno cualquiera o más de los aditivos 
convencionales adecuados, como por ejemplo, pero sin limitarse a ellos, tensioactivos, composiciones limpiadoras, 
composiciones cosméticas y/o una amplia variedad de otros aditivos.

En el sistema/proceso de hilado por fusión 40, pueden calentarse las virutas de polímero a un estado fundido en un 
conjunto de extrusora/paquete de hilatura 42, o el polímero fundido puede proporcionarse de cualquier otra manera 50
adecuada. A continuación, se extrude el polímero fundido para formar una multiplicidad de filamentos hilados por 
fundido 44 continuos que se depositan en un sistema de transporte convencional (no se muestra) para formar un 
entramado precursor no unido 46. Se pueden depositar los filamentos 44 en el sistema de transporte de manera que 
además de que los filamentos que se extiendan en la dirección de la máquina, también se extiendan las porciones 
de los filamentos en la dirección transversal de la máquina y se solapen y entrecrucen unos con otros para formar el 55
entramado precursor 46. Los filamentos 44 pueden depositarse en el sistema de transporte de tal manera que el 
entramado precursor 46 sea un entramado precursor de una sola capa y la tela o toallita no tejida 10 resultante sea 
un entramado no tejido de una sola capa, tal como se muestra esquemáticamente en la Fig. 2.

En el sistema/proceso de unión 50 del ejemplo de realización, se forman las porciones unidas 2C en el entramado 
precursor 46 para transformar el entramado precursor en una tela o toallita no tejida 10. En particular, se unen las 60
porciones de los filamentos hilados por fusión 44 del entramado precursor 46 entre sí para formar las porciones 
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unidas 20. Más específicamente, se somete a calandrado o presión el entramado no tejido 46 para formar las 
porciones unidas 20 y transformar así el entramado precursor en una tela o toallita no tejida 10. En particular, se 
aplica calor y presión en emplazamientos determinados previamente para que se fusionen porciones de los 
filamentos hilados por fusión 44 del entramado precursor 46 entre sí para formar las porciones unidas 20. En el 
sistema/proceso de unión 50, se retienen o se forman las porciones no unidas 30 inhibiendo cualquier unión (p.ej., 5
fusión térmica) de las porciones de los filamentos hilados por fundido 44 que están localizados en las porciones no 
unidas. Alternativamente, y dependiendo de las circunstancias, puede ocurrir que se fundan en una ligera cantidad 
las porciones de los filamentos hilados por fusión 44 en las porciones no unidas 30, pero cualquier fusión secundaria 
de este tipo en las porciones no unidas será normalmente de un orden de magnitud inferior al de la fusión en las 
porciones unidas 20. En la primera realización, no se produce una reducción significativa en esta fusión secundaria 10
en comparación con al menos algunas telas no tejidas anteriores. La baja incidencia de fusión secundaria en las 
porciones no unidas 30 permite que los filamentos mantengan su libertad de movimientos individual. 

En el ejemplo de realización, el rodillo de presión del sistema de unión 50 se define entre un rodillo con patrón 52 y 
un rodillo liso 54. El rodillo con patrón 52 incluye un patrón de elementos salientes (no se muestra) que corresponde 
al patrón de las porciones unidas 20 en la tela o toallita no tejida 10. Esta correspondencia es el resultado de que el 15
patrón de los elementos salientes del rodillo con patrón 52 sea el instrumento fundamental para formar las porciones 
unidas 20 en la tela o toallita no tejida 10. A este respecto, puede calentarse cada uno de los rodillos de la calandra 
52, 54 y hacerlos girar de manera que se introduzca el entramado precursor 46 en la entrada del rodillo de presión
entre los rodillos y la tela no tejida 10 salga del rodillo de presión. La distancia entre los elementos salientes 
adyacentes del rodillo con patrón 52, la distancia radial en la que se extienden los elementos salientes hacia fuera 20
desde la superficie base del rodillo con patrón y la distancia a través del rodillo de presión (p.ej., el tamaño del hueco
entre las puntas de los elementos salientes del rodillo con patrón y la superficie directamente opuesta del rodillo liso 
54) se seleccionan para formar y definir las características (relativas) de las porciones unidas y no unidas 20, 30.

Más específicamente, en lo que se refiere a la transformación del entramado precursor 46 en la tela no tejida 10 que 
tiene lugar en el rodillo de presión entre los rodillos 52, 54, para cada porción del entramado precursor que está 25
intercalada (por ejemplo, pellizcado) en un hueco relativamente pequeño definido entre la punta de un elemento
saliente del rodillo con patrón 52 y la porción directamente opuesta de la superficie del rodillo liso 54, se transforma 
esa porción del entramado precursor 46 en una porción unida 20 como respuesta a que los filamentos hilados por 
fusión 44 en esa porción se fundan al menos parcialmente, de manera que se fusionen entre sí. 

En contraste, para cada porción del entramado precursor 46 que está situada en un hueco relativamente grande 30
definido entre una porción no saliente de la superficie del rodillo con patrón 52 y la porción directamente opuesta de 
la superficie del rodillo liso 54, esa porción del entramado precursor 46 permanece como, o se transforma en, una 
porción no unida 30 como respuesta a la falta de filamentos hilados por fusión 44 en esa porción que se compriman 
sustancialmente y/o se fundan sustancialmente. Es decir, cualquier fusión de los filamentos hilados por fusión 44 en 
los huecos relativamente grandes es mínima en comparación con la fusión que tiene lugar en las porciones unidas35
20. Por consiguiente, los filamentos hilados por fusión 44 no se fusionan entre sí en las porciones no unidas 30, o 
cualquier fusión conjunta de los filamentos hilados por fusión en las pociones no unidas es mínima en comparación 
con la fusión entre sí que tiene lugar en las porciones unidas 20. Dicho de otro modo, en cada hueco relativamente 
grande, que se define entre una porción no saliente de la superficie del rodillo con patrón 52 y la porción
directamente opuesta de la superficie del rodillo liso 54, se limita cualquier pellizco de la porción del entramado40
precursor 46 en la misma y se limita la transferencia de calor. Como resultado, a nivel microscópico, hay espacios 
abiertos entre las porciones adyacentes de los filamentos hilados por fusión 44 en las porciones no unidas 30, de 
modo que las porciones no unidas 30 están elevadas y son compresibles. La transferencia de calor puede estar 
limitada en los huecos relativamente grandes entre los rodillos de calandria 52, 54 debido al aire que está presente 
en los huecos relativamente grandes y que el aire tiene un efecto aislante (p.ej., un coeficiente de transferencia de 45
calor relativamente bajo). A este respecto, los elementos salientes del rodillo con patrón 52 son normalmente
suficientemente largos para que los espacios relativamente grandes sean lo suficientemente grandes como para dar 
como resultado porciones no unidas 30 tal como se ha descrito anteriormente. De acuerdo con la primera
realización, los elementos salientes del rodillo con patrón 52 (p.ej., gravado) se extienden radialmente hacia fuera 
desde la superficie base del rodillo con patrón más de 0,6 mm. Es decir, tienen una altura superior a 0,6 mm, si bien 50
puede utilizarse cualquier altura adecuada. 

La unión, o más particularmente la fusión, de las correspondientes porciones de los filamentos hilados por fusión 44 
que se lleva a cabo para formar las porciones unidas 20, y las acciones de contraste o falta de acciones para formar 
las porciones no unidas 30, pueden llevarse a cabo en cualquier otra forma adecuada, por ejemplo a través de un
proceso de estampación adecuado. Alternativamente, ambos rodillos 52, 54 pueden tener patrón, estando los 55
elementos salientes de los rodillos respectivamente en una disposición co-lineal punta con punta en el rodillo de 
presión.

Entra dentro del ámbito de la presente divulgación que las porciones unidas 20 definan individualmente diversas
formas diferentes y, que las porciones unidas, definan colectivamente diversos patrones diferentes. Por ejemplo y tal 
como se ha mencionado, cada una de las porciones unidas 20 del ejemplo de realización es oblonga. Una forma 60
oblonga puede caracterizarse por tener extremos opuestos redondeados, una longitud que se extiende entre los 
extremos opuestos y un ancho que se extiende transversalmente y que es menor que la longitud. Se puede hacer 
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referencia a una forma oblonga de manera más general como como una forma alargada que tiene una longitud y un 
ancho, en la que el ancho es más pequeño que la longitud.

Por ejemplo, y no con el fin de limitar el ámbito de la presente invención, a continuación, se explican detalladamente 
algunos aspectos del patrón de las porciones unidas 20 de la tela o toallita no tejida 10 presentada en la Fig. 1. El 
patrón de las porciones unidas 20 puede describirse como formado por las unidades primera y segunda que están 5
dispuestas en filas alternas y escalonadas, y las unidades primera y segunda pueden estar más específicamente en 
forma de unidades intermedias 22 y unidades de extremo anulares 24.

Según otro ejemplo, el patrón de las porciones unidas 20 puede describirse como formado por una unidad 
compuesta que se repite uniformemente, en la que cada unidad compuesta incluye una unidad intermedia 22 situada
entre un par de las unidades de extremo anulares 24. Cada una de las unidades del extremo anulares 24 incluye 10
una serie curvilínea, o más específicamente una serie anular, de las porciones unidas 20. En cada unidad de 
extremo anular, las porciones unidas adyacentes 20 de la unidad de extremo anular están separadas entre sí y 
dispuestas de extremo a extremo entre sí. Cada una de las unidades intermedias 22 del patrón de las porciones 
unidas 20 tiene un par de porciones de unión que están separadas horizontalmente entre sí y cada una se extiende 
verticalmente. Las porciones unidas 20 de las unidades intermedias 22 son diferentes, más concretamente son más 15
pequeñas que las porciones unidas de las unidades del extremo anular 24. Alternativamente, las porciones unidas 
20 de las unidades intermedias 22 pueden ser más similares a las porciones unidas de las unidades del extremo 
anular 24 o idénticas a ellas. 

Tal como se muestra en la Fig. 1, las unidades compuestas, las unidades intermedias 22 y las unidades del extremo
24 pueden caracterizarse por estar dispuestas en series lineales, como por ejemplo series lineales que están 20
escalonadas unas con respecto a otras. Según un ejemplo más específico, las unidades compuestas (p.ej., cada 
una de ellas con una unidad intermedia 22 situada entre un par de unidades del extremo anulares 24) pueden 
caracterizarse por estar dispuestas en filas verticales u horizontales escalonadas.

Más específicamente y para cada una de las unidades finales anulares 24 del patrón de las porciones unidas 20, 
comenzando con la porción de enlace superior 20 como una primera porción unida y avanzando en dirección 25
horaria, la primera porción unida se extiende horizontalmente, la segunda la porción unida se extiende oblicuamente, 
la tercera porción unida se extiende oblicuamente, la cuarta porción unida se extiende horizontalmente, la quinta 
porción unida se extiende oblicuamente y la sexta porción unida se extiende oblicuamente. Por consiguiente, las 
longitudes de las primera y cuarta porciones unidas 20 se extienden horizontalmente; las longitudes de las porciones 
unidas segunda, tercera, quinta y sexta, respectivamente, se extienden en dos direcciones oblicuas diferentes con 30
respecto a la dirección horizontal; y las porciones unidas de las unidades intermedias 22 se extienden 
verticalmente. Cada una de las unidades finales anulares 24 es alargada, siendo tanto su longitud como su ancho
mayores que cada una de las longitudes y los anchos de las porciones de unión 20 que forman la unidad de extremo 
anular. Las unidades compuestas, las unidades 22, 24, las porciones de unión 20 y/o las porciones no unidas 30 
pueden configurarse, conformarse y/o dimensionarse de manera diferente a la que se ha explicado.35

La tela no tejida 10 puede emplearse de muchas maneras diferentes. Por ejemplo, las toallitas, como por ejemplo las 
que se utilizan para limpiar y/o desinfectar, pueden formarse (p. ej., cortar y/o rasgarse) de la tela no tejida, de modo 
que también se puede hacer referencia a la tela no tejida como toallita no tejida 10 Las toallitas pueden ser piezas 
rectangulares de la tela no tejida 10, opcionalmente, humedecidas, revestidas, enriquecidas y/o impregnadas con 
sustancias para mejorar la funcionalidad de las toallitas. Por ejemplo, las sustancias pueden incluir soluciones 40
limpiadoras, de desinfección y/o medicamentos y/o cualquier otra sustancia adecuada que se incluya 
convencionalmente en toallitas.

Los ejemplos anteriores no pretenden en modo alguno limitar el ámbito de la presente invención. Por ejemplo, las
personas especializadas en la técnica podrán apreciar que la tela o toallita no tejida 10 y su patrón pueden 
observarse y/o disponerse en diversas orientaciones diferentes, de tal modo que las referencias direccionales (por 45
ejemplo, vertical, horizontal, oblicuamente y en dirección horaria) utilizadas a lo largo de lo expuesto se proporcionan 
para facilitar su comprensión y no con el fin de limitar el ámbito de la presente invención.

Una segunda realización de la presente divulgación es similar a la primera realización, excepto por las variaciones 
señaladas y las variaciones que serán evidentes para las personas especializadas en la materia. De acuerdo con la 
segunda realización, el entramado precursor 46 (Fig. 3) es un entramado cardado de fibras cortas adecuadas, y se 50
pasa el entramado cardado de fibras cortas adecuado entre los rodillos de calandrado o de presión 52, 54 tal como 
se ha explicado para formar un material no tejido térmicamente unida que puede conformarse opcionalmente en 
toallitas. Por ejemplo, las fibras cortas pueden cortarse a partir de filamentos hilados por fusión termoplásticos, o 
pueden formarse de cualquier otra manera adecuada.

55
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REIVINDICACIONES

1. Un material no tejido que comprende: 

una multiplicidad de fibras, comprendiendo las fibras filamentos hilados por fusión; 
una pluralidad de porciones unidas, estando separadas las porciones unidas unas de otras, comprendiendo cada 
porción unida porciones de las fibras que están unidas entre sí y porciones de las fibras que no están unidas 5
entre sí, en donde las porciones de las fibras que están unidas entre sí son mayores que las porciones de las 
fibras que no están unidas entre sí, y en donde cada porción unida tiene un espesor que se extiende 
perpendicularmente entre las caras opuestas del material no tejido; 
una pluralidad de porciones no unidas, comprendiendo cada porción no unida porciones de las fibras que no 
están unidas entre sí, y teniendo cada porción no unida un espesor que se extiende perpendicularmente entre las 10
caras opuestas del material no tejido; 
siendo el espesor de las porciones no unidas mayor que el espesor de las porciones unidas; y 
estando dimensionadas y dispuestas las porciones unidas en un patrón configurado de tal modo que las 
porciones no unidas ocupan más de 5,55 veces más espacio que las porciones unidas en un área del material no 
tejido, en donde el área contiene más de cien porciones unidas. 15

2. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que las porciones no unidas ocupan más de 
aproximadamente seis veces más espacio que las porciones unidas en el área de la cara del material no tejido. 

3. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que las superficies exteriores de las porciones 
unidas están rebajadas en relación con las superficies exteriores de las porciones no unidas en cada una de las 
caras opuestas del material no tejido. 20

4. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que las porciones no unidas están contiguas una con 
respecto a otra en el material no tejido. 

5. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que las caras opuestas del material no tejido son las 
caras exteriores opuestas del material no tejido y el material no tejido es un material no tejido de una sola capa. 

6. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que cada porción unida comprende porciones de las 25
fibras que están fusionadas térmicamente entre sí. 

7. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que el patrón comprende una pluralidad de unidades 
y cada unidad comprende una serie anular de las porciones unidas que están separadas entre sí
en donde las unidades son primeras unidades; 
el patrón comprende una pluralidad de segundas unidades; y 30
cada segunda unidad comprende un par de las porciones unidas que están separadas entre sí, 
en donde el patrón comprende una pluralidad de unidades compuestas; y 
cada unidad compuesta comprende una segunda unidad de la pluralidad de las segundas unidades situadas entre 
un par de primeras unidades de la pluralidad de las primeras unidades y un par de primeras unidades de la 
pluralidad de primeras unidades, 35
en donde las unidades compuestas están dispuestas en filas escalonadas. 

8. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 7, en el que para cada unidad

cada una de las porciones unidas de la primera unidad es alargada, y 
las porciones unidas adyacentes de la primera unidad están separadas entre sí; y
dispuestas extremo a extremo unas con respecto a otras. 40

9. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 7, en el que las primeras unidades están dispuestas en filas. 

10. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 1, en el que:

la pluralidad de porciones unidas comprende pluralidades primera y segunda de porciones unidas; 
para cada porción unida de las pluralidades primera y segunda de las porciones unidas, la porción unida tiene 
una longitud y un ancho que es menor que la longitud; 45
las longitudes de las porciones unidas de la primera pluralidad se extienden en una primera dirección
y
las longitudes de las porciones unidades de la segunda pluralidad se extienden en una segunda dirección que es 
oblicua a la primera dirección
en donde50
la pluralidad de porciones unidas comprende además una tercera pluralidad de las porciones unidas;
para cada porción unida de la tercera pluralidad de las porciones unidas, la porción unida tiene una longitud y un 
ancho que es más pequeño que la longitud; 
y las longitudes de las porciones unidas de la tercera pluralidad se extienden en una tercera dirección que es 
oblicua a cada una de las direcciones primera y segunda; 55
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en donde la pluralidad de porciones unidas comprende además una cuarta pluralidad de porciones unidas; 
para cada porción unida de la cuarta pluralidad de porciones unidas, la porción unida tiene una longitud y un 
ancho que es más pequeño que la longitud; 
y
las longitudes de las porciones unidas de la cuarta pluralidad se extienden en una cuarta dirección que es 5
perpendicular a la primera dirección. 

11. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 10, en el que las pluralidades primera y segunda de las 
porciones unidas están dispuestas en filas alternas. 

12. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 10, en el que para cada porción unida de las pluralidades 
primera y segunda de las porciones unidas, la porción unida es oblonga. 10

13. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 7, en el que las unidades compuestas están dispuestas en 
filas escalonadas. 

14. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 7, en el que cada una de las porciones unidas comprende 
bordes redondeados. 

15. El material no tejido de acuerdo con la reivindicación 7, en el que cada una de las porciones unidas comprende 15
extremos semicirculares conectados por lados paralelos, siendo cada uno de dichos lados paralelos tangente
respectivamente a los extremos de los extremos semicirculares. 
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