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DESCRIPCION

Control del sulfuro de carbonilo con borohidruro de sodio en torres causticas para procesos de petréleo/
petroquimicos

CAMPO TECNICO

La presente invencion se refiere a la eliminaciéon de sulfuro de carbonilo (COS) de una corriente de proceso, y mas
particularmente se refiere, en una forma de realizacién no limitativa, a procedimientos para eliminar COS de torres
causticas.

ANTECEDENTES TECNICOS

Los depuradores de gas son dispositivos utilizados para separar componentes de un aditivo de gas. En algunas
formas de realizacién, estos dispositivos se usan para "purificar" gases o, como se indica en la alternativa, eliminar
componentes indeseables de una corriente de gas. Por ejemplo, se han utilizado depuradores primitivos desde el
inicio de la guerra submarina para eliminar el diéxido de carbono del suministro de aire en el submarino.

Mas recientemente, los depuradores de gas han demostrado ser esenciales en muchas industrias. Por ejemplo, los
depuradores de gas se usan para prevenir la contaminacion por la quema de carbon durante la generacion de
energia. Los depuradores de gas también se utilizan para eliminar componentes no deseados del petréleo crudo
durante el refino y para eliminar componentes indeseables de las corrientes de gas de proceso durante la
produccién de productos quimicos, metales y dispositivos como semiconductores y similares. Mas especificamente,
los depuradores causticos usan una sustancia caustica acuosa, es decir, hidréxido de sodio (NaOH) y/o hidroxido de
potasio (KOH) para "depurar" o reaccionar con sulfuro de hidrégeno (H2S) para eliminarlo y formar NaHS (acuoso) y
agua (liquido), que consume la sustancia caustica.

El sulfuro de carbonilo (COS) es producido por hornos en procesos de petréleo y/o petroquimicos. La presencia de
COS no solo causara suciedad en el sistema caustico, sino que también causara un efecto secundario indeseable
en el lado corriente abajo de la torre caustica. El efecto secundario puede o no limitarse a envenenar el catalizador
de hidrogenacion, aumentando asi el nimero de azufre de la gasolina de pirdlisis (pygas) producida posteriormente,
un producto de rango nafta con un alto contenido de compuestos aromaticos. El procedimiento actual para eliminar
COS es usar un absorbente, que incluye, entre otros, tamices moleculares, éxido de cobre, 6xido de zinc, 6xido de
aluminio, alumina activada y combinaciones de estos. EI documento US 2011/237856 A1 describe la eliminacién de
COS de una corriente de proceso por hidrélisis de COS y posterior absorcion del H,S resultante.

La Patente U.S. No. 5.582.808 describe la provision de borohidruros que son utiles para reducir la condensacion
alddlica y la posterior formacion de polimeros en lavadores causticos. Se cree que los borohidruros reaccionan con
carbonilos reactivos produciendo alcoholes mas estables y una sal del borohidruro que permanece soluble en agua,
y, por lo tanto, es poco probable que sea retirada con la fase de hidrocarburo. Los borohidruros de la patente ‘808
tienen el potencial de reducir los carbonilos reactivos en una relacién molar tan alta como aproximadamente 4:1
carbonilo:borohidruro. Un borohidruro preferido es el borohidruro de sodio (tetrahidroborato de sodio).

Seria deseable eliminar COS de flujos de procesos utilizando un proceso alternativo.
RESUMEN

Se proporciona en una forma de realizaciéon no limitativa un procedimiento para eliminar el sulfuro de carbonilo
(COS) de una corriente de proceso que lo contiene, donde el procedimiento incluye poner en contacto la corriente de
proceso con una cantidad de borohidruro de sodio (NaBH4) eficaz para reaccionar con el COS para formar al menos
un producto de reaccion, y eliminar el producto de reaccion mediante un proceso de (1) lavar el al menos un
producto de reaccion con un compuesto béasico y/o (2) atrapar al menos un producto de reaccion, donde al menos un
producto de reaccion tiene un punto de ebullicién mas alto que el sulfuro de carbonilo.

En una versién alternativa no restrictiva se proporciona un procedimiento para eliminar COS de un flujo de proceso
que lo contiene, donde el flujo de proceso esta presente en una torre caustica de un proceso de petréleo o
petroquimico, donde el procedimiento incluye el contacto del flujo de proceso con una cantidad de NaBH4 que varia
desde una relacion molar de NaBH4 a COS de aproximadamente 0,02:1 a aproximadamente 50:1, para reaccionar
con el COS para formar al menos un producto de reaccion; y eliminar el producto de reaccién mediante un proceso
de (1) lavar al menos un producto de reaccién con un compuesto basico de NaOH y/o KOH, y/o (2) atrapar al menos



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2 699954 T3

un producto de reaccién en la torre caustica, donde al menos un producto de reaccién tiene un punto de ebullicion
mas alto que el COS.

DESCRIPCION DETALLADA

La presente invencion incluye un procedimiento para la prevencion o mitigacion de suciedad en un sistema basico
de lavado y/o eliminacion de COS del sistema. Los sistemas basicos de lavado mas comunes son los depuradores
causticos. Para los propdsitos de la presente solicitud, un depurador caustico es un dispositivo para eliminar
componentes solubles en agua y/o acidos u otros componentes reactivos a bases de una corriente de fluido, a
menudo un gas. También para los fines de la presente solicitud, el término "caustico" se define en términos
generales como una sustancia base fuerte (alcalina) que incluye, entre otros, hidroxido de sodio (NaOH), hidroxido
de potasio (KOH) e hidroxido de litio (LIOH); pero también incluye especificamente cualquier compuesto ahora
conocido o que se descubra mas tarde que sea Util para extraer un componente soluble en agua y/o acido u otro
componente reactivo a bases de una corriente de fluido en un depurador de fluido. Por ejemplo, los sistemas de
lavado basicos utiles aqui pueden incluir una amina organica o una solucién que incluye una amina organica como
un material depurador liquido. Sin embargo, "caustico" también se puede definir como seleccionado del grupo que
consiste en hidréxido de sodio, hidréxido de potasio, hidréxido de litio y combinaciones de los mismos. Se apreciara
que el hecho de que una fase de lavado liquida, que puede ser un liquido caustico, no abarque todos los liquidos
que son basicos y que contienen cantidades relativamente pequefias de un hidroxido de metal alcalino o
alcanolamina, alquil amina y/o azidas organicas para ajustar el pH del liquido. En los liquidos causticos aqui
utilizados, en el caso de que se use hidroxido de metal alcalino en el sistema basico, la cantidad de hidroxido de
metal alcalino puede ser de aproximadamente 20% en peso o menos; preferiblemente alrededor del 15% en peso o
menos; mas preferiblemente alrededor del 12% en peso o menos. En el caso de que el sistema de lavado basico
use aminas (alcanolamina, alquilamina y/o azidas organicas), la cantidad de amina puede comprender de
aproximadamente 50% en peso a aproximadamente 60% en peso del liquido, preferiblemente de aproximadamente
52 a aproximadamente 58% en peso del liquido. El sistema de lavado basico y/o la composicion de la fase de lavado
liquida pueden tener un pH de 9 o mayor; preferiblemente 9.5 o mayor, y mas preferiblemente 10 o mayor. Estos
liquidos son acuosos.

Las torres causticas se usan para absorber gases acidos vy, tipicamente, usan una soluciéon de hidroxido de sodio
(NaOH). El hidroxido de calcio (CaOH) y el hidroxido de magnesio (MgOH) no se pueden usar en una torre caustica
porque la solubilidad del CaOH y del MgOH en agua es demasiado baja para ser util. Una unidad de amina en una
refineria también puede usarse para absorber gas acido, como una torre caustica. Por lo tanto, los procedimientos
aqui descritos también se pueden usar en una unidad de amina de la misma manera, como se pueden usar en una
torre caustica.

Los depuradores de gas convencionales incluyen una "torre" que es, en esencia, una tuberia o columna, que
tipicamente incluye bandejas u ocasionalmente un empaque inerte, donde una corriente de gas se pone en contacto
con un material depurador liquido. El material depurador liquido puede ser un liquido caustico como se define aqui.
En algunas aplicaciones, el material depurador liquido se pasa hacia abajo a través de una corriente de gas en
movimiento ascendente con un material de empaque que sirve para aumentar la mezcla del gas y del material
depurador liquido. Alternativamente, la direccion del gas y del fluido que pasa a través de la torre puede invertirse.
Alternativamente, la corriente de gas y el fluido caustico del procedimiento de la aplicacién pueden moverse en la
misma direccion.

Hay muchos tipos de depuradores de gases que se incluyen dentro del significado del término depurador caustico
que se sabe que son utiles. Por ejemplo, la Patente U.S. No. 6.284.019 de Sorensen, et al., describe un depurador
para eliminar contaminantes de un gas que comprende un alojamiento para conducir el gas a través del mismo, un
mecanismo para introducir agente de filtrado reactivo de contaminantes en el alojamiento, un colector para recoger
el agente de filtrado y que tiene un primer volumen, y un colector intermedio para recoger el agente de filtrado y
canalizar el agente de filtrado hacia el colector, el colector intermedio tiene un segundo volumen que es menor que
el primer volumen. En lugar de tener una torre, esta patente describe el uso de una "camara" que cumple la misma
funcién que una torre y, para los fines de los procedimientos y composiciones descritos aqui, se designara como tal.

Una variedad de depuradores estan disponibles comercialmente. Por ejemplo, la Corporaciéon TRI-MER comercializa
una variedad de depuradores para su uso en la industria. Son ejemplares los llamados depuradores de "flujo
cruzado", que vienen en una variedad de configuraciones. Comun a la mayoria de los depuradores comerciales es
un "colector" y/o tanque de almacenamiento para liquidos depuradores. Estos colectores y/o tanques de
almacenamiento pueden ser internos o externos a los gabinetes depuradores. Cualquier depurador de gas que
utilice un liquido caustico para depurar un gas y se sabe que es util para los expertos en la técnica del uso de
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depuradores de gas puede ser utilizado con el procedimiento de la descripcion.

Con los depuradores causticos, el liquido caustico en el depurador a veces se consume con el uso, especialmente
cuando el material depurador liquido es una base inorganica como hidréxido de sodio. Como consecuencia, el
material depurador liquido puede renovarse de forma continua o intermitente. Idealmente, seria deseable que el
material depurador liquido caustico se renovara solo a medida que se consume, es decir, como consecuencia de la
pérdida de alcalinidad debido a la reaccion del material depurador liquido caustico con compuestos reactivos acidos
o basicos en el fluido que se depura. Desafortunadamente, el depurador puede requerir una renovacién mas
frecuente del liquido caustico, si no un cierre y limpieza reales, debido a los fenémenos de la contaminacion.

Si bien los depuradores causticos son una forma de realizacion muy comun de los sistemas de lavado basicos, hay
otros tipos de sistemas de lavado basicos en uso. Otros ejemplos de sistemas de lavado basicos incluyen
depuradores que usan alcanolaminas (como metil etilamina (MEA), dietil amina (DEA), metil dietilamina (MDEA) y
amina diisopropanol (ADIP)), aminas impedidas y azida organica como materiales de lavado liquidos. Otros tipos de
sistemas basicos de lavado incluyen columnas de lavado con agua, como las que se utilizan para refinar butadieno
crudo en plantas de fabricaciéon de butadieno. Algunos sistemas de lavado son sistemas de lavado liquido/liquido en
los que tanto los materiales de lavado como la corriente que se lava son liquidos y al menos algunas formas de
realizacién de los procedimientos y composiciones aqui descritos también se pueden usar con estas aplicaciones.

Para los fines de la descripcién, la suciedad, en relacidon con un sistema de lavado basico, se produce cuando se
producen reacciones quimicas en el material depurador liquido caustico, lo que produce solidos (o lodos) y/o
aumentos sustanciales en la viscosidad del material depurador liquido caustico. Como se define aqui, "suciedad" es
la tupicion, bloqueo, ahogo o la obstruccion del sistema de lavado basico con sdlidos formados por condensacion
alddlica hasta el punto en que se traba o inhibe el flujo de modo problematico, lo que significa que impide que el
sistema de lavado basico funcione de la manera esperada. La "suciedad" puede incluir una ausencia de consumo de
un agente quelante o quelante. Los procedimientos y composiciones de la presente invencion pueden tener una
ausencia de un agente quelante de acido aminopolicarboxilico y/o una ausencia de un catalizador metalico
polivalente quelado.

Aunque no se desea estar vinculado por ninguna teoria, se cree que cuando se lavan fluidos que incluyen
compuestos insaturados, al menos alguna suciedad es resultado de polimerizaciones alddlicas. En una
polimerizacion alddlica, a menudo referida en la técnica como una condensacion alddlica, dos moléculas, cada una
con un grupo aldehido o cetona, reaccionan para formar una molécula Unica que tiene un grupo hidroxilo y un grupo
carbonilo. Los procedimientos aqui descritos son particularmente utiles para depurar corrientes de gas que tienen
componentes que pueden sufrir una condensacion alddlica. Por ejemplo, el procedimiento de la descripcién se
puede usar para lavar gas, incluido el etileno, utilizando un depurador caustico. Sin embargo, la cantidad de
borohidruro de sodio utilizada en el procedimiento aqui descrito debe ser insuficiente para interferir con la
depuracioén caustica.

Las refinerias y las plantas quimicas se encuentran entre las industrias con mayor probabilidad de tener flujos de
fluidos y especialmente flujos de gases que incluyen gases acidos o que reaccionan como bases, o0 ambos, que son
indeseables y también incluyen aldehido y/o cetonas. El procedimiento de la presente invencion puede ser util en
aplicaciones en las que, excepto para causar suciedad, el componente aldehido y/o cetona de una corriente de
fluido no es indeseable. Los procedimientos aqui descritos también pueden ser utiles en aplicaciones en las que es
deseable eliminar un componente de aldehido o cetona de una corriente de gas.

La falla en depurar o depurar adecuadamente una corriente de gas que tiene tendencia a ensuciar los depuradores a
menudo no es deseable en la industria. La suciedad en los depuradores pueden ser la causa de un aumento de los
costos de mantenimiento y la pérdida de productividad, ya que los productos se fabrican a un ritmo mas lento debido
a la poca eficiencia del depurador o los productos producidos estan fuera de las especificaciones. Como ejemplo de
esto ultimo, considere una corriente de gas que puede tener una especificacion de CO, y/o H,S. El incumplimiento
de la especificacion puede requerir que el gas del producto se envie a través de un segundo depurador o que un
cliente lo rechace. Cualquiera de estas situaciones puede hacer que los costos de produccion aumenten con la
consiguiente pérdida de ganancias.

Las fallas del depurador debidas a suciedades también pueden tener consecuencias para la seguridad y
medioambientales. Si bien la suciedad puede ser mas notoria en la torre de un depurador, también puede ocurrir en
el colector, el tanque de retencion y en cualquier otra tuberia, recipiente u otra porcién del depurador donde el
material depurador liquido caustico tiene suficiente tiempo de residencia para permitir la caida de sdlidos
suspendidos o la formacién de una pelicula o recubrimiento sobre las paredes de las partes expuestas del
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depurador.

En los procedimientos descritos en la presente patente, una corriente de proceso, tal como la de un depurador,
puede tratarse con un aditivo. Se ha descubierto particularmente que el sulfuro de carbonilo (COS) se puede
eliminar de las corrientes de proceso, como las de las torres causticas, mediante la adicion de borohidruro de sodio
(NaBH4) como aditivo. Cuando el gas COS esta presente en una solucién de NaBH., el COS reaccionara con el
NaBHy, y la reaccion es irreversible. La reaccion se puede ilustrar de la siguiente manera:

0=C=S + H — 0=CH-S 0 'O-CH=S (1)

Los productos de reaccién son (a) una especie mas polar, que es una especie mas soluble en agua y puede ser
arrastrada por la custica acuosa, y/o (b) una especie de producto que tiene un punto de ebullicion mas alto que el
COS, y que asi quedara atrapada en la torre caustica.

Como se indico, los procesos petroliferos y petroquimicos en los que se puede usar este procedimiento incluyen,
entre otros, procesos de depuracion con H,S, procesos de craqueo de vapor de olefinas y similares. Se apreciara
que debido a que el procedimiento se practica en una torre caustica, las condiciones de reaccion son basicas, es
decir, mayores que pH 7, pero el rango del pH puede ser el mencionado anteriormente para los sistemas de lavado
bésicos y/o las composiciones de la fase de lavado liquida.

La cantidad efectiva de borohidruro de sodio agregado es cualquier cantidad que sea efectiva para unir el COS y al
menos parcialmente convertilo en un producto de reaccidon que se puede eliminar, incluyendo pero no
necesariamente limitado a, O=CH-S" y "OCH=S. Por lo tanto, el NaBH4 puede estar presente en una razén molar de
NaBHs a COS de aproximadamente 0,02:1 a aproximadamente 50:1. Alternativamente, la razéon molar de NaBH,4 a
COS puede variar desde aproximadamente 0,1:1 a aproximadamente 40:1. La cantidad tedrica es una razén molar
1:1 de NaBH4 a COS, como se muestra en la reaccién (1). La cantidad de NaBH4 a COS puede estar en exceso de
una relacién molar de 1:1.

Aunque no se dispone de datos de laboratorio, se descubrié que cuando se introdujo NaBH4 en una torre caustica
para eliminar las especies que contenian carbonilo, la cantidad de COS en la corriente de proceso posterior
disminuyé significativamente.

Los aditivos aqui descritos se introducen deseablemente en sistemas de lavado basicos tales como depuradores a
una concentracion efectiva. Los expertos en la técnica de la ejecucion de tales unidades estan bien versados en la
determinacioén de la concentracién efectiva de aditivos para usar en su equipo. Tales concentraciones son dictadas,
en el caso de los depuradores de gas, por ejemplo, por las condiciones operativas de los depuradores, incluida la
composicion de la corriente de gas, las velocidades de alimentacion y las temperaturas de operacion. En general, los
aditivos estaran presentes a un nivel en las soluciones causticas en los depuradores tal que la concentracion de
COS en la corriente de proceso, ya sea en una mezcla o no, se reduzca de aproximadamente 0,1 a
aproximadamente 100 ppm, preferiblemente de aproximadamente 1 ppm a aproximadamente 5 ppm.

El aditivo de NaBH4 se puede afiadir deseablemente a una corriente de alimentacion liquida en un sistema de lavado
basico tal como, por ejemplo, un depurador caustico. El aditivo NaBH4 se puede agregar directamente al depurador
caustico o aspirar en una corriente de alimentacion de gas. Los aditivos también pueden introducirse en un sistema
de lavado basico utilizando cualquier otro procedimiento conocido que sea util para introducir un aditivo en un
depurador.

Ademas de los aditivos ya descritos, los aditivos utilizados en la presente pueden incluir otros compuestos que se
sabe que son Utiles en sistemas de lavado basicos tales como dispersantes, desespumantes y similares. Cualquier
compuesto que no tenga una interaccion indeseable con la capacidad del aditivo para reducir o eliminar el COS y/o
prevenir la suciedad se puede usar en los procedimientos y composiciones aqui descritos.

Se apreciara que, como se ha mencionado, se use una torre caustica para eliminar el gas acido en el gas
craqueado. Este es un depurador (p.ej., NaOH) caustico. La reaccion es principalmente una reaccién acido-base. El
componente carbonilo, como un aldehido, también se condensa en la torre caustica. El carbonilo podria formar los
polimeros que contaminan la torre caustica bajo condiciones causticas. Por lo tanto, el borohidruro de sodio se utiliza
para convertir el aldehido en alcohol para mitigar la suciedades. El propésito del borohidruro de sodio en la patente
U.S. N° 5.582.808 es como un inhibidor de condensacion alddlica.

El nuevo procedimiento presente es diferente al de la patente '808. COS no pertenece al carbonilo organico. Es
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decir, es mas similar quimicamente al CO,. La presencia de COS causara problemas en el proceso posterior, por
ejemplo, envenenando los catalizadores de hidrogenacion. El presente procedimiento atrapa el COS en la torre
caustica haciendo reaccionar el COS con borohidruro de sodio. La presencia de borohidruro de sodio ayudaria a
eliminar la impureza del COS en el gas craqueado.

Los siguientes ejemplos son dados para ilustrar el presente procedimiento. Los ejemplos no pretenden limitar el
alcance del presente procedimiento y no deben interpretarse asi. Las cantidades estan en partes en peso o
porcentajes en peso, a menos que se indique lo contrario.

EJEMPLO 1

Cuando se us6 borohidruro de sodio para eliminar el carbonilo en una torre caustica, se descubri6 que la
concentracion de COS en el lado corriente abajo también disminuyd. Los inventores luego realizaron una serie de
experimentos para probar el concepto. Debido a que es dificil obtener COS o producirlo en un laboratorio, el
borohidruro de sodio reaccioné con diéxido de carbono (COy) y disulfuro de carbono (CS;). La estructura molecular
del COS es una estructura intermedia entre CO, y CS,. Por lo tanto, por analogia, el borohidruro de sodio
reaccionaria con el COS atacando el enlace carbonilo o C=S. La literatura que indica que el borohidruro de sodio
reacciona con el CO; incluye la que se encuentra en el articulo T. Wartik, et al., "Reactions of Carbon Dioxide with
Sodium and Lithium Borohydrides," J. Inorg. Nucl. Chem., Vol. 7, pp. 404-411, 1958 en el vinculo:
http://www.sciencedirect.com/science/article/pii/002219025880250X.

Se encontré que después de mezclar 10 mL de borohidruro de sodio con 0,1 ml de CSs, no se detecté CS; con
cromatografia de gases/espectrometria de masas (GC/MS) después de calentar a 60°C durante tres horas en un
frasco de vidrio sellado y agitacién fuerte. En el blanco de 9 ml de agua con 0,1 ml de CS,, todavia se encontro la
presencia de CS;. De estos resultados se puede concluir que CS; quedd atrapado en la solucion de borohidruro de
sodio por reacciones quimicas.

En la especificacién anterior, la invencion se ha descrito con referencia a formas de realizaciéon especificas de la
misma, y se ha demostrado que es eficaz para proporcionar configuraciones, procedimientos y composiciones para
eliminar COS de corrientes de proceso que lo contienen. Sin embargo, sera evidente que se pueden realizar varias
modificaciones y cambios al mismo sin apartarse del alcance mas amplio de la invenciéon como se establece en las
reivindicaciones adjuntas. En consecuencia, la especificacion debe considerarse en un sentido ilustrativo en lugar de
restrictivo. Por ejemplo, se espera que el tipo de flujos de proceso, las cantidades y las proporciones de borohidruro
de sodio, los procedimientos de tratamiento, los parametros de reaccion y otros componentes y/o condiciones que
se encuentren dentro de los parametros reivindicados, pero que no estén especificamente identificados o probados
en un procedimiento particular, se espera que estén dentro del alcance de esta invencién. Ademas, se espera que el
procedimiento pueda cambiar algo de una aplicacion a otra y aun asi cumplir con los propésitos y objetivos
establecidos de los procedimientos aqui descritos.

Las palabras "comprendiendo" y "comprende" tal como se usan en todas las reivindicaciones deben interpretarse
como "incluyendo, pero sin limitarse a".

La presente invencién puede comprender, consistir o consistir esencialmente, de manera adecuada, de los
elementos descritos y puede ponerse en practica en ausencia de un elemento no descrito. Por ejemplo, se puede
proporcionar un procedimiento para eliminar el sulfuro de carbonilo de una corriente de proceso que lo contiene, el
procedimiento que consiste esencialmente en 0 que consiste en:

poner en contacto la corriente de proceso con una cantidad de borohidruro de sodio eficaz para reaccionar con el
sulfuro de carbonilo para formar al menos un producto de reaccién; eliminar el producto de reaccién mediante un
proceso seleccionado del grupo que consiste en lavar el al menos un producto de reacciéon con un compuesto basico
y/o atrapar al menos un producto de reaccién, donde al menos un producto de reaccion tiene un punto de ebullicién
mas alto que el sulfuro de carbonilo.
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para eliminar sulfuro de carbonilo de una corriente de proceso que lo contiene, cuyo
procedimiento comprende:

poner en contacto la corriente de proceso con borohidruro de sodio donde el borohidruro de sodio reacciona con el
sulfuro de carbonilo para formar al menos un producto de reaccion; y

eliminar al menos un producto de reaccion de la corriente de proceso mediante un proceso seleccionado del grupo
que consiste en:

lavar al menos un producto de reaccién con un compuesto basico;

atrapar al menos un producto de reaccion, donde al menos un producto de reaccién tiene un punto de ebullicion
mas alto que el sulfuro de carbonilo; y

combinaciones de los mismos;

donde la cantidad de borohidruro de sodio agregado a la corriente de proceso es tal que la razén molar de
borohidruro de sodio a sulfuro de carbonilo varia de 0,02:1 a 50:1.

2. El procedimiento de la reivindicacién 1, en el que el compuesto basico se selecciona del grupo que
consiste en hidréxido de sodio, hidréxido de potasio, hidroxido de litio, una amina y combinaciones de los mismos.

3. El procedimiento de la reivindicacion 2, en el que

cuando el compuesto basico es un hidréxido de metal alcalino, la cantidad de hidréxido de metal alcalino es 20% en
peso o menos del liquido; y

cuando el compuesto basico es una amina, la cantidad de amina comprende del 50% en peso al 60% en peso del
liquido.

4. El procedimiento de cualquier reivindicacion precedente, en el que la corriente de proceso esta
presente en una torre caustica de un proceso de petréleo o petroquimico.

5. El procedimiento de la reivindicacion 4, en el que al menos un producto de reaccion que tiene un
punto de ebullicidn mas alto que el sulfuro de carbonilo es atrapado en la torre caustica.

6. El procedimiento de cualquier reivindicacion precedente, en el que la cantidad de borohidruro de
sodio afiadido a la corriente de proceso varia desde una razén molar de borohidruro de sodio a sulfuro de carbonilo
de 0,1:1 a 40:1.

7. El procedimiento de la reivindicacion 1, en el que la corriente de proceso esta presente en una torre
caustica de un proceso de petréleo o petroquimico, y en el que el producto de reaccion se elimina mediante un
proceso seleccionado del grupo que consiste en:

lavar al menos un producto de reaccion con un compuesto basico seleccionado del grupo que consiste en hidréoxido
de sodio, hidroxido de potasio, una amina y combinaciones de los mismos;

atrapar al menos un producto de reaccion en la torre caustica, donde al menos un producto de reaccién tiene un
punto de ebullicion mas alto que el sulfuro de carbonilo; y

combinaciones de los mismos.

8. El procedimiento de la reivindicacion 7, en el que la cantidad de borohidruro de sodio afiadida a la
corriente de proceso varia desde una razén molar de borohidruro de sodio a sulfuro de carbonilo de 0,1:1 a 40:1 en
base a la cantidad de sulfuro de carbonilo.

9. El procedimiento de cualquier reivindicacion precedente, en el que la corriente de proceso esta
presente en el proceso seleccionado del grupo que consiste en un proceso depurador de sulfuro de hidrégeno y un
proceso de craqueo de vapor de olefinas.

10. El procedimiento de la reivindicacion 7, en el que el procedimiento comprende lavar al menos un
producto de reaccion con un compuesto basico en un liquido acuoso:

cuando el compuesto basico es un hidroxido de metal alcalino, la cantidad de hidroxido de metal alcalino es 20% en
peso o menos del liquido; y
cuando el compuesto basico es una amina, la cantidad de amina puede comprender el 50% en peso
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independientemente del 60% en peso del liquido.

11. El procedimiento de cualquier reivindicacion precedente, en el que la cantidad de borohidruro de sodio
agregada a la corriente de proceso es efectiva para disminuir la concentraciéon de sulfuro de carbonilo en la corriente
de proceso de 0,1 ppm a 100 ppm.

12. El procedimiento de cualquier reivindicacion precedente, en que el procedimiento comprende lavar al
menos un producto de reaccidn con un compuesto basico en un liquido acuoso.

13. Uso de borohidruro de sodio para eliminar el sulfuro de carbonilo de una corriente de proceso que lo
contiene en un proceso que comprende:

poner en contacto la corriente de proceso con borohidruro de sodio donde el borohidruro de sodio reacciona con el
sulfuro de carbonilo para formar al menos un producto de reaccion; y

eliminar al menos un producto de reaccion de la corriente de proceso mediante un proceso seleccionado del grupo
que consiste en:

lavar al menos un producto de reaccion con un compuesto basico;

atrapar al menos un producto de reaccion, donde al menos un producto de reaccién tiene un punto de ebullicion
mas alto que el sulfuro de carbonilo; y

combinaciones de los mismos;

donde la cantidad de borohidruro de sodio agregado a la corriente de proceso varia desde una relaciéon molar de
borohidruro de sodio a sulfuro de carbonilo de 0,02:1 a 50:1.
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