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DESCRIPCION
Desaglie para descargas sanitarias en sistemas sanitarios
La presente invencion se refiere a un desagle para descargas sanitarias en sistemas sanitarios.

Desaglies para descargas sanitarias son los que se muestras, por ejemplo, en los documentos US4807306A y
WO2004 / 027167A1.

En los sistemas sanitarios, por ejemplo, en un lavabo, se proporciona un denominado "desagiie" para la descarga de
agua.

El término "desaglie" se refiere a una férula de metal con forma en la que se aplica el tapon de cierre, en el ejemplo
del lavabo. Las figuras 1 a 4 muestran un lavabo genérico 11 con un orificio de descarga 12 en el que se dispone un
desaguie 13. Este desaglie 13 se une y conecta el lavabo 11 con un cuerpo de descarga subyacente 14 que condu-
ce a un sifén (no mostrado) y que se usa para descargar el agua de lavado del lavabo 11.

Los desaglies actuales, como los que se muestran en la figura 2 y se indican con 13, tienen, por ejemplo, una forma
generalmente cilindrica en un cuerpo tubular vertical 15 que termina en la por encima con un borde 16, radial y peri-
féricamente ensanchado hacia afuera, como el ala de un sombrero.

El desagle 13 se coloca en el orificio de descarga 12 del lavabo 11y, por un lado, colabora para permitir el desagle
del agua contenida en el mismo lavabo 11 vy, por otro lado, para recibir el agua que llega, cuando el lavabo esta
taponado, desde un conducto de rebose 17 del lavabo 11 si se sobrepasa el nivel permitido en el mismo, para evitar
que el agua rebose hacia fuera.

Para su posicionamiento, el desagle proporciona, en un extremo libre inferior, una seccién de cuerpo roscado exter-
namente 18, antes del cual una o mas aberturas pasantes 19 se encuentran dispuestas conectadas al conducto de
rebose 17 del lavabo.

La produccion de estos desagiies se efectua de varias maneras.

En un primer modo de produccion, el desagie es formado inicialmente a partir de una pieza en bruto de latén obte-
nida con un proceso de moldeo en caliente. Esta pieza en bruto a continuacién se mecaniza con la eliminacién de
material. Se obtiene la rosca externa que se ha indicado mas arriba, por ejemplo, y se eliminan todas las piezas que
son Utiles solamente para el proceso de moldeo en caliente.

En un segundo modo de produccion, el desagiie se produce por el moldeo de una tira metalica con la formacion
posterior de la rosca perimétrica arrollando la pared, que debe tener el grosor necesario para efectuar todo el rosca-
do. El proceso requiere un mayor grosor en la pared que va a ser arrollada que el requerido para el resto del desa-
gle.

El posicionamiento operativo de estos desaglies tiene varios problemas para el correcto funcionamiento del desa-
gle.

Cuando el desagie se coloca en el orificio del lavabo, su extremo libre inferior con rosca externa 18 esta dispuesto
dentro del cuerpo de descarga 14 que conduce al sifén. Ademas, el posicionamiento se efectia de manera que las
aberturas 19 formadas en el cuerpo estén orientadas hacia el conducto de rebose 17 del lavabo. La posicién en
altura de las ranuras con respecto al conducto de rebose depende del grosor del lavabo.

Con el citado posicionamiento y el citado desaguie conocido, la mayor parte del agua de descarga se envia hacia el
cuerpo de descarga 14, pero se crean zonas de estancamiento. Con independencia de la posicién del desague en el
cuerpo de descarga 14, de hecho, el agua y otros residuos organicos e inorganicos se estancan por encima de la
seccion con rosca externa del cuerpo 18 del desaglie 13 y debajo de las diversas aberturas 19 que estan orientadas
al conducto de rebose 17 del lavabo.

Este estancamiento conduce a la formacion de bacterias y olores desagradables y también puede crear, con el tiem-
po, problemas de obturacién en el fondo debido a la erosién que se pueda producir.

El objetivo general de la presente invencion es proporcionar un desagiie que sea capaz de resolver los inconvenien-
tes de los desagues de la técnica conocida que se han indicado mas arriba de una manera extremadamente simple,
econdmica y particularmente funcional.

Un objetivo adicional de la presente invencion es proporcionar un desagiie que pueda producirse con procesos sim-
plificados.
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Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar un desagiie que no dé lugar a la creaciéon de ningun tipo de
estancamiento.

Las caracteristicas estructurales y funcionales de la presente invencién y sus ventajas con respecto a la técnica
conocida se haran ain mas evidentes a partir de la siguiente descripcion, con referencia a los dibujos esquematicos
adjuntos que muestran una realizacion de la misma invencion. En los dibujos:

— lafigura 1 es una vista en perspectiva, parcialmente seccionada, que muestra un lavabo genérico equipado
con un desague del tipo conocido;

— lafigura 2 es una vista en perspectiva solamente del desague del tipo conocido de figura 1;
— las figuras 3 y 4 son dos vistas en seccién que muestran la posicion del desagiie de la figura 1;

— las figuras 5 y 6 son vistas en perspectiva desde abajo y desde arriba de un desagiie de acuerdo con la in-
vencion;

— lafigura 7 es una vista desde arriba del desague de las figuras 5 y 6;

— las figuras 8 y 9 son vistas en seccion del desagtie de acuerdo con las lineas VIII - VIl y IX - IX de la figura
7;

— lafigura 10 muestra, en una vista parcial ampliada, una porcién de la seccion roscada de la figura 9; y
— lafigura 11 es una vista en seccion del desague de la invencién, montado;

— las figuras 12, 13 y 14 son vistas en perspectiva de una segunda realizacion del desaglie de acuerdo con la
invencion, sin aberturas;

— Lafigura 15 es una vista en seccion del desagiie de las figuras 12, 13 y 14, montado.

Con referencia a las figuras 5 a 15, éstas muestran un desagiie 20 para descargas sanitarias que comprende un
cuerpo tubular vertical 21, generalmente cilindrico, que termina por encima en un extremo superior con un borde
ampliado radialmente y periféricamente hacia afuera, como el ala de un sombrero.

El cuerpo 21 del desagtie 20, en un extremo libre inferior, tiene una seccién de cuerpo al menos externamente ros-
cada, que se ha indicado en conjunto como 23. En la realizacion de las figuras 5 a 11, antes de la citada seccion
roscada 23, el cuerpo 21 del desagiie 20, en una porcion central, comprende al menos una abertura pasante 24. En
el ejemplo que se muestra en las figuras 5 - 11, hay, en particular, una o mas aberturas 24 en forma de ventanas,
que tienen formas y dimensiones que pueden diferir de las del ejemplo que se muestra, que forman la conexién a un
conducto de rebose de un sistema sanitario, tal como un lavabo, o en cualquier caso, una descarga directa del agua.
Las figuras 12 a 15 muestran como, en la segunda realizacion adicional, el cuerpo 21 del desagiie 20 no tiene nin-
guna abertura de rebose y tiene cuatro canalones 25 definidos por las secciones sin roscas.

De acuerdo con la invencion, la seccién del cuerpo roscado externamente 23 proporciona al menos una zona 25 sin
rosca que se extiende desde el extremo libre del desaglie hasta la porcidon central, con respecto al extremo superior
e inferior que se ha mencionado mas arriba , proporcionando la citada porcién central , en el ejemplo de las figuras 5
- 11, al menos una abertura pasante 24, teniendo la citada zona 25, como se puede ver claramente en las figuras 3,
6, 8 y 9, una forma complementaria o correspondiente que copia o se ajusta con el perfil del cuerpo tubular vertical
21. De esta manera se forma un conducto que se extiende desde un extremo al otro de la seccién roscada 23 pa-
sando a su través completamente.

Como ya se ha indicado, sin embargo, el desagiie 20 puede ser producido sin aberturas pasantes (figuras 12 - 15)
con separacion de la descarga directa del desaglie de rebose. De esta manera, el desagiie de rebose y también el
conducto de rebose 17 estan conectados al cuerpo de descarga por medio de al menos una zona 25 sin rosca con
un flujo de agua que pasa desde una o mas secciones en forma de conducto libre de roscas.

En los dos ejemplos ilustrativos y no limitativos, se proporciona una pluralidad de zonas 25 sin roscar, que definen
conductos periféricos que afectan toda la zona roscada del desagiie y que, como se muestra claramente en las
figuras 7 y 8 de los dibujos , son paralelos al eje de simetria longitudinal X del desagle. Los citados conductos 25
también pueden tener una tendencia inclinada o a estar inclinados u oblicuos con respecto al citado eje X. Esta con-
figuracion que se ha descrito mas arriba no representa ninguna limitacion, ya que los conductos o zonas 25, es de-
cir, las zonas sin roscas, pueden orientarse de manera diferente. Los conductos, por ejemplo, pueden ser helicoida-
les y no parcialmente cilindricos, y en cualquier caso siempre pueden ser tales que interrumpan completamente la
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zona roscada 23 que pasa a través de los mismos, conectando asi los dos extremos terminales de la zona roscada
23.

Estas zonas sin roscas 25 se extienden por toda la seccion roscada 23, conectando asi el extremo del desagle 20 a
la porcién del cuerpo 21 en la que puede haber o no aberturas 24.

Si el desagtie tiene al menos una abertura pasante 24 o varias aberturas 24, formadas en el cuerpo 21 del desagie
20, la citadas aberturas estan alineadas de acuerdo con una direccion paralela al eje de simetria longitudinal X del
desaglie, por encima de las al menos una o mas zonas sin roscas 25.

La tendencia de estas zonas sin roscas 25 puede copiar o ajustarse al perfil o a la forma del cuerpo tubular vertical
21, que también puede ser plano (figura 7) o incluso concavo.

El nimero de estas zonas sin roscas 25 se indica, en el ejemplo, como cuatro, pero puede ser diferente o, en cual-
quier caso, ser tal que favorezca el vaciado y desagle de cualquier depésito de agua y residuos dentro de la zona
de rebose y posicionamiento del desagtie.

En cualquier caso, de hecho, independientemente de si existe o no la presencia o alineacién de las aberturas 24 con
el conducto de rebose del lavabo y el numero de las mismas, se efectia una descarga completa. Esta descarga
completa aprovecha los pasajes entre la parte superior y la parte inferior con respecto a la rosca 23 formada en las
zonas sin roscas 25. Estas zonas sin roscas 25 permiten una descarga sin obstaculos, no solo del agua y de los
residuos que posiblemente provengan del conducto de rebose. sino también del agua y los residuos de la descarga
directa normal si pueden fluir fuera del cuerpo a través de las aberturas 24.

Un desagtie de acuerdo con la presente invencion, por ejemplo, puede producirse a partir del procesamiento de una
tira de metal con subsiguientes cortes de cizallamiento, embuticion profunda y pasos de formacion de las secciones
roscadas.

El material utilizado para este tipo de desagle puede ser cualquier material que pueda ser sometido a embuticion
profunda, también acero inoxidable, sin requerir un tratamiento de recubrimiento por cromado o un tratamiento simi-
lar, que pueda dafarse con el tiempo o en cualquier caso tener una menor compatibilidad medioambiental.

De acuerdo con la invencion, ademas, las secciones roscadas internas 23' se pueden producir con un contra - perfil
interno (no mostrado) como se ilustra en la figura 10. De esta manera, se puede usar un grosor muy reducido con un
ahorro considerable de material para la produccion del desagiie completo.

El grosor reducido permite obtener facilmente un grosor reducido del reborde 22, con la consiguiente reduccion del
estancamiento del agua y los residuos entre la superficie de trabajo y el grosor del reborde.

Todo esto no impide que el desagiie de la presente invencién se produzca mediante el mecanizado de un desagie
normal producido de acuerdo con las técnicas habituales actualmente utilizadas, interviniendo sobre el roscado pe-
rimétrico normal y creando zonas sin roscas, eliminando secciones de las mismas y en cualquier caso creando las
citadas zonas sin roscas directamente en la etapa de moldeo del desagiie completo.

Una caracteristica ventajosa adicional de la presente invencion es la posibilidad de tener altas velocidades de pro-
duccién ya que las secciones roscadas 23' se obtienen con formacion ondulada, es decir, por deformacién por medio
de curvado y estiramiento.

Las formas de la estructura para la produccion de un desaglie de acuerdo con la invencién, asi como los materiales
y maneras de montaje, pueden diferir naturalmente de las que se muestran con fines puramente ilustrativos y no
limitativos en los dibujos.

El objetivo que se ha mencionado en el preambulo de la descripcion, por lo tanto, se ha alcanzado.

El alcance de proteccion de la presente invencion esta definido por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

Un desaglie (20) para descargas sanitarias que comprende un cuerpo tubular vertical (21), que termina por
encima en un extremo superior con un borde (22) que se proyecta radial y periféricamente hacia afuera, en el
que el citado cuerpo tubular (21), en un extremo libre inferior, proporciona una seccion del cuerpo al menos ros-
cado externamente (23), caracterizado en que la citada seccion del cuerpo al menos roscado externamente
(23) comprende al menos una zona (25) sin roscar que define al menos un conducto que se extiende desde el
citado extremo superior al citado extremo inferior que pasa a través de toda la seccién roscada (23).

El desaglie de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado en que el citado cuerpo tubular (21) en una por-
cion central del mismo con respecto a los citados extremos superior e inferior, proporciona al menos una abertu-
ra pasante (24).

El desague de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado en que la citada al menos una zona sin roscar
(25) tiene una forma plana.

El desague de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado en que la citada al menos una zona sin roscar
(25) tiene una forma que copia o se ajusta el perfil correspondiente del cuerpo tubular vertical (21).

El desague de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado en que la citada al menos una zona sin roscar
(25) tiene una forma concava.

El desague de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado en que la citada al menos una zona sin roscar
(25) tiene una forma helicoidal.

El desague de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado en que la citada al menos una zona sin roscar
(25) es paralelo al eje de simetria longitudinal X del desagtie.

El desagiie de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado en que la citada al menos una zona sin roscar
(25) tiene una tendencia inclinada u oblicua con respecto al eje de simetria longitudinal X del desague.

El desagiie de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que el citado cuer-
po tubular vertical (21) es cilindrico.

El desaglie de acuerdo con la reivindicacién 2, caracterizado en que la citada al menos una abertura pasante
(24) esta formada en el cuerpo (21) del desagtie (20) alineada de acuerdo con una direccion paralela o inclinada
con respecto al eje de simetria longitudinal del desague.
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