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DESCRIPCIÓN 
 
Dispositivo para cortar material termoaislante 
 
(0001) La invención hace referencia a un dispositivo para cortar rellenos de obturación para, especialmente, 5 

rellenar agujeros en ladrillos de una estera de un material termoaislante, como preferiblemente, lana de vidrio y/o 
lana mineral mediante herramientas de corte, a los cuales se suministra la estera a través de una vía de transporte, 
en una configuración según el concepto general de la reivindicación 1ª de la patente. Los ladrillos, como por 
ejemplo, ladrillos de comunes están provistos, por motivos de peso, por motivos de un empleo de material reducido 
y por motivos de las propiedades del termoaislante, para muchos casos de empleo, de un número importante de 10 

agujeros, que según un proceso de producción de los ladrillos los agujeros se obturan con rellenos de obturación 
de un material termoaislante. Como materiales termoaislantes se pueden usar lana de vidrio o lana mineral y otros 
materiales. 
 
(0002) Semejantes rellenos de obturación se producen de forma adaptada en su tamaño para los correspondientes 15 

ladrillos provistos de agujeros, para lo cual normalmente se usan materiales de partida en forma de esteras, de los 
cuales se cortan los rellenos de obturación. Convencionalmente, se usan para ello dispositivos que tienen uno o 
dos cuchillos de cortar rotatorios, que cortan de la estera los rellenos de obturación. En el caso de que se usen 
como material de relleno de obturación la lana de vidrio o la lana mineral, las herramientas de corte rotatorias 
sufren un desgaste elevado y por ello, han de ser reafilados o ser intercambiados por nuevas herramientas de 20 

corte durante el proceso de trabajo. Esto supone un empleo intensivo de tiempo y costes. 
 
(0003) En el documento US 20070144322 A1 es conocida una instalación de corte por chorro de agua con dos 
tubos de chorros de agua dispuestos en cabezas de chorros de agua, y las cabezas de chorros de agua son 
motores paso a paso. Para cortar con semejante disposición las formas de superficies de una estera, los tubos de 25 

chorros de agua respectivos han de cruzarse durante un proceso de corte, con lo cual, en materiales largos, 
especialmente, en forma de bandas que han de ser cortados, se ha de interrumpir un proceso de cortado continuo.  
 
(0004) Es el objetivo de la presente invención crear un dispositivo mejorado para cortar rellenos de obturación para 
rellenar, especialmente, agujeros en ladrillos, con la cual se hace posible un corte de rellenos de obturación con el 30 

desgaste mínimo posible y de forma continua. Además, ha de equiparse de tal modo que se haga posible un 
servicio automático, en gran medida, y que paralelamente se corte un gran número de rellenos de obturación con 
la medida justa.  
 
(0005) Para el cumplimiento de este objetivo, el dispositivo para cortar rellenos de obturación del tipo indicado al 35 

inicio, se caracteriza por que están previstos, en dirección del transporte de la estera, dos guías de tubos de 
chorros de agua dispuestas con una distancia entre ellas, en las cuales están previstos respectivamente varios 
tubos de chorros de agua que se apoyan transversalmente respecto a la dirección de transporte, respectivamente 
con un accionamiento propio, que se pueden desplazar individualmente a lo largo de las guías de tubos de chorros 
de agua, y que a los tubos de chorros de agua para la producción de un corte longitudinal está asociada otra guía 40 

de tubos de chorros de agua para apoyar, al menos otro tubo de chorro de agua desplazable a lo largo de la otra 
guía de tubo de chorros de agua, para cortar la estera transversalmente respecto a su dirección de transporte, y 
esta otra guía de chorros de agua se puede desplazar por un accionamiento paralelamente respecto a la dirección 
de transporte de la estera. 
 45 

(0006) De este modo, se pone a disposición un dispositivo para cortar rellenos de obturación con el cual las 
herramientas de corte trabajan prácticamente sin desgaste, habida cuenta que el chorro de agua de un respectivo 
tubo de chorro de agua que preferiblemente corta con una presión de más de 3000 bar los respectivos rellenos de 
obturación con las medidas justas, entra en contacto, el tubo de chorro de agua como tal ya no. 
 50 

(0007) Mediante el propio accionamiento motriz, cada tubo de chorro de agua puede proceder individualmente de 
forma que se pueden cortar paralelamente también los rellenos de obturación de distintas geometrías de una 
estera de material aislante. También, a través del propio accionamiento motriz y el control asociado al mismo se 
pueden tener en cuenta modificaciones de geometrías en los ladrillos, y también se pueden tener en cuenta 
valores empíricos en la conformación de los ladrillos brutos, y con ello, también un comportamiento distinto del 55 

ladrillo después de un proceso de cocción. Para ello, también se pueden emplear también aparatos para 
determinar la geometría del agujero del ladrillo después de un proceso de producción, lo cual puede ser tenido en 
cuenta individualmente y de forma automatizada durante el corte de los rellenos de obturación. 
 
(0008) En las guías de tubos de chorros de agua está previsto un gran número de tubos de chorros de agua. 60 

Según una conformación preferible den estar previstos, al menos, diez tubos de chorros de agua en una guía de 
tubos de chorros de agua de forma móvil translativa.  
 
(0009) No solamente está prevista una guía de tubos de chorros de agua para tubos de chorros de agua para la 
creación de un corte longitudinal de la estera de material aislante, sino dos guías de tubos de chorros de agua 65 

previstas con una distancia en la dirección de transporte de la estera, en las cuales están previstos tubos de 
chorros de agua respectivamente desplazables de forma autosuficiente, de forma que es posible crear también una 
anchura de rellenos de obturación, o bien, una medida de distancia transversalmente respecto a la dirección de 
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transporte de la estera con estos tubos de chorros de agua, que es menor que la medida de distancia que tienen 
como mínimo dos tubos de chorros de agua dispuestos uno junto a otro con su accionamiento motriz a causa de 
su disposición común en la respectiva guía de tubos de chorros de agua. 
 
(0010) Igualmente es posible realizar a través de la guía de tubos de chorros de agua no solamente un corte 5 

rectilíneo, sino por ejemplo, también cortes longitudinales en forma de curvas para poder cumplir con los requisitos 
individuales. Para llevar a cabo un corte transversal, está prevista otra guía de tubos de chorros de agua que tiene 
disponible un accionamiento propio para desplazarla en dirección de transporte. Todos los tubos de chorros de 
agua pueden ser suministrados de agua por una distribución de alta presión central, a la cual están conectados 
respectivamente, por ejemplo, mediante un conducto de alta presión móvil o flexible. 10 

 
(0011) Otras configuraciones ventajosas de la invención resultan de las otras reivindicaciones dependientes, de los 
dibujos, de la siguiente descripción y de los dibujos. En los dibujos se muestran: 
 
Fig. 1 una representación esquemática en perspectiva de un ejemplo de ejecución de un dispositivo según la 15 

invención; 
 
Fig. 2 una vista del tubo de chorro de agua dispuesto en una guía de chorro de agua; 
 
Fig. 3 una representación de corte transversal según la línea de corte A-A en la Fig. 2; 20 

 
Fig. 4 una vista superior de una estera para el corte de rellenos de obturación en un corte rectilíneo; y 
 
Fig. 5 una estera con rellenos de obturación en un corte en forma de curva. 
 25 

(0012) En los dibujos, los objetos que fundamentalmente coinciden están provistos de las mismas cifras de 
referencias. En general, con la cifra (1) está provisto el dispositivo para cortar los rellenos de obturación, el cual 
presenta una vía de transporte conformada como banda sin fin (2), que está guiada alrededor de poleas de 
inversión (3). Todos los elementos están apoyados sobre un bastidor (4) con brazos de apoyo (5). En la vía de 
transporte sin fin (2) están previstas guías deslizantes (6) para transportar una estera (7) en la dirección del 30 

transporte (8). 
 
(0013) De esta estera (7) aún sin cortar se han de cortar los rellenos de obturación (S) mediante tubos de chorros 
de agua (9) que disponen respectivamente de un accionamiento (10) propio, como se muestra en detalle en las 
Fig. 4 y 5. Para ello, está previsto un distribuidor de alta presión (11) central, a través del cual los tubos de chorros 35 

de agua (9) son suministrados de agua bajo presión. La presión del agua ha de ascender a más de 3000 bar. Los 
tubos de chorros de agua (9) están unidos mediante conductos de alta presión (12) flexibles o móviles al 
distribuidor de alta presión (11). 
 
(0014) En el ejemplo de ejecución mostrados hay dispuestas dos guías de tubos de chorros de agua (13 y 14) en 40 

la dirección del transporte (8) con una distancia entre sí. Ambas guías de chorros de agua (13, 14) apoyan 
respectivamente a diez tubos de chorros de agua que tienen respectivamente un accionamiento propio (10) y que 
se pueden desplazar a lo largo de la guía de tubos de chorros de agua (13), o bien, a lo largo de la guía de chorros 
de agua (14), y con ello, se pueden mover transversalmente respecto a la dirección de transporte (8). Los 
accionamientos (10) están unidos a un dispositivo de control, a través del cual los accionamientos se han de 45 

controlar individualmente e independientemente entre sí. 
 
(0015) Durante el corte se mueve la estera (7) debajo de los tubos de chorros de agua (9) en la dirección del 
transporte (8) de manera que un movimiento de desplazamiento de los tubos de chorros de agua (9) dirigido 
transversalmente respecto a la dirección del transporte puede influir sobre la anchura de los rellenos de obturación 50 

que se han de cortar. Así, es posible cortar sin más, por ejemplo, rellenos de obturación en forma de curva. 
 
(0016) Por debajo de los tubos de chorros de agua (9) está mostrada en la Fig. 1 una estera cortada (7.1). Para no 
tener sólo tubos de chorros de agua (9) para un corte longitudinal, hay prevista otra guía de tubos de chorros de 
agua (15) que soporta otro tubo de chorros de agua (16) para un corte transversal de los rellenos de obturación. 55 

Esta otra guía de tubos de chorros de agua (15) tiene un accionamiento propio (15.1), a través del cual es 
desplazable la otra guía de tubos de chorros de agua paralelamente respecto a la dirección del transporte (8). En 
la Fig. 2 se muestra el dispositivo en la zona de una guía de tubos de chorros de agua (13) en una vista anterior 
con, en total, diez tubos de chorros de agua (9) móviles de forma translativa en la guía de tubos de chorros de 
agua (13) mostrando el chorro de agua (9.1) y el respectivo accionamiento (10), los cuales se han de unir mediante 60 

el distribuidor de alta presión al suministro de agua. La Fig. 3 muestra detalladamente el dispositivo según la línea 
de corte A-A. El chorro de agua está cifrado de nuevo con (9.1) y el tubo de chorro de agua con (9). Ambas guías 
de tubos de chorros de agua (13 y 14) son visibles, en las cuales hay dispuestos una cremallera dentada (17) y un 
piñón (18) para el ajuste de los tubos de chorros de agua (9) a través de los motores de accionamiento (10), y los 
conductos de presión (12) móviles están indicados para la conexión de los tubos de chorros de agua (9) al 65 

distribuidor de alta presión central. Las Fig. 4 y 5 muestran una estera (7) para la producción de rellenos de 
obturación (S), por un lado, con un corte rectilíneo (Fig. 4), y por otro lado, con un corte en forma de curva (Fig. 5), 
para poder tener en cuenta geometrías especiales de los agujeros en los ladrillos.  
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REIVINDICACIONES 
 

1ª.- Dispositivo (1) para cortar rellenos de obturación (S), especialmente, para rellenar agujeros en ladrillos de una 
estera (7) de un material aislante, preferiblemente, lana de vidrio y/o lana mineral, mediante herramientas de corte, 
a las cuales se suministra la estera (7) a través de una vía de transporte (2), y las herramientas de corte están 5 

conformadas como tubos de chorros de agua (9) que cortan los rellenos de obturación (S) de la estera (7), 
respectivamente con un accionamiento propio (10) motriz para el ajuste individual de los respectivos tubos de 
chorros de agua a lo largo de una guía de tubos de chorros de agua (13) y hay prevista una vía de transporte (2), a 
través de la cual se transporta la estera (7) de forma continua bajo tubos de chorros de agua (9) dispuestos unos 
junto a otros y móviles transversalmente respecto a la dirección de transporte (8) en la estera (7) de forma 10 

translativa en la guía de tubos de chorros de agua (13), que se caracteriza por que están previstos, en la dirección 
de transporte (8) de la estera (7), dos guías de tubos de chorros de agua (13, 14) dispuestos con distancia entre sí, 
en las cuales están previstos respectivamente varios tubos de chorros de agua (9) que se han de apoyar 
transversalmente respecto a la dirección de transporte (8), respectivamente con un accionamiento propio (10), que 
son desplazables individualmente a lo largo de las guías de tubos de chorros de agua (13, 14), y por que a los 15 

tubos de chorros de agua para la producción de un corte longitudinal está asociada otra guía de tubos de chorros 
de agua (15) para el apoyo de, al menos, otro tubo de chorros de agua (16) desplazable a lo largo de otra guía de 
tubos de chorros de agua (15) para cortar la estera (7) transversalmente respecto a su dirección de transporte (8), 
y esta otra guía de chorros de agua (15) es desplazable por un accionamiento (15.1) paralelamente respecto a la 
dirección de transporte (8) de la estera (7). 20 

 
2ª.- Dispositivo según la reivindicación 1ª, que se caracteriza por que en la guía de tubos de chorros de agua (13, 
14) están previstos, al menos, diez tubos de chorros de agua con un accionamiento propio (10) para cortar los 
rellenos de obturación (S).  
 25 

3ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª ó 2ª, que se caracteriza por que los tubos de chorros de agua 
(9) se pueden someter a una presión de > 3.000 bar. 
 
4ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª hasta 3ª, que se caracteriza por que los tubos de chorros de 
agua (9) se pueden conectar a través de conductos de alta presión (12) móviles a un distribuidor de alta presión 30 

(11) central para el suministro de agua a presión.  
 
5ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª hasta 4ª, que se caracteriza por que la vía de transporte (2) 
presenta guías deslizantes (6) que sujetan por detrás la estera (7) en la dirección de transporte (8) y que la 
transportan en dirección de transporte (8). 35 

 
6ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª hasta 5ª, que se caracteriza por que la vía de transporte (2) 
está conformada como una cinta de transporte sin fin desviada a través de poleas de inversión (3).   
 
7ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª hasta 6ª, que se caracteriza por que la vía de transporte (2) 40 

está asociada a una salida de agua central. 
 
8ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª hasta 7ª, que se caracteriza por que el accionamiento (10) 
motriz de cada uno de los tubos de chorros de agua (9) está dispuesto en la guía de tubos de chorros de agua (13, 
14) y recibe señales de control de un dispositivo de control central. 45 

 
9ª.- Dispositivo según una de las reivindicaciones 1ª hasta 8ª, que se caracteriza por que las guías de tubos de 
chorros de agua (13, 14) dispuestas con una distancia entre sí, que apoyan respectivamente tubos de chorros de 
agua (9), están dispuestas de forma desplazada alternadamente entre sí, respectivamente en dirección paralela 
respecto a la dirección de transporte (8) de la estera (7) y pueden efectuar un recorrido de desplazamiento 50 

transversal respecto a la dirección de transporte (8) de la estera (7), los cuales se sobreponen entre sí.  
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