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DESCRIPCIÓN 

 

Equipo de soldadura para raíles 

La invención se refiere a un equipo de soldadura para la unión de dos raíles de una vía mediante soldadura a tope 
por chispa con mordazas de sujeción que presenta superficies de contacto previstas para su ajuste a un alma de 5 
raíl. 

Un equipo de soldadura de este tipo se conoce por el documento WO 2010/063362 A1. Las mordazas de sujeción, 
que presentan respectivamente dos superficies de contacto distanciadas la una de la otra, sirven, por una parte, 
para el establecimiento de una máxima unión no positiva entre el raíl y el equipo de soldadura y, por otra parte, 
también para la transmisión de corriente. 10 

El objetivo de la presente invención radica en la creación de un equipo de soldadura del tipo inicialmente 
mencionado, con el que sea posible una mejor transmisión de corriente. 

Esta tarea se resuelve según la invención con un equipo de soldadura de tipo genérico por medio de las 
características indicadas en la reivindicación principal. 

Gracias  esta combinación de características se logra la ventaja de una presión de apriete óptima para la transmisión 15 
de corriente, así como constante. Por otra parte, las marcas de abrasión que se producen en las superficies de 
contacto de las mordazas de corriente se pueden rectificar sin problemas sin mermar las ventajas antes 
mencionadas. 

Otras ventajas de la invención resultan de la reivindicación dependiente y de la descripción de los dibujos. 

La invención se describe a continuación con mayor detalle a la vista de un ejemplo de realización representado en el 20 
dibujo. Se muestra en la Fig. 1 una vista de un equipo de soldadura; Fig. 2 una vista sobre una mordaza de sujeción 
y de corriente; y Fig. 3 una sección transversal de una mordaza de corriente.  

Un equipo de soldadura 1 representado en la figura 1 para la unión de dos raíles 7 de una vía por soldadura a tope 
por chispa se compone de dos partes de equipo 4, que con ayuda de cilindros de desplazamiento 2 se pueden 
desplazar a lo largo de guías de equipo 3 la una respecto a la otra. Estas partes se conectan respectivamente a dos 25 
accionamientos de sujeción 5 con los que se pueden presionar unas mordazas de sujeción 6 aquí no visibles 
(véanse las figuras 2, 3) contra los raíles 7 a soldar. 

La mordaza de sujeción 6 representada en las figuras 2 y 3 presenta superficies de contacto 8 previstas para su 
ajuste a un alma de raíl 10. Un extremo de la mordaza de sujeción 6 se une a una mordaza de corriente 9 de cobre, 
que se prevé para la transmisión de corriente. La misma se puede desplazar, en una dirección de apriete 11 al raíl 7, 30 
relativamente con respecto a la mordaza de sujeción 6 y presenta superficies de contacto 12 previstas para su ajuste 
al alma de raíl 10. 

La mordaza de corriente 9 pretensada por la presión de un resorte 13, preferiblemente de un resorte de disco, se 
encuentra en la dirección de apriete 11 en una posición final anterior, en la que la superficie de contacto 12 de la 
mordaza de corriente 9 sobresale, en una posición de fuera de servicio distanciada del alma de raíl 10 (véase figura 35 
3), de la superficie de contacto 8 de la mordaza de sujeción 6. De este modo se garantiza una presión de apriete 
constante de la mordaza de corriente 9 al alma de raíl 10, tan pronto como la mordaza de sujeción 6 se ajuste por 
presión al raíl 7. De manera ventajosa existe además la posibilidad de rectificar repetidas veces las superficies de 
contacto 12 de la mordaza de corriente 9, para eliminar así ligeros desperfectos de la superficie con objeto de 
mantener una resistencia de paso lo más reducida posible.  40 

Como se puede ver en la figura 3, la mordaza de corriente 9 se fija directamente en la mordaza de sujeción 6 y se 
pretensa por medio de la presión del resorte 13 en dirección de apriete 11. Tan pronto como la mordaza de sujeción 
6 se presiona contra el alma de raíl 10 para iniciar un proceso de soldadura, se produce automáticamente un 
movimiento hacia atrás de la mordaza de corriente 9 en contra de la dirección de apriete 11, hasta que las dos 
superficies de contacto 8 y 12 se encuentren en un plano común. 45 
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REIVINDICACIONES 

 
1. Equipo de soldadura (1) para la unión de dos raíles (7) de una vía por soldadora a tope por chispa, con mordazas 
de sujeción (6) que presentan superficies de contacto (8) previstas para su ajuste a un alma de raíl (10), 
caracterizado por que: 5 
a)  para una transmisión de corriente se prevé una mordaza de corriente (9) que presenta superficies de contacto 
(12)  previstas para su ajuste a un alma de raíl (10); 
b)  la mordaza de corriente (9) se puede desplazar en relación con la mordaza de sujeción (6) en una dirección de 
apriete (11) que conduce al ajuste al raíl (7); 
c)  en una posición de fuera de servicio distanciada del alma de raíl (10), la mordaza de corriente (9) se encuentra, 10 
debido a la presión de un resorte de apriete (13), en una posición final anterior, respecto a la dirección de apriete 
(11), en la que la superficie de contacto (12) de la mordaza de corriente (9) sobresale de la superficie de contacto (8) 
de la mordaza de sujeción (6). 
 
2. Equipo de soldadura según la reivindicación 1, caracterizado por que la mordaza de corriente (9) se fija 15 
directamente en la mordaza de sujeción (6) y se puede desplazar relativamente respecto a la misma en dirección de 
apriete (11). 
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