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57  Resumen:
La invención hace referencia a una disposición de
unión de un conducto de gas (10) de un aparato de
gas a una toma de gas (5) de un dispositivo de gas
(4) del aparato de gas que comprende un dispositivo
de unión (13) para unir el conducto de gas (10) a la
toma de gas (5). Para una conexión más fiable y
segura entre el conducto de gas (10) y la toma de gas
(5), el dispositivo de unión (13) está insertado entre el
conducto de gas (10) y la toma de gas (5). La
invención además comprende un aparato de gas con
dicha disposición de unión y el procedimiento de
montaje de la disposición de unión.
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DISPOSITIVO DE UNIÓN Y CAMPO DE COCCIÓN A GAS 

DESCRIPCION 

La presente invención hace referencia a una disposición de unión entre un conducto de gas 

y un dispositivo de gas de un aparato de gas, a un aparato de gas con una disposición de 

unión y a un procedimiento de montaje de una disposiciónde unión. 5 

En la solicitud de patente WO2016075579A1 describe un campo de cocción a gas con un 

quemador de gas, una válvula de gas y un conducto de gas que conecta el quemador de 

gas con la válvula de gas. El conducto de gas está fijado a una toma de gas de la válvula de 

gas mediante un dispositivo de unión. 

Ante tales antecedentes, la presente invención resuelve el problema técnico de proporcionar 10 

un mejor dispositivo de unión, más seguro y fiable. 

Por tanto, se propone una disposición de unión de un conducto de gas de un aparato de gas 

a una toma de gas de un dispositivo de gas del aparato de gas que comprende un 

dispositivo de unión para unir el conducto de gas a la toma de gas donde la toma de gas 

tiene una abertura con una superficie interior de abertura con un diámetro mayor que el 15 

diámetro de una superficie exterior de conducto del conducto de gas definiendo entre ellas 

un espacio anular de abertura, el dispositivo de unión tiene una parte de inserción insertada 

en el espacio tubular de abertura con una sección de encaje fijada al menos axialmente a la 

superficie interior de abertura y una sección de agarre en contacto con la superficie exterior 

de conducto del conducto de gas limitando el movimiento del conducto de gas al menos 20 

axialmente. 

La disposición de unión de la invención puede unir un extremo de conducto de gas con un 

dispositivo de gas de aparatos de gas domésticos como aparatos de cocción o calefacción 

por gas. El extremo del conducto de gas es un extremo de conducto con forma de cilindro 

hueco esencialmente rectilíneo con sección esencialmente circular en la superficie exterior 25 

de conducto. El conducto de gas está realizado en material preferiblemente metálico, 

aunque podría ser de material plástico.  

El dispositivo de gas puede ser un grifo de gas o un quemador de gas que tiene una toma 

de gas. La toma de gas es la entrada a través de la cual puede entrar gas al dispositivo de 

gas. La toma de gas tiene una abertura a modo de hueco cilíndrico de sección 30 

esencialmente circular, esencialmente constante y rectilíneo. La conexión del extremo del 

ES 2 702 615 A1

 



3 
 

conducto de gas a la toma de gas, se realiza con un desplazamiento axial del extremo del 

conducto al introducirse dentro de la abertura de la toma de gas. 

El diámetro de la abertura de la toma de gas es mayor que el diámetro de la superficie 

exterior de conducto del conducto de gas por lo que entre ambas hay un espacio tubular de 

abertura donde está montado el dispositivo de unión. El dispositivo de unión tiene una parte 5 

de inserción insertada en la abertura, esto es, introducida en la abertura una profundidad de 

inserción. El dispositivo de unión puede tener también una parte de tope en un extremo 

quedando en el exterior de la toma de gas para limitar su desplazamiento al interior de la 

toma de gas. La parte de inserción tiene una parte de encaje para fijar el dispositivo de 

unión a la superficie interna de la abertura de manera que queda limitado su movimiento al 10 

menos axialmente. La parte de inserción tiene también una sección de agarre que contacta 

la superficie exterior de conducto limitando el movimiento del conducto axialmente, en 

particular en dirección contraria a la de inserción del conducto de gas. 

Mediante la utilización de la disposición de unión de la invención, es posible prescindir de 

una tuerca de unión para unir el conducto de gas con la válvula de gas. Al ser el dispositivo 15 

de unión montable sin herramientas, puede ser montado con mucha rapidez y facilidad, en 

concreto, sin herramientas. De esta forma, se puede simplificar el proceso de montaje del 

conducto de gas junto a la válvula de gas. Además, al quedar al menos parte el dispositivo 

de unión, en particular la parte de inserción dentro del espacio tubular de abertura, el 

dispositivo de unión queda protegido por el cuerpo exterior de la toma de gas haciendo que 20 

la disposición de unión sea más robusta y segura. 

La toma de gas puede tener un tope interior de abertura más allá de la abertura en la 

dirección de inserción del conducto de gas. La disposición de unión comprende además un 

dispositivo sellador montado en el espacio tubular de abertura entre la superficie exterior de 

conducto y la superficie interior de abertura. El dispositivo sellador puede estar conectado al 25 

dispositivo de unión en el extremo de la parte de inserción insertada en el interior de la toma 

de gas. De este modo, en el procedimiento de montaje de la disposición de unión se puede 

montar conjuntamente el dispositivo de unión y el dispositivo sellador en la toma de gas y 

posteriormente insertar el conducto de gas en la toma de gas atravesando en un paso 

ambos dispositivos de unión y dispositivo sellador. 30 

El hueco cilíndrico definido por la abertura tiene sección constante y se extiende hacia el 

interior de la toma de gas desde el límite exterior de la toma de gas hasta un tope interior de 

abertura. El tope interior de abertura puede ser un tope interior de abertura con forma anular 

concéntrico con el eje central de la abertura teniendo un diámetro menor que el diámetro de 

ES 2 702 615 A1

 



4 
 

la superficie interior de abertura. Junto al tope interior de abertura se encuentra un 

dispositivo sellador, en particular una junta de estanqueidad con forma tórica que cierra 

herméticamente el interior del dispositivo de gas y no permite escapar gas hacia el espacio 

tubular de abertura. 

Preferiblemente, el tope interior de abertura tiene forma esencialmente anular ajustada al 5 

diámetro del conducto de gas. Y más preferiblemente, el tope interior de abertura se 

extiende hacia el interior del dispositivo de gas guiando y alineando de esta manera al 

conducto de gas. 

La sección de agarre presiona la superficie exterior de conducto y limita el movimiento del 

conducto de gas al menos en la dirección axial de extracción del conducto de gas. La 10 

sección de agarre es elástica y es forzada a una posición de tensión al paso del conducto de 

gas presionándolo al tender a recuperar su posición de reposo hacia el centro del conducto. 

De esta forma el extremo del conducto de gas no puede extraerse fácilmente de la posición 

de montaje en la toma de gas del dispositivo de gas. 

Para una mayor sujeción del conducto de gas, la superficie exterior de conducto tiene al 15 

menos una muesca donde encaja al menos una pestaña flexible de la sección de agarre y 

limita el movimiento del conducto de gas al menos en la dirección axial de extracción de 

este. La sección de agarre tiene al menos una pestaña, y preferiblemente más de una 

pestaña flexible que se doblan al paso del conducto de gas durante el montaje y que se 

enclavan en al menos una muesca sobre su superficie. Las muescas pueden ser ranurados 20 

perimetrales sobre la superficie del conducto. La pestaña está unida por un extremo a la 

sección de encaje y el otro extremo libre se extiende hacia el interior de la toma de gas y el 

centro de la pieza de unión. El extremo libre flecta durante la inserción del conducto de gas y 

se enclava en la muesca sobre la superficie del conducto de gas. De este modo, al ejercerse 

una fuerza de extracción al conducto de gas, el extremo libre se opone al movimiento del 25 

conducto. 

Si en algún momento se necesita separar el conducto de gas de la toma de gas, está 

previsto que la sección de agarre sea accionable con una herramienta para liberar el 

conducto de gas. Esto es, con una herramienta se pueden accionar las pestañas flexibles 

para liberar el conducto sin necesidad de romper el dispositivo de unión. De esta forma, el 30 

dispositivo de unión puede ser retirado del dispositivo de gas con facilidad y sin que se 

produzcan daños.  
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Para una fijación simple del dispositivo de unión, está previsto que la sección de encaje se 

conecte a presión en la abertura. La sección de encaje de la parte de inserción del 

dispositivo de unión tiene una superficie exterior de encaje cilíndrica con un diámetro 

ligeramente mayor que el diámetro interior de abertura de la abertura, de esta manera al 

montar el dispositivo de unión en la abertura hay que ejercer fuerza para que, una vez 5 

montado el dispositivo de unión, no pueda desmontarse. También puede ser que la 

superficie exterior de encaje tenga elementos de encaje que se agarren a elementos de 

conexión dispuestos en la superficie interior de abertura. Con esto se puede conseguir una 

fijación más fuerte del dispositivo de unión en la dirección axial. Este modo de unión, podría 

fijar únicamente el dispositivo de unión axialmente y lo podría dejar liberado de fuerzas 10 

radialmente alrededor del eje central de montaje.  

Para conseguir un dispositivo de unión de bajo coste, está previsto que la sección de encaje 

y la sección de agarre de la parte de inserción del dispositivo de unión están realizadas de 

una pieza en material plástico. Si el dispositivo de unión tiene parte de tope, esta parte de 

tope también puede formar una sola pieza de plástico con el resto del dispositivo de unión. 15 

De manera preferida, el dispositivo de unión es un componente de plástico moldeado por 

inyección. De esta forma, el dispositivo de unión puede ser fabricado en grandes cantidades 

de manera económica. Como alternativa, el dispositivo de unión puede estar hecho de un 

material metálico. O bien, parte del dispositivo de unión puede estar realizado en plástico, 

por ejemplo la parte de tope y la sección de encaje, mientras que la sección de agarre 20 

puede estar realizada en chapa de metal flexible fijada en arrastre de forma a la sección de 

encaje. 

En una realización de la invención, el dispositivo de unión de la disposición de unión 

comprende una parte de inserción con una sección de encaje y un dispositivo sellador. El 

dispositivo sellador es al menos un anillo toroidal que rodea y abraza la superficie exterior de 25 

conducto. El dispositivo sellador puede estar dispuesto en una cara interna de la parte de 

inserción y/o en un extremo de este. La sección de encaje se conecta con la superficie 

interior de abertura a presión con función selladora. El dispositivo de unión puede 

comprender también una parte de tope para limitar su introducción en la abertura de la toma 

de gas. En esta realización, el dispositivo de unión está realizado de una pieza en un 30 

material de goma, caucho, silicona o similar. 

Un segundo aspecto de la invención es un aparato de gas con un dispositivo de gas y un 

conducto de gas unidos mediante una disposición de unión como la descrita anteriormente. 

La aplicación de este tipo de disposiciones de unión en aparatos de gas simplifica su 
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montaje, especialmente en los aparatos de gas domésticos como aparatos de cocción o 

calderas de gas. El aparato de cocción a gas puede ser una cocina de gas, un horno de gas 

o un campo de cocción a gas.  

Y un tercer aspecto de la invención es un procedimiento de montaje de una disposición de 

unión de la invención donde en un primer paso se introduce el dispositivo sellador en la 5 

abertura de la toma de gas, luego se inserta el dispositivo de unión en la abertura y 

finalmente se introduce el conducto de gas a través de la sección de agarre del dispositivo 

de unión. 

A continuación, el dispositivo de unión y/o el campo de cocción a gas se explican más 

detalladamente por medio de formas de realización preferidas, haciéndose referencia a las 10 

figuras adjuntas.   

Fig. 1 muestra una vista en perspectiva en explosión de una forma de realización de la 

disposición de unión de un conducto de gas a un dispositivo de gas; 

Fig. 2 muestra la vista en perspectiva de la forma de realización de la disposición de unión 

según la figura 1 con sus elementos montados; 15 

Fig. 3 muestra una vista de sección de la disposición de unión de las figuras 1 y 2; 

Fig. 4 muestra una vista en perspectiva del dispositivo de unión para una disposición de 

unión de las figuras 1 a 3; 

Fig.5a muestra una vista en perspectiva otro dispositivo de unión para una disposición de 

unión de la invención, y 20 

Fig.5b muestra una vista de sección del dispositivo de unión de la figura 5a. 

En las figuras, los elementos iguales o de igual función han sido provistos de los mismos 

símbolos de referencia, siempre y cuando no se indique otra cosa. 

La figura 1 muestra una vista esquemática en perspectiva explosionada de una disposición 

de unión de un conducto de gas 10 con un dispositivo de gas 4. El dispositivo de gas 4 de la 25 

figura es una válvula de gas 4 de un campo de cocción a gas. La válvula de gas 4 presenta 

una carcasa y un eje de accionamiento que sobresale de la carcasa. La carcasa presenta 

una toma de gas 5 con una abertura 6 que tiene una superficie interior de abertura 7 

cilíndrica.  
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El extremo del conducto de gas 10 es conectable con la toma de gas 5. En la figura, el 

extremo del conducto de gas 10 se presenta encarando la abertura 6. El extremo del 

conducto de gas 10 es preferiblemente rectilíneo, así como la abertura 6 de la toma de gas 

5. Una configuración curvada sería posible pero menos práctica para el montaje. El 

conducto de gas 10 presenta una superficie exterior de conducto 12 que tiene muescas 11 5 

en una zona cercana a su extremo.  

Enfrentado a la abertura 6 de la toma de gas 5 se presenta un dispositivo sellador 18 en 

forma de anillo toroidal de un material tipo goma, caucho, silicona o similar. 

Entre el dispositivo sellador 18 y el conducto de gas 10, está dispuesto el dispositivo de 

unión 13. El dispositivo de unión 13 en esta realización está hecho de una pieza de plástico 10 

y tiene una parte de inserción 14 y una parte de tope 19. La parte de inserción 14 tiene una 

sección de encaje 15 y una sección de agarre 16 con pestañas 17. 

La figura 2 muestra la disposición de unión de la figura 1 con todos sus elementos 

ensamblados. De este modo, el dispositivo de gas 4 tiene insertado en su toma de gas 5 el 

dispositivo de unión 13 del que solo se muestra su parte de tope 19 por la que se introduce 15 

el conducto de gas 10 con su superficie de conducto 12 guiada hacia el interior de la toma 

de gas 5. 

La figura 3 muestra una sección de la disposición de unión descrita en las figuras anteriores 

donde en este caso el dispositivo de gas 4 es un quemador de gas con una toma de gas 5. 

Se muestra al dispositivo de gas 4 con una toma de gas 5 que tiene una abertura 6. La 20 

abertura 6 tiene una superficie interior de abertura 7 cilíndrica con un tope de interior de 

abertura 9 realizado como un estrechamiento diametral de la abertura 6. El extremo del 

conducto de gas 10 de sección circular está introducido en la toma de gas 5 por la abertura 

6 con una profundidad más allá del tope interior de abertura 9. Entre la superficie exterior de 

conducto 12 y la superficie interior de abertura 7 hay un espacio tubular de abertura 8 donde 25 

está encajado el dispositivo de unión 13. El dispositivo de unión 13 tiene una parte de tope 

19 y una parte de inserción 14 insertada en el espacio tubular de abertura 8. La parte de 

inserción 14, tiene una sección de encaje encajada a presión o por arrastre de forma en la 

superficie interior de abertura 7. La parte de inserción 14 tiene una sección de agarre 16 con 

unas pestañas 17 que protruyen de la pared interior de la sección de inserción 14 y encajan 30 

en una muesca 11 del perímetro del conducto de gas 10. 

En el espacio tubular de abertura 8, junto al tope interior de abertura 9 está dispuesto un 

dispositivo sellador 18 en forma de junta toroidal que rellena el espacio entre la superficie 
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interior de abertura 7 y la superficie exterior de conducto 12. El dispositivo sellador 18 o 

junta con forma de anillo toroide, en estado desmontado, tiene un diámetro interior menor 

que el diámetro externo del conducto de gas y un diámetro exterior similar al del diámetro de 

la abertura 6, especialmente en la zona del tope interior de abertura 9. Durante el montaje 

de la disposición de unión, la junta se introduce en la abertura 6 y posteriormente se 5 

introduce el conducto 10 a través de ella por lo que se expande radialmente y es empujada 

contra la superficie interior de abertura 7 aplastándose y cerrando el espacio tubular de 

abertura al paso de líquidos y en especial, de gases. 

La figura 4 muestra un dispositivo de unión 13 para la disposición de unión de las figuras 1 y 

2. El dispositivo de unión 13 tiene una parte de tope 19 y una parte de inserción 14. La 10 

superficie exterior de la parte de inserción 14 es una sección de encaje 15 para encajar en la 

superficie interior de abertura 7. La parte de inserción 14 tiene tres pestañas 17 

conformadas como elementos que comprende la sección de agarre 16 para engranar en la 

muesca 11 del conducto de gas 10. En esta realización, el dispositivo de unión 13 está 

realizado como una pieza de plástico. En otras realizaciones posibles no mostradas en las 15 

figuras, las pestañas 17 de la sección de agarre 16 pueden estar realizadas como un anillo 

metálico dispuesto en el interior de la parte de inserción 14. Las pestañas 17 en cualquier 

caso son elásticas para dejar pasar el conducto entre ellas y luego agarrarlo. 

En la figura 5a se muestra otra realización del dispositivo de unión 13 en una vista en 

perspectiva. En este caso, el dispositivo de unión 13 está realizado en una pieza elástica de 20 

material de goma, caucho, silicona o similar y tiene una parte de tope 19 y una parte de 

inserción 14. La parte de inserción 14 tiene una sección de encaje 15 realizado como una 

superficie externa con un diámetro ligeramente mayor que la superficie interior de abertura 7 

de la abertura 6. De este modo, puede encajar a presión en la abertura 6.  

En la figura 5b se muestra el dispositivo de unión 13 de la figura 5a seccionado 25 

transversalmente por su eje central. Se observa la parte de tope 19 y la parte de inserción 

14. La parte de inserción 14 presenta una sección de encaje 15 realizada como una 

superficie con un diámetro exterior mayor que el diámetro interior de la abertura 6, 

encajando por arrastre de fuerza de encaje en la abertura. En el extremo de la parte de 

inserción 14 se muestra la sección de agarre 16 que en este caso está realizada integrando 30 

el dispositivo sellador 18 a modo de labio cerrado radialmente que se extiende hacia el 

centro del dispositivo de unión 13 de tal manera que, al ser un elemento elástico, deja pasar 

el conducto de gas durante su montaje y lo mantiene apretado una vez montado. Este 
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apriete además le da la función sellante ya que al deformarse el dispositivo sellador 18, 

cierra el espacio tubular de abertura 8. 
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SÍMBOLOS DE REFERENCIA 

4 dispositivo de gas  

5 toma de gas  

6 abertura  

7 superficie interior de abertura  5 

8 espacio tubular de abertura  

9 tope interior de abertura 

10 conducto de gas 

11 muesca  

12 superficie exterior de conducto 10 

13 dispositivo de unión  

14 parte de inserción  

15 sección de encaje 

16 sección de agarre  

17 pestaña 15 

18 dispositivo sellador 

19 parte de tope 
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REIVINDICACIONES 

1. Disposición de unión de un conducto de gas (10) de un aparato de gas a una toma 

de gas (5) de un dispositivo de gas (4) del aparato de gas que comprende un 

dispositivo de unión (13) para unir el conducto de gas (10) a la toma de gas (5) 

caracterizado porque la toma de gas (5) tiene una abertura (6) con una superficie 5 

interior de abertura (7) con un diámetro mayor que el diámetro de una superficie 

exterior de conducto (12) del conducto de gas (10) definiendo entre ellas un espacio 

tubular de abertura (8), el dispositivo de unión (13) tiene una parte de inserción (14) 

insertada en dirección axial de montaje del conducto de gas (10) en el espacio 

tubular de abertura (8) con una sección de encaje (15) fijada al menos axialmente a 10 

la superficie interior de abertura (7) y una sección de agarre (16) en contacto con la 

superficie exterior de conducto (12) del conducto de gas (10). 

 

2. Disposición de unión según la reivindicación 1, caracterizado porque, la toma de gas 

(5) tiene un tope interior de abertura (9) más allá de la abertura (6) en la dirección de 15 

inserción del conducto de gas (10) con un diámetro menor que el diámetro de la 

superficie interior de abertura (7). 

 

3. Disposición de unión según las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque, 

comprende además un dispositivo sellador (18) montado en el espacio tubular de 20 

abertura (8) entre la superficie exterior de conducto (12) y la superficie interior de 

abertura (7). 

 

4. Disposición de unión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque la sección de agarre (16) presiona la superficie exterior de 25 

conducto (12) y limita el movimiento del conducto de gas (10) al menos en la 

dirección axial de extracción del conducto de gas (10). 

 

5. Disposición de unión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque la superficie exterior de conducto (12) tiene al menos una 30 

muesca (11) donde encaja al menos una pestaña (17) flexible de la sección de 

agarre (16) y limita el movimiento del conducto de gas (10) al menos en la dirección 

axial de extracción de este. 
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6. Disposición de unión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque el dispositivo de unión (13) es accionable con una herramienta 

para liberar el conducto de gas (10). 

 

7. Disposición de unión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, la parte de 5 

inserción (14) y la sección de agarre (16) del dispositivo de unión (13) están 

realizadas de una pieza en material plástico. 

 
8. Disposición de unión según las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el 

dispositivo sellador (18) está realizado en una pieza con el dispositivo de unión (13). 10 

 
9. Disposición de unión según la reivindicación 8, caracterizado porque el dispositivo 

sellador (18) forma parte de la sección de agarre (16). 

 
10. Disposición de unión según las reivindicaciones 8 o 9, caracterizado porque el 15 

dispositivo de unión (13) está realizado en material elástico como goma o silicona. 

 
11. Disposición de unión según cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque la sección de encaje (15) se conecta a presión en la abertura 

(6). 20 

 

12. Disposición de unión según una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado porque 

el dispositivo de gas (4) es un grifo de gas y/o un quemador de gas. 

 

13. Aparato de gas con un dispositivo de gas (4) y un conducto de gas (10) unidos 25 

mediante una disposición de unión según cualquiera de las reivindicaciones 

anteriores. 

 

14. Aparato de gas según la reivindicación 13, caracterizado porque es un aparato de 

cocción a gas como un horno de gas o un campo de cocción a gas.  30 

 

15. Procedimiento de montaje de una disposición de unión según una de las 

reivindicaciones 2 a 9, caracterizado porque se introduce el dispositivo sellador (18) 

en la abertura (6) de la toma de gas (5), se inserta el dispositivo de unión (13) en la 

abertura (6) y se introduce el conducto de gas (10) en la sección de agarre (16) del 35 

dispositivo de unión (13). 
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