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DESCRIPCION
Proceso de produccién de acido acético

La presente invencion se refiere a un proceso para producir acido acético de forma estable mediante carbonilacion
de metanol en presencia de un catalizador de metal (tal como un catalizador de rodio) y yoduro de metilo.

Antecedentes de la técnica

Se conocen diversos procesos de produccion industrial de acido acético. Entre otros, un proceso industrialmente
excelente incluye un proceso que comprende permitir que el metanol reaccione de manera continua con monoéxido
de carbono con el uso de un catalizador de rodio y yoduro de metilo en presencia de agua para dar acido acético.
Ademas, recientemente se ha investigado la mejora en las condiciones de reaccién y los catalizadores, y se ha
desarrollado un proceso industrial para producir acido acético con una producciéon altamente eficaz mediante la
adicion de un estabilizador de catalizador (tal como una sal de yoduro) y la reaccién en una condicion de bajo
contenido de agua en comparacion con la condicion convencional. Este proceso permite que los productos
secundarios incluyendo dioxido de carbono o acido propiénico se reduzcan debido a una disminucién del contenido
de agua en la mezcla de reaccién. En la mezcla de reaccidén, sin embargo, existen productos secundarios
(impurezas) en cantidades menores de otros componentes distintos a estos, por ejemplo, un compuesto de carbonilo
(por ejemplo, acetaldehido, butiraldehido, crotonaldehido, 2-etilcrotonaldehido, y un producto de condensacion
alddlica del mismo), un yoduro organico (por ejemplo, un yoduro de alquilo que no sea yoduro de metilo, tal, yoduro
de etilo, yoduro de butilo, o yoduro de hexilo). A medida que la produccién de acido acético aumenta, la produccion
de las impurezas aumenta, lo que deteriora la calidad del acido acético. Por ejemplo, en un ensayo de calidad
mediante el cual se comprueban las cantidades muy pequefas de las impurezas reductoras presentes en el acido
acético, que se denomina ensayo de sustancia reductora de permanganato (tiempo de permanganato), se pueden
detectar impurezas que tienen concentraciones muy bajas, que son dificiles de determinar de forma cuantitativa
incluso con los analisis instrumentales altamente avanzados que existen en la actualidad, y éstas impurezas
conducen al deterioro de la calidad del producto. Ademas, algunas de estas impurezas ejercen una mala influencia
en relacion con el uso de acido acético. Por ejemplo, en un proceso para producir acetato de vinilo a partir de etileno
y acido acético, se sabe que las impurezas deterioran un catalizador de la serie del paladio usado en el proceso.

Desafortunadamente, el compuesto de carbonilo o el yoduro de alquilo es dificil de retirar suficientemente con
medios ordinarios, tales como destilacion, porque el punto de ebullicién del compuesto de carbonilo o de yoduro de
alquilo esta cerca de un punto de ebullicion de un acelerador de catalizador de yoduro, o por otras razones.

Por lo tanto, por ejemplo, se ha desarrollado el tratamiento de acido acético sin procesar que contiene estas
impurezas diminutas con ozono o un agente oxidante. Dado que el tratamiento tiene la limitacion en las
concentraciones de impurezas a tratar, el compuesto de carbonilo y el yoduro organico no se pueden retirar de forma
eficaz.

Mientras tanto, en un proceso de reaccion continua, también se esta intentando la eliminacién de un compuesto de
carbonilo en un liquido de circulacion de proceso. Por ejemplo, la Publicacion Abierta a Consulta por el Publico de la
Solicitud de Patente Japonesa N.° 4-266843 (JP-4-266843A, Documento de Patente 1) describe un proceso para
eliminar una impureza de carbonilo, que comprende permitir que una corriente de yoduro de metilo Se recicle a un
reactor de carbonilacion para entrar en contacto con un compuesto amino que se permite que reaccione con una
impureza de carbonilo para formar un derivado nitrogenado soluble en agua, separando la fase organica resultante
de yoduro de metilo de la fase acuosa del derivado resultante, y destilando la fase de yoduro de metilo. La
concentracion de la impureza de carbonilo en la corriente organica a recircular al reactor de carbonilacién todavia es
elevada, y es dificil para retirar la impureza de carbonilo suficientemente. Ademas, el proceso que se describe en
este documento de patente requiere la eliminaciéon del compuesto nitrogenado.

La Publicacién Abierta a Consulta por el Publico de la Solicitud de Patente Japonesa N.° 8-67650 (JP-8-67650A,
Documento de Patente 2) describe un proceso para producir acido acético de pureza elevada, que comprende
permitir que el metanol reaccione continuamente sobre monoéxido de carbono en presencia de un catalizador de
rodio, una sal de yoduro, un yoduro de metilo, donde la reaccidn se realiza mediante eliminacién de acetaldehido a
partir de un liquido de proceso que se hace circular en un reactor para mantener la concentracién de acetaldehido
en la mezcla de reaccion a 400 ppm o un contenido menor. Este documento de patentes centra su atencion en que
la mayor parte de las impurezas se forman en el sistema de reaccién y la formacién de tales impurezas se debe al
producto secundario acetaldehido producido en el sistema de reacciéon. Por lo tanto, la concentracion de
acetaldehido en el sistema de reaccion se reduce a la disminucion del compuesto de carbonilo o el yoduro organico,
y, como resultado, se puede obtener acido acético de pureza elevada.

Ademas, este documento de patente describe, con respecto a un proceso para producir acido acético a la vez que
se elimina acetaldehido, que el proceso comprende la separaciéon de la mezcla de reaccidon en una fase volatil que
contiene acido acético, acetato de metilo y yoduro de metilo y una fase de baja volatilidad que contiene el catalizador
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de rodio, destilar la fase volatil para obtener una mezcla de producto que contiene acido acético y Una fraccion
superior que contiene acetato de metilo y yoduro de metilo, y recircular la fraccién superior resultante en el reactor,
en el que se permite que la fraccion superior o un condensado de impureza de carbonilo (en particular acetaldehido)
de la misma entre en contacto con agua para separar una fase organica que contiene acetato de metilo y yoduro de
metilo y una fase acuosa que contiene la impureza de carbonilo, y la fase organica se recircula en el reactor.
Ademas, el presente documento desvela que un proceso concreto para obtener yoduro de metilo a partir del
condensado de impureza de carbonilo incluye preferentemente un proceso que comprende separar un liquido de
acetaldehido que contiene yoduro de metilo del liquido de proceso por destilacion, y extraer de forma selectiva el
liquido de acetaldehido resultante con agua.

De forma secundaria, el presente documento no desvela que el caudal de la fraccion superior se controla en la
recirculacion de la fraccién superior en el reactor.

Documentos de la técnica relacionados
Documentos de patente

Documento de Patente 1: JP-4-266843A (Reivindicaciones)
Documento de Patente 2: JP-8-67650A (Reivindicaciones), corresponde al documento EP 0687 662 A2.

Sumario de la invencion
Problema a resolver por la invencion

Por lo tanto un objeto de la presente invencién es proporcionar un proceso para producir de forma estable acido
acético a la vez que se elimina acetaldehido de forma eficaz y para producir acido acético a la vez que se recircula el
yoduro de metilo como un catalizador con una eficacia elevada.

Medios para resolver los problemas

En una serie de procesos continuos de produccion de acido acético con un sistema catalizador que contiene un
catalizador de metal, una sal de haluro y yoduro de metilo, el inventor de la presente invencién investigo un proceso
para eliminar acetaldehido a partir de un componente de punto de ebullicién mas bajo (una fraccién superior) que se
obtiene después de separar una corriente que contiene acido acético y que contiene al menos yoduro de metilo y
acetaldehido, recoger un componente util (tal como yoduro de metilo) de manera eficaz, y recircular el componente
util al sistema de reaccion u otros. El inventor encontré que la eliminacion directa de acetaldehido De la fraccion
superior por destilacion u otro medio realmente hacia dificil hacer funcionar el proceso de forma estable.

De forma especifica, para eliminar acetaldehido de la fracciéon superior, se necesitan las siguientes etapas: la
fraccion superior se condensa y se retiene temporalmente en un decantador, y adicionalmente la fraccién superior
condensada (o condensado de la fraccion superior) se alimenta desde el decantador a un proceso de separacion de
acetaldehido (por ejemplo, un proceso de destilacion), a través de la serie de etapas de produccién continua, el
caudal de la fraccién superior alimentada al decantador normalmente fluctia con la fluctuacién de la presién en el
proceso. Sin embargo, dado que el decantador tiene un limite de capacidad permisible, la alimentacién directa de la
fraccion superior produce la fluctuacion del nivel de liquido en el decantador con la fluctuacion del caudal de la
fraccion superior, y la fluctuacion del nivel de liquido en ocasiones impide un funcionamiento estable del proceso
dependiendo del alcance de la fluctuacion. Por el contrario, un intento para alimentar el proceso de separacion de
acetaldehido con la fraccidon superior con el fin de corresponder a la fluctuacion del caudal del mismo con el fin de
reducir la fluctuacion del nivel de liquido en el decantador puede no facilitar lo suficiente (o absorbe) la fluctuacién
del caudal de la fraccién superior alimentada desde el decantador en el proceso de separacion de acetaldehido. Por
lo tanto, la separacion de acetaldehido en ocasiones es insuficiente (de modo que la concentracion de acetaldehido
en el sistema de reaccion aumenta), o un aparato de separacién de acetaldehido (tal como una columna de
destilacion) en ocasiones fracasa al no funcionar de manera estable. Ademas, dado que la fluctuacion del caudal de
la fraccion superior no se puede moderar en el proceso de separacion de acetaldehido, el nivel de liquido en el
decantador (La etapa previa adicional) fluctia a pesar de todo.

Por consiguiente, el inventor de la presente invencion realizé6 amplios estudios para conseguir los objetos que se han
mencionado anteriormente y finalmente encontré que, mediante (i) circulacion de parte (una porcién) de la fraccién
superior condensada que se va a alimentar al decantador al sistema de reaccion sin enviar al proceso de separaciéon
de acetaldehido o (ii) alimentacién de la fraccion superior desde el decantador to el proceso de separacion de
acetaldehido a través del tanque de tampdn, la cantidad de la fraccidon superior a almacenar en el decantador se
ajusta o se controla dependiendo de la fluctuacién de la cantidad de alimentacidon de la fraccion superior, y a
continuacion la cantidad de la fraccidon superior a alimentar desde el decantador al proceso de separacion de
acetaldehido se ajusta o se controla; de este modo, una serie de procesos de produccion de acido acético, que
comprenden la eliminacién de acetaldehido y la recogida de yoduro de metilo, se realiza de forma estable y eficaz.
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La presente invencion se consiguié basandose en los hallazgos que se han mencionado anteriormente.

Es decir, la presente invencion incluye un proceso (un proceso cerrado) para producir acido acético, que comprende
las siguientes etapas:

(a) una etapa de reaccion para permitir que el metanol reaccione continuamente con monéxido de carbono en
presencia de un sistema catalizador que comprende un catalizador de metal, una sal de haluro, y yoduro de
metilo en un reactor de carbonilacion,

(b) una etapa de evaporacion instantanea para alimentar continuamente un aparato de evaporacion instantanea
con una mezcla de reaccion del reactor y separar un componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) que
contiene como producto acido acético y yoduro de metilo y un componente de punto de ebullicion mas elevado
(2B) que contiene el catalizador de metal y la sal de haluro,

(c) una etapa de recogida de acido acético para alimentar continuamente una columna de destilacion con el
componente de punto de ebullicidon mas bajo (2A), y separar un componente de punto de ebulliciébn mas bajo
(3A) que contiene yoduro de metilo y producto secundario acetaldehido y una corriente (3B) que contiene acido
aceético para recoger acido acético,

(d) una etapa de condensacién para condensar y mantener temporalmente el componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) en un decantador y descargar el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) del decantador,

y

(e) una etapa de separacion y recirculacion para separar el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
descargado desde el decantador en acetaldehido y un residuo liquido y recircular el residuo liquido a una etapa
desde la etapa de reaccion a la etapa de separacion de acetaldehido, donde en la etapa de separacion y
recirculacion, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se alimenta a una columna de separacion de
acetaldehido y se separa en un componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A) que contiene acetaldehido y
un componente de punto de ebullicién mas elevado (4B), como el residuo liquido para recirculacion, que contiene
yoduro de metilo por destilacion,

en el que el proceso es un proceso continuo en el cual,

en la etapa de recogida de acido acético (c), el caudal del componente de punto de ebulliciéon mas bajo (2A) que se
va a alimentar a la columna de destilacion es de 90 a 110, suponiendo que el caudal promedio del componente de
punto de ebullicion mas bajo (2A) que se va a alimentar a la columna de destilacion sea 100; y

en la etapa de condensacion (d), el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a
alimentar al decantador es de 80 a 120, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador sea 100;

en el que en la etapa de condensacion (d), la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
mantener se ajusta o se controla basandose en un caudal de fluctuacion del componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) que se va a alimentar al decantador, y la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacidon (e) se ajusta o se controla recirculando parte del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el decantador al reactor de carbonilacion y/o a
la columna de destilacion, de modo que, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicidon
mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion sea 100. El caudal del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacioén y recirculacion se ajusta para que
sea de 90 a 110.

En la etapa de condensacién de la presente invencion, suponiendo que cada uno del nivel medio de liquido (o
cantidad media) y el nivel medio de la superficie de contacto del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
mantener en el decantador sea 100, el nivel de liquido (o cantidad media) y/o nivel de superficie de contacto del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a mantener en el decantador se puede ajustar [de forma
especifica, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se puede descargar desde el decantador para
ajustar el nivel de liquido] de 90 a 110 (por ejemplo, de 95 a 105) en el funcionamiento del proceso. El nivel de
liquido se refiere a una altura de la superficie de contacto del componente de punto de ebullicion mas bajo
condensado (3A) con gas (fase gaseosa) en el decantador. Cuando el componente de punto de ebullicién mas bajo
condensado (3A) se separa en dos fases (fase superior y fase inferior), el nivel de la superficie de contacto se refiere
a una altura del limite entre dos fases (o0 una altura de la fase inferior). Por lo tanto el concepto del nivel de la
superficie de contacto se usa cuando el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) experimenta separacion
de capas (separacion de fases).

De acuerdo con la presente invencion, para llevar a cabo todo el proceso de forma estable, en la etapa de
4
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condensacion la cantidad del componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A) a mantener se ajusta o se controla
basandose en la fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar
al decantador, y ademas la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) [o el componente
condensado (3A') en el componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A)] que se va a alimentar a la etapa de
separacion y recirculacién se ajusta se controla. En particular, en la etapa de condensacion, la cantidad del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculaciéon se
ajusta con el fin de que sea constante o casi constante (0 que se mantenga esencialmente constante) [es decir,
suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) sea 100, el caudal del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacién y recirculaciéon se
ajusta de 90 a 110 (por ejemplo, de 95 a 105) en el funcionamiento del proceso].

El método para ajustar o controlar la cantidad del componente de punto de ebullicion méas bajo (3A) que se va a
alimentar a la etapa de separacioén y recirculacion incluye el siguiente método (a) y opcionalmente al menos uno
seleccionado entre los siguientes métodos (b), y (c): (a) un método para recircular parte del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) descargado desde el decantador al sistema de reaccion (reactor o etapa de reaccion) y/o la
etapa de recogida de acido acético (o columna de destilacion), en particular al menos el sistema de reaccion (o
reactor) o etapa de reaccién]; (b) un método para alimentar la etapa de separacion y recirculacion con el
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el decantador a través de un recipiente de
almacenamiento que tiene una funcidon de tamponamiento; y (c) un método para ajustar la cantidad del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar desde el decantador para mantenerse constante (o casi constante,
por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) a descargar
desde el decantador sea 100, la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a descargar desde el
decantador en el funcionamiento del proceso se ajusta de 90 a 110 (por ejemplo, de 95 a 105)).

Para el método (a), en la etapa de condensacién, la cantidad (o caudal) del componente de punto de ebulliciéon mas
bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacién se ajusta mediante circulacion de parte del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el decantador a una etapa diferente de la etapa
de separacion y recirculacion. En el método (a), se puede recircular no menos de un 10 %, preferentemente no
menos de un 20 % (por ejemplo, de un 20 a un 90 %), del caudal medio del componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) que se va a alimentar al decantador, en particular, se puede recircular no menos de un 40 % (por ejemplo,
de un 40 a un 90 %) del caudal medio. Ademas, en el método (a), el componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) se puede separar en una fase superior y una fase inferior en el decantador, y la fase superior y/o la fase inferior
se puede circular. Ademas, el componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) se recircula como una sola fase sin
separacion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en dos fases.

Para el método (b), el tiempo de retenciéon del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) en el recipiente de
almacenamiento que tiene una funcién de tamponamiento puede ser no inferior a 0,5 minutos (por ejemplo, no
inferior a 1 minuto). Ademas, en el método (b), el tiempo total del tiempo de retencion del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) en el decantador y el tiempo de retencion del componente de punto de ebulliciéon mas bajo
(3A) en el recipiente de almacenamiento puede ser no inferior a 1,5 minutos (por ejemplo, no inferior a 2 minutos).

Para el método (c), por lo general, un decantador que tiene una funcion de tamponamiento se usa como el
decantador, y el tiempo de retencién del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) en el decantador puede
ser no inferior a 1 minuto.

El método (a) se puede realizar s6lo o en combinacién con (b) y/o (c) (por ejemplo, al menos el método (a)).

De acuerdo con la presente invencion, no solamente la eliminacién de acetaldehido sino también la recogida
(recirculacién) de yoduro de metilo se consigue de forma eficaz. La etapa de separacion y recirculacion comprende
la alimentacién de la columna de destilacién de acetaldehido con el componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A), la separacion de un componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) (o una segunda fraccion superior (4A))
que contiene acetaldehido y un componente de punto de ebullicidn mas elevado (4B) (o una corriente inferior (4B))
que contiene yoduro de metilo por destilacidn, y recirculacion del componente de punto de ebulliciéon mas elevado
(4B) como un residuo liquido [por ejemplo, al menos un miembro seleccionado entre el grupo que consiste en el
sistema de reaccion (reactor o etapa de reaccion), la etapa de recogida de acido acético (o columna de destilacion),
y la columna de eliminacion de acetaldehido].

Ademas, de acuerdo con la presente invencion, el residuo liquido separado en la etapa de separacion y recirculacion
se puede recircular a la vez que se reduce la fluctuacion del caudal del residuo liquido. De forma especifica, en la
etapa de separacidon y recirculacion, el residuo liquido se puede recircular a través de un recipiente de
almacenamiento que tiene una funcién de tamponamiento.

El componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) que se ha mencionado anteriormente en ocasiones contiene
yoduro de metilo que no se puede separar. Por lo tanto, de acuerdo con la presente invencidn, cuando el
componente de punto de ebullicibn mas bajo (4A) también contiene yoduro de metilo, en la etapa de separacion y
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recirculacion yoduro de metilo se puede recoger del componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) para
recirculacion [por ejemplo, para recircular a una etapa desde el sistema de reaccion a la separacion de acetaldehido,
por ejemplo, se puede recircular al menos un miembro seleccionado entre el grupo que consiste en el sistema de
reaccion (reactor o etapa de reaccion), la etapa de recogida de acido acético (o columna de destilacion), y la
columna de destilacion de acetaldehido].

A lo largo de la presente descripcion, la expresion "componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)" en la etapa de

condensacion y las etapas que siguen a la etapa de condensacion se refiere a un componente condensado (un

condensado un componente liquido) en el componente de punto de ebullicién mas bajo (o fraccién superior) (3A)

separado en la etapa de recogida de acido acético. En ocasiones el componente condensador se menciona con el
" n

término "componente condensado (3A')", "condensado (3A")" o similares a distinguir del componente de punto de
ebullicién mas bajo (3A).

Efectos de la invencion

De acuerdo con la presente invencion, el acido acético (acido acético con una pureza elevada) se puede producir de
forma estable a la vez que se elimina acetaldehido de forma eficaz mediante el ajuste de la cantidad del componente
de punto de ebullicibn mas bajo a almacenar en el decantador como respuesta a la fluctuacién de la cantidad de
alimentacién del componente de punto de ebullicibn mas bajo que contiene yoduro de metilo y acetaldehido.
Ademas, de acuerdo con la presente invencion, dado que el acetaldehido supere separar del componente de punto
de ebullicion mas bajo de forma eficaz y confiable, se puede producir acido acético a la vez que el cocatalizador,
yoduro de metilo, se recircula de forma altamente eficaz separado del componente de punto de ebullicion mas bajo.

Breve descripcion de las figuras

[Fig. 1] La Fig. 1 es un diagrama para explicar un proceso de produccion (o aparato de produccién) de acido acético
de acuerdo con una realizacién de la presente invencion.

[Fig. 2] La Fig. 2 es un diagrama para explicar un proceso de produccion (o aparato de produccion) de acido acético
de acuerdo con otra realizacion de la presente invencion.

Descripcion de realizaciones

En lo sucesivo en el presente documento, la presente invencién se explicara con detalle con referencia a las figuras.
La Fig. 1 es un diagrama (una lamina de flujo, una figura de proceso esquematico, o una figura de colocacion de
planta esquematica) para explicar un proceso de produccion (o aparato de produccion) de acido acético de acuerdo
con una realizacion de la presente invencion.

La realizacion de la Fig. 1 muestra un proceso continuo (o aparato) para producir acido acético a partir del medio de
reaccion liquido (o mezcla de reaccién) generado mediante una reaccion de carbonilacidon continua de metanol con
monoxido de carbono en presencia de un sistema catalizador que comprende un catalizador de rodio como un
catalizador de metal y un catalizador [yoduro de litio como una sal de haluro y yoduro de metilo], asi como &cido
acético, acetato de metilo, y una cantidad finita de agua.

El proceso (o aparato de producciéon) comprende un reactor (sistema de reaccién) 1 para realizar la reaccion de
carbonilacién de metanol; un aparato de evaporacion instantanea 2 para separar un componente de punto de
ebullicidon mas bajo o fase volatil (2A) que contiene productos de acido acético, yoduro de metilo, acetato de metilo, y
agua y un componente de punto de ebullicion mas elevado o fase de baja volatilidad (2B) que contienen catalizador
de rodio y yoduro de litio a partir del medio de reaccion liquido (o una mezcla de reaccién o una solucion de
reacciéon) que contiene acido acético generado por la reaccién; una columna de separacién 3 para separar un
componente de punto de ebullicidn mas bajo o fraccién superior (una primera fracciéon superior) (3A) que contiene
yoduro de metilo, acetato de metilo, producto secundario acetaldehido, agua, y otros, una corriente o fase de acido
acético (3B) que contiene acido acético como una corriente lateral, y un componente de punto de ebullicion mas
elevado (3C) que contiene acido acético, agua, acido propidnico, y otros, del componente de punto de ebullicién mas
bajo (2A) alimentado al aparato de evaporaciéon instantanea 2; un decantador 4 para mantener o almacenar
temporalmente el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) condensado por enfriamiento [0 un componente
condensado (3A') en el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)]; un tanque de tampén 5 para almacenar
(o retener) temporalmente el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) [o el componente condensado (3A")
en el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)] alimentado o descargado desde el decantador 4; una
columna de destilacion (una columna de destilacion de acetaldehido) 6 para separar el componente de punto de
ebullicidon mas bajo (3A) [el componente condensado (3A') en el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)]
alimentado o descargado desde el decantador 4 o el tanque de tampdn 5 en un componente de punto de ebullicién
mas bajo (4A) que contiene acetaldehido y yoduro de metilo y un componente de punto de ebulliciéon mas elevado
(4B) que contiene yoduro de metilo, acetato de metilo, agua, acido acético, y otros; un tanque de tampén 7 para
almacenar (o retener) temporalmente el componente de punto de ebullicibn mas elevado (4B) separado en la
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columna de destilacién 6; un aparato de extraccion o extractor 8 para separar acetaldehido del componente de punto
de ebullicion mas bajo (4A) por extracciéon (por ejemplo, extraccidon con agua) para recircular yoduro de metilo; y
diversas lineas para alimentarlo circular cada componente a estos aparatos.

En lo sucesivo en el presente documento, el proceso que se muestra en la Fig. 1 se explicara con mas detalle.

El reactor 1, se alimenta continuamente con metanol como un componente liquido a una tasa determinada
previamente, y continuamente se alimenta mondxido de carbono como un reactivo gaseoso. Ademas, el reactor 1,
se puede alimentar con una mezcla de catalizador (mezcla de catalizador liquido) que contiene un sistema
catalizador de carbonilacién [un sistema catalizador que comprende un componente de catalizador de metal principal
(por ejemplo, un catalizador de rodio) y un cocatalizador (por ejemplo, yoduro de litio y yoduro de metilo)] y agua.
Ademas, una corriente (por ejemplo, en forma de liquido) que contiene el componente o componentes de punto de
ebullicidbn mas bajos o el componente o componentes de punto de ebullicidon mas elevados de la etapa o etapas
posteriores se alimenta al reactor 1 a través de una linea 13 y/o una linea 40.

A continuacion, dentro del reactor 1, sistema de reaccién en fase liquida que contiene el reactivo y el componente de
punto de ebulliciébn mas elevado tal como el componente de catalizador de metal (por ejemplo, un catalizador de
rodio y yoduro de litio) esta en equilibrio con un sistema de fase de vapor que comprende monéxido de carbono,
productos secundarios mediante la reaccion (hidrogeno, metano, didxido de carbono), y un componente de punto de
ebulliciébn mas bajo vaporizado (por ejemplo, yoduro de metilo, acido acético como producto, y acetato de metilo), y
una reaccion de carbonilacion de metanol evoluciona. Con el fin de mantener la presién interna del reactor 1 (por
ejemplo, presion de reaccion, presion parcial de monoxido de carbono, y presion parcial de hidrogeno) constante, un
vapor se puede extraer y descargar de la parte superior del reactor 1. Ademas, la extracciéon de vapor del reactor 1
se puede enfriar mediante un intercambiador de calor para dar un componente liquido (que contiene acido acético,
acetato de metilo, yoduro de metilo, acetaldehido, agua, y otros) y un componente gaseoso (que contiene mondxido
de carbono, hidrégeno, y otros). El componente liquido resultante se puede recircular al reactor 1 (no se muestra), y
el componente gaseoso resultante (gas residual) se puede descargar.

El reactor 1, si fuera necesario, se puede alimentar con hidrégeno con el fin de aumentar la actividad catalitica. El
hidrégeno se puede alimentar en conjunto con monoéxido de carbono o se puede alimentar por separado. Ademas,
dado que el sistema de reaccion es un sistema de reacciones exotérmico que va acompafiado por generacion de
calor, el reactor 1 puede estar equipado con una unidad de retirada de calor (o que retira calor) o una unidad de
enfriamiento (por ejemplo, una camisa) para controlar una temperatura de la reaccion.

Los componentes contenidos en la mezcla de reaccion (liquido de reaccion sin procesar) generados en el reactor 1
pueden incluir acido acético, un componente de punto de ebullicion mas bajo o impureza de punto de ebullicién mas
bajo que tiene un punto de ebullicidn mas bajo al del acido acético (por ejemplo, yoduro de metilo como un
cocatalizador, acetato de metilo como un producto de reaccion de acido acético con metanol, y acetaldehido y un
yoduro mas elevado (tal como yoduro de hexilo) como productos secundarios), y un componente de punto de
ebullicion mas elevado o impureza con un punto de ebullicion mas elevado que tiene un punto de ebullicibn mas
elevado que el del acido acético [por ejemplo, un componente de catalizador de metal (por ejemplo, un catalizador
de rodio), yoduro de litio como cocatalizador, acido propioénico, si agua].

Con el fin de separar principalmente el componente de punto de ebullicion mas elevado (tal como el componente de
catalizador de metal) de la mezcla de reaccion, parte de la mezcla de reaccion se extrae continuamente del reactor 1
y se introduce o se alimenta en el aparato de evaporacion instantanea (columna de destilacién o columna de
separacion de catalizador) 2 a través de una linea de alimentacion 11.

La cantidad de la mezcla de reaccién a alimentar desde el reactor 1 al aparato de evaporacién instantanea 2 no es
constante y fluctia (o varia) en el proceso continué debido a la fluctuacién de presion causada por el rociado de
monoxido de carbono para que se va a alimentar a la fase liquida y otras. Por ejemplo, suponiendo que el caudal
medio de la mezcla de reaccidn que se va a alimentar al aparato de evaporacion instantanea 2 sea 100, el caudal (o
velocidad de flujo, en lo sucesivo en el presente documento, lo mismo se aplica en el caudal) de la mezcla de
reaccion que se va a alimentar al aparato de evaporacion instantanea 2 es de 98 a 102 en el funcionamiento del
proceso. Como se describe a continuacion, para un proceso cerrado, la fluctuacidon de la cantidad de alimentacion
influye en la etapa o etapas posteriores y es un factor que produce una fluctuacion de la cantidad de alimentacién del
componente de punto de ebullicion mas bajo que se va a alimentar al decantador.

En el aparato de evaporacion instantanea (columna de destilaciéon instantanea) 2, de la mezcla de reaccién, una
corriente de punto de ebullicion mas elevado o componente de punto de ebullicion mas elevado o fase de producto
volatil (2B) (que contiene principalmente el componente de catalizador de metal tal como el catalizador de rodio o
yoduro de litio, y otros) y una corriente de punto de ebullicibn mas bajo o componente de punto de ebullicion mas
bajo (2A) (que contiene principalmente acido acético que es un producto y también funciona como un disolvente de
reaccion, acetato de metilo, yoduro de metilo, agua, acetaldehido, y otros) se separan, y el componente de punto de
ebullicidbn mas elevado (2B) se extrae de la parte inferior del aparato de evaporacion instantdnea a través de una
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linea inferior 13 y se recircula al reactor 1, y el componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) (corriente de acido
acético) se extrae de la parte superior de la columna o parte superior del aparato de evaporacion instantanea 2 a
través de una linea de alimentacién 12 y se alimenta o introduce a la columna de separacién(o columna de
destilacion) 3. De forma secundaria, el componente de punto de ebullicion mas elevado (2B) también contiene el
catalizador de metal (el catalizador de rodio) y la sal de haluro (yoduro de litio), y en componentes adicionales que
permanecen sin evaporacion (por ejemplo, yoduro de metilo, acetato de metilo, agua, y una traza de acido acético).
La proporcion de volumen del componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) a separar en el aparato de
evaporacion instantanea 2 es de un 20 a un 40 % en toda la mezcla de reaccion.

Parte del componente de punto de ebullicién mas bajo (2A) se puede retirar mediante calor y recircular al reactor. En
una realizacion de la Fig. 1, parte del componente de punto de ebullicion mas bajo vaporizado (2A) (por ejemplo, de
un 10 a un 30 % en volumen) se alimenta a un recipiente de almacenamiento (tanque de mantenimiento) y/o
intercambiador de calor 9 a través de una linea 12a y se condensa mediante eliminacién de calor, y se recircula al
reactor 1 a través de una linea 12b. De este modo, la eliminacion de calor de parte del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (2A) y la circulacion del componente al reactor permite un aparato tal como una columna de
destilacion (por ejemplo, una columna de separacion) para su reduccién de tamafio (o miniaturizado) incluso para
una planta de tamafio grande. De ese modo el acido acético se puede producir con una pureza elevada y un
rendimiento elevado en un equipo de ahorro de recursos y ahorro de energia.

La cantidad (cantidad de alimentacién) del componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) a alimentar desde el
aparato de evaporacion instantanea 2 a la columna de separacion 3 también fluctua en el proceso continuo con la
fluctuacion de la cantidad (cantidad de alimentacion) de la mezcla de reaccion que se va a alimentar al aparato de
evaporacion instantanea 2. Por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicion
mas bajo (2A) que se va a alimentar a la columna de separacion 3 sea 100, el caudal del componente de punto de
ebulliciébn mas bajo (2A) que se va a alimentar a la columna de separacién 3 es de 98 a 102 en el funcionamiento del
proceso.

En la columna de separaciéon 3, normalmente, un componente de punto de ebullicion mas bajo (o fraccion superior)
(3A) (que contiene yoduro de metilo, acetato de metilo, acetaldehido, agua, acido acético, y otros) se separa de la
parte superior de la columna o parte superior de la columna a través de una linea de extracciéon 14, y una corriente
de punto de ebullicion mas elevado o componente de punto de ebullicién mas elevado (3C) (un componente que
contiene acido acético, agua, acido propionico, y otros) se separa (o se retira) de la parte inferior o de la parte mas
baja de la columna a través de una linea inferior 16. EI componente de punto de ebullicibn mas elevado separado
(3C) se puede descargar a través de una linea 16, o se puede recircular parcial o totalmente al reactor 1 a través de
una linea 40. Una corriente lateral o corriente de fase de acido acético (3B) (corriente de acido acético) que contiene
principalmente acido acético se recoge desde la columna de separacién 3 a través de una linea de alimentacion 15
mediante corte lateral. De forma secundaria, la corriente (3B) que contiene acido acético recogido mediante el corte
lateral normalmente se puede alimentar a otra columna de destilacion (no se muestra) a través de la linea 15y a
continuacién se puede destilar para purificacién (no se muestra). La proporcién del componente de punto de
ebullicién mas bajo (3A) a separar en la columna de separacion 3 es de aproximadamente un 35 a un 50 % en peso
en el componente de punto de ebulliciébn mas bajo total (2A). Como se describe a continuacion, cuando un liquido de
proceso de la etapa o etapas posteriores se circula o se recircula a la columna de separacién 3, la cantidad total del
componente a alimentar desde el aparato de evaporacién instantanea 12 y el componente a recircular desde la
etapa o etapas posteriores se somete a destilacion en la columna de separacion 3 para separar el componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A).

La cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a alimentar desde la columna de separacién 3 al
decantador 4 se ve afectada por la fluctuacion de la cantidad de la mezcla de reaccion que se va a alimentar al
aparato de evaporacion instantanea 2 y la fluctuacién de la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo
(2A) a alimentar desde el aparato de evaporacioén instantanea 2 a la columna de separacion 3, tuvo en el proceso
continuo. Por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que
se va a alimentar al decantador 4 sea 100, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va
a alimentar al decantador 4 es de 90 a 110 en el funcionamiento del proceso (es decir, el caudal del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) fluctia dentro del intervalo de un 0 a + 10 % en volumen). El componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) se alimenta al decantador 4 con una fluctuacién relativamente grande de ese tipo.

El componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) separado a través de la linea 14 se condensa mediante
enfriamiento, se alimenta continuamente al decantador (recipiente de almacenamiento) 4, y se mantiene
temporalmente (se almacena) en el decantador 4. Dentro del decantador 4, el componente de punto de ebullicion
mas bajo condensado (fraccién condensada) (3A) en ocasiones se separa en una fase superior que contiene agua
(capa de agua o fase acuosa) y una fase mas baja (capa organica o fase organica). Cuando el componente (3A) se
separa, acetaldehido y yoduro de metilo estan contenidos en ambas fases. Una cantidad mas grande de
acetaldehido esta contenida en la fase superior (fase acuosa) en comparacioén con la fase inferior en muchos casos.
En el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador 4, la proporcién de
volumen de la fase superior (0 componente de la fase superior) con respecto a la fase inferior (o0 componente de la
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fase inferior) [el primero/el ultimo] es, por ejemplo, de 0,5/1 a 1,5/1 (por ejemplo, de 0,7/1 a 1,3/1). La fluctuacién de
la cantidad de alimentacion en la fase superior y en la fase inferior esta dentro del mismo intervalo que se ha
mencionado anteriormente.

El componente de punto de ebullicion mas bajo (fraccion condensada) (3A) mantenido en el decantador 4 se
alimenta a la columna de destilacién de acetaldehido 6 a través de una linea de alimentacion 17 y/o una linea de
alimentacion 18. En la realizacién de la Fig. 1, el almacenamiento (o el nivel de liquido) del componente de punto de
ebullicion mas bajo (fraccidon condensada) (3A) a mantener en el decantador 4 se limita de forma significativa a partir
de la fluctuacion de la parte de recirculacion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) al sistema de
reaccion u otros a través de una linea 17a (sub-linea 17a) ramificada desde la linea 17 o una linea 18a (sub-linea
18a) ramificada desde la linea 18 basandose en la fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicion mas
bajo (fracciéon condensada) (3A) que se va a alimentar al decantador 4.

Es decir, la cantidad de componente de punto de ebullicidn méas bajo (3A) a alimentar continuamente al decantador 4
(por ejemplo, la cantidad a alimentar por unidad de tiempo) no es constante en la reaccion continua, y como se ha
descrito anteriormente, la cantidad fluctia a través de la reaccion de carbonilacion, la destilacion instantanea, y el
recirculacion del yoduro de metilo (por ejemplo, la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
alimentar por unidad de tiempo aumenta o disminuye). Por consiguiente, la alimentacién directa del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) al decantador 4 produce una puntuacion grande del nivel de liquido del
componente de punto de ebullicion mas bajo (fraccion condensada) (3A) condensado y almacenado en el
decantador 4, y el funcionamiento del proceso en ocasiones se ve impedida dependiendo del alcance de la
fluctuacion. Con el fin de facilitar(o reducir) la fluctuacion, el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) se
puede alimentar desde el decantador 4 a la columna de destilacion de acetaldehido 6 a un caudal suficiente para
facilitar la fluctuacién del caudal. Sin embargo, tal alimentaciéon produce un proceso insuficiente en la columna de
destilacion de aldehido 6.

A continuacion, en la realizacién de la Fig. 1, la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo (fraccion
condensada) (3A) a mantener en el decantador 4 se ajusta o se controla recirculando parte del componente de punto
de ebullicién mas bajo (fraccidon condensada) (3A) al reactor 1 y/o la columna de separacion 3 como se muestra en
la realizacién de la Fig. 1, sin alimentacion desde el decantador 4 a la columna de destilacion 6 basandose en la
fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3%) que se va a alimentar al decantador 4.

De forma especifica, en la realizacion de la Fig. 1, el componente de punto de ebullicion mas bajo (fraccién
condensada) (3A) se descarga desde la fase superior y la fase inferior en el decantador 4 a través de la linea 17 y la
linea 18, respectivamente. El caudal del componente de punto de ebullicién mas bajo (fraccion condensada) (3A) a
descargar desde el decantador 4 se regula de modo que cada uno de los niveles del liquido de la fase superior y la
fase inferior puede ser constante (o casi constante) incluso bajo la fluctuacion del caudal del componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador 4. Es decir, el decantador 4 se proporciona con
sensores de nivel de liquido para detectar la fluctuacion del nivel de liquido (no se muestra), y uno de los sensores
detecta la fluctuacion del nivel de liquido de la fase superior y el otro detecta la de la fase inferior. La cantidad del
componente de punto de ebullicion mas bajo (fraccion condensada) (3A) a descargar desde la fase superior y la fase
inferior en el decantador 4 se regula basandose en la informacién del nivel de liquido detectado por los sensores de
modo que los niveles del liquido determinado previamente de estas fases se pueden mantener. De forma mas
especifica, basandose en la informacion obtenida por los sensores del nivel de liquido u otra informacién, cuando el
caudal que se va a alimentar al decantador es grande, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo
(fraccion condensada) (3A) a descargar, aumenta para evitar que el nivel de liquido aumente; cuando el caudal que
se va a alimentar al decantador es pequefo, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (fraccion
condensada) (3A) a descargar disminuye. De este modo, el nivel de liquido del componente de punto de ebullicidn
mas bajo (fraccidon condensada) (3A) en el decantador 4 (el nivel de liquido de la fase superior y el de la fase inferior)
se mantiene constante o casi constante ajustando (controlando) el caudal en el funcionamiento del proceso [por
ejemplo, con respecto a cada una de la fase superior y la fase inferior, suponiendo que el nivel de liquido medio sea
100, el nivel de liquido se regula (o se ajusta) de 99 a 101 en el funcionamiento del proceso, es decir, la fluctuacién
del nivel de liquido se ajusta como maximo a un 1 % en todo el proceso].

Ademas, una parte del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) descargada a través de la linea 17 y la
linea 18 se alimenta a una linea 19 a través de la linea 17b y la linea 18b. El caudal del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19 se ajusta (se controla) para que se mantenga constante
o casi constante ajustando la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a circular a través de la
linea 17a y/o la linea 18a. Es decir, en la realizacién de la Fig. 1, como se ha descrito anteriormente, la cantidad del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargada desde cada una de la fase superior y la fase inferior
en el decantador 4 actua de modo que el nivel de liquido en el decantador 4 puede ser constante o casi constante.
Cambiando la cantidad del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) a circular a través de la linea 17a y/o la
linea 18a como respuesta a la fluctuacion, el caudal del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) que se va
a alimentar a la linea 19 se regula para evitar (o casi evitar) la fluctuacién [por ejemplo, suponiendo que el caudal
promedio del componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19 sea 100 en
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términos de volumen de liquido, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se regula (o se
ajusta) de 98 a 102 en el funcionamiento del proceso, es decir, la fluctuacion del caudal se ajusta como maximo a un
2 % en todo el proceso]. De forma secundaria, en la realizacion de la Fig. 1, la fluctuacion del caudal del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19 se debe controlar principalmente ajustando
la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a circular, y ademas se puede controlar
adicionalmente regulando el tiempo de retencion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el
decantador 4.

Es suficiente que el caudal del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19
se regule ajustando el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a circular a la linea 17a y/o la
linea 18a. Siempre y cuando no se produzca una fluctuacion grande del caudal que se va a alimentar a la linea 19, el
caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a circular a la linea 17a o0 a la linea 18a se puede
mantener constante (en otras palabras, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a
alimentar a la linea 17b o la linea 18b puede fluctuar).

Ademas, en la realizacion de la Fig. 1, el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) se descarga a través de
la linea 17 y la linea 18. El caudal del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la
linea 19 se puede regular mediante la descarga del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) solamente a
través de una de las lineas 17 y 18 y con circulacion de parte del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A).
Ademas, sin hacer referencia a la fase superior y la fase inferior, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
se puede alimentar o descargar a través de una sola linea.

El componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 17a se puede alimentar a una
linea 30 a través de una linea 17a1 y circular a la columna de separacion 3, se puede alimentar a una linea 40 a
través de una linea 17a2 y se puede recircular (o devolver) al reactor 1, o se puede recircular a través de ambas
lineas 17a1 y 17a2. Ademas, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea
18a se alimenta a linea 40 y se recircula al reactor 1.

Dado que la fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicién mas bajo C3A) alimentado a la linea 19 se
inhibe de forma significativa como se ha descrito anteriormente, el componente de punto de ebullicién (3A) se puede
alimentar directamente a la columna de destilacion 6. En la realizacién de la Fig. 1, con el fin de facilitar (o reducir)
adicionalmente la fluctuacion del caudal, el componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) se alimenta a la
columna de destilaciéon 6 a través de un recipiente de almacenamiento (tanque de tampén) 5 que tiene una funcion
de tamponamiento. Es decir, el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 se
alimenta al tanque de tampdn 5 y a continuacion se alimenta a la columna de destilacion 6 a través de una linea 20.
Manteniendo temporalmente el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el tanque de tampdn 5 de ese
modo, incluso cuando la cantidad a alimentar desde el tanque de tampdn 5 a la linea 20 se mantiene constante (o
casi constante), la fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado a la linea
19 en el tanque de tampdn 5 se puede facilitar (o reducir) de manera eficaz.

Con el fin de que el tanque de tampdn 5 pueda mostrar la funcién de facilitar suficientemente la fluctuacion del
caudal, es importante que el tanque de tampéon 5 tenga una capacidad suficiente como para mantener el
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) y para facilitar adicionalmente la fluctuacion del caudal. La
capacidad depende del alcance de la fluctuacion del caudal y generalmente se puede representar en asociacion con
el tiempo de retencion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el tanque de tampdn 5. La capacidad
del tanque de tampdn al caudal se puede ajustar generalmente de modo que el tiempo de retenciéon del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) pueda no ser menos de 1 minuto (por ejemplo, preferentemente no menos de 3
minutos, y mas preferentemente no menos de 6 minutos). Es preferente que el tanque de tampoén 5 pueda mantener
el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) en el tiempo que se ha mencionado anteriormente. Como se ha
descrito anteriormente, en el caso en el que la fluctuacién del caudal del componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 17 se suprima de antemano recirculando el componente de punto de
ebullicion mas bajo (3A) o manteniendo el tiempo de retencion suficiente en el decantador como se describe a
continuacion, incluso un tanque de tampdn que tiene un tiempo de retencién mas corto que el intervalo que se ha
mencionado anteriormente es capaz de funcionar de forma estable. El tiempo de retencién (tiempo de retencion
general) se puede calcular a partir del caudal (o velocidad de flujo) y la capacidad del tanque de tampdn. Por
ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) que se va a
alimentar a el tanque de tampén 5 sea A m3¥hora y la cantidad de almacenamiento media del componente de punto
de ebullicion mas bajo a mantener en el tanque de tampon 5 sea B m?, el tiempo de retencion se puede calcular
como (B/A) horas.

El componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) alimentado a la columna de destilacion 6 se separa en una
corriente de punto de ebullicion mas bajo o componente de punto de ebullicion mas bajo (0 una segunda fraccion
superior) (4A) y una corriente de punto de ebullicidon mas elevado o componente de punto de ebullicion mas elevado
(4B) en la columna de destilacion 6; en la que la corriente del punto de ebullicidn mas bajo (4A) contiene una traza
de yoduro de metilo, mondxido de carbono, hidrégeno, y otros ademés de acetaldehido, y la corriente de punto de
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ebulliciéon mas elevado (4B) contiene acetato de metilo, agua, acido acético y otros.

El componente de punto de ebullicién mas bajo (4A) separado se alimenta desde la parte superior de la columna o
parte mas elevada a un aparato de extraccioén de acetaldehido (columna de extraccion de agua) 8 a través de una
linea (linea de descarga) 21, y el acetaldehido se extrae desde el componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A)
usando agua. El acetaldehido extraido (solucidon acuosa de aldehido) se descarga a través de una linea 21b. De
forma secundaria, parte del componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A) se puede devolver a la columna de
destilacion 6 a través de una linea 21a. Ademas, la fraccion refinada que contiene una traza de yoduro de metilo, y
otros se puede eliminar por descarga del sistema. En la realizacion de la Fig. 1, la fraccion refinada descargada a
través de una linea 24 se alimenta a la columna de destilacion 6 a través de una linea 24a, y/o se alimenta a una
linea 40 a través de una linea 24b para su recirculacion al reactor 1. De este modo, la destilacion o recirculacion de
la fraccion refinada puede mejorar adicionalmente un porcentaje de recuperacion de yoduro de metilo.

Ademas, el componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) separado se alimenta con un residuo liquido
(fraccion inferior o fraccion de la parte inferior de la columna) a través de una linea 22 a una linea 40, que conduce al
reactor 1 o a la columna de separacion 3. De ese modo, el componente util que contiene yoduro de metilo se circula
(recircula) al sistema de reacciéon y otros. El componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) se puede
alimentar directamente a la linea 40 a través de la linea 22. En la realizacion de la Fig. 1, el componente de punto de
ebulliciéon mas elevado (4B) se alimenta al tanque de tampon 7 y a continuacion a la linea 40 a través de una linea
23. Es decir, aunque, la fluctuacién del caudal del componente de punto de ebullicién mas elevado (4B) que se va a
alimentar a través de la linea 22 se inhibe con el caudal altamente controlado del componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de destilacion 6 como se ha descrito anteriormente, el
recirculacion de la fraccion refinada después de la extraccion de acetaldehido que se ha mencionado anteriormente,
y otros factores en ocasiones produce la fluctuaciéon del caudal del componente de punto de ebullicion mas elevado
(4B). Sin embargo, incluso si el caudal del componente de punto de ebullicidn mas elevado (4B) actua, la retencién
temporal del componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) que se va a alimentar a través de la linea 22 en el
tanque de tampon 7 permite que se facilite la fluctuacion en el tanque de tampén 7. De ese modo el componente de
punto de ebullicion mas elevado (4B) se puede alimentar a la linea 4 0 la vez que se mantiene el caudal del
componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) que se va a alimentar a la linea 23 constante (o casi
constante). Por lo tanto, la fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) a
recircular se puede inhibir (por reducir).

El componente de punto de ebullicién mas elevado (4B) alimentado a la linea 40 se puede recircular parcial o
totalmente a la columna de separacién 3 a través de una linea 40a. EI componente de punto de ebullicion mas
elevado (4B) alimentado a la linea 40a se puede alimentar parcial o totalmente a la columna de destilacion 6 a través
de una linea 40a1 siempre y cuando se pueda asegurar el funcionamiento estable de la columna de destilacion 6.

La Fig. 2 es un diagrama para explicar un proceso de producciéon (o aparato de produccion) de acido acético de
acuerdo con ademas ofra realizacion de la presente invencion. El proceso (o aparato) de la Fig. 2 es el mismo que el
de la Fig. 1 excepto porque se usa un decantador 4A que tiene una funcién de tamponamiento en lugar del
decantador 4 en la Fig. 1 y porque el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) se alimenta directamente a la
columna de destilacion 6 a través de la linea 17.

Es decir, como la realizacion de la Fig. 1, normalmente, el decantador no puede facilitar totalmente la fluctuacién del
caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a alimentar desde la columna de separacion 3. Por el
contrario, en una realizacion de la Fig. 2, se usa el decantador 4A que tiene una capacidad lo suficientemente
grande como para facilitar (reducir) la fluctuacion del caudal, y el caudal a descargar a la linea 17 Se pone mantener
constante casi constante facilitando la fluctuacion del caudal dentro del decantador 4A (por ejemplo, suponiendo que
el caudal promedio del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar a través de la linea
14 sea 100 en términos de volumen de liquido, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
descargar o que se va a alimentar a la linea 17 en el funcionamiento del proceso se puede regular (o ajustar) de 98,5
a 101,5, es decir, la fluctuacion del caudal se puede ajustar como maximo a un 1,5 %) en el funcionamiento del
proceso.

De forma especifica, en la realizacion de la Fig. 2, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
descargar desde la linea 17 (y la linea 18) se mantiene constante o casi constante, mientras que en la realizacion de
la Fig. 1, el caudal del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) descargado desde la linea 17 (y la linea 18)
cambia. Cuando the caudal se mantiene constante, normalmente el proceso no puede funcionar de manera estable.
Sin embargo, el uso del decantador 4A que tiene una capacidad suficiente permite un funcionamiento estable del
proceso por la siguiente razén: la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a mantener dentro
del decantador 4A ruptura debido a la fluctuacién del caudal mientras que el decantador 4A tiene una capacidad
suficiente como para facilitar la fluctuacién. En esta realizacion, al igual que en la realizacion de la Fig. 2, la
capacidad del decantador 4A es importante. El proceso se puede realizar de forma estable en muchos casos
ajustando el tiempo de retencidon del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) dentro del decantador 4A en
el mismo intervalo como se ha descrito anteriormente (por ejemplo, no menos de 1 minuto, preferentemente no
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menos de 3 minutos, y mas preferentemente no menos de 6 minutos).

En la realizacién de la Fig. 2, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se alimenta como la fase superior
a la columna de destilacion 6 a través de la linea 17. El componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) Se puede
alimentar como la fase inferior a través de la linea 18 como se muestra en la realizacién de la Fig. 1, o se puede
alimentar tanto a través de la linea 17 como de la linea 18. Ademas, sin referencia a la fase superior y a la fase
inferior, el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) se puede alimentar a través de una sola linea.

(Etapa de reaccion)

En la etapa de reaccion (sistema de reaccion de carbonilacion), el metanol se carbonila con mondxido de carbono en
presencia del sistema catalizador. De forma secundaria, el metanol recién preparado se puede alimentar al sistema
de reaccion directa o indirectamente, o el metanol y/o un derivado del mismo extraido a partir de diversas etapas de
extraccién se puede recircular y alimentar al sistema de reaccion.

El sistema catalizador normalmente comprende un catalizador de metal, un cocatalizador, y un acelerador, los
Ejemplos del catalizador de metal pueden incluir un catalizador de metal de transicion, en particular, un catalizador
de metal que contiene el grupo 8 de los metales de la Tabla Periddica (por ejemplo, un catalizador de cobalto, un
catalizador de rodio, y un catalizador de iridio). El catalizador puede ser un metal elemental o se puede usar en
forma de un 6xido metalico (incluyendo un éxido de metal complejo), un hidréxido metalico, un haluro metalico (por
ejemplo, un cloruro, un bromuro, y un yoduro), un carboxilato de metal (por ejemplo, un acetato), una sal de de un
acido inorganico (por ejemplo, un sulfato, un nitrato, y un fosfato), un complejo metalico y otros. Estos catalizadores
de metal se pueden usar solos o0 en combinacion. El catalizador de metal preferente incluye un catalizador de rodio y
con catalizador de iridio (en particular, un catalizador de rodio).

Ademas, es preferente usar el catalizador de metal en la forma que se puede disolver en medio de reaccion liquido.
De forma secundaria, dado que el rodio normalmente existe como un complejo en el medio de reaccion liquido, la
forma del catalizador de rodio no se limita en particular a uno especifico siempre y cuando el catalizador pueda
cambiar en un complejo en el medio de reaccion liquido, y se pueda usar de diversas formas. Como tal un
catalizador de rodio, un complejo de yoduro de rodio [por ejemplo, Rhls, [Rhi2(CO)4], y [Rh(CO)2I2]], un complejo de
rodio y carbonilo, o similares es particularmente precedente. Ademas, el catalizador se puede estabilizar en el medio
de reaccion liquido mediante la adicién de una sal de haluro (por ejemplo, una sal de yoduro) y/o agua.

La concentracion del catalizador de metal es, por ejemplo, de 10 a 5000 ppm (basandose en el peso, lo mismo se
aplica en lo sucesivo en el presente documento), preferentemente de 100 a 4000 ppm, mas preferentemente de 200
a 3000 ppm, y en particular de 300 a 2000 ppm (por ejemplo, de 500 a 1500 ppm) en toda la fase liquida en el
reactor.

Como cocatalizador o el acelerador contenido en el sistema catalizador, se usa una sal de haluro (por ejemplo, una
sal de yoduro). La sal de yoduro se afiade con el fin de estabilizar el catalizador de rodio inhibir reacciones laterales,
en particular, en el contenido bajo de agua. La sal de yoduro no se limita en particular a una especifica siempre y
cuando la sal de yoduro produzca un ion yoduro en el medio de reaccion liquido. La sal de yoduro puede incluir, por
ejemplo, un haluro metalico [por ejemplo, un yoduro metalico tal como yoduro de metal alcalino (por ejemplo, yoduro
de litio, yoduro de sodio, yoduro potasico, yoduro de rubidio, y yoduro de cesio), un yoduro de metal alcalinotérreo
(por ejemplo, yoduro de berilio, yoduro de magnesio, y yoduro de calcio), o un yoduro del grupo 3B de los metales de
la Tabla Periddica (por ejemplo, yoduro de boro y yoduro de aluminio), que corresponde a compuestos de bromuro o
cloruro], un haluro organico [por ejemplo, una yoduro organico tal como una sal de fosfonio de un yoduro (un yoduro
de fosfonio) (por ejemplo, una sal con tributilfosfina y trifenilfosfina) o una sal de amonio de un yoduro (un yoduro de
amonio) (por ejemplo, una sal de amina terciaria, compuesto de piridina, un compuesto de imidazol, un compuesto
de imida, o similares con un yoduro), que corresponde a compuestos de bromuro o cloruro]. De forma secundaria, el
yoduro de metal alcalino (por ejemplo, yoduro de litio) También funciona como un estabilizante para el catalizador de
carbonilacién (por ejemplo, un catalizador de rodio). Estas sales de haluro se pueden usar solas o en combinacion.
Entre estas sales de haluro, es preferente un yoduro de metal alcalino (tal como yoduro de litio).

En el sistema de reaccion (mezcla de reaccioén liquida) en el reactor, la concentracion de la sal de haluro (por
ejemplo, una sal de yoduro) es, por ejemplo, de un 1 a un 25 % en peso, preferentemente de un 2 a un 22 % en
peso, y mas preferentemente de un 3 a un 20 % en peso en toda la fase liquida en el reactor. Ademas, la
concentracion del ion yoduro en el sistema de reaccidon puede ser por ejemplo de 0,07 a 2,5 molllitro y
preferentemente de 0,25 a 1,5 mol/litro.

Como acelerador contenido en el sistema catalizador, se usa un yoduro de alquilo (por ejemplo, un yoduro de alquilo
C1-4 tal como yoduro de metilo, yoduro de etilo, o yoduro de propilo), en particular yoduro de metilo. Dado que la
reaccion se promueve a concentraciones mas elevadas del acelerador, una concentracion particularmente ventajosa
se puede seleccionar adecuadamente teniendo en cuenta la recuperacion del acelerador, el tamafio de la planta de
una etapa para la circulacion del acelerador recuperado al reactor, la cantidad de energia necesaria para la
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recuperacion o circulacion y otros. En el sistema de reaccion, la concentracion del yoduro de alquilo (en particular
yoduro de metilo) es, por ejemplo, de un 1 a un 20 % en peso, preferentemente de un 5 a un 20 % en peso, y mas
preferentemente de un 6 a un 16 % en peso (por ejemplo, de un 8 a un 14 % en peso) en toda la fase liquida en el
reactor.

La reaccién es una reaccion continua, y el medio de reaccion liquido en contiene acetato de metilo. La proporcion de
acetato de metilo puede ser de un 0,1 a un 30 % en peso, preferentemente de un 0,3 a un 20 % en peso, y mas
preferentemente de un 0,5 a un 10 % en peso (por ejemplo, de un 0,5 a un 6 % en peso) en todo el medio de
reaccion liquido.

El monéxido de carbono que se va a alimentar a al sistema de reaccion se puede usar como un gas puro o se puede
usar como un gas diluido con un gas inactivo (por ejemplo, nitrégeno, helio, y diéxido de carbono). Ademas, el
componente o componentes de gas de escape que contiene mondxido de carbono obtenido a partir de la etapa o
etapas posteriores se puede recircular al sistema de reaccion. La presién parcial de monéxido de carbono en el
reactor puede ser por ejemplo de 203 a 3040 MPa (de 2 a 30 atmésferas) y preferentemente de 406 a 1520 MPa (de
4 a 15 atmodsferas).

En la reaccion de carbonilacién, se forma (o se genera) hidrégeno mediante una reaccién de desplazamiento entre
monéxido de carbono y agua. El hidrogeno se puede alimentar al sistema de reaccién. El hidrégeno se puede
alimentar como un gas mixto con monoxido de carbono como un material de partida al sistema de reaccién. Ademas,
El hidrégeno se puede alimentar al sistema de reacciéon de circulando el componente 0 componentes gaseosos
(incluyendo hidrégeno, monodxido de carbono, y otros) que escapan de la etapa o etapas de destilacion posteriores
(columna de destilacién), si fuera necesario después de purificar de manera adecuada el componente o
componentes gaseosos. La presion parcial de hidrogeno en el sistema de reaccion puede ser por ejemplo de 0,5 a
250 kPa, preferentemente de 1 a 200 kPa, y mas preferentemente de 5 a 150 kPa (por ejemplo, de 10 a 100 kPa) en
términos de presion absoluta.

La presion parcial de mondxido de carbono o presién parcial de hidrogeno en el sistema de reaccion se puede
ajustar, por ejemplo, ajustando de manera adecuadamente la cantidad del monoéxido de carbono e hidrégeno
alimentados y/o recirculados al sistema de reaccion, la cantidad de sustancia sin procesar (por ejemplo, metanol)
alimentadas al sistema de reaccion, la temperatura de la reaccién, la presién de la reaccioén y otros.

En la reaccion de carbonilacion, la temperatura de reaccion puede ser, por ejemplo, de aproximadamente 150 a
250 °C, preferentemente de 160 a 230 °C, y mas preferentemente de 180 a 220 °C. Ademas, la presion de reaccion
(presion total del reactor), incluyendo presiones parciales de productos secundarios, puede ser, por ejemplo, de
1520 a 4053 MPa (de 15 a 40 atmdsferas).

La reaccion se puede realizar en presencia 0 ausencia de un disolvente. El disolvente de reaccién no se limita a uno
especifico siempre y cuando la reactividad, o la eficacia de la separacion o purificacion o disminuya, y se puede usar
una diversidad de disolventes. En los casos habituales, el acido acético como un producto se puede usar en la
practica como un disolvente.

La concentraciéon de agua en el sistema de reaccién no se limita a una especifica, y puede ser una concentracion
baja. La concentracion de agua en el sistema de reaccién es, por ejemplo, no superior a un 15 % en peso (por
ejemplo, de un 0,1 a un 12 % en peso), preferentemente no superior a un 10 % en peso (por ejemplo, de un 0,1 a un
8 % en peso), y mas preferentemente de un 0,1 a un 5 % en peso y normalmente puede ser de un 1 aun 15 % en
peso (por ejemplo, de un 2 a un 10 % en peso) en toda la fase liquida del sistema de reaccion. La solubilidad del
monodxido de carbono en el liquido alimentado al aparato de evaporacion instantanea disminuye realizando la
reaccion a la vez que se mantiene una concentracién especificada de cada componente [en particular, una sal de
yoduro (yoduro de litio) y agua] en el sistema de reaccion, y la pérdida de monéxido de carbono se puede reducir.

En la reaccidon de carbonilacion que se ha mencionado anteriormente, la produccion de acido acético va
acompafada por la produccion de un éster del producto acido acético con metanol (acetato de metilo), agua
generada con la reaccion de esterificacion, adicionalmente acetaldehido, acido propiénico y otros.

De forma secundaria, dado que el acetaldehido se separa mediante la etapa de separacion de acetaldehido que se
menciona a continuacion, la concentracién de acetaldehido en el reactor se mantiene retenida y es relativamente
baja a pesar de la reaccién continua. Por ejemplo, la concentracion de acetaldehido en el reactor (o Sistema de
reaccion) puede no ser superior a 1000 ppm (por ejemplo, 0 o limite de deteccion a 700 ppm) y preferentemente no
superior a 400 ppm (por ejemplo, de 5 a 300 ppm) en la fase liquida en el reactor en el funcionamiento del proceso.

Ademas, dentro del reactor, también se producen productos secundarios obtenidos a partir de acetaldehido (por
ejemplo, crotonaldehido, que es una sustancia reductora, producida por condensacion alddlica de acetaldehido; 2-
etilcrotonaldehido producido por condensacion alddlica de crotonaldehido hidrogenado y acetaldehido; y yoduro de
hexilo producido a través de condensacion alddlica de tres moléculas de acetaldehido, hidrogenacién, e yodacion).
De acuerdo con la presente invencion, dado que la fluctuacion de la concentracion de acetaldehido en el reactor
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también se inhibe, la combinacién de una inhibicion de ese tipo y la baja concentracion de acetaldehido que se ha
mencionado anteriormente puede disminuir en forma significativa la formacion de productos secundarios obtenidos a
partir de acetaldehido. Es decir, estos productos secundarios a menudo se producen en proporcién pa la segunda o
tercera potencia de la concentracion de acetaldehido, y la concentracion y la fluctuacion de acetaldehido inhibidas (o
disminuidas) pueden inducir de manera eficaz la inhibicion de la produccion de producto secundario.

El rendimiento de espacio-tiempo del acido carboxilico objetivo (acido acético) en el sistema de reaccién puede ser,
por ejemplo, de 5 mol/lh a 50 mol/lh, preferentemente de 8 mol/lh a 40 mol/lh, y mas preferentemente de 10 mol/lh a
30 mol/lh.

El componente de vapor se puede retirar hacia la parte superior del reactor con el fin de controlar la presion del
reactor u otros, y el componente de vapor extraido se puede enfriar con un condensador, un intercambiador de calor
u otro medio para retirar parte del calor de reaccion. El componente de vapor enfriado se puede separar en un
componente liquido (que contiene acido acético, acetato de metilo, yoduro de metilo, acetaldehido, agua, y otros) y
un componente gaseoso (que contiene monodxido de carbono, hidrogeno, y otros), y el componente liquido se puede
recircular al reactor.

(Etapa de evaporacioén instantanea)

En la etapa de destilacion instantanea (aparato de evaporacion instantanea), de la mezcla de reaccion alimentada
desde la etapa de reaccioén o el reactor al aparato de evaporacion instantanea (evaporador o columna de destilacion
instantanea), un componente de punto de ebullicién mas elevado (2B) que contiene al menos un componente de
catalizador punto de ebullicién mas elevado (un componente de catalizador de metal, por ejemplo, un catalizador de
rodio y una sal de haluro) se separa como un liquido (componente), y un componente de punto de ebullicién mas
bajo (2A) que contiene acido acético y yoduro de metilo se separa como un vapor (componente).

Como se ha descrito anteriormente, la cantidad de alimentacién de la mezcla de reaccién al aparato de evaporacion
instantanea fluctia. Con respecto al grado de la fluctuacion, suponiendo que el caudal medio (en términos de
volumen del liquido; lo mismo se aplica en otros a menos que se indique de otro modo) de la mezcla de reaccion que
se va a alimentar al aparato de evaporacion instantanea sea 100, el caudal de la mezcla de reaccion que se va a
alimentar al aparato de evaporacion instantanea es de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107), preferentemente de 95 a
105 (por ejemplo, de 97 a 103), y mas preferentemente de 98 a 102 (por ejemplo, de 98,5 a 101,5) en el
funcionamiento del proceso.

La separacion (destilacion instantanea) del componente de catalizador de metal se puede realizar mediante un
método de separacion convencional o un aparato de separacién convencional, y normalmente se puede realizar con
el uso de una columna de destilacion instantanea. Ademas, el componente de catalizador de metal se puede separar
por medio de destilacion instantanea en combinaciéon con un método de recogida de niebla o un método de recogida
de solido que se usa ampliamente en aplicacion industrial.

En la etapa de evaporacién instantanea, la mezcla de reaccion se puede separar en el componente de vapor (o
corriente vaporizada) y el componente liquido (o corriente de liquido) con o sin calentamiento. Por ejemplo, en
evaporacion instantdnea adiabatica, la mezcla de reaccion se puede separar en el componente de vapor y el
componente liquido sin calentamiento y con una presion reducida; en evaporacion instantanea termostatica, la
mezcla de reaccion se puede separar en el componente de vapor y el componente liquido con calentamiento ( y
presion reducida). La mezcla de reaccion se puede separar en el componente de vapor y el componente liquido por
combinacién de estas condiciones instantaneas. Estas etapas de destilacion instantanea se pueden realizar, por
ejemplo, a una temperatura de 80 a 200 °C a una presioén (presion absoluta) de 50 a 1.000 kPa (por ejemplo, de 100
a 1.000 kPa), preferentemente de 100 a 500 kPa, y mas preferentemente de 100 a 300 kPa.

La etapa de separacion del catalizador puede estar formada por una sola etapa, o puede estar formada por una
pluralidad de etapas en combinacion. El componente de catalizador punto de ebullicion mas elevado (componente
de catalizador de metal) separado con tal o tales etapas se puede recircular normalmente al sistema de reaccion,
como se muestra en la realizacion de la figura.

Ademas, parte del componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) se puede recircular al reactor cual sistema de
reaccion, como se ha descrito anteriormente. El componente de punto de ebullicién mas bajo (2A) a recircular se
puede eliminar con calor y condensar con un método adecuado (por ejemplo, un método que usa un intercambiador
de calor o un condensador) para su recirculacion al reactor. La proporcion del componente de punto de ebullicion
mas bajo (2A) a recircular puede ser por ejemplo de aproximadamente un 1 a un 50 % en volumen (por ejemplo, de
un 5 a un 45 % en volumen), preferentemente de un 10 a un 40 % en volumen, y mas preferentemente de un 10 a
un 30 % en volumen.

El componente de punto de ebullicidn mas bajo separado (2A) contiene acido acético como producto, ademas de,
yoduro de hidrégeno, un cocatalizador (tal como yoduro de metilo), acetato de metilo, agua, producto o productos
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secundarios (por ejemplo, un aldehido tal como acetaldehido, y acido propidnico) y otros, y se alimenta a una
columna de destilacion para recoger acido acético. La proporcion del componente de punto de ebullicibn mas bajo
(2A) que se va a alimentar a la etapa de recogida de acido acético en toda la mezcla de reaccién puede ser por
ejemplo de un 5 a un 50 % en peso, preferentemente de un 8 a un 40 % en peso, y mas preferentemente de 10 a un
35 % en peso (por ejemplo, de un 12 a un 30 % en peso).

(Etapa de recogida de acido acético)

En la etapa de recogida de acido acético, el componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) se alimenta a la
columna de destilacion (columna de separacion) y se separa en un componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
que contiene yoduro de metilo y producto secundario acetaldehido y una corriente (3B) que contiene acido acético
para recoger acido acético. De forma especifica, en la columna de destilacion, el componente de punto de ebullicién
mas bajo (3A) (fraccion superior) que contiene yoduro de metilo, acetato de metilo, acetaldehido, agua, Y otros se
separa como un vapor a partir del componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) (corriente de acido acético)
alimentado desde el aparato de evaporacion instantanea; y la corriente de liquido (3B) (corriente de corte lateral,
corriente lateral) que contiene acido acético se retira mediante el corte lateral. De forma secundaria, en la columna
de destilacion, se puede separar un componente de punto de ebullicion mas elevado (3C) que contiene acido
aceético, agua, acido propionico, un componente de catalizador de metal arrastrado, la sal de haluro, y otros. El
componente de punto de ebullicion mas elevado (3C) se puede eliminar (descargar) desde la parte inferior de la
columna de destilacion. Dado que el componente de punto de ebullicion mas elevado (3C) contiene un componente
util tal como el componente de catalizador de metal o acido acético restantes sin haberse evaporado, el componente
(3C) se puede recircular al reactor (o etapa de reaccioén), la etapa de evaporacion instantanea (o columna de
destilacion), u otros, como la realizacién de la figura. De forma secundaria, antes de la recirculaciéon, se puede
eliminar el acido propidénico, que deteriora la calidad del acido acético como un producto final. La corriente de acido
acético (Solucion de acido acético sin procesar) normalmente se deshidrata en la siguiente columna de destilacién y
a continuacion se introduce en una columna de purificacién de acido acético para separar los componentes de punto
de ebullicion mas elevados y mas bajos por destilacién para dar el producto de acido acético.

Ademas, como se describe a continuacion, el componente de punto de ebullicion mas elevado (3C) a recircular se
puede recircular al sistema de reaccion u otros a través de un recipiente de almacenamiento que tiene una funcion
de tamponamiento.

Como se ha descrito anteriormente, la cantidad del componente de punto de ebulliciéon mas bajo (2A) que se va a
alimentar a la columna de destilacién también se ve afectado por la fluctuacién de la cantidad alimentada desde el
reactor y fluctia. Con respecto al grado de la fluctuacién, suponiendo que el caudal promedio del componente de
punto de ebullicion mas bajo (2A) que se va a alimentar a la columna de destilacion sea 100, el caudal del
componente de punto de ebullicidn mas bajo (2A) que se va a alimentar a la columna de destilacion (2A) es de 90 a
110 (por ejemplo, de 93 a 107), preferentemente de 95 a 105 (por ejemplo, de 97 a 103), y mas preferentemente de
98 a 102 (por ejemplo, de 98,5 a 101,5) en el funcionamiento del proceso.

En la columna de destilacion (columna de separacion), la posicion de un puerto de alimentaciéon para alimentar el
componente de punto de ebullicidon mas bajo (2A) no esta limitado en particular a uno especifico. Por ejemplo, la
posicion del puerto de alimentaciéon puede estar en una parte superior, una parte media, o una parte inferior de la
columna de destilacion. Ademas, en la columna de destilacién, el componente de punto de ebullicién mas bajo (2A)
se puede alimentar a una posicidon superior 0 una posicion inferior con respecto a un puente de corriente lateral para
corte lateral de la corriente de acido acético. Ademas, la posicion del puerto de la corriente lateral para el corte
lateral de la corriente de acido acético puede estar en una parte superior, una parte media, o una parte inferior de la
columna de destilacion, y normalmente, la posicion del puerto de la corriente lateral esta preferentemente en una
parte media o una parte inferior de la columna de destilacién.

Como la columna de destilacion, se puede usar una columna de destilacién convencional, por ejemplo, una columna
de platos, una columna de relleno, y una columna de destilacion instantanea. Normalmente se puede usar una
columna de destilacién tal con una columna de platos o una columna de relleno. De forma secundaria, el material de
(o para formar) la columna de destilaciéon no se limita a uno especifico, y se puede usar un vidrio, un metal, una
ceramica, u otros. En el uso, una columna de destilacion fabricara a partir de un metal se usa de manera practica.

La temperatura y presién de destilacion en la columna de destilacion se puede seleccionar adecuadamente
dependiendo de la condicion tal como la especie de la columna de destilacion, o el objeto principal (diana) para La
eliminacion seleccionada entre el componente de punto de ebullicion més bajo y el componente de punto de
ebullicibn mas elevado. Por ejemplo, en la columna de destilacién, la temperatura interna de la columna
(normalmente, la temperatura de la parte superior de la columna) se puede ajustar ajustando la presion interna de la
columna, y puede ser, por ejemplo, de 20 a 180 °C, preferentemente de 50 a 150 °C, y mas preferentemente de 100
a 140 °C.

Ademas, para la columna de platos, el numero tedrico de platos no esta limitado en particular a uno especifico, v,
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dependiendo de la especie del componente a separar, es de 5 a 50, preferentemente de 7 a 35, y mas
preferentemente de 8 a 30. Ademas, con el fin de separar acetaldehido en gran medida (o con una precisién
elevada) en la columna de destilacién, el numero tedrico de platos puede ser de 10 a 80, preferentemente de 20 a
60, y mas preferentemente de 25 a 50. Ademas, en la columna de destilacién, la proporcién de reflujo se puede
seleccionar entre, por ejemplo, de 0,5 a 3.000, y preferentemente de 0,8 o a 2.000 dependiendo del numero tedrico
de platos que se ha mencionado anteriormente, o se puede reducir aumentando el nimero tedrico de platos.

El componente de punto de ebullicion mas bajo separado (3A) de forma practica contiene yoduro de metilo,
acetaldehido, y ademas acetato de metilo, agua, acido acético y otros. La proporcién del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de condensacion o decantador puede ser por ejemplo de
un 5 aun 70 % en volumen, preferentemente de un 10 a un 65 % en volumen, y mas preferentemente de un 12 a un
60 % en volumen (por ejemplo, de un 15 a un 50 % en volumen) en el componente de punto de ebullicién mas bajo
(2A) total.

(Etapa de condensacion y descarga)

En la etapa de condensacion y descarga (que simplemente se puede denominar la etapa de condensacién), el
componente de punto de ebullicidn mas bajo separado (o fraccién condensada) (3A) se mantiene (o se almacena)
temporalmente en el decantador (o recipiente de almacenamiento) a la vez que se condensa, y a continuacion se
descarga para someterse al menos a la etapa de separacion de acetaldehido. Ademas, de acuerdo con la presente
invencion, la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a mantener (o la cantidad del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar) en la etapa de condensacion y descarga se regula (o
se controla) en el funcionamiento del proceso basandose en la fluctuacion del caudal del componente de punto de
ebulliciébn mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador.

Es decir, como se ha descrito anteriormente, la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que
se va a alimentar al decantador fluctia ampliamente a través de una serie de etapas. En el proceso de la presente
invencion, la fluctuacion es grande como sigue a continuacion: suponiendo que el caudal promedio del componente
de punto de ebullicion mas bajo (o fraccién condensada) (3A) que se va a alimentar al decantador sea 100, el caudal
del componente de punto de ebullicion mas bajo (o fraccidon condensada) (3A) que se va a alimentar al decantador
sea de 80 a 120 (por ejemplo, de 85 a 115), preferentemente de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107), y mas
preferentemente de 95 a 105, en el funcionamiento del proceso. De acuerdo con la presente invencion, con el fin de
facilitar la fluctuacion del caudal, la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a mantener en el
decantador se ajusta.

El método para ajustar (o controlar) la cantidad del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) a mantener es
un método en el que el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se descarga de modo que la fluctuacion de
la cantidad o nivel de liquido del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a mantener en el decantador se
reduce (por ejemplo, un método que se muestra en la Fig. 1). Ademas, un decantador que tiene una funcién de
tamponamiento se puede usar como el decantador para facilitar la fluctuacién de la cantidad de alimentacion del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el decantador (por ejemplo, un método que se muestra en la
Fig. 2).

De acuerdo con la presente invencion, la cantidad de descarga del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
se ajusta con el fin de que corresponda a la fluctuaciéon del componente de punto de ebullicidon mas bajo (3A) que se
va a alimentar al decantador. En este método, por ejemplo, suponiendo que el nivel de liquido medio del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a mantener al decantador sea 100, el nivel de liquido del
componente de punto de ebullicidon mas bajo (3A) a mantener en el decantador se puede ajustar de 80 a 120 (por
ejemplo, de 85 a 115), preferentemente de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107), y mas preferentemente de 95 a 105
(por ejemplo, de 98 a 102) en el funcionamiento del proceso (o la cantidad de descarga del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) se puede ajustar). Ademas, en el caso en el que el componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) a mantener al decantador tenga las fases separadas (o se separe en dos capas (o dos fases)), suponiendo
que el nivel de superficie de contacto medio sea 100, el nivel de la superficie de contacto del componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) a mantener al decantador (por ejemplo, el nivel de liquido de la fase inferior) se puede
ajustar de 80 a 120 (por ejemplo, de 85 a 115), preferentemente de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107), y mas
preferentemente de 95 a 105 (por ejemplo, de 98 a 102) en el funcionamiento del proceso (o la cantidad de descarga
del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se puede ajustar).

Ademas, de acuerdo con la presente invencion, suponiendo que la cantidad media del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) a mantener al decantador sea 100 basandose en el volumen de liquido, la cantidad del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a mantener al decantador se puede acusar para que sea
constante o casi constante o esencialmente constante [por ejemplo, de 80 a 120 (por ejemplo, de 85 a 115),
preferentemente de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107), y mas preferentemente de 95 a 105 (por ejemplo, de 98 a
102)] en el funcionamiento del proceso.

16



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2702766 T3

En el proceso de la presente invencion, el nivel de liquidos se puede ajustar usando el sensor (sensor del nivel de
liquido) que se ha mencionado anteriormente u otro medio o se puede ajustar equipando el decantador con un
medio adecuado para descargar el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) cuando el nivel de liquido
alcanza un nivel de liquido determinado previamente.

Cuando se usa un decantador que tiene una funcién de tamponamiento, es suficiente que el decantador que tiene
una funcién de tamponamiento tenga una capacidad suficiente para facilitar la fluctuacién de la cantidad de
alimentacion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A). El decantador se puede seleccionar
generalmente basandose en, como un indice, el intervalo suficiente para que se mantenga en el tiempo de retencion
del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el decantador, por ejemplo, el tiempo de retencion (o tiempo
de retencién medio) de no menos de 1 minuto [por ejemplo, no menos de 2 minutos (por ejemplo, de 2,5 minutos a 3
horas), preferentemente no inferior a 3 minutos [por ejemplo, no menos de 4 minutos (por ejemplo, de 5 a 60
minutos)), mas preferentemente no menos de 6 minutos (por ejemplo, de 8 a 50 minutos), y en particular no menos
de 12 minutos (por ejemplo, de 15 a 40 minutos)]. Alli se inici6 incluso cuando la cantidad de alimentacion del
componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) fluctua, el uso del decantador que asegura el tiempo de retencion
suficiente puede facilitar la fluctuacion dentro del decantador, que permite el funcionamiento estable del proceso.
Como se describe a continuacién, en el caso en el que el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) se
separe en una fase superior de una fase inferior, es suficiente que el tiempo de retencion de toda la fase se
encuentre en el intervalo que se ha mencionado anteriormente. Ademas, no se necesita que el tiempo de retenciéon
de la fase superior sea necesariamente el mismo que el tiempo de retencion de la fase inferior. El tiempo de
retencion de una de estas fases se puede alargar (o acortar).

En el proceso de la presente invencion, el tiempo de retencion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
en el decantador no se limita en particular a uno especifico, y puede ser por ejemplo no inferior a 5 segundos (por
ejemplo, no inferior a 10 segundos), preferentemente no inferior a 15 segundos (por ejemplo, no inferior a 20
segundos), y mas preferentemente no inferior a 30 segundos. Ademas, un decantador que tiene una funcién de
tamponamiento se puede usar para mantener el tiempo de reaccién suficiente.

El componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) en ocasiones se separa en la fase superior y en la fase inferior
en el decantador, como se ha descrito anteriormente. En este caso, el componente de punto de ebullicién mas bajo
(3A) se puede descargar desde cualquiera de la fase superior o la fase inferior o de las fases tanto superior como
inferior. En el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador, la proporcién
de volumen de la fase superior con respecto a la fase inferior se puede seleccionar entre el intervalo de 0,2/1 a 5/1
(por ejemplo, de 0,3/1 a 3/1) como una proporcién de la primera/la Ultima, y puede ser por ejemplo de 0,5/1 a 1,5/1,
preferentemente de 0,6/1 a 1,4/1, y mas preferentemente de 0,7/1 a 1,3/1 como una proporcién de la primera abarca
la ultima. En la fase superior y la fase inferior, la fluctuacion de la cantidad de alimentacion esta en el mismo
intervalo tal como se ha descrito anteriormente. Ademas, cuando el componente de punto de ebullicidon mas bajo
(3A) se separa en la fase superior y la fase inferior, es suficiente para reducir la fluctuacion del nivel de liquido (o la
cantidad de mantenimiento) como un conjunto siempre y cuando entre dentro del intervalo que se ha mencionado
anteriormente. La fluctuacion del nivel de liquido (o la cantidad de mantenimiento) de cada una de ambas capas se
puede reducir siempre y cuando entre dentro del intervalo que se ha mencionado anteriormente. Por ejemplo, como
la realizacién de la Fig. 1 que se ha descrito anteriormente, el nivel de fluctuacion del liquido tanto de la fase superior
como de la fase inferior se puede reducir cambiando el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
a descargar desde cada una de la fase superior y la fase inferior como respuesta a la fluctuacion del caudal del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador.

El componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el decantador se alimenta a la columna de
destilacion de acetaldehido. Cuando el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se alimenta directamente
sin ajustar el caudal, la separaciéon de acetaldehido estabilizado en ocasiones se inhibe bajo la influencia de la
fluctuacion de la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador.
Por lo tanto, de acuerdo con la presente invencion, la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion ademas de la cantidad del componente de punto de
ebullicidon mas bajo (3A) a mantener en el decantador se debe ajustar.

De forma especifica, suponiendo que el caudal medio del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se
va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion sea 100, el caudal del componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacién se ajusta (es decir, esencialmente se
estabiliza) con el fin de que sea constante o casi constante [es decir, de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107),
preferentemente de 95 a 105 (por ejemplo, de 97 a 103), mas preferentemente de 98 a 102, y en particular de 98,5 a
101,5] en el funcionamiento del proceso.

El método para ajustar o controlar la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a
alimentar a la etapa de separacion vy recirculacion incluye, (a) un método para circulacion de parte del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el decantador a una etapa diferente de la etapa de
separacion y recirculacion (en particular, al menos el reactor o etapa de reaccién) (por ejemplo, la realizaciéon que se
muestra en la Fig. 1), y puede incluir adicionalmente (b) un método para alimentar la etapa de separacion y
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recirculacion con el componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) descargado desde el decantador a través de
un recipiente de almacenamiento que tiene una funcién de tamponamiento (por ejemplo, la realizacién que se
muestra en la Fig. 1), y/o (c) un método para ajustar la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) a descargar desde el decantador para que se mantenga constante (o casi constante) (por ejemplo, la
realizacién que se muestra en la Fig. 2).

Para el método (a), parte del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado se recircula como
respuesta a la fluctuacion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador
sin someterlo a la etapa de separacién y recirculaciéon, y de ese modo la cantidad del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculaciéon se puede ajustar con el fin de
que sea constante o casi constante. De forma especifica, en el caso en el que la cantidad del componente de punto
de ebulliciébn mas bajo (3A) a descargar desde el decantador fluctla, la fluctuacion del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculaciéon se puede reducir a un nivel
elevado cambiando la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a circular. La etapa (o aparato)
para recirculacion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) no se limita en particular a uno especifico
siempre y cuando la etapa (o aparato) no sea una etapa de separacion y recirculacion (o columna de separacion de
acetaldehido). La etapa (o aparato) para recirculacion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) es el
reactor (o etapa de reaccion)y/o la etapa de recogida de acido acético (o columna de destilacion). El componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) se puede recircular a una pluralidad de etapas. En particular, el componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) se puede recircular al menos a la etapa de reaccion.

En el método (a), la cantidad a circular se puede seleccionar dependiendo del rendimiento de la columna de
separacion de acetaldehido, el grado de la fluctuacién del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A), u otros.
Por ejemplo, la cantidad a circular puede ser no inferior a un 2 % (por ejemplo, de un 3 a un 99 %), preferentemente
no inferior a un 5 % (por ejemplo, de un 7 a un 95 %), mas preferentemente no inferior a un 10 % (por ejemplo, de un
12 a un 90 %) , y en particular no inferior a un 20 % (por ejemplo, de un 20 a un 90 %) el caudal medio del
componente de punto de ebulliciébn mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador. En particular, la circulacion
de una cantidad relativamente grande [por ejemplo, no inferior a un 40 % (por ejemplo, de un 40 a un 90 %),
preferentemente de aproximadamente un 50 a un 90 % (por ejemplo, de un 55 a un 85 %), mas preferentemente de
un 60 a un 80 %, y normalmente de un 55 a un 90 % (por ejemplo, de un 65 a un 85 %) del caudal medio del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador] del componente de punto de
ebulliciébn mas bajo (3A) consigue de forma eficaz tanto el funcionamiento estable del proceso, la eliminacién de
acetaldehido.

La proporcién del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) (o el caudal medio del componente de punto de
ebullicidon mas bajo (3A)) a recircular al sistema de reaccién (o etapa de reaccién o reactor) en el componente de
punto de ebullicidon mas bajo (3A) total a circular puede ser de un 5 a un 100 % en volumen, preferentemente de un
10 a un 90 % en volumen, mas preferentemente de un 15 a un 80 % en volumen, y en particular de un 20 a un 75 %
en volumen (por ejemplo, de un 25 a un 70 % en volumen). Ademas, en el caso en el que el componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) se circule al reactor y la etapa de recogida de acido acético (o columna de destilacién), la
proporcion (proporcion de volumen) del componente (3A) a circular al reactor con respecto al que se va a circular a
la etapa de recogida de acido acético puede ser de 95/5 a 5/95 (por ejemplo, de 90/10 a 10/90), preferentemente de
85/15 a 15/85 (por ejemplo, de 80/20 a 20/80), mas preferentemente de 75/25 a 25/75 (por ejemplo, de 70/30 a
30/70), y en particular de 65/35 35/65 (por ejemplo, de 60/40 a 40/60) como una proporciéon de lo anterior/lo
posterior. Ademas, la proporcion (proporcion de volumen) del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) (o el
caudal medio del mismo) a circular al reactor con respecto al componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) (o el
caudal medio del mismo) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion puede ser de 95/5 10/90
(por ejemplo, de 90/10 a 15/85), preferentemente de 85/15 a 20/80 (por ejemplo, de 80/20 a 25/75), mas
preferentemente de 75/25 a 35/65 (por ejemplo, de 70/30 a 40/60), y en particular de 70/30 a 45/55 (por ejemplo, de
65/35 a 50/50) como una proporcion de lo anterior/lo posterior.

En el caso en el que el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se separa en una fase superior y una fase
inferior dentro del decantador, cualquiera de la fase superior (parte de toda la fase superior) o la fase inferior (parte
de toda la fase inferior) se puede recircular. En particular, ambas fases se pueden recircular al sistema de reaccion.
Cuando ambas fases se recirculan, la proporciéon de volumen del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
de la fase superior a recircular con respecto al componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A) de la fase inferior a
recircular puede ser de 99/1 a 1/99, preferentemente de 95/5 a 5/95, y mas preferentemente de 90/10 a 10/90 como
una proporcion de lo anterior/ lo posterior. Ademas, para recircular parte de la fase superior, la proporcion del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a recircular en el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
total de la fase superior puede ser, por ejemplo, de un 3 a un 90 % en volumen, preferentemente de un 5 a un 80 %
en volumen (por ejemplo, de un 10 a un 75 % en volumen), y mas preferentemente de un 15 a un 65 % en volumen
(por ejemplo, de un 20 a un 60 % en volumen). Ademas, para recircular parte de la fase inferior, la proporcion del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a recircular en Las componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) total de la fase inferior puede ser, por ejemplo, de un 5 a un 95 % en volumen, preferentemente de un 10 a un
90 % en volumen (por ejemplo, de un 15 a un 85 % en volumen), y mas preferentemente de un 20 a un 80 % en
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volumen (por ejemplo, de un 25 a un 75 % en volumen).

Si fuera necesario, el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a circular al sistema de reaccion u otros se
puede someter a un método convencional (por ejemplo, la extraccion que se menciona a continuacion) para la
separacion de acetaldehido y a continuacion se reticulada al sistema de reaccién u otros.

Para el método (b), antes de alimentar el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el
decantador a la etapa de separacion y recirculaciéon, el componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) se retiene
en un recipiente de almacenamiento (tal como un tanque de tampén) que tiene una funcién de tamponamiento. La
retencion temporal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el recipiente de almacenamiento Facilita
adicionalmente la fluctuacién del caudal en del recipiente de almacenamiento Y permite que el componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) se alimente a la etapa de separacién y recirculacion a un caudal constante o casi
constante, y de ese modo se puede conseguir el funcionamiento estable del proceso.

El recipiente de almacenamiento que tiene una funcién de tampdn adviento se puede seleccionar basandose en el
grado de la fluctuacién del caudal u otros, tal como se ha descrito anteriormente, o se puede seleccionar de acuerdo
con el tiempo de retencion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A). En el recipiente de
almacenamiento, el tiempo de retenciéon del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) no se limita en
particular a uno especifico, y puede ser por ejemplo no inferior a 0,5 minutos [por ejemplo, no inferior a 1 minuto (por
ejemplo, de 1,5 minutos a 3 horas)], preferentemente no inferior a 2 minutos [por ejemplo, no inferior a 3 minutos
(por ejemplo, de 4 a 60 minutos)], mas preferentemente no inferior a 6 minutos (por ejemplo, de 8 a 50 minutos), y
en particular no inferior a 12 minutos (por ejemplo, de 15 a 40 minutos).

Cuando la fluctuacién del caudal del componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A) se puede facilitar en el
decantador en cierto grado, el tiempo de retenciéon del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) en el
recipiente de almacenamiento también se puede reducir. Por lo tanto, el tiempo de retencion del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) en el recipiente de almacenamiento se puede determinar en relacién con el tiempo
de retencién del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) en el decantador. Por ejemplo, el recipiente de
almacenamiento se puede seleccionar de modo que el tiempo total del tiempo de retencién del componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) en el decantador y el tiempo de retencidon del componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) en el recipiente de almacenamiento no sea inferior a 1 minuto [por ejemplo, no inferior a 1,5 minutos (por
ejemplo, de 2 minutos a 3 horas)], preferentemente no inferior a 3 minutos [por ejemplo, no inferior a 4 minutos (por
ejemplo, de 5 a 60 minutos)], mas preferentemente no inferior a 6 minutos (por ejemplo, de 8 a 50 minutos), y en
particular no inferior a la 12 minutos (por ejemplo, de 15 a 40 minutos).

Es suficiente que el recipiente de almacenamiento que tiene una funcion de tamponamiento se proporcione (o se
instale) en una etapa anterior a la etapa de separacion y recirculacion. El recipiente de almacenamiento se puede
proporcionar (o instalar) en una parte inferior de la columna de separacion de acetaldehido que se ha mencionado
anteriormente.

Para el método (c), la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar desde el
decantador se mantiene constante (o casi constante) por si mismo [por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio
del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a descargar desde el decantador sea 100, la cantidad del
componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) a descargar desde el decantador en el funcionamiento del proceso
Se regula de 90 a 100 (por ejemplo, de 95 a 105), preferentemente de 98 a 102, y mas preferentemente de 98,5 a
101,5]. Dado que la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar desde el decantador
se mantiene esencialmente constante, el método (c) se puede combinar preferentemente con un método para
facilitar la fluctuacién del caudal dentro del decantador (por ejemplo, usando un decantador que tiene una funcién de
tamponamiento) con el fin de el proceso funcione de manera estable.

La posicion (la posicion de una salida) para descargar el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) desde el
decantador no se limita en particular a una especifico. La posicion de la salida puede estar en una parte superior,
una parte media, una parte inferior o una parte en el fondo del decantador. Una pluralidad de estas partes se puede
combinar para proporcionar una pluralidad de salidas. Ademas, en el caso en el que el componente de punto de
ebullicidon mas bajo (3A) se separa en una fase superior y una fase inferior dentro del decantador, el componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) se puede descargar desde una posicién que corresponde a la fase superior, una
posicién que corresponde a la fase inferior, 0 ambas.
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(Etapa de separacion y recirculacion)

En la etapa de separacion y recirculaciéon, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado o
alimentado en un estado condensado (estado liquido) mediante la etapa de condensacién se separa en acetaldehido
y un residuo liquido (o liquido residual), y el residuo liquido se reticulada a una etapa desde el sistema de reaccion
para la separacién de acetaldehido.

El componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) descargado puede contener adicionalmente una extraccion de
componente en estado vapor desde la parte superior del reactor, un componente de punto de ebullicién mas elevado
(3C), u otros. El componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a someter a separacion contiene
acetaldehido, yoduro de metilo, y ademas, acetato de metilo, agua, otras impurezas de carbonilo (por ejemplo,
crotonaldehido y butiraldehido) en muchos casos. En el componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A), la
proporcion de acetaldehido puede ser de un 0,05 a un 50 % en peso, la proporcion de yoduro de metilo puede ser de
un 0,5 a un 90 % en peso, la proporcion de acetato de metilo puede ser de un 0 a un 15 % en peso, la proporcion de
acido acético puede ser de un 0 a un 80 % en peso, y la proporcion de agua puede ser de un 0,1 a un 40 % en peso.

El método para separar acetaldehido se realiza por destilacién (por ejemplo, separacion y destilacion de un liquido
de proceso que contiene acetaldehido usando una o una pluralidad de columnas de destilacion).

El proceso de la presente invencion incluye un método que comprende la alimentacién del componente de punto de
ebullicidn mas bajo (3A) a la columna de destilacion (columna de separacién de acetaldehido) y la separacion del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) por destilacién en un componente de punto de ebullicion mas bajo
(4A) que contiene acetaldehido y un residuo liquido (fraccion de la parte inferior o fraccion de la parte inferior de la
columna). La produccién de paraldehido y/o metaldehido se puede disminuir alimentando agua a la columna de
destilacion y aumentando la presion o/y la temperatura de destilacién. Ademas, forma positiva se puede producir
paraldehido y metaldehido modificando las condiciones de destilacion de modo que el acetaldehido Se puede
separar y eliminar en forma de paraldehido o metaldehido desde la parte inferior de la columna de destilacion. En
este caso, la obstruccion debida a la cristalizacién de metaldehido se puede reducir afadiendo un disolvente para
disolver metaldehido (por ejemplo, metanol) a la columna.

El residuo liquido, que es el residuo después de la separacidon de acetaldehido por destilaciéon, normalmente se
separa como un residuo liquido (componente de punto de ebullicién mas elevado (4B)) que contiene yoduro de
metilo que es un componente Util y se le circula. Antes de la separacién de acetaldehido, un componente de gas de
escape se puede eliminar de antemano usando un condensador, un refrigerador, u otros.

Como columna de separacion de acetaldehido, ase puede usar una columna de destilaciéon convencional, por
ejemplo, una columna de platos, una columna de relleno, y una columna de destilacion instantanea. Normalmente se
puede usar una columna de destilacién tal como una columna de platos o una columna de relleno.

La temperatura (la temperatura de la parte superior de la columna) y la presion (la presion de la parte superior de la
columna) en la columna de separacion de acetaldehido se puede seleccionar dependiendo del punto de ebullicion
del acetaldehido y el del yoduro de metilo asi como de los tipos de columna de destilacién y otros, y no se limita en
particular a una especifica siempre y cuando el componente de punto de ebullicibn mas bajo (4A) que contiene al
menos acetaldehido se pueda separar del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) usando la diferencia de
punto de ebullicion entre el acetaldehido y otros componentes (en particular yoduro de metilo). Por ejemplo, para la
columna de platos, la presidon de la parte superior de la columna es de 10 a 1000 kPa, preferentemente de 10 a
700 kPa, y mas preferentemente de 100 a 500 kPa en términos de presion absoluta. La temperatura interna de la
columna (la temperatura de la parte superior de la columna) es, por ejemplo, de 10 a 80 °C, preferentemente de 20 a
70 °C, y mas preferentemente 40 a 60 °C. El niumero (niUmero tedrico) de platos de la columna de destilacion puede
ser por ejemplo de 5 a 80, preferentemente de 8 a 60, y mas preferentemente de 10 a 50.

En la columna de separacion de acetaldehido, la proporcién de reflujo se puede seleccionar de 1 a 1000,
preferentemente de 10 a 800, y mas preferentemente de 50 a 600 (por ejemplo, de 100 a 600) dependiendo del
numero tedrico de platos que se ha mencionado anteriormente.

La recirculacion del residuo liquido (o componente de punto de ebullicidon mas elevado (4B)) no se limita en particular
a una etapa especifica siempre y cuando la etapa de recirculacién se coloque desde el sistema de reaccién con
respecto a la separacion de acetaldehido. La etapa puede ser cualquiera de la etapa de reaccién (o reactor), la
etapa de destilacion instantanea (o columna de destilacion instantanea), y que la etapa de recogida de acido acético
(o columna de destilacion). Como en la realizacion de la figura, el componente de punto de ebullicion mas elevado
(4B) se puede recircular a la columna de destilacion de acetaldehido, o se puede recircular a una combinacion de
estas etapas. El residuo liquido (o componente de punto de ebullicion mas elevado (4B)) después de separacion de
acetaldehido normalmente se le circula al menos al reactor.

El residuo liquido (o componente de punto de ebullicibn mas elevado (4B)) se puede recircular directamente o se
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puede recircular a través de un recipiente de almacenamiento que tiene una funcién de tamponamiento (por ejemplo,
un tanque de tampon). El uso del recipiente de almacenamiento que tiene una funcién de tamponamiento facilita la
fluctuacion del caudal en el recipiente de almacenamiento y permite una recirculacion facil del residuo liquido a un
caudal constante o casi constante, incluso si el caudal del residuo liquido fluctia. De ese modo el recipiente de
almacenamiento puede reducir la influencia de la fluctuacion del caudal en la etapa de recirculacion.

Con respecto a la fluctuacion del caudal del residuo liquido (componente de punto de ebullicidn mas elevado (4B)),
por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del residuo liquido sea 100, el caudal del residuo liquido puede ser
de 85 a 115 (por ejemplo, de 90 a 110), preferentemente de 93 a 107 (por ejemplo, de 94 a 106), y mas
preferentemente de 95 a 105 en el funcionamiento del proceso.

El recipiente de almacenamiento que tiene una funcién de tamponamiento se puede seleccionar basandose en el
grado de la fluctuacion del caudal, del mismo modo que en la etapa de condensacion, y se puede seleccionar
basandose en el tiempo de retencion deseado del residuo liquido. En el recipiente de almacenamiento, el tiempo de
retencion del residuo liquido no se limita en particular a uno especifico, y puede ser por ejemplo no inferior a 1
minuto (por ejemplo, de 2 minutos a 3 horas), preferentemente no inferior a 3 minutos (por ejemplo, de 4 a 60
minutos), y mas preferentemente no inferior a 12 minutos (por ejemplo, de 15 a 40 minutos).

Cuando el residuo liquido se recircula a través del recipiente de almacenamiento que tiene una funciéon de
tamponamiento, la fluctuacién del caudal del residuo liquido (componente de punto de ebullicion mas elevado (4B))
se puede disminuir. Por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del residuo liquido sea 100, el caudal del
residuo liquido puede ser de 90 a 110 (por ejemplo, de 93 a 107), preferentemente de 95 a 105, y mas
preferentemente de 96 a 104 (por ejemplo, de 97 a 103) en el funcionamiento del proceso.

Para recircular el residuo liquido (componente de punto de ebullicion mas elevado (4B)) a la columna de separacién
de acetaldehido, en con el fin de reducir la fluctuacion del caudal en la columna de separacién a un nivel elevado, el
caudal del componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) a recircular a la columna de separaciéon puede ser
constante o casi constante [por ejemplo, suponiendo que el caudal promedio del residuo liquido sea 100, el caudal
del residuo liquido a recircular a la columna de separacion puede ser de 95 a 105, preferentemente de 97 a 103, y
mas preferentemente de 98 a 102 (por ejemplo, de 99 a 10) en el funcionamiento del proceso].

El componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) separado que contiene acetaldehido se puede descargar como
tal. Dado que el componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A) en ocasiones contiene un componente Util tal
como yoduro de metilo, yoduro de metilo (0 un componente que contiene yoduro de metilo, por ejemplo, un
componente que contiene yoduro de metilo, acetato de metilo, y otros) se puede recoger a partir del componente de
punto de ebullicion mas bajo (4A) y recircular.

El método para separar cada uno de acetaldehido y yoduro de metilo (o un componente que contiene yoduro de
metilo) a partir del componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) no se limita en particular a uno especifico, y
puede incluir un método convencional (por ejemplo, extraccion, destilacion). Los ejemplos representativos del
método pueden incluir (i) un método para separar cada uno de yoduro de metilo y acetaldehido por destilacion del
componente de punto de ebullicion mas bajo (4A), (i) un método para separar cada uno de yoduro de metilo y
acetaldehido mediante extraccidon con agua, que aprovecha la miscibilidad del acetaldehido con agua y la
inmiscibilidad del yoduro de metilo con agua. Desde el punto de vista de la inhibicion de la produccion de
metaldehido u otros, es preferente la extraccion con agua (ii). De acuerdo con el método, dado que el aumento de la
concentracion de iones hidrogeno en la solucion de destilacion debido a la degradacion de éster u otros inhibe la
produccion de paraldehido y metaldehido, el acetaldehido se puede condensar de forma eficaz hasta un nivel
elevado y se puede eliminar.

La temperatura de extraccion y el tiempo de extraccion no se limitan en particular a ningunos especificos. Por
ejemplo, la extracciéon se prevé realizar a una temperatura de 0 °C a 100 °C de 1 segundo a 1 hora. La presion de
extraccion no se limita en particular a una especifica, y una condicion ventajosa se puede seleccionar basandose en
los costes y otros. Como el aparato de extraccion, por ejemplo, se puede usar una combinacién de una mezcladora
con un aparato de sedimentacidon, una combinacion de una mezcladora estatica con un decantador, un RDC
(contactor de discos giratorios), una columna Karr, una columna de pulverizacién, una columna de relleno, una
columna de platos perforada, una columna amortiguada, o una columna de pulso.

La recirculacion de yoduro de metilo (o un componente que contiene yoduro de metilo) no se limita en particular una
etapa especifica siempre y cuando la etapa de recirculacion se coloque desde el sistema de reaccion a la separacion
de acetaldehido. El yoduro de metilo se puede recircular a cualquiera de la etapa de reaccion (o reactor), la etapa de
destilacion instantanea (o columna de destilacion instantanea), y la etapa de recogida de acido acético (o columna
de destilacién). Como la realizacién de la figura, el yoduro de metilo se puede recircular (recircular como el
componente de punto de ebullicidn mas elevado (4B)) a la columna de separacion de acetaldehido, o se puede
recircular a una combinacion de estas etapas.

Ejemplos
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Se pretende que los siguientes ejemplos describan la presente invencion con detalles adicionales y en modo alguno
se deberia interpretar como que definen el alcance de la invencion.

(Ejemplo 1)

En el aparato (o proceso) de la Fig. 1, el proceso de produccién de acido acético se realizdé continuamente como se
muestra en la Fig. 1 excepto porque el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se alimenté a la columna
de separacion de acetaldehido 6 sin ir a través del tanque de tampdn 5. El detalle del proceso se describira a
continuacion.

Un medio de reaccion liquido que tenia la siguiente composicion (o formulacion): yoduro de metilo (13 % en peso),
agua (8 % en peso), acetato de metilo (1,3 % en peso), acido acético (73,6 % en peso), yoduro de litio (5 % en
peso), y rodio (800 ppm en peso). El medio de reaccion liquido se alimenté al reactor 1, y el proceso se inicio.
Durante el proceso, la variacion del caudal del medio de reaccion liquido alimentado desde el reactor 1 al aparato de
evaporacion instantanea 2 estaba en el intervalo de aproximadamente +1,6 % con respecto al caudal medio. En el
aparato de evaporacion instantanea 2, aproximadamente un 27 % en peso del medio de reaccion liquido total se
alimento a la columna de separacion 3 como el componente de punto de ebullicidon mas bajo (2A) (la variacién en el
caudal estaba en el intervalo de +1 % con respecto al caudal medio); el restante componente de punto de ebullicion
mas elevado (2B) restante se recirculd al reactor 1 sin tratamiento alguno. Parte (aproximadamente un 19 % en
volumen) del componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) volatilizado se alimenté al tanque de mantenimiento
9 para retirar calor, y se recircul6 al reactor 1.

En la columna de separacion 3, el componente volatil (2A) se separé por destilacién en el componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) (aproximadamente un 50 % en volumen), la corriente que contiene acido acético (3B), y el
componente de punto de ebulliciéon mas elevado (3C). La corriente que contiene acido acético (3B) se extrajo
mediante corte lateral, y el componente de punto de ebullicién mas elevado (3C) ser reticulo directamente al reactor.
En la columna de separacién 3, la cantidad de un componente alimentado a través de la linea 12 y un componente
alimentado a través de la linea 30 que se menciona a continuacion se destild, y el componente volatilizado se separd
como el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A).

Mientras tanto, cuando el componente de punto de ebullicidon mas bajo (3A) se alimentd al decantador 4, la variacién
en el caudal estaba en el intervalo de +5 % con respecto al caudal medio (48,5 m3hora). EI componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) tiene la siguiente composicién (o formulacion): yoduro de metilo (61 % en peso), acetato de
metilo (6 % en peso), acido acético (6 % en peso), agua (24 % en peso), y acetaldehido (0,27 % en peso).

En el decantador 4, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se separd en una fase superior y una fase
inferior (la primera barra la ultima (proporcién de volumen) = 1,1/1).

El componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se descargd a través de la linea 17 y la linea 18 de modo que el
nivel de liquido y el nivel de la superficie de contacto del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
mantener en el decantador 4 se mantuvo sustancialmente constante (de modo que la fluctuacion del nivel de liquido
era aproximadamente +1 % con respecto al nivel de liquido medio y la fluctuacién del nivel de la superficie de
contacto (o el nivel de liquido de la fase inferior) era aproximadamente +1 % con respecto al nivel medio de la
superficie de contacto). Es decir, el nivel de liquido y el nivel de la superficie de contacto del componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) en el decantador 4 se mantuvieron esencialmente constantes cambiando el caudal del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar a través de la linea 17 y la linea 18 con el fin de que
correspondiera a la fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a
alimentar al decantador 4 y ajustando el tiempo de retencion del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A)
en el decantador 4.

El componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado se alimenté a la linea 19 (o la linea 20) de modo
que el caudal de su mismo fue esencialmente constante (la fluctuacion del caudal era aproximadamente +1,5 % con
respecto al caudal medio) recirculando parcialmente el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a través de
la linea 17a y la linea 18a y se alimentd la columna de destilacion 6 sin tratamiento alguno. El caudal del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19 se ajusté cambiando la
cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a circular al sistema de reaccion (reactor) a través de
la linea 17a y la linea 18a y ajustando el tiempo de retencion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
en el decantador 4. En el decantador 4, el tiempo de retencion de la fase superior fue 13 minutos y el tiempo de
retencién de la fase inferior fue 6 minutos. Es decir, la cantidad del componente de punto de ebullicion méas bajo (3A)
que se va a alimentar a cada una de la linea 17b y la linea 18b se mantuvo de forma satisfactoria esencialmente
constante cambiando el caudal de cada una de la linea 17a y la linea 18a con el fin de que correspondiera a la
fluctuacion del caudal del componente de punto de ebullicidon mas bajo (3A) a descargar desde el decantador 4. Por
ejemplo, la variacion en el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la
linea 18a estaba en el intervalo de aproximadamente +10 %. Por lo tanto, el caudal del componente de punto de
ebullicibn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19 (ademas el caudal del componente de punto de
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ebullicidon mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de destilacion 6) se mantuvo satisfactoriamente de
forma esencialmente constante.

Con respecto al componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) de la fase superior, la proporcion del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 (o la linea 17b) fue un 13,5 % en volumen (que
corresponde a un 25 % en volumen de toda la fase superior) en el componente de punto de ebullicion mas bajo total
(3A) alimentado al decantador 4; con respecto al componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) de la fase
inferior, la proporcién del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 (o la linea 18b)
fue un 13,5 % en volumen (que corresponde a un 28 % en volumen de toda la fase inferior) en el componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4.

Es decir, un 27 % en volumen del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado al decantador 4 se
alimento a la linea 19 (o la columna de destilacién 6), y un 73 % en volumen del componente de punto de ebullicién
mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 se recircul6. El desglose de la recirculacion fue el que sigue a
continuacion: un 34 % en volumen [0 % en volumen desde la fase superior, 34 % en volumen desde la fase inferior
(que corresponde a un 72 % en volumen de toda la fase inferior)] del componente de punto de ebullicién mas bajo
(3A) total alimentado al decantador 4 se recircul6 al reactor 1, y un 39 % en volumen (que corresponde a un 75 % en
volumen de toda la fase superior) del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) total alimentado al
decantador 4 se recircul6 a la columna de separacion 3.

La composicidon del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de
destilacion 6 fue la que sigue a continuacion: yoduro de metilo (46 % en peso), acetato de metilo (6 % en peso),
acido acético (10 % en peso), agua (37 % en peso), acetaldehido (0,3 % en peso), y yoduro de hidrégeno (0,01 % en
peso).

En la columna de destilacién 6 (una columna de destilacion que tiene 80 platos, proporcion de reflujo: 170, plato de
alimentacion; el plato 70 desde la parte superior, temperatura de la parte superior de la columna: 54 °C, temperatura
de la parte inferior de la columna; 82 °C), 0,3 % en volumen del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se
extrajo como el componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) desde la parte superior de la columna, y toda la
cantidad del residuo se recirculé6 como el componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) al reactor 1 desde la
parte inferior de la columna sin ir a través del tanque de tampodn 7. La composicion del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (4A) extraido desde la parte superior de la columna fue la que sigue a continuaciéon: yoduro de
metilo (42 % en peso), agua (2 % en peso), y acetaldehido (56 % en peso).

Ademas, el componente de punto de ebullicibn mas bajo (4A) extraido desde la parte superior de la columna se
sometié a extraccion con agua del extracto 8, de modo que el acetaldehido se retird, y una fraccion refinada que
contiene yoduro de metilo se separé. A continuacion la fraccion refinada se dividié en dos fracciones; una fraccion se
recirculd directamente a la parte inferior (plato 10) de la columna de destilacién 6 y la otra se recirculd directamente
al reactor 1. Se establecié que cantidad a recircular a la columna de destilacién 6 era constante. La tasa de
extraccion de acetaldehido del componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) fue un 98 %. El acetaldehido (19
kg/h) se elimind de forma satisfactoria tratando todo el liquido (34 kg/h) extraido desde la parte superior de la
columna de la columna de destilacion que se ha mencionado anteriormente que tiene 80 platos. En este sentido, un
59 % del acetaldehido (32 kg/h) producido en el reactor se elimind de forma satisfactoria.

El proceso que se ha mencionado anteriormente se realizd6 continuamente, y procesos se hizo funcionar
satisfactoriamente de forma estable. Después de realizar la operacion durante un periodo de tiempo determinado
previamente (200 horas), la concentracion de acetaldehido medida en el reactor fue 390 ppm. Esto revel6 que tanto
la operacioén estable, la eliminacion de acetaldehido a un nivel elevado se consiguieron de forma satisfactoria. Se
encontrd que el producto resultante de &cido acético tenia un tiempo de permanganato de 240 minutos.

(Ejemplo 2)

El Ejemplo 2 se realizé de la misma manera que en el Ejemplo 1 excepto porque parte del componente de punto de
ebullicidon mas bajo (3A) descargado desde el decantador 4 se recirculd y porque el resto se alimenté a la columna
de destilacion 6 en el proceso como se describe a continuacion.

Con respecto al componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) de la fase superior, la proporcidon del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 (o la linea 17b) fue de un 0 % en volumen en el
componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 (es decir, el componente de punto
de ebullicion méas bajo (3A) de la fase superior se recircul6 completamente sin ser alimentado a la linea 19 o la linea
17b); con respecto al componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) de la fase inferior, la proporcion del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 (o la linea 18b) fue un 27 % en volumen
(que corresponde a un 57 % en volumen de toda la fase inferior) en el componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) total alimentado al decantador 4.

Es decir, un 27 % en volumen del componente de punto de ebullicidn més bajo (3A) total alimentado al decantador 4

23



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2702766 T3

se alimentd a la linea 19 (o la columna de destilacién 6), y un 73 % en volumen del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 se recircul6. El desglose de la recirculacion fue como sigue
a continuacion: un 34 % en volumen [un 13 % en volumen desde la fase superior (que corresponde a un 25 % en
volumen de toda la fase superior), un 21 % en volumen desde la fase inferior (que corresponde a un 43 % en
volumen de toda la fase inferior) del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) total alimentado al decantador
4 se recircul6 al reactor 1, y un 39 % en volumen (que corresponde a un 75 % en volumen de toda la fase superior)
del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 se recirculd a la columna de
separacion 3.

De acuerdo con la etapa que se ha mencionado anteriormente, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
descargado se aliment6 a la linea 19 (o la linea 20) de modo que el caudal del mismo era esencialmente constante
(la fluctuacion del caudal era aproximadamente +2,5 % con respecto al caudal medio) recirculando parcialmente el
componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a través de la linea 18a, y alimentado a la columna de destilacion
6 sin tratamiento alguno. El caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la
linea 19 se ajusté cambiando la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a circular al sistema
de reaccion (reactor) a través de la linea 18a. Es decir, la cantidad del componente de punto de ebullicién mas bajo
(3A) que se va a alimentar a la linea 18b se mantuvo de forma satisfactoria esencialmente constante cambiando el
caudal de la linea 18a con el fin de que correspondiera a la fluctuacion del caudal del componente de punto de
ebulliciéon mas bajo (3A) a descargar desde el decantador 4 (la variacion en el caudal del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 18a estaba en el intervalo de aproximadamente +17 %). Por
lo tanto, el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la linea 19 (ademas
el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de destilacién 6)
se mantuvo de forma satisfactoria esencialmente constante.

La composicidon del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de
destilacion 6 fue el que sigue a continuacion: yoduro de metilo (91 % en peso), acetato de metilo (7 % en peso),
acido acético (1 % en peso), agua (0,3 % en peso), acetaldehido (0,1 % en peso), y yoduro de hidrégeno (0,001 %
en peso).

En la columna de destilaciéon 6 (una columna de destilacion que tiene 80 platos, proporcién de reflujo 170, plato de
alimentacion: el plato 70 desde la parte superior, temperatura de la parte superior de la columna: 54 °C, temperatura
de la parte inferior de la columna: 82 °C), se retiré un 0,3 % en volumen del componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) como el componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A) desde la parte superior de la columna, y toda la
cantidad del residuo se recirculé como el componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) al reactor 1 desde la
parte inferior de la columna sin ir a través del tanque de tampdn 7. La composicién del componente de punto de
ebullicidon mas bajo (4A) extraido desde la parte superior de la columna fue la que sigue a continuacion: yoduro de
metilo (43 % en peso), agua (1 % en peso), y acetaldehido (56 % en peso).

Ademas, el componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) extraido desde la parte superior de la columna se
sometié a extraccion con agua en el extractor 8, de modo que el acetaldehido se retird, y se separé una fraccion
refinada que contiene yoduro de metilo. A continuacion la fraccion refinada se dividié en dos fracciones; una fraccion
se recirculd directamente a la parte inferior (plato 10) de la columna de destilacion 6 y la otra se recirculd
directamente al reactor 1. se establecié que la cantidad a recircular a la columna de destilacién 6 era constante. La
tasa de extraccion de acetaldehido del componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) fue un 98 %. El
acetaldehido (20 kg/h) se elimind de forma satisfactoria desde la parte superior de la columna de la columna de
destilacion que se ha mencionado anteriormente que tiene 80 platos. De este modo, un 63 % del acetaldehido (32
kg/h) producido en el reactor se elimind de forma satisfactoria.

El proceso que se menciond anteriormente se realizd continuamente, y el proceso funcioné de forma estable
satisfactoriamente. Después de realizar la operacion durante un periodo de tiempo determinado previamente (210
horas), la concentracion de acetaldehido medido en el reactor fue 375 ppm. Esto reveld que se conseguia tanto el
funcionamiento estable como la eliminacion de acetaldehido a un nivel elevado de forma satisfactoria. Se encontré
que el producto resultante de acido acético tenia un tiempo de permanganato de 260 minutos.

(Ejemplo 3)

El Ejemplo 3 se realizé del mismo modo que en el Ejemplo 1 excepto porque parte del componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) descargado desde el decantador 4 se recirculd y porque el resto se alimenté a la columna
de destilacion 6 en el proceso como se describe a continuacion.

De la misma manera que en el Ejemplo 1, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se descargé desde
una parte superior del decantador 4 (una posicion que corresponde a la fase superior) a través de la linea 17 de
modo que el nivel de liquido y el nivel de la superficie de contacto del componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) a mantener en el decantador 4 se mantuvieron esencialmente constantes (de modo que la fluctuacién del nivel
de liquido fue aproximadamente +1 % con respecto al nivel de liquido medio y la fluctuacién del nivel de la superficie
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de contacto (fue nivel de liquido de la fase inferior) fue aproximadamente +1 % con respecto al nivel medio de
superficie de contacto). Es decir, el nivel de liquido y el nivel de la superficie de contacto del componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) en el decantador 4 se mantuvieron esencialmente constantes cambiando el caudal del
componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a descargar a través de la linea 17 junto con la fluctuacion del
caudal del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador 4.

El caudal que se va a alimentar a la linea 19 se redujo de forma satisfactoria relativamente cambiando el caudal que
se va a alimentar a la linea 17a (aproximadamente +1.5 % con respecto al caudal medio).

Con respecto al componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) de la fase superior, la proporcion del componente
de punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 (o la linea 17b) fue un 27 % en volumen (que
corresponde a un 51 % en volumen de toda la fase superior) en el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
total alimentado al decantador 4; con respecto al componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) de la fase
inferior, la proporcién del componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 (o la linea 18b)
fue un 0 % en volumen en el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 (que
corresponde a un 0 % en volumen de toda la fase inferior, es decir, el componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) de la fase inferior se recirculé totalmente sin ser alimentado a la linea 19 o la linea 18b).

Es decir, un 27 % en volumen del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4
se alimentd a la linea 19 (o la columna de destilaciéon 6), y un 73 % en volumen del componente de punto de
ebullicidn mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 se recirculd. El desglose de la recirculacion fue el que sigue
a continuacion: un 47 % en volumen [un 0 % en volumen desde la fase superior, un 47 % en volumen desde la fase
inferior (que corresponde a un 100 % en volumen de toda la fase inferior)] del componente de punto de ebullicién
mas bajo (3A) total alimentado al decantador 4 se recircul6 al reactor 1, y un 39 % en volumen (que corresponde a
un 75 % en volumen de toda la fase superior) del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) total alimentado
al decantador 4 se recircul6 a la columna de separacion 3.

A continuacion, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado se alimenté al tanque de
almacenamiento intermedio 5 y se retuvo con un tiempo de retenciéon de 3 minutos para facilitar la fluctuacion del
caudal en el tanque de tampodn 5, y el componente de punto de ebullicidn mas bajo (3A) se alimenté a un caudal
constante a la columna de destilacion 6.

La composicion del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de
destilacion 6 fue el que sigue a continuacion: yoduro de metilo (3 % en peso), acetato de metilo (4 % en peso), acido
acético (19 % en peso), agua (73 % en peso), acetaldehido (0,5 % en peso), y yoduro de hidrégeno (0,01 % en
peso).

Ademas, la cantidad total del componente de punto de ebullicidn mas elevado (4B) separado en la columna de
destilacion 6 se recirculd a la columna de separacion 3 a través del tanque de tampon 7. Aunque la variacion en el
caudal del componente de punto de ebullicién mas elevado (4B) separado desde la columna de destilacion 6 fue
aproximadamente +4 %, el caudal del componente de punto de ebullicidbn mas elevado (4B) a recircular a través de
la linea 23 se mantuvo de forma satisfactoria esencialmente constante recircular del componente (4B) a través de
tanque de tampon 7.

El proceso que se ha mencionado anteriormente se realizoé continuamente, y el proceso funciond satisfactoriamente
de forma estable.

(Ejemplo 4)

El proceso de produccién de acido acético se realizé continuamente como se muestra en el aparato (o proceso) de
la Fig. 1. Las condiciones que incluyen las cantidades de carga fueron las mismas que las del Ejemplo 2 excepto
porque el proceso se realizd a través del tanque de tampodn 5.

De la misma manera que en el Ejemplo 2, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se descargé desde
una parte inferior del decantador 4 (una posicion que corresponde a la fase inferior) a través de la linea 18 de modo
que el nivel de liquido y el nivel de la superficie de contacto del componente de punto de ebullicién mas bajo (3A) a
mantener en el decantador 4 se mantuvieron esencialmente constantes (de modo que la fluctuaciéon del nivel de
liquido fue aproximadamente +1 % con respecto al nivel de liquido medio y la fluctuacién del nivel de la superficie de
contacto (fue nivel de liquido de la fase inferior) fue aproximadamente +1 % con respecto al nivel medio de superficie
de contacto). Es decir, el nivel de liquido y el nivel de la superficie de contacto del componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) en el decantador 4 se mantuvieron esencialmente constantes cambiando el caudal del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado a través de la linea 18 junto con la fluctuacion del caudal del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador 4. A continuacion, el
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado se alimentd al tanque de tampdn 5 y se retuvo a un
tiempo de retencion de 3 minutos para facilitar la fluctuacién del caudal en el tanque de tampdn 5, y el componente
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de punto de ebullicién mas bajo (3A) se alimentd a un caudal constante a la columna de destilacién 6.

La composicidon del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de
destilacion 6 fue la que sigue a continuacion: yoduro de metilo (91 % en peso), acetato de metilo (7 % en peso),
acido acético (1 % en peso), agua (0,3 % en peso), acetaldehido (0,1 % en peso), y yoduro de hidrégeno (0,001 %
en peso).

Ademas, aproximadamente un 80 % en volumen del componente de punto de ebulliciébn mas elevado (4B) separado
en la columna de destilacion 6 se recirculd al reactor 1 a través del tanque de tampodn 7, y aproximadamente un
20 % en volumen del mismo se recirculd a la columna de destilacion 6 a través del tanque de tampon 7. El caudal
del componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) a recircular a la columna de destilacién 6 fue constante.
Ademas, aunque la variacion en el caudal del componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) separado de la
columna de destilacion 6 fue aproximadamente +4 %, el caudal del componente de punto de ebullicion mas elevado
(4B) a recircular a través de la linea 23 se mantuvo de forma satisfactoria esencialmente constante mediante
recirculacion del componente (4B) a través del tanque de tampén 7.

El proceso que se ha mencionado anteriormente se realizé continuamente, y el proceso funciond de manera estable
satisfactoriamente.

(Ejemplo Comparativo 1)

El proceso se realizé de la misma manera que en el Ejemplo 2 excepto porque el componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) de la fase inferior se alimenté completamente a la columna de destilacion 6 a través de las lineas 18b
a 19 y la cantidad total del componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) se recirculd al reactor 1 sin ir a
través del tanque de tampén 7. El nivel de liquido de la fase inferior del decantador 4 o el caudal del componente de
punto de ebulliciébn mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de destilacion 6 fluctué en gran medida, y que
dificil continuar el funcionamiento estable en la columna de separacion 3 y en la columna de destilacion 6. Por
consiguiente, la operacion se tuvo que interrumpir.

(Ejemplo Comparativo 2)

El proceso se realizd de la misma manera que en el Ejemplo 3 excepto porque el componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) de la fase superior se alimenté completamente a la columna de destilaciéon 6 a través de las lineas
17b a 19 sin ir a través del tanque de tampdn 5 y porque el componente de punto de ebullicion mas elevado (4B) se
recirculo sin ir a través del tanque de tampoén 7 (aproximadamente un 10 % en volumen del mismo se recirculé al
reactor 1, aproximadamente un 20 % en volumen del mismo se recirculd a la columna de destilacion 6, y el resto se
recirculd a la columna de separacion 3). El nivel de liquido de la fase superior del decantador 4 o el caudal del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la columna de destilacion 6 fluctué en gran
medida, y fue dificil continuar el funcionamiento estable en la columna de separaciéon 3 y en la columna de
destilacion 6. Por consiguiente, la operacién se tuvo que interrumpir,

(Ejemplo Comparativo 3)

El proceso de produccion de acido acético se realizé de la misma manera que en el Ejemplo 2 excepto porque un
57 % en volumen del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) de la fase inferior se alimentd a la linea 19 (o
la linea 18b) sin cambiar el caudal de la linea 18a como respuesta a la fluctuacion del caudal del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar desde el decantador 4. La variacion en el caudal del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) alimentado a la linea 19 estaba en el intervalo de un 57 + 5 % en volumen.

En la columna de destilacién 6 (una columna de destilacion que tiene 80 platos, proporcion de reflujo: 170, plato de
alimentacion: el plato 70 desde la parte superior, temperatura de la parte superior de la columna: de 53 a 55 °C,
temperatura de la parte inferior de la columna; 82 °C), un 0,3 % en volumen del componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) se extrajo como el componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) desde la parte superior de la
columna, y toda la cantidad del residuo se recirculd como el componente de punto de ebullicidn mas elevado (4B) al
reactor 1 desde la parte inferior de la columna sin ir a través del tanque de tampdén 1. La composicion del
componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A) extraido desde la parte superior de la columna fue en la que sigue
a continuacion: yoduro de metilo (de un 37 a un 49 % en peso), agua (aproximadamente un 1 % en peso), y
acetaldehido (de un 50 a un 62 % en peso).

Ademas, el componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) extraido desde la parte superior de la columna se
sometié a extraccion con agua en el extractor 8, de modo que el acetaldehido se retird; y se separd una fraccion
refinada que contenia yoduro de metilo. A continuacién la fraccidn refinada se dividié en dos fracciones; una fraccion
se recirculd directamente a la parte inferior (plato 10) de la columna de destilacion 6 y la otra se recirculd
directamente al reactor 1. Se establecié que la cantidad a recircular a la columna de destilaciéon 6 era constante. La
tasa de extraccion de acetaldehido del componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) fue un 98 %. El
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acetaldehido (de 17 a 21 kg/h) se eliminé de forma satisfactoria tratando todo el liquido (34 kg/h) extraido desde la
parte superior de la columna de la columna de destilacion que se ha mencionado anteriormente que tenia 80 platos.
De este modo, de un 53 a un 66 % del acetaldehido (32 kg/h) producido en el reactor se elimind de forma
satisfactoria.

El proceso que se ha mencionado anteriormente se realizd continuamente, y el proceso fluctué ligeramente.
Después de realizar la operacién durante un periodo de tiempo determinado previamente (200 horas), la
concentracion de acetaldehido medida en el reactor varié de 350 a 435 ppm. Se encontré que el tiempo de
permanganato del producto resultante de acido acético se redujo a 200 minutos.

Aplicabilidad industrial

El proceso de produccion de la presente invencion es extremadamente Util como un proceso para producir acido
acético de forma estable a la vez que se separa y se elimina acetaldehido de forma eficaz.

Descripcion de los nimeros de referencia

--- Reactor

-+ Aparato de evaporacion instantanea (Evaporador)
-+ Columna de separacion

-+ Decantador

A --- Decantador que tiene funcién de tamponamiento
7 --- Tanque de tampén

.- Columna de separacion de acetaldehido

.- Aparato de extraccion

--- Tanque de almacenamiento

OO UNAEDRWN-=-
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REIVINDICACIONES
1. Un proceso para producir acido acético, que comprende:

(a) una etapa de reaccion para permitir que el metanol reaccione continuamente con monéxido de carbono en
presencia de un sistema catalizador que comprende un catalizador de metal, una sal de haluro y yoduro de
metilo en un reactor de carbonilacion,

(b) una etapa de evaporacioén instantanea para alimentar continuamente un aparato de evaporacion instantanea
con una mezcla de reaccion desde el reactor y separar un componente de punto de ebullicidn mas bajo (2A) que
contiene el producto acido acético y yoduro de metilo y un componente de punto de ebullicion mas elevado (2B)
que contiene el catalizador de metal y la sal de haluro,

(c) una etapa de recogida de acido acético para alimentar continuamente una columna de destilacion con el
componente de punto de ebullicidn mas bajo (2A), y separar un componente de punto de ebullicion mas bajo
(3A) que contiene yoduro de metilo y el producto secundario acetaldehido y una corriente (3B) que contiene
acido acético para recoger acido acético,

(d) una etapa de condensacién para condensar y mantener temporalmente el componente de punto de ebullicién
mas bajo (3A) en un decantador y descargar el componente de punto de ebullicibn mas bajo (3A) desde el
decantador, y

(e) una etapa de separacion y recirculacion para separar el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
descargado desde el decantador en acetaldehido y un residuo liquido y recircular el residuo liquido a una etapa
desde la etapa de reaccidon a la etapa de separacion de acetaldehido, donde en la etapa de separacion y
recirculacion, el componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) se alimenta a una columna de separacion de
acetaldehido y se separa en un componente de punto de ebullicidn mas bajo (4A) que contiene acetaldehido y
un componente de punto de ebullicién mas elevado (4B), como el residuo liquido para recirculacion, que contiene
yoduro de metilo por destilacion,

en el que el proceso es un proceso continuo en el cual,

en la etapa de recogida de acido acético (c), el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (2A) que se
va a alimentar a la columna de destilacion es de 90 a 110, suponiendo que el caudal medio del componente de
punto de ebullicion mas bajo (2A) que se va a alimentar a la columna de destilacion sea 100; y

en la etapa de condensacion (d), el caudal del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a
alimentar al decantador es de 80 a 120, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicién
mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador sea 100;

en el que en la etapa de condensacion (d), la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a
mantener se ajusta o se controla basandose en un caudal fluctuante del componente de punto de ebullicion mas
bajo (3A) que se va a alimentar al decantador, y la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A)
que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion (e) se ajusta o se controla recirculando parte del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) descargado desde el decantador al reactor de carbonilacion y/o a
la columna de destilacion, de modo que, suponiendo que el caudal promedio del componente de punto de ebullicion
mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacién y recirculacién sea 100, el caudal del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion se ajusta con el fin
de que sea de 90 a 110.

2. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que suponiendo que el caudal promedio del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador sea 100, el caudal del componente de punto
de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador es de 95 a 105 en el funcionamiento del proceso.

3. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que en la etapa de condensacion (d), la cantidad del
componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar a la etapa de separacion y recirculacion (e)
se ajusta o se controla adicionalmente mediante al menos un método seleccionado entre el grupo de los siguientes
métodos (a) y (b):

(a) un método para alimentar la etapa de separacién y recirculacion (e) con el componente de punto de ebullicidon
mas bajo (3A) descargado desde el decantador a través de un recipiente de almacenamiento que tiene una funcién
de tamponamiento,

(b) un método para ajustar la cantidad del componente de punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar desde el
decantador en el funcionamiento del proceso de 95 a 105, suponiendo que el caudal promedio del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) a descargar desde el decantador sea 100.

4. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que no menos de un 10 % del caudal medio del componente
de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador se recircula.

5. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que no menos de un 20 % del caudal medio del componente
de punto de ebullicién mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador se recircula.
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6. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que de un 40 a un 90 % del caudal medio del componente de
punto de ebullicion mas bajo (3A) que se va a alimentar al decantador se recircula.

7. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que el componente de punto de
ebullicidbn mas bajo (3A) se separa en una fase superior y una fase inferior en el decantador, y la fase superior y/o la
fase inferior se recircula.

8. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que en la etapa de separacion y
recirculacion (e), el residuo liquido se recircula a través de un recipiente de almacenamiento que tiene una funcion
de tamponamiento.

9. Un proceso de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el que en la etapa de separacion y

recirculacion (e), el componente de punto de ebullicion mas bajo (4A) también contiene yoduro de metilo, y el yoduro
de metilo se recoge a partir del componente de punto de ebullicién mas bajo (4A) para recirculacion.
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