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DESCRIPCION
Dispositivo y procedimiento para el envasado de sacos abiertos

La presente invencion se refiere a un dispositivo y un procedimiento para el llenado de sacos abiertos vacios, que
también se denominan sacos abiertos. En particular la invencion también se refiere a un dispositivo y un
procedimiento para el llenado de sacos abiertos vacios con productos a granel o liquidos, en donde el peso de
envasado de un saco abierto llenado se situa entre aproximadamente 1 kg y 10 kg. También son concebibles pesos
de llenado mayores y menores.

Los sacos que estan llenos con un producto a granel, como cemento, mortero de rejuntado u otros materiales de
construccion y que presentan los pesos relativamente pequefios mencionados, también se pueden designar como
bolsas o bolsas pequenas.

Con frecuencia tales sacos se fabrican en un dispositivo conectado delante del dispositivo directamente delante del
llenado. Véase p. €j. el documento DE-A-10 2013 003 223. Para ello, por ejemplo, una lamina plana se guia sobre
un hombro conformador y la lamina plana se suelda alli formando un tubo de lamina. A intervalos regulares se
introduce un cordon inferior y en el tubo asi dividido se envasa el producto a granel a envasar, hasta que se alcanza
el peso o volumen deseado. Luego se introduce el cordon superior y se separa el saco.

Procedimientos de fabricacion de este tipo funcionan de forma fiable. Los sacos fabricados y envasados de este
modo se usan en gran numero en el mercado. Pero seria deseable obtener, eventualmente o en caso de necesidad,
una compactacion mejorada del producto a granel envasado. Esto es dificil en el modo de fabricacion descrito.

Por ello el objetivo de la presente invencion es poner a disposicion un dispositivo y un procedimiento, con el que sea
posible un envasado mas flexible y en donde en particular también de otro modo y manera se puedan envasar de
forma segura los sacos o bolsas abiertos arriba producidos.

Este objetivo se consigue mediante un dispositivo con las caracteristicas de la reivindicacion 1 y mediante un
procedimiento con las caracteristicas de la reivindicacién 13. Perfeccionamientos preferidos de la invencién son
objeto de las reivindicaciones dependientes. Otras ventajas y caracteristicas de las presentes invencion se deducen
de la descripcion general y de la descripcion del ejemplo de realizacion.

Un dispositivo segun la invencion sirve para el envasado de sacos abiertos vacios, en particular con productos a
granel o liquidos. El dispositivo presenta al menos un puesto de llenado y una unidad de recepcién de sacos
dispuesta sobre él. Esta prevista al menos una unidad de pesaje. Un saco recibido por la unidad de recepcion de
sacos se llena al menos parcialmente. A este respecto, al menos una unidad de recepciéon de sacos esta
configurada como caja de recepcion con un espacio de recepcion para la recepcion temporal de un saco. En la caja
de recepcion esta dispuesta al menos una abertura de aspiracion, a fin de recibir en arrastre de forma al menos por
secciones el saco vacio a recibir aqui en la caja de recepcion. La caja de recepcion presenta aberturas de aspiracion
en una zona inferior y en al menos una zona por encima, que se pueden excitar diferentemente.

En particular el saco se recibe en arrastre de forma al menos en su extremo inferior en la caja de recepcion.
Preferentemente la caja de recepcion esta configurada y establecida para aspirar el saco vacio a recibir en ella a
través de la al menos una abertura de aspiracion.

El dispositivo segun la invencion tiene muchas ventajas. Una ventaja considerable del dispositivo segun la invencion
consiste en que un saco abierto a llenar y todavia vacio se le transfiere a una unidad de recepcion de sacos y alli se
recibe en arrastre de forma. De este modo se facilita tanto la manipulacién como también se pone a disposicién la
posibilidad de compactar el saco abierto llenado, antes de que el saco se cierre, por ejemplo, mediante un cordén de
soldadura superior.

La unidad de recepcion de sacos configurada como caja de recepcion puede recibir en arrastre de forma el saco
abierto en el espacio de recepcion, de modo que se posibilita un llenado sin perturbaciones.

En arrastre de forma significa aqui aplicar tanto el fondo de saco vacio como también las paredes laterales del saco
abierto contra las delimitaciones del espacio de recepcion y asi abrirlo para el llenado subsiguiente y en particular
mantenerlo abierto durante el llenado subsiguiente.

En perfeccionamientos preferidos, el dispositivo esta provisto de varios puestos de llenado, en donde en cada
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puesto de llenado esta dispuesta unidad de recepcion de sacos. El dispositivo puede presentar en particular un
carrusel de llenado rotativo con varios puestos de llenado. El carrusel de llenado se gira preferentemente durante el
funcionamiento paso a paso o por ciclos. El dispositivo es apropiado y esta establecido de forma especialmente
preferida para verter productos a granel en sacos abiertos vacios.

Es posible y preferido que, durante la transferencia de un saco abierto vacio a llenar, el saco se abra junto a y en
particular en la caja de recepcion. También es posible que un saco abierto preabierto se le suministre a la caja de
recepcion, por ejemplo, desde arriba. Mediante la aspiracion en las aberturas de aspiracion de la caja de recepcion
se transporta el saco vacio preabierto entonces de forma fiable al espacio de recepcion y se aplica alli en arrastre de
forma al menos por secciones.

En configuraciones especialmente preferidas, la caja de recepcion esta configurada de tipo tubo y presenta al menos
un extremo abierto superior. A través de este extremo abierto superior se le suministra a la caja de recepcion un
saco abierto vacio a llenar.

De forma especialmente preferida, la caja de recepcion también presenta un extremo abierto inferior. A este
respecto, la caja de recepcion presenta en particular de forma continua una seccién transversal libre, tal y como la
presentara posteriormente el saco abierto llenado. En una configuracion semejante, el saco abierto a llenar se sujeta
en la caja de recepcion mediante la aspiracion a través de aberturas de aspiracion. En el caso de desconexion de la
aspiracion, el saco vacio cae debido a la fuerza de la gravedad desde el extremo inferior de la caja de recepcion a
través hacia abajo, siempre y cuando alli esté a disposicion suficiente espacio.

En perfeccionamientos preferidos, la caja de recepcion presenta en al menos una pared interior adyacente al
espacio de recepcion una pluralidad de aberturas de aspiracion, para que la pared del saco se aplique contra el
espacio de recepcion y quede abierto arriba. Si el saco abierto a recibir se sitla todavia por encima de la caja de
recepcion, entonces por aspiracion del espacio de recepcion se puede generar alli una depresion local, que conduce
a que el saco abierto a recibir se meta en la caja de recepcion.

En perfeccionamientos ventajosos la caja de recepcion esta configurada de doble pared en al menos un lado y de
forma especialmente preferible en al menos dos lados opuestos entre si y presenta al menos un espacio intermedio,
de modo que al menos en el espacio intermedio se pone a disposicién una camara de aire para la distribuciéon de
vacio. De este modo es suficiente prever sélo una o un pequefio nimero de conexiones de aspiracion en la caja de
recepcion, mientras que el vacio o la depresidon generada se distribuye sobre la camara de aire en la pluralidad de
aberturas de aspiracion. En particular la caja de recepcion esta configurada de forma periférica de doble pared. El
espacio intermedio puede estar subdividido en la direccién vertical, a fin de configurar una camara de aire inferior y
al menos una camara de aire dispuesta sobre ella, en las que se puede aplicar una depresion de forma separada o
conjunta. Las camaras de aire se pueden subdividir p. ej. mediante nervios.

En configuraciones ventajosas la caja de recepcion presenta al menos una tubuladura de aspiracion. A través de la
tubuladura de recepcion se puede abastecer la al menos una camara de aire con vacio. También es posible que en
la caja de recepcion se prevean dos o mas camaras de aire o aberturas de aspiracion separadas entre si, que se
pueden aspirar de forma separada unas de otras, de modo que es posible un perfil de aspiracién o una sucesién
temporal de aspiraciones de diferentes aberturas de aspiracion.

En configuraciones especialmente preferidas, la caja de recepcion presenta aberturas de aspiracion en una zona
inferior y en al menos una zona por encima. A este respecto se pueden excitar diferentemente al menos dos, tres o
mas zonas.

En perfeccionamientos preferidos, la caja de recepcion esta fijada de forma intercambiable en un dispositivo de
sujecion. El dispositivo de sujecion esta asociado en particular al puesto de trabajo y alli esta conectado con él de
forma fija. Mediante el cambio de una caja de recepcion también se pueden procesar otras dimensiones de saco. Asi
junto a diferentes alturas de los espacios de recepcion también se pueden posibilitar diferentes superficies de
seccion transversal, a fin de posibilitar un envasado flexible de diferentes pesos.

En configuraciones especialmente preferidas, en un extremo inferior de cada caja de recepcion esta presente y/o
insertada una placa de fondo separadora. Esta placa de fondo esta dispuesta opuesta a la caja de recepcion de
forma mévil al menos en direccion vertical. Preferentemente la placa de fondo se apoya sobre una plataforma base
del dispositivo. Por ejemplo, a través de la plataforma base se pueden transmitir vibraciones sobre la placa de fondo
y por consiguiente sobre el saco abierto a llenar, a fin de provocar una desaireacién y compactacion del material
llenado. La placa de fondo esta configurada en particular por separado y de forma desplazable consigo. La placa de
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fondo presenta en particular al menos una abertura de aspiraciéon. En la abertura de aspiracion puede estar
dispuesta una rejilla de apoyo y/o al menos un tela metalica u otro medio de apoyo permeable al aire para el apoyo
del fondo de saco o bolsa.

En todas las configuraciones se prefiere que el dispositivo de sujecion comprenda al menos un brazo de sujecion y
en particular dos brazos de sujecidon y que al menos un canal de aspiracion esté asociado al dispositivo de sujecion
o esté previsto en él. Los brazos de sujecion sirven para la sujecion del saco de recepcion. A través del canal de
aspiracion se aspira la caja de recepcion o abastece con vacio. También es posible que dos o mas canales de
aspiracion separados estén en conexion activa en el dispositivo de sujecion con la caja de recepcion. A este
respecto, el canal de aspiracion del dispositivo de sujecion puede penetrar en una tubuladura de aspiracion de la
caja de recepcion o a la inversa. Pero también es posible que una tubuladura de aspiracion de la caja de recepcion
termine con una intersticio pequefio o muy pequefio antes del canal de aspiracion. A este respecto se puede
compensar la falta de aire eventual que aparece. Es posible una obturacion.

Preferentemente al menos dos paredes interiores opuestas entre si de la caja de recepcion divergen cénicamente
hacia arriba. De este modo se facilita la introducciéon de un saco desde arriba y también una toma del saco desde
arriba. Un angulo preferido se sittia entre 0,2° y 5° y preferentemente entre 0,25° y 2°.

En todas las configuraciones esta prevista preferentemente una pluralidad de puestos de llenado, en donde en cada
puesto de llenado esta posicionada una unidad de recepcion de sacos. De forma especialmente preferida los
dispositivos de sujecion estan dispuestos en forma de estrella en un carrusel de llenado y esta previsto un canal de
desaireacion con el que se pueden conectar las unidades de recepcién de sacos.

De forma especialmente preferida esta prevista una estacion de transferencia para la transferencia de sacos abiertos
a llenar. A la estaciéon de transferencia se le transfiere un saco abierto todavia vacio a llenar en una unidad de
recepcion de sacos. Para ello la estacion de transferencia presenta preferentemente un brazo de pivotacion, en el
que esta fijada una caja de recepcion en particular de forma intercambiable. La caja de recepcion de la estacion de
transferencia esta dispuesta a este respecto en un plano directamente por encima del borde superior de la caja de
recepcion en el puesto de llenado. De este modo es posible que la estacion de transferencia tome en una posicién
de pivotacion un saco abierto a llenar de una fuente de sacos y en otra posicidon de pivotacion transfiera el saco a la
unidad de recepcion de sacos en el puesto de llenado. A este respecto, la caja de recepcion de la estacion de
transferencia esta dispuesta en la otra posicion de pivotacion directamente alineada por encima de la caja de
recepcion del puesto de llenado. Esto significa que después de la activacion de las aberturas de aspiracion en la
caja de recepcion del puesto de llenado y después de la desconexion de las aberturas de aspiracion en la caja de
recepcion de la estacion de transferencia se succiona hacia abajo el saco abierto todavia vacio desde arriba en la
caja de recepcion del puesto de trabajo y alli se aplica en arrastre de forma contra el espacio de recepcion. De este
modo se posibilita una transferencia especialmente sencilla y efectiva del saco abierto vacio a llenar al dispositivo y
simultaneamente su abertura.

El dispositivo sirve para el envasado en particular de productos a granel en sacos abiertos a través del
procedimiento en bruto. A este respecto se pesa el saco abierto inclusive del producto a granel ya llenado, a fin de
controlar el proceso de llenado.

El procedimiento segun la invencién sirve para el envasado de en particular productos a granel en sacos abiertos
vacios con un dispositivos, que presenta al menos una unidad de pesaje, al menos un puesto de llenado y una
unidad de recepcién de sacos dispuesta en el puesto de llenado. A este respecto el saco recibido en la unidad de
recepcion de sacos se llena al menos parcialmente. A través de las aberturas de aspiracion en la unidad de
recepcion de sacos configurada como caja de recepcion, un saco vacio a recibir se recibe en arrastre de forma al
menos por secciones temporalmente en la caja de recepcion. Preferentemente en la caja de recepcion en una zona
inferior y en al menos una zona por encima se aspira con diferente intensidad y/o de forma retrasada
temporalmente.

El procedimiento segun la invencidon también tiene mucha ventajas, ya que es posible una transmision sencilla y
efectiva de un saco abierto vacio a llenar y el llenado siguiente del mismo.

Preferentemente a través de las aberturas de aspiracion previstas en las paredes interiores de la caja de recepcion
se aspira el aire, de modo que la pared de un saco vacio a llenar se aplica en arrastre de forma interiormente contra
la caja de recepcién al menos por secciones y posiblemente completamente.

Es posible y preferido que, durante la recepcion de un saco abierto vacio, las aberturas de aspiracion se aspiren o
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se sometan a depresion mas fuertemente en primer en una zona inferior de la caja de recepcidon que en una zona
por encima. Por ejemplo, para la toma de un saco abierto a llenar se pueden aspirar en primer lugar sélo las
aberturas de aspiracion en una zona inferior de la caja de recepcion, mientras que las aberturas de aspiracion en
una zona central o superior de la caja de recepcién no aspiran aire. Pero dado que en una zona inferior de la caja de
recepcion se aspira, en la caja de recepcion se origina en conjunto un flujo de aire hacia abajo y una depresion que
conduce a una aspiracion del saco abierto a llenar. También es posible que tanto en una zona inferior como también
en una zona superior se aspire el aire a través de las aberturas de aspiracion. A este respecto la aspiracion puede
ser mas intensa en la zona inferior que en la zona superior.

Segun otra configuracién del procedimiento, durante la recepcion de un saco abierto vacio se aspira en primer lugar
mas intensamente en una zona superior que en una zona superior de la caja de recepcién. A este respecto, al
comienzo de la recepcion o toma de un saco abierto vacio se refuerza en primer lugar la depresiéon en una zona
superior de la zona de recepcién, de modo que se acelera la transferencia del saco abierto a llenar. La aspiracion
puede seguir entonces practicamente a cualquier nivel o cualquier altura del fondo del saco abierto a tomar, de
modo que con transferencia creciente del saco abierto a llenar se vuelve mas intensa la aspiracion hacia abajo,
mientras que en una zona superior se vuelve mas débil al menos temporalmente, a fin de evitar alli un agarre al
succionar de la pared de saco.

En otra configuracion, durante la recepcion de un saco abierto vacio se aspiran en primer lugar las aberturas de
aspiracion en una zona central o superior y luego en una zona inferior de la caja de recepcion.

Otras ventajas y caracteristicas de la presente invencion se deducen del ejemplo de realizacion, que se explica a
continuacion en referencia a las figuras adjuntas.

En las figuras muestran:
Fig. 1 una vista en perspectiva de un dispositivo segun la invencion;
Fig. 2 una vista en planta en seccién del dispositivo segun la fig. 1;

Fi

g. 3 una vista en perspectiva ampliada del dispositivo segun la fig. 1;

Fi

g. 4 una vista en detalle en perspectiva ampliada de nuevo del dispositivo segun la fig. 1;
Fig. 5 una seccioén horizontal a través del dispositivo segun la fig. 1;
Fig. 6 una seccion transversal ampliada;

Fi

g. 7 una vista horizontal de una parte de una vista segun la fig. 1; y

Fi

g. 8 una representacion ampliada de la unidad de aspiracion de sacos en la posicion de desacoplamiento.

En referencia a las figuras 1 y 2 se explica la estructura basica de un dispositivo 1 segun la invencion configurado
como maquina envasadora 1. La figura 1 muestra una vista global en perspectiva de un dispositivo 1 para el
envasado de productos a granel y fluidos en sacos abiertos arriba flexibles 3. Los sacos 3 procesados en el
dispositivo 1 representado en al figura 1 estan hechos de un material flexible y en particular de material plastico. El
dispositivo comprende un carrusel de llenado 2, una fuente de sacos 70 y un silo intermedio 80 para el
almacenamiento intermedio del producto a granel a envasar.

En este ejemplo de realizacion en la fuente de sacos 70 esta previsto un cilindro de lamina 71, en el que esta
enrollada la banda de lamina 72. La banda de lamina 72 desenrollada del cilindro de lamina 71 se le suministra a un
hombro conformador 73. Alli se guia la banda de lamina 72 hecha de lamina de plastico alrededor del hombro y se
suelda un cordén longitudinal de modo que se origina un tubo de lamina continuo.

En la estacion de transferencia 60 se fabrica el fondo de saco, en el que se incorporan cordones de soldadura
apropiados transversalmente a la extension longitudinal de la lamina de tubo. La lamina de tubo sujeta en la seccién
transversal adecuada se sigue transportando y se lleva a la caja de recepcion 62 de la estacion de transferencia 60.
Alli se recibe el saco abierto 3 a llenar en arrastre de forma. Para el suministro se corta la lamina de tubo, de modo
que se fabrica el extremo abierto superior del saco abierto 3.
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También es posible la fabricacion de sacos abiertos arriba de una tubo de lamina ya prefabricado y p. €j. extruido o
también el suministro de sacos o bolsas flexibles completamente prefabricados de un depdsito o similares.

En la figura 1 esta reproducida la posicion de pivotacion 63 de la estacion de transferencia 60, mientras que en la
figura 2 esta representada la posicién de pivotacion 64, en la que el saco abierto 3 a llenar se pasa a la estacién de
tratamiento 41 como estacion de toma, donde se transfiere el saco abierto 3 a llenar al puesto de llenado 12, segun
representa la figura 2.

Segun se puede ver en las figuras 1y 2, el dispositivo 1 presenta un armazoén base en la que esta fijados el carrusel
de llenado 2 y los otros componentes. La parte estacionaria 5 del dispositivo 1 presenta una plataforma base 55. La
plataforma base 55 se extiende por debajo de la via de movimiento de las unidades de recepcion de sacos 30, que
estan dispuestas en los puestos de llenado 11 a 18.

En los puestos de llenado 11 a 18 esta fijado respectivamente una dispositivo de sujecion 20 en la parte movil 6.
Cada dispositivo de sujecion 20 porta de nuevo una unidad de recepcion de sacos 10, en la que se reciben, sujetan
y guian los sacos a llenar.

El carrusel 2 se hace funcionar aqui por ciclos, de modo que los puestos de llenado 11 a 18 individuales y las
unidades de recepcion de sacos 10 recibidas en ellos se transportan sucesivamente a las estaciones de tratamiento
41 a 48 individuales.

En la estacion de toma como estacion de tratamiento 41 se realiza una toma de un saco abierto 3 a llenar mediante
una unidad de recepcion de sacos 10. La figura 2 muestra la toma del saco abierto 3 a llenar mediante la unidad de
recepcion de sacos 10 en el puesto de llenado 11. El carrusel de llenado 2 se hace funcionar aqui por ciclos, de
modo que después de un ciclo el saco abierto 3 transferido en este momento se sitta en la estacién de tratamiento
42, en el que esta previsto un llenado con flujo bruto.

Segun se puede ver en la figura 1, a la estacion de tratamiento 42 esta asociada una turbina de llenado 82 y una
unidad de ajuste 83 asi como un tubo de llenado 86. El tubo de llenado 86 se sumerge en una cubierta de polvo 87.
Durante el proceso de llenado se baja la cubierta de polvo 87 en la unidad de recepcion de sacos 10. A este
respecto, una parte tubular se extiende en el interior de la cubierta cobertora 87 de forma telescopica alrededor del
tubo de llenado 86, de modo que practicamente se realiza una prolongacion del tubo de llenado 86 hacia abajo. De
este modo se reduce la altura de caida del producto a granel en el saco abierto a llenar, de modo que se produce
menos polvo, que se tenga que evacuar, a fin de evitar un ensuciamiento del dispositivo 1. Ademas se impide un
enriquecimiento adicional del producto a granel con aire mediante una altura de caida innecesariamente elevada. En
este puesto de llenado se puede compactar p. €j. a través de un vibrador de fondo ya durante el proceso de llenado.

Después del avance de la parte movil 6, el saco a llenar se lleva a una estacion de compactacion 43, donde el
material envasado hasta ahora se desairea y compacta. En el siguiente ciclo el saco abierto flexible 3 alcanza la
estacion de tratamiento 44. Alli se situa igualmente una turbina de llenado 82, que se acciona mediante un motor 81.
A través de un tubo de llenado 86 se le suministra el producto a granel a envasar con flujo fino al saco abierto 3.
Aqui también esta prevista de nuevo una cubierta cobertora 87, que se sumerge desde arriba en la unidad de
recepcion de sacos 10, para reducir la altura de caida del producto a granel y por consiguiente la fraccion de polvo y
la recepcion de aire.

Tanto en la estacion de tratamiento 42 como también en la estacién de tratamiento 44 estan previstos aqui en los
tubos de llenado 86 correspondientes unidades de ajuste 83, que permiten un preajuste de la seccion transversal
abierta de los tubos de llenado 86. De este modo se pueden preajustar, por ejemplo, durante el envasado de
diferentes materiales o materiales iguales con diferentes propiedades, la seccion transversal de llenado con el flujo
bruto y la seccidn transversal de llenado con el flujo fino, a fin de conseguir las propiedades de envasado 6ptimas.

Después del envasado del flujo fino en la estacién de tratamiento 44 siguen tres estaciones de tratamiento
posteriores 45, 46 y 47, en las que se realiza respectivamente una compactacion del material envasado. En la
estacion de tratamiento 48 se evacua el saco abierto llenado. Las estaciones de tratamiento 45, 46 y 47 pueden
estar configuradas como estacion de compactacion comun.

Cada unidad de recepcion de sacos 10 configurada como caja de recepcion 30 dispone aqui de una unidad de
reconocimiento 54, que reacciona a una consulta 6ptica, magnética o electrénica y en particular devuelve una sefial
univoca. En casos sencillos puede estar previsto un tipo de cédigo de barras. Preferiblemente el uso de RFID
(identificacion por radiofrecuencia) para el reconocimiento sin contacto de la unidad de recepcion de sacos 10
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correspondiente. Asi la unidad de reconocimiento de sacos 10 se puede reconocer y asociar de forma univoca. Esto
es importante por ejemplo cuando se realiza un cambio de producto o un cambio de tamario de los sacos a envasar,
a fin de garantizar que las unidades de recepcion de sacos 10 adecuadas estén montadas en el carrusel de llenado
2. Asi también se pueden efectuar otros ajustes de maquina dependientes del formato.

Para el envasado de cantidades diferentes pueden estar previstas cajas de recepcion 30 configuradas de diferente
altura. Las estaciones de tratamiento se orientan a este respecto aqui en los extremos superiores de las cajas de
recepcion 30, de modo que en el caso de las cajas de recepcion 30 de diferente altura se aporta que éstas estén
dispuestas con su extremo superior 32 (véase la fig. 5) a la misma altura. Para efectuar una compensacion de
longitud se desplaza por ello correspondientemente la plataforma base 55 colocada por debajo en la altura.

En conjunto el carrusel de llenado 2 esta montado de forma giratoria alrededor del eje de giro 8. En la estacion de
tratamiento 41 en la posiciéon de pivotacion 64 del brazo de pivotacién se realiza una transferencia de un saco
abierto 3 a llenar a (aqui) el puesto de llenado 11. El brazo de pivotacion 61 forma con la barra de acoplamiento 65
un dispositivo de pivotacion de tipo paralelogramo para la caja de recepcion 61, que se parece a las cajas de
recepcion 30 por la estructura basica.

Cada dispositivo de sujecion 20 dispone aqui de dos brazos de sujecion 21 y 22, que se cubren hacia arriba para la
proteccion frente al polvo y ensuciamiento mediante una cubierta cobertora 25.

Los ajustes en altura 85 estan previstos para el ajuste en altura de la plataforma base 55 y de la plataforma de
bascula 56 separada. Los elementos individuales de la regulacion en altura pueden presentar un accionamiento,
mientras que otros elementos de ajuste en altura soélo sirven para el guiado.

La plataforma de bascula 56 esta desacoplada mecanicamente de la plataforma base 55, pero se regula
simultaneamente con la plataforma base de igual modo y manera en la altura. A la plataforma de bascula esta
asociada una unidad de pesaje 7 no visible en las figuras 1y 2, con la que se puede medir el peso de la plataforma
de bascula 56, asi como una caja de recepcion 30 situada sobre ella, inclusive de un saco abierto 3 contenido aqui y
del producto a granel 4 envasado. Mediante sustraccion de los pesos conocidos para la caja de recepcion 30, el
peso del material del saco 3 y de la plataforma de bascula 56 se calcula en el procedimiento en bruto el peso del
producto a granel 4 envasado.

Si en el transcurso del tiempo se acumulase producto a granel adicional o similares sobre la plataforma de bascula
56 o sobre las cajas de recepcion 30 individuales, entonces esto se puede tener en cuenta mediante un viaje en
vacio y deteccion de los pesos de tara. Si el peso de tara determinado en una verificacion se desvia fuertemente del
peso de tara original, se puede emitir una recomendacién de un mantenimiento o limpieza.

La figura 3 muestra una vista en perspectiva esquematica ampliada de una parte del dispositivo 1, en donde en la
parte izquierda se puede reconocer mas en detalle la estacion de transferencia 60.

El brazo de pivotacion 61 y la barra de acoplamiento 65 de la estacion de transferencia 60 se sitlan aqui en la
posiciéon de pivotacion 64, en la que un saco abierto 3 a llenar se transfiere directamente por debajo de la caja de
recepcion 62 a la caja de recepcion 30. En la caja de recepcion 62 y en las cajas de recepcion 30 estan previstas
aberturas de aspiracion 34 (véase la figura 4), a través de las que se aspira el aire, de modo que un saco abierto 3
dispuesto en la caja de recepcion 62 se aplica en arrastre de forma contra la pared interior de la caja de recepcion
62.

Después del posicionamiento de la caja de recepcion 62 en la posicion de pivotacion 64, que esta configurada en la
figura 3, se desconecta la aspiracion en la caja de recepcion 62 y se activa la aspiracion en la caja de recepcion 30
como unidad de recepcion 10, de modo que el saco abierto 3 se transporta de la caja de recepcion 62 hacia abajo a
la caja de recepcion 30, donde el saco 3 se aplica de nuevo en arrastre de forma contra la pared interior de la caja
de recepcion 30.

En la figura 3 también se puede ver la cubierta de polvo 87 en la estacion de tratamiento 44. Con el extremo superior
de la cubierta de polvo 87 se conecta una tubo de extraccion de polvo no dibujado aqui, a fin de evacuar el aire de
extraccién de polvo.

Cada caja de recepcion 30 presenta un espacio de recepcion 31, que presenta aqui una seccion transversal
aproximadamente constantes y aqui rectangular a lo largo de la altura. Preferentemente las paredes interiores
discurren separandose de forma ligeramente coénica hacia arriba, a fin de facilitar la introduccion desde arriba y la
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toma hacia arriba. Un angulo preferido se sitia entre 0,25° y 2° y puede ser p. €j. 0,35° 0 0,5°. Las dimensiones de la
seccion transversal rectangular dependen de las dimensiones deseadas de los sacos abiertos llenados. Las
dimensiones se predeterminan aqui mediante las dimensiones de las cajas de recepcion 30 y el material de saco
flexible se selecciona correspondientemente o a la inversa.

Aparte de la estacion de tratamiento 44, en la que esta prevista la unidad de pesaje 7, las cajas de recepcion 30 se
sitlian en las otras estaciones de tratamiento respectivamente por encima de la plataforma base 55.

Segun se puede reconocer en la figura 3, para las estaciones de tratamiento 45-47 estan previstos respectivamente
0 en conjunto al menos un accionamiento de compactacion 84 en forma p. ej. de un excitador de desequilibrio o un
vibrador magnético y al menos un resorte 79, a fin de conseguir una compactacion efectiva del material envasado.
También son posibles dispositivos de compactacién que actian desde arriba.

La figura 4 muestra una ampliacién de nuevo de una vista en perspectiva del carrusel de llenado 2 con aqui sélo una
caja de recepcion 30 en un dispositivo de sujecion 20. En el interior de la caja de recepcion 30 se pueden ver las
aberturas de aspiracion 34. La caja de recepcion 30 dispone de bridas de sujecion 40, con las que la caja de
recepcion 30 esta fijada en los brazos de sujecion 21 y 22 del dispositivo de sujecion 20. En el extremo inferior 33 de
la caja de recepcion 30 se puede ver una tapa de mantenimiento 39, por lo que es accesible el espacio intermedio
de la caja de recepcion 30 configurada de doble pared. Cuando estan previstos varios espacios intermedios
dispuestos unos sobre otros y separados entre si, también estan previstas preferentemente correspondientemente
muchas tapas de mantenimiento 39.

Un desacoplamiento de una caja de recepcion 30 se puede provocar a través de un dispositivo de control no
representado en detalle. En cualquier momento es posible un desacoplamiento manual a través del
desenclavamiento 26.

En la figura 4 también se puede reconocer el canal de aspiracion 23 en el dispositivo de sujecion 20, a través del
canal se aspira el aire de las aberturas de aspiracion 34 en la caja de recepcion 30. Por encima de la tapa de
mantenimiento 39 dibujada continua esta representada todavia una tapa de mantenimiento 39 dibujada a trazos, si
estan previstos dos espacios intermedios dispuestos uno sobre otro.

La figura 5 muestra una vista lateral cortada parcialmente del dispositivo 1, en donde se pueden ver el eje de giro 8
del carrusel de llenado 2 y el accionamiento 19 del carrusel de llenado 2.

Sobre la plataforma base 55 en el extremo inferior de las cajas de recepcion 30 se sitian las placas de fondo 50, de
modo que un saco 3 recibido en la caja de recepcion 30 se apoya el lado superior de la placa de fondo 50. El lado
inferior de la placa de fondo 50 se sita en contacto deslizante con la plataforma base 55 cuando el carrusel 2 se
avanza.

La placa de fondo 50 representa por ello una placa de deslizamiento o una placa de desgaste, que protege el fondo
de un saco abierto 3 a llenar frente al ensuciamiento y deterioros durante la rotacion o avance del carrusel de
llenado 2.

La caja de recepcion 30 se puede ver en la fig. 5 en seccion transversal. A este respecto se puede reconocer que
aqui desde el extremo superior 32 hasta el extremo inferior 33 se extiende una camara de aire 37 entre la pared
interior 35 y la pared exterior 36. En la pared interior 35 esta dispuesta una pluralidad de aberturas 34, para que la
pared del saco se aplique en arrastre de forma y de manera plana en el espacio de recepcion 31 de la caja de
recepcion 30.

El espacio intermedio 37 se abastece con vacio a través de la tubuladura de llenado 38. La tubuladura de llenado 38
termina aqui a pequefa distancia antes del canal de aspiracion 23, que esta fijado en la parte mévil 6. En las
posiciones angulares fijas previstas el canal de aspiracion 23 se acopla con la conexion de aspiracion 52. Se pone a
disposicion una conexion estanca a través del manguito deslizante 53, que se desliza durante la rotacion de la parte
movil 6 sobre la superficie exterior del canal de desaireacion 9 aqui anular.

En la placa de fondo 50 también estan previstas aqui aberturas de aspiracion 34, en las que se aspira
preferentemente el aire den la estacion de toma 41, a fin de aspirar un saco abierto 3 a llenar desde arriba en la caja
de recepcion 30 o para favorecer el movimiento. También es posible que en lugar de las aberturas de aspiracion 34
en la placa de fondo estan previstas aberturas de aspiracién adicionales o controlables en una zona inferior de la
caja de recepcion 30.
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A trazos en las figuras 5 y 6 esta representada una variante, en la que a lo largo de la altura estan previstas varias
zonas 31a, 31b y 31c para la aspiracion acoplada o también controlable por separado. En una zona inferior 31a
estan previstas aqui aberturas de aspiracion 34 adicionales, que estan dibujados aqui con una seccion transversal
rectangular. Pero estas aberturas de aspiracion 34 también pueden estar configuradas de forma redonda, oval o de
tipo hendidura o de otra manera. En una configuracién semejante se puede prescindir de aberturas de aspiracion 34
en las placas de fondo parcialmente y en particular completamente.

Para transferir un saco abierto 3 a llenar a la unidad de recepcion de sacos 10 o la caja de recepcion 30, se puede
aspirar el aire en primer lugar p. ej. s6lo en la zona superior 31c a través de las aberturas de aspiracion 34 en la
zona superior 31c a lo largo de la flecha dibujada. Cuando el saco 3 ya se ha aspirado un tramo en la caja de
recepcion 30, la aspiracion se puede activar o reforzar en la zona central 31b, mientras que en la zona superior 31c
se reduce la aspiracion y también se desconecta eventualmente de forma predominante completamente. Finalmente
se aspira en la zona inferior 34 de modo que un saco 3 llega hacia abajo.

También es posible y preferible que entonces se entregue desde arriba un golpe de aire hacia abajo en el saco
abierto 3, que lleva el saco abierto 3 sujeto de forma fiable y reproducible hacia abajo y lo posiciona sobre la placa
de fondo 50 o la plataforma base 55, cuando no debe estar prevista una placa de fondo 50. La intensidad del golpe
de aire entregada a través de una o varias boquillas de aire se puede determinar experimentalmente.
Alternativamente o complementariamente a un golpe de aire, un dispositivo mecanico de introduccién a presion
también puede presionar hacia abajo el fondo de saco. Simultdneamente la aspiracion de las aberturas de
aspiracion 34 se puede reducir, a fin de garantizar un descenso fiable del saco abierto 3 en la unidad de recepcion
de sacos 10.

La figura 6 muestra una seccion transversal a través de la caja de recepcion 30 transversalmente a la seccion
transversal de la figura . La caja de recepcion 30 se sujeta a través de las bridas de sujecion laterales 40 en el
dispositivo de sujecion 20. El desenclavamiento manual 26 esta previsto lateralmente. En la zona inferior 31a la
placa base 50 descansa sobre la plataforma base 55, en la que aqui también estan previstas aberturas de aspiracion
34, que estan acopladas con la terminacion de aspiracion 51 por debajo de la plataforma de fondo 55. Con la
conexién de aspiracion se conecta un tubo de aspiracion no representado aqui.

Se puede reconocer que esta dispuesta respectivamente una pluralidad de aberturas de aspiracién 34 en la zona
inferior 31a, en la zona central 31b y en la zona superior 31c. Las aberturas de aspiracion en la zona inferior 31a a
31c se puede excitar por separado preferentemente, cuando estan previstos los nervios de separacion 35a y 35b
dibujado a trazos, que subdividen entonces el espacio intermedio 31 en las camaras de aire 37a, 37b y 37c
separadas. La excitacion se puede realizar a través de valvulas excitables por separado.

Pero también es posible poner a disposicion un perfil de aspiracion determinado a lo largo de la altura de la caja de
recepcion 30 a través del numero y tipo de las aberturas de aspiracion o a través de sus secciones transversales o a
través de secciones transversales de flujo y recorridos de flujo ajustados de forma fija.

Ademas, la fig. 6 muestra una configuracion posible en todas las realizaciones de las aberturas de aspiracion 34 en
la placa de fondo 50. Aqui la superficie de fondo de la placa de fondo se forma en una gran parte o incluso
predominante mediante una unidad de apoyo 50b permeable al aire, que comprende aqui una tela metalica o varias
telas metalicas. Dado que la abertura de aspiracion 34 se cubre mediante la tela metalica 50b, el saco a llenar se
puede alzar con su fondo completamente sobre la superficie de fondo. Se puede evitar ampliamente una abolladura
o deformacion del fondo debido del peso llenado y/o la aspiracion. También es posible usar rejillas de alambre u
otros elementos, que soporten la superficie de fondo. Adicionalmente en todas los casos puede estar previsto al
menos un elemento de apoyo separado bajo el tela metalica, a fin de soportar la tela metalica, segun se dibuja
esquematicamente en la fig. 6.

La figura 7 muestra una vista lateral de una parte del dispositivo 1, en donde se puede ver la estacion de tratamiento
44. En la estacion de tratamiento 44 esta prevista la unidad de pesaje 7, con la que se puede pesar la plataforma de
bascula 56 configurada por separado y las partes situadas sobre ella. La figura 7 muestra a respecto un estado, que
esta presente justo tras alcanzar la estacion de tratamiento 44. En este momento la caja de recepcion 30 todavia
esta acoplada a través de la unidad de bloqueo 24 de forma fija con el dispositivo de sujecion 20, de modo que la
caja de recepcion 30 aqui no se alza sobre la plataforma de bascula 56, sino que se sitia una pequefio tramo por
encima.

Sobre la plataforma de bascula 56 descansar aqui la paca de fondo 50, que en la direccion vertical es movil
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libremente respecto a la caja de recepcion 30, pero que esta configurada tan alta que la placa de fondo 50 se
arrastra durante el movimiento de rotacion del carrusel de llenado 2 por la caja de recepcion 30. De este modo un
movimiento relativo deslizante del lado inferior de la placa de fondo 50 y de la plataforma de bascula 56 o de la
plataforma base 55 cuando se avanza la parte movil 6. Para garantizar un paso mejorado de la placa de fondo 50 de
la plataforma base 55 sobre la plataforma de bascula 56 o durante el siguiente ciclo de la plataforma de bascula 56
sobre la plataforma base 55, en la plataforma de bascula esta prevista una inclinacion de ataque 57 y esta previsto
en la plataforma base 55 una inclinaciéon de ataque 58.

En la figura 7 esta dibujado a trazos un saco abierto 3, que para una visibilidad mejorada se ha dibujado espaciado
de la pared interior 35. El saco abierto 3 con su pared se aplica de forma fija contra la pared interior 35. En el saco
abierto 3 esta dibujado a modo de ejemplo aproximadamente el producto a granel 4.

La plataforma base 55 se puede ajustar en altura y se puede regular, por ejemplo, hasta la linea 89 dibujada a trazos
de forma elevada o todavia mas elevada, a fin de montar las cajas de recepcion 30 correspondientes en las
estaciones de tratamiento 41 a 48. Después del intercambio se puede llenar los sacos con volumenes
correspondientemente mas pequefios.

La figura 8 muestra una vista en detalle aumentada de una caja de recepcion 30 a la estacion de bascula 44, en
donde la caja de recepcion 30 esta dibujada en la posicion de desacoplamiento 76 aqui bajada. Para el
desacoplamiento se despliega el cono de sujecion 27 de la unidad de retencién 24, de modo que se baja la caja de
recepcion 30 levantada anteriormente en la brida de sujecion 40 y se alza sobre la plataforma de bascula 56 en la
estacion de bascula 44. Mediante el despliegue del unidad de elevaciéon o unidad de bloqueo 24 se obtiene un
desacoplamiento en virtud del peso de la caja de recepcion 30 del puesto de llenado correspondiente o del
dispositivo de sujecion 20 correspondiente. De este modo se puede determinar muy exactamente el peso envasado
hasta ahora en la saco 3.

Para facilitar la bajada de la caja de recepcién con respecto al saco llenado, en la estacion de bascula se puede
interrumpir la conexion del canal de aspiracion 23 y de la tubuladura de aspiracién 38, a fin de posibilitar un
movimiento relativo entre el saco y la caja de recepcion. Aun cuando tampoco se baja completamente la caja de
recepcion, la caja de recepcion descansa mediante friccion conjuntamente con el saco sobre la plataforma de
bascula 56, lo que de forma descrita conduce a un pesaje exacto segun el procedimiento en bruto.

Si en el espacio intermedio 37 se acumula, por ejemplo, el producto a granel a envasar, asi en caso de necesidad se
puede abrir la tapa de mantenimiento, a fin de vaciar el espacio intermedio 37 y limpiarlo eventualmente.

En la fig. 8 estan figuradas a trazos todavia dos escotaduras o ranuras 50a en la placa de fondo 50, que sirven para
la recepcion de unidades de sujecion o narices 30a en la caja de recepcion 30. Mediante los elementos 50a o 30a se
garantiza que la placa de fondo 50 no caiga fuera, cuando se eleva manualmente la caja de elevacion 30. En casos
sencillos las unidades de sujecion o narices 30a se generan en la caja de recepcion 30 mediante canteo de la chapa
de la caja de recepcion 30.

La caja de recepcion 30 se puede alzar en todas las configuraciones sobre tres pies 30b. Al menos uno de los pies
30b se puede ajustar. Preferiblemente todos los pies 30b se pueden ajustar. De este modo se evita que la caja de
recepcion 30 se alce sobre su marco exterior cuando la caja de recepcion 30 se baja en la plataforma de bascula 56.
En el caso de eventuales tolerancias de fabricacion también se puede impedir que la caja de recepcion 30 se ponga
de forma ligeramente inclinada en alguna direccion. Por consiguiente también se puede impedir que la caja de
recepcion 30 se apoye en los soportes y asi se falsee el peso. Mediante uno, dos o tres pies 30b ajustables se
garantiza que la caja de recepcion 30 se alce de forma definida y no sobre el marco rectangular periférico. De este
modo cada caja de recepcion 30 se puede ajustar de forma éptima.

También es posible prescindir de los pies 30b, de modo que la caja de recepcion 30 se alza sobre su marco
periférico rectangular, cuando se aportan tolerancias suficientemente pequefias.

En conjunto con la invenciéon se ponen a disposicion un dispositivo ventajoso y un procedimiento ventajoso, por lo
que se posibilita una transferencia sencilla y efectiva de los sacos abiertos a llenar y todavia vacios a una estacion
de llenado. El fondo del saco abierto 3 se transporta a la caja de recepcion 30 debido a la fuerza de la gravedad y
favorecido por la aspiracion. Mediante la aspiracion en las aberturas de aspiracién 34 se aplica la pared de saco en
arrastre de forma contra la caja de recepcion 30, de modo que ya antes del llenado se produce una forma ideal y
deseada del saco abierto 3. De este modo se consigue un llenado efectivo y que ahorra material. Ademas se
garantiza una forma agradable épticamente del saco abierto 3 llenado. Ademas, se posibilita una inmersion segura
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de la cubierta de polvo 87 en la caja de recepcion 30 y en particular incluso en el saco abierto 3.

Las cajas de recepcion 30 conducen los sacos abiertos 3 a llenar de forma fiable durante el transporte con la parte
movil. Para el pesado mejorado la caja de recepcién 30 se lleva a la estacion de bascula en la parte movil de forma
fiable. Para el pesado mejorado se lleva la caja de recepcion 30 a la estacion de bascula en una posicion de
desacoplamiento, a fin de determinar alli el peso todavia a envasar y llenar de forma controlada en particular con el
flujo fino la parte que todavia falta en el saco abierto. Estan previstas distintas estaciones en las que se realiza una
compactacion del material envasado. A este respecto se puede sacudir tanto desde abajo como también sumergirse
desde arriba una lanza de vacio o una lanza de vibracién o similares en el saco abierto 3, a fin de provocar una
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desaireacion efectiva y por consiguiente una compactacion.
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Producto a granel
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Parte movil
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Canal de desaireacion

Unidad de recepcion de sacos

Puesto de llenado
Accionamiento
Dispositivo de sujecion
Brazo de sujecion
Canal de aspiracion
Unidad de bloqueo
Cubierta cobertora
Desenclavamiento
Cono de sujecion
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Elevacion

Caja de recepcion
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Zona inferior

Zona central
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Abertura de aspiracion
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Camara de aire
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Tubuladura de aspiracion
Tapa de mantenimiento
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Conexién de aspiracion
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Manguito deslizante
Unidad de reconocimiento
Plataforma base
Plataforma de bascula
Pendiente de ataque
Pendiente de ataque
Estacioén de transferencia
Brazo de pivotacion

Caja de recepcion
Posicion de pivotacion
Posicion de pivotacion
Barra de acoplamiento
Accionamiento

Fuente de sacos

Cilindro de lamina

Banda de lamina

Hombro conformador
Posicién de bloqueo
Posicion de desacoplamiento
Resorte

Silo intermedio

Motor para la turbina
Turbina

Unidad de ajuste
Accionamiento de compactacion
Regulacion en altura
Tubo de llenado

Cubierta de polvo
Conexién de tubo
Posicién mas elevada
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) para el envasado de productos a granel en sacos abiertos vacios (3) que comprende al
menos un puesto de llenado (11-18) y una unidad de recepcion de sacos (10) dispuesta en él y al menos una unidad
de pesaje (7), en donde un saco (3) recibido por la unidad de recepcion de sacos (10) se llena al menos
parcialmente,

caracterizado porque

al menos una unidad de recepcion de sacos (10) esta configurada como caja de recepcion (30) con un espacio de
recepcion (31) para la recepcion temporal de un saco (3), en cuya caja de recepcion (30) estan dispuestas aberturas
de aspiracion (34), a fin de recibir en arrastre de forma al menos por secciones el saco vacio (3) a recibir en la caja
de recepcion (30), y porque la caja de recepcion (30) presenta aberturas de aspiracion (34) en una zona inferior
(31a) y en al menos una zona (31b, 31c) por encima que se pueden excitar diferentemente.

2. Procedimiento segun la reivindicaciéon 1, en donde la caja de recepcion (30) esta configurada de tipo
tubo y presenta un extremo superior abierto (32) y en donde la caja de recepcion (30) presenta un extremo inferior
abierto (33).

3. Dispositivo segun la reivindicacion 1 o 2, en donde la caja de recepcion (30) presenta una pluralidad
de aberturas de aspiracion (34) en al menos una pared interior (35) adyacente al espacio de recepcion (31), para
que la pared del saco (3) se aplique contra el espacio de recepcion (31) y permanezca abierto.

4. Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, en donde la caja de recepcion (30) esta
configurada de doble pared (35, 36) en al menos un lado y presenta un espacio intermedio (37), de modo que al
menos en el espacio intermedio se pone a disposicion una camara de aire (37) para la distribucién de vacio y/o en
donde la caja de recepcion (30) presenta al menos una tubuladura de aspiracion (38).

5. Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, en donde la caja de recepcion (30) esta
fijada de forma intercambiable en un dispositivo de sujecion (20).

6. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde en un extremo inferior (33) de
cada caja de recepcion (30) esta insertada una placa de fondo separada (50), y en donde en particular en la placa
de fondo (50) esta prevista al menos una abertura de aspiracion (34).

7. Dispositivo segun la reivindicacion anterior, en donde las placas de fondo (50) de las cajas de
recepcion (30) descansan sobre una plataforma base (55).

8. Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, en donde el dispositivo de sujecion (20)
comprende dos brazos de sujecion (21, 22) y al menos un canal de aspiracion (23).

9. Dispositivo (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde al menos dos paredes laterales
opuestas entre si de la caja de recepcion (30) divergen conicamente hacia arriba.

10. Dispositivo (1) seguin una de las reivindicaciones anteriores, en donde esta prevista una pluralidad de
puestos de llenado (11-18) y en cada puesto de llenado (11-18) esta prevista una unidad de recepcion de sacos
(10).

11. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde los dispositivos de sujecion (20)
estan dispuestos en forma de estrella en un carrusel de llenado (2) y en donde esta previsto un canal de
desaireacion (9), con el que se pueden conectar las unidades de recepcion de sacos (10).

12. Dispositivo segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde esta prevista una estacion de
transferencia (60) con un brazo de pivotacion (61) para la transferencia de sacos vacios abiertas (3), en donde en el
brazo de pivotacion (61) esta dispuesta una caja de recepcion (62) en un plano directamente por encima del borde
superior de la caja de recepcion (30) en el puesto de llenado, a fin de tomar un saco abierto (3) a llenar de una
fuente de sacos (70) en una posicién de pivotacion y transferir el saco (3) a la unidad de recepcion de sacos (10) en
el puesto de llenado en otra posicion de pivotacion (64).

13. Procedimiento para el envasado de productos a granel en sacos abiertos vacios (3) con al menos una

unidad de pesaje, al menos un puesto de llenado (11-18) y una unidad de recepcion de sacos (10) dispuesta en el
puesto de llenado (11-18), en donde el saco (3) recibido en la unidad de recepcién de sacos (10) se llena al menos

13



10

15

ES 2702945 T3

parcialmente, caracterizado porque sobre la unidad de recepcion de sacos (10) configurada como caja de
recepcion (30), un saco vacio (3) a recibir se recibe en arrastre de forma al menos por secciones temporalmente en
la caja de recepcion (30), y porque en la caja de recepcion en una zona inferior y en al menos una zona por encima
se aspira diferentemente.

14. Procedimiento segun la reivindicacién anterior, en donde a través de las aberturas de aspiracion (34)
previstas en las paredes interiores (35) se aspira el aire de la caja de recepcién, de modo que la pared de un saco
vacio (3) a llenar se aplica en arrastre de forma interiormente en la caja de recepcion (30).

15. Procedimiento segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde durante la recepcion de un saco
abierto vacio (3), las aberturas de recepcion se aspiran en primer lugar mas fuertemente en una zona inferior (31a)
de la caja de recepcion (30) que en una zona (31b, 31c) por encima o en donde durante la recepcion de un saco
abierto vacio (3), las aberturas de aspiracion (34) se aspiran en primer lugar en una zona central o superior y luego
en una zona inferior (31a) de la caja de recepcion (30).
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