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DESCRIPCION
Composicion de tinta de alta fijacion para impresion textil digital

Antecedentes de la invencion

1. Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a una nueva composicion de tinta de alta fijacion para la impresion textil digital. Mas
en particular, la composicion de tinta comprende un compuesto colorante reactivo con dos grupos reactivos.

2. Descripcion de la técnica relacionada

El documento JP H09268482 describe un procedimiento de tefiido por chorro de tinta y un tejido tefiido por chorro de
tinta y desvela un colorante reactivo seleccionado entre un grupo que comprende azul reactivo 160.

A lo largo de los afios, la impresion con tinta digital ha recibido una atencién creciente. La tinta actual utilizada para
la impresion por chorro de tinta textil digital se formula usando un colorante tradicional que comprende un unico
grupo reactivo. Sin embargo, existen desventajas cuando se usan dichos colorantes tradicionales. Por ejemplo, la
reactividad de los colorantes que comprenden un Unico grupo reactivo con el tejido es débil. La coloracion mediante
colorantes que comprenden un Unico grupo reactivo es desigual. La tasa de fijacién de los colorantes que
comprenden un unico grupo reactivo es deficiente. En general, la tasa de fijacion de una tinta de impresion
formulada usando un colorante que comprende un unico grupo reactivo es solamente del 50 % al 70 %. Con una
tasa de fijacion tan baja, por lo general del 30 % al 50 % del colorante sin fijar se elimina por lavado. El tratamiento
posterior de las aguas residuales coloreadas siempre es necesario. Sin embargo, por lo general el tratamiento de
aguas residuales coloreadas es muy complicado.

Ademas, puesto que los grupos reactivos de la mayoria de los colorantes reactivos son un grupo halégeno o acido
nicotinico, estos colorantes reactivos son propensos a la hidrélisis. Como resultado, el valor de pH de la tinta de
impresion por lo general el bajo, provocando que la estabilidad en el almacenamiento de la tinta de impresion sea
deficiente. Por tanto, el almacenamiento y la fecha de caducidad de la tinta de impresion por lo general se ven
afectados.

En consecuencia, existe la necesidad de desarrollar una composicion de tinta con una alta estabilidad al pH, una alta
tasa de fijacion y una alta concentracion de color para la impresion por chorro de tinta textil digital de tejidos.

Sumario de la invencién

El objeto de la presente invencion es proporcionar una nueva composicion de tinta de alta fijacion para la impresion
textil digital. Especificamente, la composicion de tinta comprende un compuesto colorante con dos grupos reactivos.
Por tanto, la reactividad de la composicién de tinta es alta. La composicién de tinta también tiene caracteristicas
tales como una alta estabilidad al pH, una buena estabilidad en el almacenamiento, una mejor tasa de fijaciéon del
colorante y una producciéon de aguas residuales menos coloreadas. La composiciéon de tinta es adecuada para la
impresion digital por chorro de tinta.

Para conseguir el objeto anteriormente mencionado, la presente invencion proporciona una composicion de tinta de
alta fijacion para la impresion textil digital de acuerdo con la reivindicacion 1.

De acuerdo con la presente invencioén, en el compuesto colorante reactivo como se define en la reivindicacion 1, A4
puede ser cualquiera de los croméforos colorantes de las siguientes formulas (I-1) a (1-26) y (1-28) a (1-34) de la
Tabla 1. El color de cada croméforo colorante de las siguientes férmulas (I-1) a (1-34) se enumera en la Tabla 1
asimismo.

Tabla 1
Cromodforo colorante Color
CH, HO,8 SOH
HO,SCH,
/ N===N.
(I-1) l amarillo
o) N OH
CH,CH,
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(continuacion)

Cromaforo colorante Color
SO,H OH
(1-2) N==N rojo
HO,S SO.H
SOH OH
N==N \ \\
(1-3) rojo
HO,S N SO4H
SOH
SO;H NH, OH HO,S
- N:N*N:ND—
HO,S HO,S SOH
SO,H HZNCON<
- *N:N® e
HO,S SOH
CH, HO,S
HO4SCH,
N==N
(1-6) amarillo
O N OH
CH,CH;
cH, HO,S8
HO;SCH,
/ NN
(I-7) l amarillo
O T OH SO,H
CH,CH,
SOH Ol
(1-8) N==N rojo
HO,S SO;H
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(continuacion)

Cromdforo colorante Color
SOH ol
H;CO N==N _

(1-9) rojo oscuro

HO;4S8

SO,H
SO,H H;COCNH

N=N

(1-10) amarillo
SOH
SO3H
(I-11) marrén
HO,S / \ Q SOH
6’“]‘7
SOH
SOsH
N=—=N No=m=N-
(1-12) amarillo
HO3S8
SOH
HO4S NH, HO;S
(1-13) rojo
OH
HO4S
SOzH CH,
N N- N==N: .
(1-14) & E ; O naranja
HO,8 HC Q S0;H
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(continuacion)

Cromdforo colorante Color
SOH OH
N==N
(1-15) naranja
HO;8
SO3H
SO;H on
(I-16) HSCOQ—NN:‘“— rojo oscuro
HOS HO3S
SOsH OH
(1-17) G‘N-—N:“— naranja
HO,S HO,S
SO;H OH
(1-18) HC N==N orange
HO,S HO;8
NH, OH HO4S
(I-19) HOSS-—Q—N:*_—N OO N==N azul oscuro
HO;S SO;H
NH, OH HO,8
(1-20) 1{20:—0}1”025—@—1\1:1‘@ N===N azul oscuro
HO;8 SOH
o) NH,
I I SO,H
CH,
(I-21) azul
O HN
H,C CH;
SO;H

(&)
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(continuacion)

Cromoéforo colorante

Color

SOH Ol
HSCO‘Q—N:N

(1-22) rojo oscuro
HO,S
SO;H Ol
HO,8 N==N N==N .
(1-23) rojo oscuro
HO,8
SOsH
SO4H OCH, Ol
(1-24) G‘NN h:N* azul
HO,S HNCOCH, HOsS SO;H
SOH O(CH,),0H on
(1-25) Q—N:\T@N_N azul
HO,S H;C HO,S SO;H
OH HO
N=—=N Cr
(1-26) gris
ON HO,S SOH
e -2
Complejo de Cr 1:2
CH; HO;8 SO.H
H,NCO
JuNags
(1-28) l amarillo
@] I}\I OH

CH,CH,




ES 2703370 T3

(continuacion)

Cromaforo colorante Color
HO,S
NH HO,S
N
[-29 amarillo
(--29) \ N===N
—
CH;,
COCH on
N==N _
(1-30) naranja
HO,S HO;8
SOsH
SO,H
(I-31) HO3S N:N—Q—N::N—Qﬁ amarillo
H,NCONH
SOH ol
(1-32) H,CO N==N rojo
HO.8 SOH
NH, HO,S
(1-33) rojo
OH
HO,S
NH, OH HO,S
(|_34) HOSSO_-—.(CHQ)Z_OZS—Q-N::VL :ND—' azul oscuro
HO,8 SO,H

De acuerdo con una realizacion preferida de la presente invencion, la composicion de tinta de alta fijacion para la
impresion textil digital comprende: (A) al menos un compuesto colorante reactivo como se define en la reivindicacion
1 en una cantidad preferida del 3 % al 45 % en peso; (B) un tampoén organico en una cantidad preferida del 0,1 % al
8 % en peso; (C) un humectante en una cantidad preferida del 10 % al 35 % en peso; y (D) agua en cantidad
restante.

El compuesto colorante reactivo tiene la siguiente formula (l1):
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Ll

TG
T T .
(1)

en la que A es un cromdforo colorante; y ny y n2 son cada uno independientemente 1 o 2.

De acuerdo con la presente invencion, en el compuesto colorante reactivo de la férmula anterior (ll), A puede ser
cualquiera de los cromdforos colorantes de las formulas (I-1) a (1-26) y (1-28) a (I-34) de la Tabla 1. El color de cada
cromoforo colorante de las formulas (I-1) a (1-34) se enumera en la Tabla 1. Preferentemente, el croméforo colorante
A1 es uno de los cromoforos colorantes de las formulas (I-1) a (I-5). Ademas, en la férmula (ll), n2 es
preferentemente 1.

En la composicion de tinta de alta fijacion para la impresion textil digital de la presente invencion, puesto que el
compuesto colorante reactivo de férmula (1) comprende dos grupos halégeno (es decir, cloro) como grupos
reactivos, el valor de pH de la composicion de tinta disminuira después de la hidrdlisis. El tampdn organico de la
composicion de tinta puede estabilizar el valor de pH de la composicion de tinta. El tampoén organico puede
seleccionarse entre el grupo que consiste en acido 3-(N-morfolino)propanosulfonico (MOPS), acido N,N-
dietilsulfanilico (DEAS), acido N,N-bis(2-hidroxietil)-2-aminoetano sulfénico (BES) o una sal del mismo y una mezcla
de los mismos. La estructura de BES tiene la siguiente formula (l11):

HO

SOsH
N 1 \r»/‘
/*/

HO (I11)

En la composicion de tinta de alta fijacion para la impresion textil digital de la presente invencion, el humectante
puede ser cualquier humectante conocido en la técnica. Por ejemplo, el humectante puede ser polioles, tales como
etilenglicol, dietilenglicol, trietilenglicol, polietilenglicol, tetraetilenglicol, 1,2-propanodiol, polipropilenglicol, 1,3-
propanodiol, glicerol y tioglicol; poliol éteres, tales como etilenglicol monoetil éter, etilenglicol monobultil éter,
dietilenglicol monobutil éter, dipropilenglicol monoetil éter, trietilenglicol monometil éter, dietilenglicol éter y 1,2-
hexanodiol; cetonas, tales como acetona y metil etil cetona; amidas, tales como caprolactama, N,N-dietil-formamida
y N,N-dimetilacetamida; compuestos que contienen nitrogeno, tales como 2-piridona, 2-pirrolidona, N-metil-2-
pirrolidona, N-vinil-2-pirrolidona y 1,3-dimetil-2-imidazolidinona; éteres, tales como tetrahidrofurano y 1,4-dioxano; y
alcoholes, tales como metanol, etanol, 1-propanol, 2-propanol, 1-butanol y 2-butanol. Preferentemente, el
humectante puede ser 1,2-propanodiol, dietilenglicol éter, 1,2-hexanodiol, 2-pirrolidona o una mezcla de los mismos.

En la composicion de tinta de alta fijacion para la impresion textil digital de la presente invencion, el disolvente es
agua.

De acuerdo con una realizacion preferida de la presente invencion, la composicion de tinta de alta fijacion para la
impresion textil digital puede comprender adicionalmente un agente tensioactivo en una cantidad del 0,1 % al 2 % en
peso. El tensioactivo utilizado en la presente invencién puede ser cualquier tensioactivo conocido en la técnica sin
limitacién particular. Sin embargo, el tensioactivo es preferentemente un tensioactivo a base de alquino diol, un
tensioactivo a base de alcoxi o un tensioactivo fluoroquimico polimérico no i6nico. Los ejemplos especificos del
tensioactivo a base de alquino diol incluyen: Surfynol 485, Surfynol 465, Surfynol 440, Surfynol 420 y Surfynol 104
(disponibles en el mercado de Air Products & Chemicals, Inc.). Los ejemplos especificos del tensioactivo a base de
alcoxi incluyen: Tergitol 15-S-5, Tergitol 15-S-7 y Tergitol 15-S-9 (disponibles en el mercado de Dow Chemical
Company). Los ejemplos especificos del tensioactivo fluoroquimico polimérico no iénico incluyen: FC-4430
(disponible en el mercado de 3M). Sin embargo, la presente invencion no se limita a esto.

De acuerdo con una realizacion preferida de la presente invencion, la composicion de tinta de alta fijacion para la
impresion textil digital puede comprender adicionalmente un microbicida en una cantidad del 0,1 % al 0,3 % en peso.
El microbicida utilizado en la presente invencién puede ser cualquier microbicida conocido en la técnica sin limitacion
particular. Sin embargo, el microbicida es preferentemente NUOSEPT (disponible en el mercado de Nudex Inc., una
division de Huls Americal), UCARCIDE (disponible en el mercado de Dow Chemical Company), VANCIDE
(disponible en el mercado de RT Vanderbilt Co.) o PROXEL (disponible en el mercado de IClI Americas). Los aditivos
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mencionados anteriormente se desvelan en el documento TW 589352 o el documento US 5.725.641.

En la presente invencion, la composicion de tinta de alta fijacion para la impresion textil digital es preferentemente
adecuada para la impresion digital por chorro de tinta. La composicion de tinta puede imprimirse sobre materiales de
fibra comunes. Los materiales de fibra pueden ser cualquier material conocido en la técnica. Sin embargo, los
materiales de fibra son preferentemente fibras de celulosa natural y fibras regeneradas de las mismas. Por ejemplo,
los materiales de fibra pueden ser algoddn, lino, rayon, seda, lana y tejidos mixtos de los mismos.

En consecuencia, en la presente invencion, puesto que la composicion de tinta de alta fijacion para la impresion textil
digital proporcionada comprende el tampén organico mencionado anteriormente, puede reducirse la hidrdlisis de los
grupos reactivos del compuesto colorante reactivo después del almacenamiento. En consecuencia, se reduce el
deterioro de la resistencia del color. Ademas de tener una excelente resistencia del color, la composicion de tinta
proporcionada también tiene una alta estabilidad en el almacenamiento, una baja tasa de precipitacion y buenas
estabilidades de impresién y tefiido. Ademas, puesto que la composicion de tinta proporcionada comprende un
compuesto colorante reactivo con dos grupos reactivos, la composicion de tinta proporcionada tiene una alta
estabilidad de unién colorante-fibra. Por tanto, cuando la composicién de tinta proporcionada se usa en impresién
digital por chorro de tinta y tefido, los tejidos impresos obtenidos pueden tener excelentes propiedades globales,
tales como solidez a la luz, solidez a la humedad, solidez a la humedad, solidez al frotado, solidez al agua, solidez al
cloro y solidez al tefiido cruzado. Ademas, puesto que la composicion de tinta proporcionada tiene una excelente
reactividad, las aguas residuales producidas a partir de la impresion digital por chorro de tinta pueden reducirse. De
este modo, pueden conseguirse objetivos tales como la proteccion del medio ambiente y el ahorro de energia.

Otros objetos, ventajas y caracteristicas novedosas de la presente invencion se haran mas evidentes a partir de la
siguiente descripcion detallada.

Descripcion detallada de la realizacion preferida

Aunqgue la presente invencidén se explicara en relacién con sus realizaciones preferidas, ha de entenderse que
pueden realizarse muchas otras posibles modificaciones y variaciones sin apartarse del espiritu y el ambito de la
presente invencion como se reivindica a continuacion en el presente documento. Los siguientes ejemplos solo
pretenden ilustrar la presente invencion. El ambito de la presente invencién debe definirse por las reivindicaciones
adjuntas al presente documento. Los siguientes ejemplos no deben interpretarse de ninguna manera como limitantes
del ambito de la presente invencion. A menos que se especifique lo contrario, las unidades, tales como la parte y el
porcentaje, utilizadas en los ejemplos se calculan en peso y la temperatura se representa en grados Celsius (°C).

Ejemplo 1

Se preparé una tinta de impresion reactiva de color amarillo del presente ejemplo mezclando con agitacion 9 partes
de un compuesto colorante reactivo de la siguiente formula (i-1); 23 partes de un humectante (que incluia 8 partes
de 2-pirrolidona y 15 partes de dietilenglicol éter); 1,5 partes de un tensioactivo no idnico, Surfynol 465; 1 parte de un
tampon organico de la siguiente formula (lll); 0,2 partes de un microbicida, Proxel XIl; y 65,3 partes de agua a
temperatura ambiente.

HO5S
H
S04 N ©
Ne N
N ~
HO,S ©
N_ _N__Cl

:

H
i
N
HO3S\©(NTNY N,
N\fNHo?,s

ci (i-1)

SOxsH

HO ;
Hey (IH)

Ejemplo comparativo 1

El procedimiento de preparacion de una tinta de impresiéon reactiva de color amarillo del presente ejemplo

9
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comparativo es el mismo que el del Ejemplo 1 en general. La diferencia es que el compuesto colorante reactivo
utilizado en el presente ejemplo comparativo tenia la siguiente férmula (i-2), que es un Reactivo I.C. Amarillo 95.

HsC CHySOgH

NH N=N O
- \
NH‘<\ / N So;H  HO CoHs
N
HO38 Cl (1_2)

Ejemplo de Ensayo 1

En el presente Ejemplo de Ensayo, se midieron la viscosidad, el valor de pH, la UV/absorbancia y la tension
superficial de las tintas de impresion reactivas de color amarillo preparadas en el Ejemplo 1 y en el Ejemplo
Comparativo 1. Los resultados de las mediciones se muestran en la Tabla 2.

Ademas, la tasa de fijacion de las tintas de impresién reactivas de color amarillo preparadas en el Ejemplo 1 y el
Ejemplo Comparativo 1 también se evaluaron en el presente Ejemplo de Ensayo. El procedimiento de medicion de la
tasa de fijacion es como se indica a continuacion: se imprimieron por chorro de tinta, en primer lugar, bloques de
color del mismo tamario en dos telas de algodén usando la misma boquilla de una impresora de escritorio, la Epson
XP-202. Después de la impresion, se midié la concentracion de tinta de una de las dos telas de algodén que no se
sometié a vapor y se designé como la concentracion de impresion por chorro de tinta original (a). La otra tela de
algoddn se sometié a vapor y se lavd después de la impresion por chorro de tinta, que comprendia las siguientes
etapas: después de que la tinta se hubiese impreso por inyeccion de tinta sobre la tela de algoddn, la tela de
algodén se seco durante 10 minutos y se sometié a vapor durante 10 minutos. Después, la tela de algodén y 500 g
de agua se calentaron a ebullicion. Después de lavar durante 10 minutos, se midié la concentracion (b) del colorante
en la solucién de lavado. La tasa de fijacion se calculé mediante la siguiente ecuacion:

Tasa de fijacion (%) = concentracion de coloracion de la tela de algodon (a-b)/concentracion de impresion por chorro
de tinta original (a) x 100 %. Los resultados se muestran en la Tabla 2.

Tabla 2
Colorante de color amarillo
Tinta de impresion reactiva Ejemplo 1 |Ejemplo comparativo 1
Viscosidad (25 °) (cP) 3,42 3,24
. . Valor de pH 7,53 7,59
Propiedad de la tinta——0 A psorbancia  [324/422 nm| _ 323/422 nm
Tension superficial (mMN/m)] 31,65 32.32
Tasa de fijacion (%) 81,7 60,5

Ejemplo 2-1

Se prepar6 una tinta de impresion reactiva de color rojo del presente ejemplo mezclando con agitacion 12 partes de
un compuesto colorante reactivo de la siguiente formula (ii-1); 11 partes de un humectante (que incluia 3 partes de
1,2-propanodiol, 7 partes de dietilenglicol éter y 1 parte de glicerol); 0,5 partes de un tensioactivo no iénico, Surfynol
465; 1 parte de un tampon organico de la férmula anterior (1ll); 0,2 partes de un microbicida, Proxel XlI; y 75,3 partes
de agua a temperatura ambiente, respectivamente.

SOzH

e

L
HJ\\J\

N)\ /©/803H
HouS O SOH o ey Ay
g N

HO,S Z 50,H (ii-1)
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Ejemplo 2-2

Se preparé una tinta de impresion reactiva de color rojo del presente ejemplo mezclando con agitaciéon 11,9 partes
de un compuesto colorante reactivo de la siguiente formula (ii-2); 11 partes de un humectante (que incluia 10 partes
de dietilenglicol éter y 1 parte de glicerol); 0,5 partes de un tensioactivo no iénico, Surfynol 465; 1 parte de un
tampon organico de la formula anterior (lll); 0,2 partes de un microbicida, Proxel XIlI; y 75,4 partes de agua a
temperatura ambiente, respectivamente.

HO4S

C[\(NYN\H

NN

cl so3H\[/
N.

H

() g
SOsH o Hy 3y g
N H SO
N
HO5S SOzH (ii-2)

Se prepar6 una tinta de impresion reactiva roja del presente ejemplo comparativo mezclando con agitacion 12 partes
de un compuesto de colorante reactivo, Cl. Rojo reactivo 3:1, de la siguiente formula (ii-3); 21 partes de un
humectante (incluidas 12 partes de 2-pirrolidona, 8 partes de 1,2-propanodiol y 1 parte de glicerol); 0.5 partes de un
tensioactivo no ionico, Surfynol 465; 1 parte de un tampoén organico de la férmula anterior (Ill); 0,2 partes de un
microbicida, Proxel XIl; y 65.3 partes de agua a temperatura ambiente, respectivamente.

Ejemplo Comparativo 2-1

Me

Cl N
S
N_ _-N

T

NH  OH
SO

HO4S SO3H (ii-3)

SO3H

Ejemplo Comparativo 2-2

Se prepar6 una tinta de impresion reactiva de color rojo del presente ejemplo comparativo mezclando con agitacion
10,9 partes de un compuesto colorante reactivo, I.C. Reactivo Rojo 245, de la siguiente formula (ii-4); 24 partes de
un humectante (que incluia 12 partes de dietilenglicol éter, 11 partes de 1,2-propanodiol y 1 parte de glicerol); 0,5
partes de un tensioactivo no iénico, Surfynol 465; 1 parte de un tampo6n organico de la formula anterior (lll); 0,2
partes de un microbicida, Proxel Xll; y 63,4 partes de agua a temperatura ambiente, respectivamente.

NN
P
S0:H OH }éﬁ*’\l vl—:f s
Hg
(f““»tf ~«:~j.z~\z:z\? o [ . o
e e _1&-“."\ - f;"L
et so” = T som
S0:HE (i1-4)

Ejemplo de Ensayo 2

En el presente Ejemplo de Ensayo, se midieron la viscosidad, valor de pH, UV/absorbancia, tension superficial y tasa

11
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de fijacion de las tintas de impresion reactivas de color rojo preparadas en el Ejemplo 2-1, el Ejemplo 2-2, el Ejemplo
Comparativo 2-1 y el Ejemplos Comparativo 2-2. Los resultados de las mediciones se muestran en la Tabla 3. El
procedimiento de medicién de la tasa de fijacion del Ejemplo de Ensayo 2 es el mismo que el del Ejemplo de Ensayo
1.

Tabla 3
Colorante de color rojo
Tinta de impresién reactiva Ejezrnlplo Ejezr?zplo Ejemplo C2)E>1mparat|vo Ejemplo C?mparatlvo
Viscosidad (25 °) (cP) 3,74 4,03 3,78 3,75
Valor de pH 7,45 7,71 7,51 7,44
Propiedad de la — - 230/546 | 433/547 ’ 241/543
tinta UV/Absorbancia 437/534 nm nm
nm nm 422/518 nm
Tension superficial (mMN/m) 31,23 32,23 - 34,56
Tasa de fijacion (%) 85,8 86,5 68,5 63,3

Ejemplo 3

Se prepar6 una tinta de impresion reactiva de color azul del presente ejemplo mezclando 6,5 partes de un
compuesto de colorante reactivo de la siguiente férmula (iii-1); 32 partes de un humectante (que incluia 15 partes de
1,2-propanodiol, 15 partes de 2-pirrolidona y 1 parte de 1,2-hexanodiol); 1 parte de un tensioactivo no iénico,
Surfynol 465; 1 parte de un tampoén organico de la férmula anterior (lll); 0,2 partes de un microbicida, Proxel XII; y
59,3 partes de agua a temperatura ambiente, respectivamente.

SO4H

Hn
NJ\‘N
H‘N/L\N/kCl
SO4H

HO,S \N N

HO3S SOzH

(iii-1)
Ejemplo Comparativo 3

Se preparé una tinta de impresion reactiva de color azul del presente ejemplo comparativo mezclando con agitacion
4 partes de un compuesto colorante reactivo, I.C. Reactivo Azul 176, de la siguiente férmula (iii-2); 36 partes de un
humectante (que incluia 16 partes de 1,2-propanodiol, 18 partes de 2-pirrolidona y 2 partes de 1,2-hexanodiol); 1
parte de un tensioactivo no idnico, Surfynol 465; 1 parte de un tampdn organico de la formula anterior (Ill); 0,2 partes
de un microbicida, Proxel XllI; y 57,8 partes de agua a temperatura ambiente, respectivamente.

SO4H HO38

Sk

HO3S SOzH NH2 (111_2)

Ejemplo de Ensayo 3

En el presente Ejemplo de Ensayo, se midieron la viscosidad, el valor de pH, la UV/absorbancia, la tension
superficial y la tasa de fijacion de las tintas de impresion reactivas de color azul preparadas en el Ejemplo 3 y en el
Ejemplo Comparativo 3. Los resultados de las mediciones se muestran en la Tabla 4. El procedimiento de medicion
de la tasa de fijacion del Ejemplo de Ensayo 3 es el mismo que el del Ejemplo de Ensayo 1.

12
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Tabla 4
Colorante de color azul
Tinta de impresion reactiva Ejemplo 3 |Ejemplo Comparativo 3
Viscosidad (25 °) (cP) 3,9 3,79
. . Valor de pH 7,73 7,46
Propiedad de la tinta UV/Absorbancia 197/614 nm| __ 185/611 nm
Tension superficial (mMN/m) 32,65 32,87
Tasa de fijacion (%) 88,3 71,5

Ejemplo 4

Se preparé una tinta de impresion reactiva de color amarillo dorado del presente ejemplo mezclando con agitacion
8,9 partes de un compuesto colorante reactivo de la siguiente formula (iv-1); 18 partes de un humectante (que incluia
8 partes de 2-pirrolidona y 10 partes de dietilenglicol éter); 1 parte de un tensioactivo no i6nico, Surfynol 465; 0,1
partes de un tensoactivo no idnico, Tergitol 15-S-5; 1 parte de un tampoén organico de la férmula anterior (lll); 0,2
partes de un microbicida, Proxel XIl; y 70,8 partes de agua a temperatura ambiente, respectivamente.

H
cl N N SOzH
NN L~

(iv-1)

Ejemplo Comparativo 4

Se prepard una tinta de impresion reactiva de color naranja del presente ejemplo comparativo mezclando con
agitacion 12,9 partes de un compuesto de colorante reactivo, I.C. Reactivo Naranja 12, de la siguiente férmula (iv-2);
23 partes de un humectante (que incluia 8 partes de 2-pirrolidona y 15 partes de dietilenglicol éter); 1 parte de un
tensioactivo no iénico, Surfynol 465; 0,1 partes de un tensoactivo no ionico, Tergitol 15-S-5; 1 parte de un tampdn
organico de la férmula anterior (Ill); 0,2 partes de un microbicida, Proxel XlI; y 65,7 partes de agua a temperatura
ambiente, respectivamente.

NHz\{/O

T N
T so

NH, SO (1v-2)

Ejemplo de Ensayo 4

En el presente Ejemplo de Ensayo, se midieron la viscosidad, el valor de pH, la UV/absorbancia, la tension
superficial y la tasa de fijacion de las tintas de impresion reactivas preparadas en el Ejemplo 4 y el Ejemplo
Comparativo 4. Los resultados de las mediciones se muestran en la Tabla 5. El procedimiento de medicién de la
tasa de fijacion del Ejemplo de Ensayo 4 es el mismo que el del Ejemplo de Ensayo 1.
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Tabla 5
Colorante de color Amarillo Dorado|Colorante de color naranja
Tinta de Impresién Reactiva Ejemplo 4 Ejemplo Comparativo 4
Propiedad de la Tinta| Viscosidad (25 °) (cP) 3,9 3,12
Valor de pH 7,38 7,26
UV/Absorbancia 320/435 nm 316/420 nm
Tension superficial (MN/m) 29,3 30,26
Tasa de fijacion (%) 84,8 66,4

En consecuencia, como se muestra por los resultados de las mediciones de los ejemplos y los ejemplos
comparativos mencionados anteriormente, es obvio que las composiciones de tinta de alta fijacion para la impresion
textil digital proporcionadas por la presente invencion (cada una comprende un compuesto colorante reactivo con
dos grupos reactivos) pueden reaccionar y unirse a tejidos muy facilmente. Por tanto, las tasas de fijacion de las
composiciones de tinta proporcionadas por la presente invencidon han aumentado en mas del 80 %. Las
composiciones de tinta proporcionadas por la presente invencion son significativamente mejores que los compuestos
colorantes reactivos con solo un grupo reactivo de los ejemplos comparativos mencionados anteriormente. Por tanto,
la composicion de tinta proporcionada por la presente invencion producira aguas residuales menos coloreadas
después de la impresién y el tefiido. El coste de impresion y tefiido puede reducirse. La composicion de tinta
proporcionada por la presente invencion es respetuosa con el medio ambiente y ahorra energia.

14
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REIVINDICACIONES
1. Una composicioén de tinta de alta fijacion para impresion textil digital, que comprende:

(A) al menos un compuesto colorante reactivo de la siguiente formula (1) en una cantidad del 1 % al 50 % en
peso;
5 (B) un tampdn organico o un tampén de polifosfato en una cantidad del 0,05 % al 10 % en peso;
(C) un humectante en una cantidad del 10 % al 50 % en peso; y
(D) agua en cantidad restante;

H H H H

L V w)/ X

(8O;Hn, (SO;Hm;,

(1)

en la que A1, es un cromdforo colorante y ny y nz son cada uno independientemente 1 0 2; y
10 en la que el cromdforo colorante se selecciona entre el grupo que consiste en cromdéforos colorantes de las
siguientes formulas (1-1) a (1-26) y (1-28) a (1-34):

HO,S SO,H
HO,SCH,
N==N

CHZCH3 (I_ i )
SOH
HO,8 SOH (I__ 2)
SOH
Ne==N
HO,3 SOH
SOH (1,3)

SOsH NH, OH HO,S

N *N:N
HO,S SO,H

HO,S

(1-4)
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H,NCONH

SO;H

HO3S SO4H (I-5)

CH; HOsS
HO38CH,
= l N===} j@——'

O N OH

(IJHZCH3 (I-6)

HO,SCH,

SO4H

JTHZCHS (1_7 )

OH

HO,S SOH (I-8)

SOH

OH
HSCOGN——N
HO,S

SO5H (1_9)

H,COCNH

SOH

So.H (1-10)

SO;H
QNzN N=N O
HO,S / \ Q SO;H
==

(I-11)
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SO4H
A\
HO,S
SOsH (I-12)
HO,S NH, HO,S
HO;S (I-13)
SO;H CH,
HO:S 1, Q SO.H
(I-14)
SO4H o
HO,S
SO (I-15)
SO:H OH
H;CO‘/}N:N =
/ 10,5 T .
o HO5S (1-16)
SOsH o
HO,S v
HO5S ; (I-17)
SO;H o
HO,S HOsS (I-18)
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NH, OH HO,S
S SO
HO38 SOH (I-19)
NH, OH HO,S
I{QC”“CHMOZS-@—‘N:N N==N
HO,S SO;H (1-20)
0 NH,
SO;H
CH,
O  HN
HyC CH;
SO:H (1*2 1 )
SO4H ol
HOs$ (I1-22)

SO;H o

HO,S

soH - (1-23)

SO5H OCH; OH
HO,S ENCOCH, HO45 SOsH (I-24)
SO;H O(CH,),0H OH
o (1-25)
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OH HO
f;——'“f;F——wbINi}:]IIIIIInlIIiIIH\\\ )
o HO,3 SO;H

Complejo de Cr 1:2 (1‘26)

+2

3

HO;S SO,H
HLNCO
N=N

b, (1-28)

(1-29)

HO;S

COOH

<E ;)———-—N“'N OO
HO;S

soE (1-30)

SOH
00—,
H,NCONH
HO,S o (1-32)

HO5S

t@
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HO:S

HO,S0=—(CH,),—0, s—@— *N—N
SO;H

(1-34).

2. La composicién de tinta de acuerdo con la reivindicacién 1, en la que el croméforo colorante se selecciona entre el
5 grupo que consiste en cromoforos colorantes de las siguientes formulas (1-1) a (1-5):

CH,

: HO,8 SOH
HO3SCH,
N==N

CHZCHu ([_ 1 )

SOH
HOsS SOsH (1-2)

SO,H

oH
N==N
HO,S SO4H

SO;H (1_3)

NH, OH HO,S

NN == N

HOLS HO,S SO,H (1-4)

H,NCONH

SO4H

HO;8 SO3H (I-5)

3. La composicion de tinta de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el tampdn organico se selecciona entre el
grupo que consiste en acido 3-(N-morfolino)propanosulfénico (MOPS), acido N,N-dietilsulfanilico (DEAS), acido N,N-
bis(2-hidroxietil)-2-aminoetanosulfénico (BES) o una sal del mismo, y una mezcla de los mismos.

10 4. La composicion de tinta de acuerdo con la reivindicacion 1, en la que el humectante se selecciona entre el grupo
que consiste en etilenglicol, dietilenglicol, trietilenglicol, polietilenglicol, tetraetilenglicol, 1,2-propanodiol,
polipropilenglicol, 1,3-propanodiol, glicerol, tioglicol, etilenglicol monoetil éter, etilenglicol monobuitil éter, dietilenglicol
monobutil éter, dipropilenglicol monoetil éter, ftrietilenglicol monometil éter, dietilenglicol éter, 1,2-hexanodiol,
acetona, metil etil cetona, caprolactama, N,N-dietil-formamida, N,N-dimetilacetamida, 2-piridona, 2-pirrolidona, N-

15 metil-2-pirrolidona, N-vinil-2-pirrolidona, 1,3-dimetil-2-imidazolidinona, tetrahidrofurano, 1,4-dioxano, metanol, etanol,
1-propanol, 2-propanol, 1-butanol, 2-butanol o una mezcla de los mismos.
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5. La composicion de tinta de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende adicionalmente un tensioactivo en una
cantidad del 0,1 % al 2 % en peso, en la que el tensioactivo es un tensioactivo a base de alquinodiol, un tensioactivo
a base de alcoxi o un tensioactivo fluoroquimico polimérico no iénico.

6. La composicion de tinta de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende adicionalmente un microbicida en una
cantidad del 0,1 % al 0,3 % en peso.
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