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DESCRIPCION
Recipientes para dispositivos generadores de aerosol

La presente invencion se refiere a un recipiente para un dispositivo generador de aerosol, y a un dispositivo generador
de aerosol configurado para usar el recipiente para generar un aerosol. En particular, la invencion se refiere a un
recipiente que comprende reactivos para formar particulas aerosolizadas.

En la técnica se conocen los dispositivos y métodos para suministrar nicotina u otro medicamento a un sujeto en los
gue un compuesto para mejorar el suministro se hace reaccionar con nicotina u otro medicamento en la fase gaseosa
para formar un aerosol de particulas. Por ejemplo, el documento WO 2008/121610 A1l describe un dispositivo en el
cual un compuesto para mejorar el suministro y nicotina u otro medicamento se almacenan en depoésitos separados.
Los reactivos, es decir el compuesto para mejorar el suministro y la nicotina u otro medicamento, forman mezclas de
liquido y vapor en los depositos. Durante el uso, los vapores respectivos se unen para reaccionar entre si para formar
particulas gaseosas.

El documento US 2010/0006113 Al describe una tuberia que simula el tabaco que comprende un mango y un
recipiente que se representan en una pieza, y un vastago que es desmontable del mango y se provee con una broca,
una cavidad se proporciona entre el mango y el vastago en un canal para fumar 14 para disponer una capsula sellada
con un agente que contiene nicotina o saborizante, y un calentador eléctrico se ubica antes de la capsula en el canal
para fumar y se conecta con un suministro de energia que se acomoda en las paredes del recipiente. En la modalidad
mostrada en la Figura 5, la capsula 6 tiene forma de un cilindro hueco, el sellado de la capsula 6 se proporciona por
las membranas 10 situadas en porciones de extremo y dentro de la cdpsula 6 se coloca un material poroso 11 que
contiene nicotina o un agente saborizante.

El documento WO 2014/071329 Al describe un dispositivo de vaporizacién de fluidos, tal como un cigarrillo
electronico, que comprende: una carcasa; un depdsito de liquido que se encuentra dentro de la carcasa y adaptado
para contener un fluido; una camara de vaporizacion dispuesta dentro de la carcasa y separada del deposito de fluidos
por una particion; un elemento de la mecha que se extiende a través de la particién hacia el depésito de fluido y la
camara de vaporizacion, el elemento de la mecha se adapta para transferir fluidos desde el depésito de liquido a la
camara de vaporizacion; un elemento de calentamiento funciona para calentar al menos una porcién del elemento de
la mecha que se extiende hacia dentro de la cAmara de vaporizacion, vaporizando asi al menos una porcién del fluido
transferido desde el depdsito de liquido a la camara de vaporizacién por el elemento de la mecha; y una salida que se
extiende desde la camara de vaporizaciéon hasta una abertura en la carcasa.

Con el fin de mejorar el almacenamiento de los reactivos liquidos, se ha propuesto usar envases de aluminio dentro
de un articulo desechable para su uso en un dispositivo. Los envases se sellan mediante el uso de una hoja de
aluminio, que se encola o suelda a los extremos del envase. El uso de envases de aluminio permite al compuesto
volatil para mejorar el suministro y la nicotina u otro medicamento almacenarse sin una degradacion sustancial por
oxidacion, hidrélisis u otras reacciones no deseadas, que pueden alterar las propiedades de los reactivos. Ademas, el
uso de aluminio proporciona una conductividad térmica adecuada para permitir que los compuestos almacenados se
volatilicen. Sin embargo, la formacién de un sello efectivo entre el envase de aluminio y la hoja de sellado es dificil.
Ademas, se ha descubierto que el uso de aluminio no es adecuado para algunos compuestos para mejorar el
suministro, si se requiere un tiempo de conservacion significativo. Ademas, la fabricacién de envases puede ser
costosa.

Por lo tanto, un objeto de la presente invencion es mantener al menos algunas de las ventajas asociadas a los envases
de aluminio y al mismo tiempo mitigar una o mas de las desventajas mencionadas anteriormente.

De conformidad con un primer aspecto de la presente invencién, se proporciona un recipiente para un dispositivo
generador de aerosol. El recipiente comprende: un compartimento tubular que comprende una fuente de compuesto
liquido, donde el compartimento tubular se forma a partir de un material polimérico; y al menos un sello, formado a
partir de un material polimérico, para sellar el compartimento tubular. La relacion de la [conductividad térmica por peso
unitario en la direccién radial del material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la
direccion longitudinal del material polimérico] es superior a aproximadamente 2.

Para proporcionar un material polimérico con esa relacion de conductividades térmicas, las estructuras principales de
las cadenas de polimeros del material polimérico que forma el compartimento tubular preferentemente se encuentran
alineadas sustancialmente en la direccion radial del compartimento tubular. Que se encuentren alineadas
sustancialmente en la direccion radial significa que la conductividad térmica del material polimérico en la direccion
radial es sustancialmente mas alta que la conductividad térmica del mismo material polimérico en un estado amorfo.

La formacién del compartimento a partir de un material polimérico con las cadenas de polimeros alineadas
sustancialmente en la direccion radial puede proporcionar un recipiente con una conductividad térmica mejorada en la
direccién radial. Es decir, la transferencia de calor de un calentador externo al liquido dentro del recipiente puede
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mejorarse en comparacion con un compartimento formado a partir de un material polimérico con cadenas de polimeros
orientadas aleatoriamente.

El uso de un material polimérico puede mejorar el tiempo de conservaciéon del compuesto liquido dado que el material
polimérico es preferentemente inerte con respecto a los tipos de compuesto liquido que se puede almacenar en el
recipiente.

En el primer aspecto de la invencién, preferentemente la relacion de la [conductividad térmica por peso unitario en la
direccién radial del material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion
longitudinal del material polimérico] se encuentra preferentemente por encima de aproximadamente 10,
preferentemente por encima de aproximadamente 50, mas preferentemente por encima de 100. La relacion de la
[conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial del material polimérico] con respecto a la [conductividad
térmica por peso unitario en la direccién longitudinal del material polimérico] puede ser de entre aproximadamente 20
y aproximadamente 10 000.

Preferentemente, la conductividad térmica, en la direccién radial, del material polimérico es de entre aproximadamente
70 W por metro Kelvin (W/(m+K)) y aproximadamente 360 W por metro Kelvin (W/(meK)) a 23 °C y una humedad
relativa de 50 % segln se mide mediante el uso del método de fuente plana transitoria modificada (MTPS), mas
preferentemente, entre 85 W por metro Kelvin (W/(m+K)) y aproximadamente 150 W por metro Kelvin (W/(meK)). Mas
preferentemente, la conductividad térmica, en la direccion radial, del material polimérico es de entre aproximadamente
90 W por metro Kelvin (W/(m+K)) y aproximadamente 115 W por metro Kelvin (W/(meK)) a 23 °C y una humedad
relativa de 50 % segun se mide mediante el uso del método de fuente plana transitoria modificada (MTPS).

Preferentemente, en la direccién radial, la conductividad térmica por peso unitario del material polimérico es de entre
aproximadamente 40 W cm? por metro Kelvin gramo (W cm3/meKeg) y aproximadamente 250 W cm? por metro Kelvin
gramo (W cm?/meKeg), mas preferentemente entre aproximadamente 75 W cm? por metro Kelvin gramo (W cm3/meK-eg)
y aproximadamente 200 W cm? por metro Kelvin gramo (W cm? / meKeg). Con la maxima preferencia, en la direccién
radial, la conductividad térmica por peso unitario del material polimérico es de entre aproximadamente 100 W cm? por
metro Kelvin gramo (W cm3/meKeg) y aproximadamente 150 W cm?® por metro Kelvin gramo (W cm3/meKesg).

En el primer aspecto de la presente invencion, el recipiente preferentemente comprende ademas: un segundo
compartimento tubular, que comprende una segunda fuente de compuesto liquido. Preferentemente, el segundo
compartimento tubular se forma a partir de un material polimérico. El recipiente comprende preferentemente al menos
un segundo sello, formado a partir de un material polimérico, para sellar el segundo compartimento tubular.
Preferentemente, el recipiente comprende una seccion de transferencia hueca, dispuesta longitudinalmente entre el
compartimento tubular y el segundo compartimento tubular.

El segundo compartimento tubular puede formarse a partir de un material polimérico con una relacion de la
[conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial del material polimérico] con respecto a la [conductividad
térmica por peso unitario en la direccion longitudinal] superior a aproximadamente 2. Preferentemente, las estructuras
principales de las cadenas de polimeros del material polimérico se encuentran alineadas sustancialmente en la
direccién radial del segundo compartimento tubular.

De conformidad con un segundo aspecto de la presente invencion, se proporciona un recipiente para un dispositivo
generador de aerosol. El recipiente comprende: un compartimento tubular, que comprende una fuente de compuesto
liquido, donde el compartimento tubular se forma a partir de un material polimérico; una mecha capilar que se extiende
dentro del compartimento tubular sellado; y un calentador eléctrico en una posicién adyacente a la mecha capilar. La
relacion de la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion longitudinal del material polimérico] con respecto
a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial del material polimérico] se encuentra por encima de
aproximadamente 2.

Preferentemente, las cadenas de polimeros del material polimérico se encuentran alineadas sustancialmente en la
direccion longitudinal del compartimento tubular. Que se encuentren alineadas sustancialmente en la direccion
longitudinal significa que la conductividad térmica del material polimérico en la direccion longitudinal es
sustancialmente mas alta que la conductividad térmica del mismo material polimérico en un estado amorfo.

La formacién del compartimento a partir de un material polimérico con las cadenas de polimeros alineadas
sustancialmente en la direccion longitudinal de un recipiente puede proporcionar un recipiente con una conductividad
térmica mejorada en la direccion longitudinal. Es decir, la transferencia de calor de un extremo del recipiente al otro
extremo del recipiente puede mejorarse en comparacion con un compartimento formado a partir de un material
polimérico con cadenas de polimeros orientadas aleatoriamente.

En el segundo aspecto de la presente invencion, preferentemente la relaciéon de la [conductividad térmica por peso
unitario en la direccién longitudinal del material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario
en la direccion radial del material polimérico] se encuentra preferentemente por encima de aproximadamente 10,
preferentemente por encima de aproximadamente 50, preferentemente por encima de 100. La relacién de la
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[conductividad térmica por peso unitario en la direccion longitudinal del material polimérico] con respecto a la
[conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial del material polimérico] puede ser de entre
aproximadamente 20 y aproximadamente 10 000.

En el segundo aspecto de la presente invencion, preferentemente, la conductividad térmica, en la direccién
longitudinal, del material polimérico es de entre aproximadamente 70 W por metro Kelvin (W/(meK)) y
aproximadamente 360 W por metro Kelvin (W/(m+K)) a 23 °C y una humedad relativa de 50 % segln se mide mediante
el uso del método de fuente plana transitoria modificada (MTPS), mas preferentemente, entre 85 W por metro Kelvin
(W/(meK)) y aproximadamente 150 W por metro Kelvin (W/(m+K)). Con la maxima preferencia, la conductividad térmica,
en la direccion longitudinal, del material polimérico es de entre aproximadamente 90 W por metro Kelvin (W/(mK)) y
aproximadamente 115 W por metro Kelvin (W/(m<K)) a 23 °C y una humedad relativa de 50 % segun se mide mediante
el uso del método de fuente plana transitoria modificada (MTPS).

Preferentemente, en la direccion longitudinal, la conductividad térmica por peso unitario del material polimérico es de
entre aproximadamente 40 W cm? por metro Kelvin gramo (W cm3/meKeg) y aproximadamente 250 W cm? por metro
Kelvin gramo (W cm3®meKeg), mas preferentemente entre aproximadamente 75 W cm? por metro Kelvin gramo (W
cmd/meKeg) y aproximadamente 200 W cm? por metro Kelvin gramo (W cm3/meKeg). Con la maxima preferencia, en la
direccién longitudinal, la conductividad térmica por peso unitario del material polimérico es de entre aproximadamente
100 W cm? por metro Kelvin gramo (W cm? / meKeg) y aproximadamente 150 W cm? por metro Kelvin gramo (W
cmd/meKeg).

En el segundo aspecto de la presente invencion, el recipiente preferentemente comprende ademas: un segundo
compartimento tubular, que comprende una segunda fuente de compuesto liquido. Preferentemente, el segundo
compartimento tubular se forma a partir de un material polimérico. Preferentemente, el recipiente comprende al menos
un segundo sello, formado a partir de un material polimérico, para sellar el segundo compartimento tubular.
Preferentemente, el recipiente comprende una seccion de transferencia hueca, dispuesta longitudinalmente entre el
compartimento tubular y el segundo compartimento tubular.

En el segundo aspecto de la presente invencién, el segundo compartimento tubular puede formarse a partir de un
material polimérico con una relacion de la [conductividad térmica por peso unitario en la direccién longitudinal del
material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccién radial] superior a
aproximadamente 2.

Preferentemente, las estructuras principales de las cadenas de polimeros del material polimérico se encuentran
alineadas sustancialmente en la direccion longitudinal del segundo compartimento tubular.

Como se apreciara, cualquier caracteristica descrita con referencia al segundo aspecto de la presente invencién puede
aplicarse ademas, cuando sea adecuado, al primer aspecto de la presente invencion, y viceversa.

En los polimeros a granel convencionales, por lo general, la conductividad térmica es baja, y en el orden de 0,1
W/(meK) a 0,3 W/(m+K). Por lo general, la conductividad térmica es tan baja debido a la presencia de defectos dentro
del material polimérico a granel tales como el enredo de los extremos de las cadenas de polimeros, cadenas de
polimeros orientadas aleatoriamente, vacios e impurezas. Los defectos actian como sitios de dispersion de fonones
para la transferencia de calor, mediante lo cual se reduce la conductividad térmica. Por lo tanto, un material de ese
tipo no es apropiado para el uso en un recipiente para dispositivos generadores de aerosol.

La presente invencion utiliza un material polimérico con una proporcion sustancial de las estructuras principales de las
cadenas de polimeros, es decir, la cadena principal de cada polimero, alineadas en una orientacién. Por lo tanto, un
material de ese tipo tiene una cantidad significativamente menor de defectos y, de esa manera, se puede mejorar
significativamente la conductividad térmica a lo largo de la direccién en la que las estructuras principales de las
cadenas de polimeros se encuentran alineadas.

Ademas, el uso de un material polimérico, en comparacion con el uso de materiales metélicos conocidos, para formar
el recipiente puede reducir de manera beneficiosa el peso del recipiente.

El material usado para formar los compartimentos puede ser un material compuesto que comprenda el material
polimérico que se describe en la presente y fibras con conductividad térmica. Las fibras con conductividad térmica
pueden ser fibras de carbono. Preferentemente, las fibras se encuentran alineadas de forma tal que sean
sustancialmente perpendiculares a las estructuras principales de las cadenas de polimeros. Se puede usar el flocado
electrostético, o un proceso similar, para alinear las fibras.

En el primer o segundo aspecto de la presente invencién, el compartimento puede formarse a partir de un material
laminado que comprenda el material polimérico y al menos una capa de material metalico. Preferentemente, el material
polimérico forma la superficie interna del compartimento. La capa metalica puede mejorar la barrera al oxigeno, la
humedad y la luz UV. La capa metélica se forma preferentemente de aluminio.
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El sello se lleva a cabo preferentemente mediante el sellado con calor de una pelicula de material polimérico al
recipiente, o la soldadura por induccion. Preferentemente la pelicula es una pelicula fina, y es preferentemente fragil.
La pelicula puede ser un laminado que comprenda al menos una capa del material polimérico, y una capa de metal.
El material polimérico se proporciona preferentemente sobre la superficie interna de la pelicula.

Preferentemente, el material polimérico se selecciona dentro de la lista que consiste en polietileno de peso molecular
ultraalto (UHMWPE), poliacetileno, polipirrol, polianilina, poli(p-fenilenvinileno), poli(3-alquiltiofenos), poli(tiofeno),
poli(3,4,-etilendioxitiofeno), poli(p-fenilensulfuro), copolimeros de estos, y mezclas de estos.

Preferentemente, el material polimérico es polietileno de peso molecular ultraalto (UHMWPE). EI UHMWPE
comprende normalmente cadenas moleculares largas con una masa molecular habitual de entre 2 y 6 millones de Da,
donde cada cadena molecular comprende de 100 000 a 250 000 mondmeros. La longitud de la cadena puede ser de
entre aproximadamente 10 um y aproximadamente 40 pum.

Para asegurarse de que las estructuras principales de las cadenas de polimeros se encuentren alineadas
sustancialmente en una Unica direccion requerida, el material puede fabricarse mediante un proceso de embuticion.
Un proceso de ese tipo puede generar un material que se aproxime a una fibra de monocristal, pero en un material a
granel. En un proceso de ese tipo, el material a granel se fabrica a partir de un gel a una primera temperatura, y luego
se extrae bajo una tensién controlada a una segunda temperatura. La primera temperatura puede ser de 120 grados
C y la segunda temperatura puede ser de 90 grados C. El material polimérico resultante puede tener la forma de una
lamina fina, con las estructuras principales de las cadenas de polimeros alineadas a lo largo de una direccion paralela
al plano de la lamina. Por lo tanto, sin un procesamiento adicional de esta lamina fina, la formacion del compartimento
tubular generaria una conductividad térmica por peso unitario mas alta en la direccion longitudinal que en la direccién
radial.

El procesamiento adicional del material de lamina fina mediante el pliegue alternado del material con lineas de doblez
perpendiculares a la estructura principal de la cadena de polimeros alineada y el posterior prensado y calentamiento
del material doblado para fusionar el material crea un material laminado con las estructuras principales de las cadenas
de polimeros alineadas sustancialmente en una direccion normal con respecto al plano del material laminado. Luego
se puede usar ese material para formar el componente tubular con una conductividad térmica por peso unitario mas
alta en la direccion radial que en la direccion longitudinal.

El UHMWPE es efectivamente inodoro, insipido y no toxico, y ha mostrado una alta resistencia a los quimicos mas
corrosivos. Ademas, el UHMWPE tiene propiedades de absorcion de humedad extremadamente bajas.

Por lo tanto, se ha descubierto que el UHMWPE es particularmente beneficioso para el uso en el almacenamiento de
los liquidos como se describira mas adelante.

El material a granel puede tener forma de bloques, ldminas, o puede moldearse o extruirse. Si el material a granel
tiene forma de bloques, puede procesarse de manera adicional para formar el compartimento mediante maquinado,
tal como el corte, la perforacion o la formacién en un torno. Si el material a granel tiene forma de laminas, se puede
formar con él el compartimento mediante procesos de elaboracion de tubos convencionales, en particular, métodos
para formar tubos a partir de un material laminado a base de papel. Por ejemplo, los tubos para los compartimentos
pueden formarse enrollando helicoidalmente el material laminado sobre un mandril, donde los bordes del material
laminado alargado colinden entre si. Alternativamente, el material laminado puede formarse enrollando capas
consecutivas del laminado sobre el mandril para desarrollar el compartimento.

El material laminado puede enrollarse alrededor de un mandril, de forma tal que se forme una juntura paralela al eje
longitudinal del mandril.

Se pueden preferir procesos que permitan que se forme un tubo con una longitud sustancialmente infinita.

El sello preferentemente se sella con el compartimento mediante el uso de: sellado con calor; o soldadura por
induccion. Preferentemente, en los casos en los que el material polimérico es UHMWPE, el sello se sella mediante el
uso de sellado con calor.

Preferentemente, el compartimento tubular comprende una fuente de nicotina liquida. Cuando se encuentra presente,
el segundo compartimento tubular comprende preferentemente un compuesto para mejorar el suministro.

El uso de un material polimérico para formar los compartimentos puede reducir o eliminar cualquier degradacion de la
fuente de nicotina, y mas particularmente puede reducir o eliminar cualquier degradacion del compuesto para mejorar
el suministro, que de cualquier otra manera puede ocurrir cuando los compartimentos de aluminio de la técnica anterior
actan como un catalizador. El uso del material polimérico también puede mantener una buena barrera para el
oxigeno, la humedad y la luz UV, que pueden provocar ademas la degradacion de los contenidos de los
compartimentos.
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Los compartimentos pueden conectarse mediante una envoltura exterior que se extienda sobre el primer
compartimento y el segundo compartimento al menos en una region que se extienda en cualquier lado de los extremos
colindantes. La envoltura exterior puede extenderse esencialmente a lo largo de toda la longitud longitudinal del
recipiente.

Como se usa en la presente, el término “longitudinal” se usa para describir la direccidn entre el extremo proximal o
aguas abajo y el extremo distal o aguas arriba opuesto del recipiente, articulo generador de aerosol o dispositivo
generador de aerosol y el término “transversal” se usa para describir la direccién perpendicular a la direccién
longitudinal. El término “radial” se usa para describir la direccion que se extiende en sentido opuesto al eje longitudinal
del recipiente, articulo generador de aerosol o dispositivo generador de aerosol.

El recipiente puede comprender ademas una porcién adicional, y una seccion de transferencia adicional dispuesta ya
sea entre el primer compartimiento y la porcion adicional, o entre el segundo compartimiento y la porcién adicional. La
porcion adicional puede ser cualquier porcion de funcion adecuada, que incluye: una porcién de filtro; una porcién de
sabor; una porcidon de cdmara de mezcla de aerosol; y una porcién de enfriamiento de aerosol.

La porcion adicional puede comprender una boquilla. La boquilla puede sellarse en el extremo aguas abajo del
recipiente. La boquilla puede comprender cualquier material o combinacién de materiales adecuados. Los ejemplos
de materiales adecuados incluyen termoplasticos adecuados para aplicaciones alimenticias o farmacéuticas, por
ejemplo polipropileno, polieteretercetona (PEEK) y polietileno.

El recipiente comprende preferentemente un primer compartimento sellado que comprende una fuente de nicotina, un
segundo compartimento sellado que comprende un compuesto para mejorar el suministro, dos secciones de
transferencia, y una seccion de filtro.

Como se apreciara, se pueden proporcionar compartimentos o porciones adicionales tales como una camara de
mezcla o similares.

Como se usa en la presente descripcion, los términos ‘aguas arriba’, ‘aguas abajo’ y ‘distal’ y ‘proximal’ se usan para
describir las posiciones con relacién a los componentes, o las porciones de los componentes, de los articulos
generadores de aerosol, los dispositivos generadores de aerosol y los sistemas generadores de aerosol de
conformidad con la invencién con relacién a la direccién del aire aspirado a través de los articulos generadores de
aerosol, los dispositivos generadores de aerosol y los sistemas generadores de aerosol durante el uso de estos.

Los extremos aguas arriba y aguas abajo del recipiente se definen con respecto al flujo de aire cuando un usuario
aspira sobre el extremo del lado de la boca o proximal del recipiente. El aire se aspira hacia el articulo generador de
aerosol en el extremo aguas arriba o distal, pasa aguas abajo a través de los articulos generadores de aerosol y sale
del articulo generador de aerosol en el extremo aguas abajo o proximal.

El primer compartimiento puede comprender un elemento tubular poroso. La fuente de nicotina puede sorberse sobre
el elemento tubular poroso.

El segundo compartimiento puede comprender un elemento tubular poroso. Preferentemente, el compuesto para
mejorar el suministro se sorbe sobre el elemento tubular poroso.

Como se usa en la presente descripcion, por “sorbido” se entiende que el compuesto para mejorar el suministro, o
liquido volatil, se adsorbe sobre la superficie del elemento tubular poroso, o se absorbe en el elemento tubular poroso,
0 se adsorbe sobre y se absorbe en el elemento tubular poroso.

El elemento tubular poroso tiene preferentemente una longitud longitudinal de entre aproximadamente 5 mm y
aproximadamente 20 mm, mas preferentemente de entre aproximadamente 8 mm y aproximadamente 12 mm vy,
preferentemente, el elemento tubular poroso tiene una longitud longitudinal de aproximadamente 10 mm.

El elemento tubular poroso puede ser un cilindro hueco. El cilindro hueco es preferentemente un cilindro hueco circular
recto.

El segundo compartimiento tiene preferentemente una longitud longitudinal de entre aproximadamente 5 mm y
aproximadamente 50 mm, con mayor preferencia entre aproximadamente 20 mm y aproximadamente 40 mm. El
segundo compartimento puede tener una longitud longitudinal de aproximadamente 35 mm.

El volumen del primer compartimiento y del segundo compartimiento puede ser el mismo o diferente. El volumen del
primer compartimento puede ser mayor que el volumen del segundo compartimento.

La relacién molar de la [nicotina comprendida en el primer compartimento] con respecto al [compuesto para mejorar
el suministro comprendido en el segundo compartimento] se encuentra comprendida preferentemente entre 5:1 a 1:5
y con mayor preferencia entre 2:1y 1:2.
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La relacion molar de la [nicotina comprendida en el primer compartimento] con respecto al [acido organico
comprendido en el segundo compartimento] se encuentra comprendida preferentemente entre 5:1 a 1:5 y con mayor
preferencia entre 2:1y 1:2.

La relaciéon molar de la [nicotina comprendida en el primer compartimento] con respecto al [acido lactico comprendido
en el segundo compartimento] se encuentra comprendida preferentemente entre 5:1 a 1:5 y con mayor preferencia
entre 2:1y 1:2.

El primer compartimento comprende una fuente de nicotina. Como tal, la fuente de nicotina comprende
preferentemente uno o méas de nicotina, base de nicotina, una sal de nicotina o un derivado de nicotina.

La fuente de nicotina puede comprender nicotina natural o nicotina sintética. La fuente de nicotina puede comprender
base de nicotina, una sal de nicotina, tal como nicotina-HCI, bitartrato de nicotina, o tartrato de nicotina, o sus
combinaciones.

La fuente de nicotina puede comprender ademas un compuesto formador de electrolito. EI compuesto formador de
electrolito puede seleccionarse del grupo que consiste en hidroxidos de metal alcalino, 6xidos de metal alcalino, 6xidos
de metal alcalinotérreo, hidréxido de sodio (NaOH), hidroxido de calcio (Ca(OH)2), hidroxido de potasio (KOH) y sus
combinaciones.

Adicional o alternativamente, la fuente de nicotina puede comprender ademas otros componentes que incluyen, pero
no se limitan a, sabores naturales, sabores artificiales y antioxidantes.

Preferentemente, el primer compartimiento comprende una formulacion de nicotina liquida. La formulacion de nicotina
liquida puede comprender nicotina pura, una solucion de nicotina en un solvente acuoso 0 ho acuoso 0 un extracto de
tabaco liquido. La solucion de nicotina liquida puede comprender una solucidon acuosa de una base de nicotina, una
sal de nicotina, tal como nicotina-HCI, bitartrato de nicotina, o tartrato de nicotina y un compuesto formador de
electrolito.

El primer compartimento comprende preferentemente una fuente de nicotina liquida volatil.

El segundo compartimiento comprende preferentemente un compuesto volatil para mejorar el suministro. Como se
usa en la presente descripcion, por “volatil” se entiende que el compuesto para mejorar el suministro tiene una presion
de vapor de al menos aproximadamente 20 Pa. A menos que se indique de cualquier otra manera, todas las presiones
de vapor referidas en la presente descripcion son presiones de vapor a 25 °C medidas de acuerdo con ASTM E1194
-07.

Preferentemente, el compuesto volatil para mejorar el suministro tiene una presion de vapor de al menos
aproximadamente 50 Pa, con mayor preferencia al menos aproximadamente 75 Pa, con la maxima preferencia al
menos 100 Pa a 25 °C.

Preferentemente, el compuesto volatil para mejorar el suministro tiene una presion de vapor menor o igual a
aproximadamente 400 Pa, con mayor preferencia menor o igual a aproximadamente 300 Pa, aln con mayor
preferencia menor o igual a aproximadamente 275 Pa, con la maxima preferencia menor o igual a aproximadamente
250 Paa 25 °C.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede tener una presion de vapor de entre aproximadamente 20 Pay
aproximadamente 400 Pa, con mayor preferencia entre aproximadamente 20 Pa y aproximadamente 300 Pa, aln con
mayor preferencia entre aproximadamente 20 Pa y aproximadamente 275 Pa, con la méxima preferencia entre
aproximadamente 20 Pa y aproximadamente 250 Pa a 25 °C.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede tener una presion de vapor de entre aproximadamente 50 Pay
aproximadamente 400 Pa, con mayor preferencia entre aproximadamente 50 Pa y aproximadamente 300 Pa, aln con
mayor preferencia entre aproximadamente 50 Pa y aproximadamente 275 Pa, con la maxima preferencia entre
aproximadamente 50 Pa y aproximadamente 250 Pa a 25 °C.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede tener una presion de vapor de entre aproximadamente 75 Pa'y
aproximadamente 400 Pa, con mayor preferencia entre aproximadamente 75 Pa y aproximadamente 300 Pa, aln con
mayor preferencia entre aproximadamente 75 Pa y aproximadamente 275 Pa, con la maxima preferencia entre
aproximadamente 75 Pa y aproximadamente 250 Pa a 25 °C.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede tener una presién de vapor de entre aproximadamente 100 Pa
y aproximadamente 400 Pa, con mayor preferencia entre aproximadamente 100 Pa y aproximadamente 300 Pa, adn
con mayor preferencia entre aproximadamente 100 Pa y aproximadamente 275 Pa, con la méxima preferencia entre
aproximadamente 100 Pa y aproximadamente 250 Pa a 25 °C.
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El compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender un Unico compuesto. Alternativamente, el
compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender dos 0 mas compuestos diferentes.

Donde el compuesto volatil para mejorar el suministro comprende dos o mas compuestos diferentes, los dos o0 mas
compuestos diferentes en combinacion tienen una presion de vapor de al menos aproximadamente 20 Pa a 25°C.

Preferentemente, el compuesto volatil para mejorar el suministro es un liquido volatil.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender una mezcla de dos o mas compuestos liquidos
diferentes.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender una solucion acuosa de uno 0 mas compuestos.
Alternativamente el compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender una solucién no acuosa de uno o
mas compuestos.

El compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender dos 0 mas compuestos volatiles diferentes. Por
ejemplo, el compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender una mezcla de dos 0 mas compuestos
liquidos volatiles diferentes.

Alternativamente, el compuesto volatil para mejorar el suministro puede comprender uno 0 mas compuestos no
volatiles y uno o mas compuestos volatiles. Por ejemplo, el compuesto volatil para mejorar el suministro puede
comprender una solucion de uno o mas compuestos no volatiles en un solvente volatil o una mezcla de uno o mas
compuestos liquidos no volatiles y uno o0 mas compuestos liquidos volatiles.

El compuesto para mejorar el suministro comprende preferentemente un acido. Con mayor preferencia, el compuesto
para mejorar el suministro comprende un acido que tiene una presién de vapor de al menos aproximadamente 5 Pa a
20 °C. Preferentemente, el acido tiene una presién de vapor mayor que la nicotina a 20 °C.

El compuesto para mejorar el suministro puede comprender un acido organico o un acido inorganico. Preferentemente,
el compuesto para mejorar el suministro comprende un acido organico. Con mayor preferencia, el compuesto para
mejorar el suministro comprende un 4cido carboxilico. Con la maxima preferencia, el &cido carboxilico comprende un
acido 2-0xo0, o 4cido lactico. Preferentemente, el compuesto para mejorar el suministro comprende &cido lactico. Otros
acidos adecuados incluyen acido aspartico, acido glutamico, acido salicilico, acido tartarico, acido galico, acido
levulinico, acido acético, acido malico, acido citrico, acido oxalico, acido sulfurico, acido palmitico y acido alginico.

El &cido 2-oxo comprende un &cido que puede seleccionarse dentro del grupo que consiste en &cido 3-metil-2-
oxovalérico, acido pirdvico, acido 2-oxovalérico, acido 4-metil-2-oxovalérico, acido 3-metil-2-oxobutanoico, acido 2-
oxooctanoico y sus combinaciones. El compuesto para mejorar el suministro puede comprender acido pirtvico.

El elemento tubular poroso es preferentemente un elemento de sorcidon con un &cido sorbido sobre este.

El elemento tubular poroso puede formarse a partir de cualquier material o combinacién de materiales adecuados. Por
ejemplo, el elemento de sorcidon puede comprender uno o mas de vidrio, acero inoxidable, aluminio, polietileno (PE),
polipropileno, tereftalato de polietileno (PET), tereftalato de polibutileno (PBT), politetrafluoroetileno (PTFE),
politetrafluoroetileno expandido (ePTFE), y BAREX®.

Donde el segundo compartimento comprende un elemento tubular poroso, el elemento tubular poroso puede
comprender uno 0 mas materiales porosos seleccionados dentro del grupo que consiste en materiales de plastico
poroso, fibras de polimero poroso y fibras de vidrio poroso. El uno o mas materiales porosos pueden o no ser
materiales capilares y son preferentemente inertes con respecto al acido. El material o los materiales porosos
particulares preferidos dependeran de las propiedades fisicas del acido. El uno o mas materiales porosos pueden
tener cualquier porosidad adecuada de manera que se usen con diferentes acidos que tienen diferentes propiedades
fisicas.

Los materiales fibrosos porosos adecuados incluyen, de modo no taxativo: fibras de algodén de celulosa, fibras de
acetato de celulosa y fibras de poliolefina unidas, tal como una mezcla de fibras de polipropileno y polietileno.

El elemento tubular poroso puede tener cualquier tamafio y forma adecuada.

El tamafio, forma y composicién del elemento tubular poroso puede elegirse para permitir que se adsorba una cantidad
conveniente de un compuesto volatil para mejorar el suministro sobre el elemento tubular poroso.

El elemento tubular poroso actla ventajosamente como un depdsito para el compuesto para mejorar el suministro.

De acuerdo con un aspecto de la presente invencion, se proporciona un sistema generador de aerosol. El sistema
comprende un recipiente como se describié anteriormente en referencia al primer aspecto de la presente invencién, y
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un dispositivo generador de aerosol configurado para recibir el recipiente. El dispositivo comprende: un miembro
perforador para perforar el recipiente o cada uno de ellos; y al menos un calentador tubular, para calentar externamente
el compartimento o uno de ellos cuando el recipiente es recibido en el dispositivo.

Como se usa en la presente descripcion, el término “dispositivo generador de aerosol” se refiere a un dispositivo
generador de aerosol que interactiia con un articulo generador de aerosol, en este caso un recipiente como se describe
en la presente descripcién, para generar un aerosol que es directamente inhalable hacia los pulmones de un usuario
a través de la boca del usuario.

En los casos en los que el recipiente comprende dos compartimentos, los compartimentos pueden disponerse en
serie. Como se usa en la presente descripcion, por “serie” se entiende que el primer compartimento y el segundo
compartimento se disponen dentro del recipiente de manera que durante el uso una corriente de aire aspirada a través
del recipiente pasa a través de un compartimento y luego pasa a través del otro compartimento. Preferentemente, el
aire extraido a través del recipiente pasa a través del primer compartimento y luego pasa a través del segundo
compartimento. El vapor de nicotina se libera desde la fuente de nicotina en el primer compartimiento hacia la corriente
de aire aspirada a través del recipiente y el vapor del compuesto para mejorar el suministro se libera desde el
compuesto para mejorar el suministro en el segundo compartimiento. El vapor del compuesto para mejorar el
suministro reacciona con el vapor de nicotina en la fase gaseosa para formar un aerosol, el cual se suministra a un
usuario.

En los casos en los que el recipiente comprende dos compartimentos, los compartimentos pueden disponerse en
paralelo.

El dispositivo generador de aerosol tiene preferentemente al menos una entrada de aire. Como se usa en la presente
descripcién, el término “entrada de aire” se usa para describir una 0 mas aberturas a través de las cuales el aire puede
aspirarse hacia el sistema generador de aerosol.

Como se usa en la presente descripcion, el término “salida de aire” se usa para describir una o mas aberturas a través
de las cuales el aire puede aspirarse fuera del sistema generador de aerosol. Preferentemente, la salida de aire se
proporciona en el extremo aguas abajo del recipiente.

Preferentemente, cada uno del primer compartimiento y del segundo compartimiento comprende una barrera fragil en
cada extremo. La barrera fragil se configura de manera que la barrera puede perforarse por el miembro perforador
cuando el recipiente se inserta dentro del dispositivo generador de aerosol por el usuario.

Preferentemente, el alojamiento exterior del dispositivo generador de aerosol comprende una cavidad configurada
para recibir el recipiente. Preferentemente, la cavidad tiene una longitud longitudinal mayor que la longitud longitudinal
del miembro perforador alargado. De esta manera, la porcion perforadora del miembro perforador no se expone, ni es
accesible por el usuario.

Preferentemente, la cavidad del dispositivo generador de aerosol es esencialmente cilindrica. La cavidad del
dispositivo generador de aerosol puede tener una seccién transversal de cualquier forma adecuada. Por ejemplo, la
cavidad puede ser una seccion transversal esencialmente circular, eliptica, triangular, cuadrada, romboidal,
trapezoidal, pentagonal, hexagonal u octagonal.

Preferentemente, la cavidad del dispositivo generador de aerosol tiene una seccion transversal de esencialmente la
misma forma que la seccion transversal del recipiente para recibirse en la cavidad.

El dispositivo puede comprender ademas un segundo calentador tubular para calentar externamente el segundo
compartimento cuando el recipiente es recibido en el dispositivo.

El sistema generador de aerosol puede comprender adicionalmente un suministro de energia para proporcionar
energia a, cuando estan presentes, al menos un calentador, y los circuitos de control. Los circuitos de control se
configuran preferentemente para controlar el suministro de energia a al menos un calentador de manera que el
compuesto para mejorar el suministro y la fuente de nicotina se volatilizan lo suficiente para permitir la generacion de
un aerosol.

Durante el uso, la nicotina reacciona tipicamente con el acido en la fase gaseosa, ya sea en una seccion de
transferencia o en el segundo compartimento para formar particulas de sales de nicotina aerosolizadas.

Se entendera que el sistema generador de aerosol puede también apreciarse como un sistema de suministro de
aerosol. Es decir, el sistema generador de aerosol proporciona medios para la fuente de nicotina, tal como una
formulacion de nicotina, y el compuesto para mejorar el suministro, tal como un &cido pirGvico o acido lactico, para
mezclar y generar un aerosol pero no genera activamente el aerosol.
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Donde el recipiente comprende una seccién de filtro, la seccién de filtro puede comprender un material de filtracion
capaz de eliminar al menos una porcion de cualquier acido que no reaccion6 mezclado con las particulas de sal de
nicotina aerosolizadas aspiradas a través de la seccion de filtro. El material de filtracion puede comprender un
sorbente, tal como carbén activado.

Como se apreciara, un numero de factores influyen en la formacién de particulas de sal de nicotina. En general, para
controlar el suministro de nicotina es importante controlar la vaporizacion de la formulacion de nicotina y el &cido.
Ademas, es importante controlar las cantidades relativas de la nicotina y el acido. Preferentemente, la relacién molar
de acido respecto a nicotina en la cadmara formadora de aerosol es aproximadamente 1:1. El uso de acido como un
compuesto para mejorar el suministro se ha encontrado que duplica aproximadamente la velocidad del suministro de
nicotina a un usuario para una energia equivalente suministrada al vaporizador.

La vaporizacion del acido se controla por la concentracion del acido en el primer compartimento, y por el area
superficial de intercambio de acido en el segundo compartimento. La vaporizacion del acido puede controlarse por el
calentamiento del segundo compartimiento del recipiente o mediante el calentamiento del aire ambiente aspirado a
través del dispositivo antes de su paso a través del segundo compartimiento.

Preferentemente, el recipiente es esencialmente de forma cilindrica. El recipiente puede tener una seccion transversal
de cualquier forma adecuada. Preferentemente, el recipiente es de una seccion transversal esencialmente circular o
de una seccion transversal esencialmente eliptica. Con mayor preferencia, el recipiente es de una seccion transversal
esencialmente circular.

Preferentemente, el recipiente tiene una seccién transversal esencialmente de la misma forma que la cavidad del
dispositivo generador de aerosol.

El recipiente puede simular la forma y las dimensiones de un articulo para fumar tabaco, tal como un cigarrillo, un
tabaco, un cigarro o una pipa, o un paquete de cigarrillos. Preferentemente, el alojamiento simula la forma y las
dimensiones de un cigarrillo.

El dispositivo generador de aerosol y el recipiente pueden disponerse para bloquearse entre si de manera liberable
cuando se acoplan.

El alojamiento exterior del dispositivo puede formarse a partir de cualquier material o combinacion de materiales
adecuados. Ejemplos de materiales adecuados incluyen, pero no se limitan a, metales, aleaciones, plasticos o
materiales compuestos que contienen uno o mas de esos materiales. Preferentemente, el alojamiento exterior es ligero
y no quebradizo.

El dispositivo y sistema generador de aerosol son preferentemente portatiles. El sistema generador de aerosol puede
tener un tamafio y forma comparables a un articulo para fumar convencional, tal como un tabaco o cigarrillo.

En otro aspecto adicional de la presente invencion, se proporciona un sistema generador de aerosol. El sistema
comprende un recipiente como se describid anteriormente en referencia al segundo aspecto de la presente invencién,
y un dispositivo generador de aerosol configurado para recibir el recipiente. El dispositivo comprende: una cavidad
para recibir el recipiente; y un suministro de energia para proporcionar energia al menos un calentador eléctrico.

Preferentemente, el dispositivo comprende contactos eléctricos, dentro de la cavidad, para el acoplamiento con
contactos eléctricos correspondientes que se proporcionan preferentemente en el recipiente.

Cualquier caracteristica en un aspecto de la invencion puede aplicarse a otros aspectos de la invencién, en cualquier
combinacién adecuada. En particular, los aspectos de métodos pueden aplicarse a los aspectos de aparatos, y
viceversa. Adicionalmente, cualquiera, algunas y/o todas las caracteristicas en un aspecto pueden aplicarse a
cualquiera, algunas y/o todas las caracteristicas en cualquier otro aspecto, en cualquier combinacion adecuada.

También debe apreciarse que combinaciones particulares de las distintas caracteristicas descritas y definidas en
cualquiera de los aspectos de la invencion pueden implementarse y/o suministrarse y/o usarse de manera
independientemente.

La invencién se describira ademas, a modo de ejemplo solamente, con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales:

la Figura 1 muestra una vista en seccion transversal de un recipiente de conformidad con una modalidad de la presente
invencion;

la Figura 2 muestra una representacion esquematica de un articulo generador de aerosol que incorpora el recipiente
de la Figura 1;
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la Figura 3 muestra una representacion esquematica de un sistema generador de aerosol de conformidad con una
modalidad de la presente invencion;

la Figura 4 muestra una vista en seccion transversal de un recipiente de conformidad con una modalidad adicional de
la presente invencion; y

las Figuras 5(a) a (e) muestran un ejemplo de un proceso de fabricacion para formar un material polimérico que se
use para formar el recipiente de la Figura 1.

La Figura 1 muestra una vista en seccion transversal de un recipiente 100 para su uso en un dispositivo generador de
aerosol. El recipiente 100 comprende un compartimento tubular hueco 102, un primer sello 104 que se proporciona en
un primer extremo del compartimento y un segundo sello 106 que se proporciona en un segundo extremo del
compartimento. El interior hueco 108 del recipiente comprende una fuente de compuesto liquido, y en particular una
fuente de nicotina liquida volatil.

El compartimento tubular hueco 102 se forma a partir de polietileno de peso molecular ultraalto (UHMWPE). Como se
representa en la Figura 1, que no se encuentra a escala, las estructuras principales de las cadenas de polimeros 110
del UHMWPE se encuentran alineadas sustancialmente en la direccién radial. El primer sello 104 y el segundo sello
106 también se forman a partir de UHMWPE. Las estructuras principales de las cadenas de polimeros 112 del
UHMWPE se encuentran alineadas sustancialmente en la direccion longitudinal.

La alineacion de las estructuras principales de las cadenas de polimeros genera que la relacién de la [conductividad
térmica por peso unitario en la direccién radial del material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por
peso unitario en la direccién longitudinal del material polimérico] sea superior a aproximadamente 2.

El material de UHMWPE que se usa para formar los compartimentos reduce o elimina cualquier degradacién de la
fuente de compuesto liquido, que puede producirse de otro modo cuando los compartimentos de aluminio de la técnica
anterior funcionan como un catalizador. El uso del UHMWPE también mantiene una buena barrera al oxigeno, la
humedad y la luz UV, los cuales pueden provocar ademas la degradacion de los contenidos de los compartimientos.

Para asegurarse de que las estructuras principales de las cadenas de polimeros alineadas sustancialmente en una
Unica direccion requerida, el material se fabrica mediante un proceso de embuticion. Un proceso de ese tipo puede
generar un material que se aproxime a una fibra de monocristal, pero en un material a granel. En un proceso de ese
tipo, el material a granel se fabrica a partir de un gel a una primera temperatura, y luego se extrae bajo una tension
controlada a una segunda temperatura. La primera temperatura puede ser de 120 grados C y la segunda temperatura
puede ser de 90 grados C. La conductividad térmica del UHMWPE puede controlarse mediante el control de la relacion
de extraccion durante la fabricacion. La conductividad térmica aumenta con la relacion de extraccion, y esto se debe
a la proporcion de las estructuras principales de las cadenas de polimeros alineadas en la direccion de los aumentos
de extraccién con una relaciéon de extraccion en aumento. De esa manera, la conductividad térmica del material a
granel se aproxima a la del monocristal ideal. Un ejemplo de un proceso de fabricacién para el material polimérico se
describird mas adelante con mas detalles en referencia a las Figuras 5(a) a (e).

Los elementos tubulares del compartimento 102 pueden formarse mediante cualquier método conocido adecuado para
formar tubos a partir de material laminado, en particular métodos para formar tubos a partir de material laminado a
base de papel. De hecho, al menos una ventaja del recipiente es que puede formarse mediante el uso de métodos
conocidos que son menos complejos y mas baratos que los métodos para formar los recipientes de metal de la técnica
anterior.

En un ejemplo, los elementos tubulares se forman al enrollar helicoidalmente el material laminado alargado sobre un
mandril, donde los bordes largos del material laminado alargado colindan entre si. De esta manera, un tubo hueco
puede formarse de una longitud infinita. Una vez que se forma el tubo, este se corta a las longitudes requeridas para
los compartimentos.

La Figura 2 muestra una representacion esquematica de un articulo generador de aerosol 200 que incorpora dos
recipientes 202, 204 que se describen en referencia a la Figura 1. Ademas, el articulo generador de aerosol 200
comprende una primera seccion de transferencia 206, una segunda seccién de transferencia 208 y una seccion de
filtro 210. El primer recipiente 202, el segundo recipiente 204, la primera seccion de transferencia 206, la segunda
seccion de transferencia 208 y la seccion de filtro 210 se combinan mediante una envoltura exterior 212.

Cada seccion de transferencia 206, 208 se forma a partir de un tubo hueco. La primera seccion de transferencia 206
se proporciona en una relacion colindante longitudinal entre el primer recipiente 202 y el segundo recipiente 204. La
segunda seccion de transferencia 208 se proporciona en una relacion colindante longitudinal entre el segundo
recipiente 204 y la seccion de filtro 210.

Cada sello del primer recipiente y el segundo recipiente es una barrera fragil. Las barreras fragiles se sellan con calor
a las caras de extremo de los compartimentos respectivos.
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La seccién de filtro 210 puede ser cualquier filtro apropiado para su uso en un articulo para fumar, tal como un filtro
de estopa.

El primer recipiente 202 del articulo generador de aerosol 200 comprende una fuente de nicotina, y el segundo
compartimento 204 comprende un compuesto para mejorar el suministro, en particular, un compuesto para mejorar el
suministro liquido que comprende é&cido pirtvico o &cido lactico.

La Figura 3 muestra una vista en seccion transversal de un sistema generador de aerosol 300. El sistema 300
comprende un dispositivo generador de aerosol 302 y un articulo generador de aerosol 200 como se describio
anteriormente. El dispositivo generador de aerosol 302 comprende un alojamiento exterior que tiene una cavidad
cilindrica alargada configurada para recibir el articulo generador de aerosol 200. La longitud longitudinal de la cavidad
es menor que la longitud del recipiente de manera que el extremo proximal, o aguas abajo, del articulo generador de
aerosol sobresale de la cavidad para formar una boquilla.

El dispositivo 302 comprende ademas un miembro perforador 304. EI miembro perforador se posiciona centralmente
dentro de la cavidad del dispositivo generador de aerosol y se extiende a lo largo del eje longitudinal de la cavidad. En
un extremo, el miembro perforador comprende una porcién perforadora en forma de un cono que tiene una base
circular. El miembro perforador comprende ademas una porcion de vastago. Como puede verse, cuando el articulo
generador de aerosol 200 se recibe dentro del dispositivo generador de aerosol, el miembro perforador se configura
para perforar las barreras fragiles del primer compartimento y del segundo compartimento.

Las entradas de aire (no se muestran) se proporcionan en el extremo aguas arriba del dispositivo generador de aerosol
302. Las salidas de aire (no se muestran) se proporcionan en el extremo proximal, aguas abajo, del filtro del articulo
generador de aerosol 200.

Durante el uso, el usuario aplica una fuerza longitudinal al articulo generador de aerosol para insertarlo dentro del
dispositivo generador de aerosol y perforar las barreras fragiles con el miembro perforador 304. El miembro perforador
304 rompe las barreras fragiles del primer compartimento y del segundo compartimento y crea agujeros en los sellos
gue tienen un didmetro aproximadamente igual al diametro maximo de la porcion perforadora. El diametro maximo de
la porcion perforadora es el diametro del circulo base del cono que forma la porcion perforadora.

Como tal, se crea una trayectoria de flujo de aire que se extiende desde la entrada de aire (no se muestra) alrededor
del vastago del miembro perforador 304, a través del primer compartimento, a través de la seccién de transferencia, a
través del segundo compartimento, a través de la segunda seccion de transferencia, saliendo a través de la seccion
de filtro.

Durante el uso, el vapor de nicotina liquida volatil liberado desde la fuente de nicotina liquida volatil se arrastra hacia
el flujo de aire cuando pasa a través del primer compartimiento. Luego el aire continlia a través de la seccion de
transferencia, y después a través del segundo compartimento donde el compuesto volatil para mejorar el suministro
se arrastra hacia el flujo de aire cuando el usuario aspira sobre el extremo aguas abajo del articulo generador de
aerosol 200.

El vapor del compuesto para mejorar el suministro reacciona con el vapor de nicotina en la fase gaseosa para formar
un aerosol, el cual se suministra al usuario a través del extremo proximal, aguas abajo, del articulo generador de
aerosol 200.

El dispositivo generador de aerosol 302 comprende ademas un suministro de energia 3086, los circuitos de control 308,
y un calentador eléctrico 310. Los circuitos de control 308 se configuran para controlar el suministro de energia desde
el suministro de energia 306 al calentador eléctrico 310. El calentador eléctrico 310 se muestra adyacente al primer
compartimento, y se usa para aumentar la temperatura de la fuente de nicotina liquida volatil para volatilizar la nicotina
a una velocidad tal que la relacion molar del vapor de nicotina y el vapor del compuesto para mejorar el suministro
asegure una reaccion esencialmente completa. En un ejemplo, la relacion molar entre la nicotina y el compuesto para
mejorar el suministro, donde el compuesto para mejorar el suministro es acido lactico, es 1:1.

Alternativa o adicionalmente, un calentador eléctrico puede proporcionarse adyacente al segundo compartimiento. Los
circuitos de control pueden configurarse para calentar el segundo compartimiento a una temperatura diferente que el
primer compartimiento.

Como se describi6é anteriormente en relacion con la Figura 1, las estructuras principales de las cadenas de polimeros
110 del compartimento tubular hueco 102 se encuentran alineadas sustancialmente en la direccion radial. La
fabricacion del compartimento tubular a partir de un material de ese tipo aumenta significativamente la conductividad
térmica en comparacién con el UHMWPE, donde las estructuras principales de las cadenas de polimeros se
encuentran orientadas de manera sustancialmente aleatoria. De esa manera, la conductividad térmica aumenta de
aproximadamente 0,4 W por metro Kelvin (W/(meK)) a aproximadamente 0,6 W por metro Kelvin (W/(m+K)), donde
las estructuras principales de las cadenas de polimeros se encuentran orientadas de manera sustancialmente aleatoria
hasta de aproximadamente 100 W por metro Kelvin (W/(m+K)) a aproximadamente 150 W por metro Kelvin (W/(m-K)).
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En comparacion, la conductividad térmica de los recipientes de la técnica anterior fabricados a partir de aluminio es
de aproximadamente 200 W por metro Kelvin (W/(meK)). Por lo tanto, se puede observar que el uso del UHMWPE es
posible en cuanto a la conductividad térmica, pero proporciona las ventajas de reducir o eliminar cualquier degradacion
de los compuestos liquidos almacenados en el recipiente, especialmente en los casos en los que el liquido es acido
pirvico o acido lactico.

En la Figura 4, se muestra un articulo generador de aerosol alternativo 400, en forma de un cartucho reemplazable
para un dispositivo generador de aerosol. El articulo generador de aerosol 400 comprende un recipiente 402 que
comprende una fuente de nicotina liquida, una mecha capilar 404, un calentador eléctrico 406 y una camara formadora
de aerosol 408. El articulo 400 comprende ademas una entrada de aire 410 y una salida de aire 412. El recipiente 402
es similar al que se describio anteriormente en referencia a la Figura 1 y se forma a partir de UHMWPE. Sin embargo,
en esta alternativa, las estructuras principales de las cadenas de polimeros se encuentran alineadas en la direccion
longitudinal del recipiente. Nuevamente, los extremos del compartimento tubular se encuentran sellados.

El dispositivo generador de aerosol configurado para recibir el articulo 400 comprende un suministro de energia,
circuitos de control y una cavidad para recibir el articulo. Durante el uso, el usuario activa el dispositivo mediante el
uso de un botén de arranque, 0 mediante la aspiracion por el extremo aguas abajo del articulo 400 para activar un
sensor de bocanada. El suministro de energia entonces proporciona energia al calentador eléctrico que aerosoliza la
nicotina liquida adyacente al calentador en la mecha capilar.

Proporcionar un compartimento formado a partir de UHMWPE con las estructuras principales de las cadenas de
polimeros alineadas sustancialmente a lo largo de la direccién longitudinal permite la recuperacion de calor disipado
proveniente del calentador eléctrico mediante la conduccion de calor a lo largo del compartimento de manera més
efectiva, mediante lo cual se precalienta el liquido dentro del compartimento.

Como se describié anteriormente, las Figuras 5(a) a (e) muestran un ejemplo de un proceso de fabricacion para el
material polimérico con una conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial superior a la conductividad
térmica en la direccién longitudinal.

La Figura 5(a) muestra el proceso de extrusion que se usa para formar una lamina de material polimérico con las
estructuras principales de las cadenas de polimeros alineadas sustancialmente en una direccion. El tanque 500
comprende un gel de material polimérico, que se extruye a través del troquel 502 para formar el material laminado
504. Luego se aplica la tension 506 al material laminado para alinear de manera adicional las estructuras principales
de las cadenas de polimeros.

Las Figuras 5(b) y 5(c) muestran la etapa siguiente del proceso de fabricacion, donde el material laminado 504 se
dobla de manera alternada a lo largo de las lineas de doblez 508a, 508b y 508c. Como se puede observar, las lineas
de doblez son sustancialmente perpendiculares a las estructuras principales de las cadenas de polimeros alineadas.
De esa manera, el material laminado se dobla mediante el uso de un doblez de acordedn. Una vez que se ha doblado
el material laminado, se aplica presion y calor 510 para fusionar el material en un bloque 512, como se muestra en la
Figura 5(d).

El blogue 512 luego se corta en laminas finas, por ejemplo, a lo largo de la linea 514. Este proceso forma laminas de
material polimérico con las estructuras principales de las cadenas de polimeros alineadas de manera sustancialmente
perpendicular con respecto a la normal, n, del plano de la lamina, como se muestra en la Figura 5(d).

Al material en laminas finas luego se le da la forma de un tubo hueco 516 en cualquier manera adecuada como se

describié anteriormente, y como se muestra en la Figura 5(e). De esa manera, el tubo hueco tiene las estructuras
principales de las cadenas de polimeros alineadas en la direccion radial.
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REIVINDICACIONES

Un recipiente (100, 200) para un dispositivo generador de aerosol, que comprende:

un compartimento tubular (102, 202), que comprende una fuente de compuesto liquido, donde el compartimento
tubular se forma a partir de un material polimérico; vy,

al menos un sello (104, 106), formado a partir de un material polimérico, para sellar el compartimento tubular,
donde la relacién de la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial del material polimérico]
con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion longitudinal del material polimérico]
es superior a aproximadamente 2.

Un recipiente de conformidad con la reivindicacién 1, donde la conductividad térmica, en la direccion radial, del
material polimérico es de entre aproximadamente 90 W/(m+K) y aproximadamente 115 W/(m«K).

Un recipiente (402) para un dispositivo generador de aerosol, que comprende:

un compartimento tubular, que comprende una fuente de compuesto liquido, donde el compartimento tubular
se forma a partir de un material polimérico;

una mecha capilar (404) que se extiende dentro del compartimento tubular sellado; y

al menos un calentador eléctrico (406) en una posicion adyacente a la mecha capilar,

donde la relacion de la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion longitudinal del material
polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion radial del material
polimérico] se encuentra por encima de aproximadamente 2.

Un recipiente de conformidad con la reivindicacion 3, donde la conductividad térmica, en la direccion
longitudinal, del material polimérico es de entre aproximadamente 90 W/(m+K) y aproximadamente 115
W/(meK).

Un recipiente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el compartimento se
forma a partir de un material laminado que comprenda el material polimérico y al menos una capa de material
metalico.

Un recipiente de conformidad con la reivindicacion 5, donde el material polimérico forma la superficie interna
del compartimento.

Un recipiente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el material polimérico
es polietileno de peso molecular ultraalto.

Un recipiente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde el sello se sella al
compartimento mediante el uso de: sellado con calor; o soldadura por induccion.

Un recipiente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, donde la fuente de
compuesto liquido comprende una fuente de nicotina.

Un recipiente (200) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende
ademas:

un segundo compartimento tubular (204), que comprende una segunda fuente de compuesto liquido, donde el
segundo compartimento tubular se forma a partir de un material polimérico;

al menos un segundo sello, formado a partir de un material polimérico, para sellar el segundo compartimento
tubular; y

una seccion de transferencia hueca (206), dispuesta longitudinalmente entre el compartimento tubular (202) y
el segundo compartimento tubular.

Un recipiente de conformidad con la reivindicacion 10, donde el segundo compartimento tubular se forma a
partir de un material polimérico con una relacion de la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion
radial del material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion
longitudinal] superior a aproximadamente 2.

Un recipiente de conformidad con la reivindicacién 10, donde el segundo compartimento tubular se forma a
partir de un material polimérico con una relacion de la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion
longitudinal del material polimérico] con respecto a la [conductividad térmica por peso unitario en la direccion
radial] superior a aproximadamente 2.

Un recipiente de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 10, 11 o 12, donde la segunda fuente de
compuesto liquido comprende un compuesto para mejorar el suministro que es: acido pirdvico; o acido lactico.

Un sistema generador de aerosol, que comprende:
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un recipiente de conformidad con la reivindicacion 1 o cualquier reivindicacion dependiente de la reivindicacion
Ly

un dispositivo generador de aerosol (302) configurado para recibir el recipiente, que comprende:

un miembro perforador (304) para perforar el recipiente o cada uno de estos; y

al menos un calentador tubular (310), para calentar externamente el compartimento tubular o uno de estos
cuando el recipiente es recibido en el dispositivo.
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