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DESCRIPCION
Equipo de laboratorio

La invencion se refiere a un equipo de laboratorio, con al menos una base, la cual presenta al menos una abertura, y
con al menos un depodsito colector, el cual estd unido con la abertura bajo interconexién de uno o mudltiples
conductos de fluidos, estando previsto al menos un adaptador para la fijacién opcional de un recipiente de recogida
o de al menos un conducto de fluidos en la zona de la abertura y que funciona como elemento fundamental de un
sistema de distribucion modular realizado de este manera, estando ademas configurada la base como superficie de
trabajo, la cual presenta un paso en la abertura como parte integrante del sistema de distribucién y estando
configurado el paso para el acoplamiento separable opcional con el adaptador.

En un equipo de laboratorio, como se describe en el documento WO 2004/085066 A1, una superficie de trabajo esta
equipada con vaciadero y sobre su superficie multiples acanaladuras de salida. Las acanaladuras de salida estan
unidas con el vaciadero y distribuidas a través de la superficie, de tal manera que para la superficie de trabajo
resulta una distribucion tipo segmentada. De esta manera, debe conseguirse una manipulacién segura, en particular,
de disolventes organicos, en la superficie de trabajo. De hecho, el equipo de laboratorio en cuestién se utiliza
habitualmente en relacion con el funcionamiento de una instalacion de cromatografia liquida de alta presion
preparatoria.

La combinacién de una instalacién de cromatografia liquida de este tipo con un armario de seguridad para el
almacenamiento de los disolventes o bien de los materiales peligrosos producidos, se describe en el documento EP
2 878 371 A1. En este caso, la instalacién de cromatografia liquida en cuestion y el armario de seguridad forman en
conjunto una unidad de trabajo mévil. La superficie de mesa del armario de seguridad, esta equipada con al menos
un paso para guiar, de esta manera, por ejemplo tubos flexibles desde el equipo a un depdsito colector que se
encuentra en el armario de seguridad. Esto ha sido basicamente acreditado.

En el estado de la técnica formador del género expuesto segun el documento EP 1 106 254 A2, se trata de un
sistema de retirada para materiales residuales liquidos en un lugar de trabajo de laboratorio. Con ayuda de un
depdsito de alojamiento y una entrada pueden retirarse materiales residuales. Adicionalmente, el lugar de trabajo de
laboratorio en un tablero de mesa equipado con un orificio de descarga.

El orificio de descarga esta unido con la entrada a través de un conducto de suministro o bien conducto de descarga.
La entrada presenta un tubo de descarga, el cual esta unido mediante un manguito de juntura y, dado el caso, un
racor roscado con una tubuladura de escape de un embudo. La tubuladura de escape se inserta, por su parte,
estanqueizada en un orificio de paso del tablero de mesa.

En otro equipo de laboratorio segin el documento EP 2 407 398 A2, se trata también de la recogida de materiales
residuales liquidos. Para ello, esta previsto un deposito colector que presenta una abertura de recogida para los
materiales residuales. Un racor que interacciona con la abertura de recogida tiene una abertura de llenado para el
llenado del material residual en el depoésito colector. Para ello, la abertura de llenado esta unida con un conducto
para los materiales residuales. En el caso del racor, se trata de un cierre rapido, el cual al disponer el depdsito
colector en una posicion de recogida, provoca un acoplamiento automatico del racor con el depésito colector.

Por ultimo, en el documento DE 20 2015 105 167 U1 se describe un dispositivo para el alojamiento de materiales
peligrosos, que estd equipado con un armario de seguridad y al menos un depoésito alojado en el armario de
seguridad, asi como un dispositivo de descarga con un orificio de descarga dispuesto fuera o en el lado de pared del
armario de seguridad. El dispositivo de descarga tiene un cierre forzoso mecanico, el cual con depdsito lleno, evita
una admisién de material peligroso adicional a través del dispositivo de descarga.

En la préactica, sin embargo, no solo se consideran y deben reproducirse los ambitos de aplicacién anteriormente
descritos, sino que existe una necesidad general, a continuacion, de retirar y trasladar de forma sencilla y segura
materiales peligrosos y, en particular, sustancias quimicas liquidas. Esto es valido también y, en particular, para el
caso, en el que en laboratorios se trabaja con diferentes construcciones. Hasta ahora, en este punto faltan sin
embargo soluciones convincentes en el sentido de que se posibilite una retirada correcta, bajo consideracion de una
construccion sencilla y econdmica, asi como de la flexibilidad requerida. Aqui se aplica la invencién.

La invencion tiene el problema técnico subyacente de perfeccionar un equipo de laboratorio de este tipo, de modo
que se pone a disposicion una adaptacién sencilla a diferentes condiciones de trabajo bajo consideracion de una
construccion al mismo tiempo econémica, como hasta ahora con seguridad dada.
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Para la solucion de esta problematica técnica, un equipo de laboratorio de acuerdo con el género en el marco de la
invencion, esta caracterizado por que el paso, por un lado, esta equipado con una alojamiento para el adaptador y,
por otro lado, con una brida de unién para el al menos un conducto de fluidos hacia el deposito colector.

Junto con el adaptador en cuestién, como elemento fundamental del sistema de distribucion modular descrito, la
invencion recurre habitual y adicionalmente a al menos un distribuidor como otro elemento base o bien elemento
fundamental. En este caso, el distribuidor en cuestion estd montado a continuacién del adaptador en el sentido del
flujo y antepuesto al depésito colector. Con ayuda del adaptador, por lo tanto, uno o multiples conductos de fluidos
que parten desde la abertura en la base, pueden reunirse y, por ejemplo, combinarse juntos en el depdsito colector.
Es decir, el distribuidor une al menos dos conductos de fluidos entre si. Ademas, el disefio en la mayoria de los
casos se ha encontrado, de modo que el distribuidor y/o el adaptador estan dispuestos, respectivamente, para la
unién con dos 0 méas conductos de fluidos.

Alternativamente al acoplamiento del adaptador con uno, dos o incluso mas conductos de fluidos, existe por
supuesto la posibilidad como hasta ahora de que el adaptador esté dispuesto para la fijacion de un recipiente de
recogida. Segun cada configuracién y aplicacion del adaptador, éste esta configurado de manera ventajosa como
adaptador de tubo flexible o adaptador de embudo. En el primer caso mencionado, el adaptador sirve para la unién
de conductos de fluidos o bien tubos flexibles con la abertura. La variante mencionada en segundo lugar,
corresponde a que el adaptador esta dispuesto y concebido para la fijacion o bien alojamiento del recipiente de
recogida o bien del embudo. De esta forma, se acopla el correspondiente recipiente de recogida con la abertura.

De esta manera, se pueden representar e implementar fundamentalmente y en principio todos los requisitos
concebibles en una retirada segura de, en particular, materiales peligrosos liquidos. De esta forma, los materiales
peligrosos en cuestion, se retiran bien directamente a través del recipiente de recogida o bien del embudo bajo
interconexién del adaptador, en este caso concebido como adaptador de embudo, y del conducto de fluidos
acoplado a la abertura, dado el caso, bajo interconexion del distribuidor en el depdsito colector dispuesto terminal en
sentido del flujo. De la misma manera, existe la posibilidad de suministrar los materiales peligrosos liquidos en
cuestion, directamente a través de un conducto de fluidos del lado de la salida, del adaptador concebido en este
caso como adaptador de tubo flexible. A continuacion, los materiales peligrosos en cuestion se descargan a través
de otro conducto de fluidos y, dado el caso, del distribuidor al depdsito colector que sigue en sentido del flujo. Esta
variante puede por ejemplo entonces entrar en aplicacion, cuando los materiales peligrosos liquidos en cuestion se
producen en relaciéon con, por ejemplo, una instalacion de cromatografia liquida de alta presion y, del lado de la
salida, estan disponibles los conductos de fluidos, por ejemplo, descritos en detalle en el documento EP 2 878 371
Al.

Segun otra configuracion ventajosa, esta previsto que el adaptador y/o el distribuidor y/o un paso previsto en la
abertura de la base, estén dispuestos para la conexién en paralelo de al menos dos conductos de fluidos de
diferente diametro. A causa de esto, existe en particular la posibilidad de trabajar con elementos estandarizados del
sistema de distribucién modular, es decir, por un lado, el adaptador de tubo flexible y, por otro lado, el distribuidor,
asi como el paso. Pues dado que el adaptador de tubo flexible y/o el distribuidor y/o el paso estan concebidos,
respectivamente, de modo que pueden acoplar entre si en paralelo al menos dos conductos de fluidos de diferente
diametro, es facilmente posible una adaptaciéon sin problemas a la respectiva cantidad producida de materiales
residuales liquidos. Ademas, esta variante puede considerar, dado el caso, diferentes viscosidades del material
peligroso liquido producido.

De esta forma, con un material peligroso altamente viscoso o con grandes cantidades producidas, se utiliza
tendencialmente la derivacién del adaptador de tubo flexible y del distribuidor asi como el paso, el cual esta
dispuesto para la conexién del conducto de fluidos de diametro grande. Por el contrario, si se producen solo
pequeiias cantidades de materiales peligrosos liquidos, de esta forma, en cambio, se trabaja con la derivacién para
la conexién de los conductos de fluidos de diametro pequeiio. Dado que el adaptador en cuestion y, también, el
respectivo distribuidor asi como el paso, permiten tanto la conexién del conducto de fluidos de diametro pequefio
como también del conducto de fluidos de didmetro grande, los &mbitos de aplicacion descritos se pueden cubrir solo
con un unico adaptador de tubo flexible, respectivo distribuidor, asi como un Unico paso.

Ademas, el adaptador de tubo flexible puede estar dispuesto para la conexién de uno, dos o incluso mas conductos
de fluidos. Esto requiere Unicamente la seleccion del correspondiente adaptador de tubo flexible con las conexiones
asociadas para los conductos de fluidos. La otra guia de fluidos, a través de la que el uno o los multiples conductos
de fluidos en la salida del adaptador o bien adaptador de tubo flexible, dado el caso, el distribuidor hasta finalmente
al deposito colecto, se mantiene intacto por esto.

Lo mismo es vélido para el caso en que en lugar de conductos de fluidos y del adaptador de tubo flexible, entra en
aplicacién el adaptador de embudo. También en este caso es Unicamente necesario un cambio, por ejemplo, del
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adaptador de tubo flexible por el adaptador de embudo, sin que la otra guia de fluidos se vea afectada por esto. El
sistema de distribucion modular realizado de esta manera, se puede adaptar de manera precisa a los requisitos
especificos. Todo esto tiene lugar bajo recurso de elementos fundamentales estandarizados, es decir, el adaptador y
el distribuidor asi como el paso. Aqui pueden apreciarse las ventajas fundamentales.

Segun configuracién ventajosa, el uno bien los mudltiples conductos de fluidos pueden estar configurados
eléctricamente conductivos. Semejante también puede ser valido para el adaptador y el distribuidor asi como el
paso. De esta manera, se pueden evitar eficazmente posibles cargas electroestaticas del equipo de laboratorio y
pueden derivarse. Para ello, el correspondiente conducto de fluidos puede conectarse, por ejemplo, con un contacto
a masa. En el caso del conducto de fluidos se trata, de manera ventajosa, de un conducto de material sintético y, en
particular, de uno tal de politetrafluoroetileno (PTFE). Por supuesto, alternativamente, también se pueden utilizar
otros materiales sintéticos termoplasticos en la realizacion de los conductos de fluidos. Tales conductos de fluidos de
politetrafluoroetileno, se caracterizan por una alta estabilidad quimica y, por lo tanto, estan predestinados para la
finalidad de uso descrita.

Ademas, se ha demostrado como ventajoso cuando el adaptador, el distribuidor y, dado el caso, el paso, estan
configurados, respectivamente, como piezas de moldeo por inyeccion de material sintético. Dado que los
componentes mencionados anteriormente, habitualmente, no entran en contacto con los materiales peligrosos
liquidos retirados, estos pueden producirse ventajosamente como piezas preformadas de moldeo por inyeccion de
material sintético, por ejemplo, materiales sintéticos termoplasticos como polietileno o polipropileno. En la zona de,
por ejemplo, conexiones para los conductos de fluidos en el adaptador asi como en el distribuidor y el paso, en
relacién con esto, se puede trabajar, por ejemplo, con piezas insertadas de politetrafluoroetileno.

La base que presenta la abertura y el adaptador, pueden coincidir funcionalmente. En este caso, el adaptador forma
la base y, de manera ventajosa, esta configurado como adaptador de tornillo. En este caso se ha acreditado, cuando
el adaptador de tornillo, por un lado, esta unido separable con un distribuidor asociado y, por otro lado, con al menos
un conducto de fluidos. Junto a esta construccién por asi decir voladora de la base, se ha demostrado como
particularmente conveniente y ventajoso, cuando la base esta configurada como superficie de trabajo. En este caso,
la al menos una abertura esté equipada de acuerdo con la invencion con el paso en la correspondiente superficie de
trabajo.

En el caso del paso se trata, al igual que con el adaptador y el distribuidor, de un elemento fundamental del sistema
de distribucion modular. Dado que el paso esta configurado de acuerdo con la invencién para el acoplamiento
separable opcional con el adaptador. Para este fin, el paso tiene, por un lado, el alojamiento para el adaptador y, por
otro lado, con la brida de unién para el al menos un conducto de fluidos hacia el depésito colector. En este caso, el
alojamiento en el paso en cuestién, puede estar configurado como el alojamiento roscado y el adaptador asociado
como adaptador de tornillo que interviene separable en el alojamiento roscado. En general, el adaptador y el paso
sin embargo, por ejemplo también se pueden acoplar entre si separables, a través de una unién a bayoneta.

Dado que en el uno o bien los multiples pasos, también se trata de un elemento fundamental del sistema de
distribucion modular realizado, la construccion del equipo de laboratorio de acuerdo con la invencién, puede
implementarse y realizarse sin problemas y rapido, asi como con costes reducidos, con al mismo tiempo seguridad
impecable. Por ejemplo, en primer lugar, la superficie de trabajo configurada como base se equipa con la una o las
multiples aberturas deseadas. Las aberturas estan, en este caso, adaptadas respectivamente al paso, a ser
colocado a continuacion en la respectiva abertura. Tras el montaje del paso, el adaptador deseado puede unirse con
el paso. En este caso, entra en aplicacion bien el adaptador de tubo flexible o el adaptador de embudo.

Dado que el paso esta dispuesto, de manera ventajosa, al igual que el distribuidor para la conexion en paralelo de
dos 0 mas conductos de fluidos, es decir, en particular, dos conductos de fluidos de diferente diametro, el paso se
puede acoplar a continuacion sin problemas con, por ejemplo, el distribuidor a través del conducto de fluidos de
diametro pequefio o el conducto de fluidos de didmetro grande. Partiendo desde el distribuidor, ahora de nuevo el
conducto de fluidos de diametro pequefo o grande sirve para la recogida de los materiales peligros liquidos a ser
retirados hacia el depdsito colector. En este caso, en el lugar de montaje es Unicamente necesario elegir el conducto
de fluidos de diametro pequefio o grande deseado y adaptar su longitud a los requisitos. En este punto, se pueden
apreciar las ventajas esenciales.

A continuacién se explica la invencién mediante un dibujo que representa un Unico ejemplo de realizacion. La Unica
figura muestra esquematicamente el equipo de laboratorio de acuerdo con la invencién.

En la Unica figura, esta representado un equipo de laboratorio, que sirve para retirar de manera segura, en particular
sustancias peligrosas liquidas, como por ejemplo liquidos quimicos, respectivamente disolventes organicos. Para
ello, los materiales peligrosos en cuestiéon se traspasan a un deposito 1 colector. El depésito 1 colector puede para
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ello, estar ubicado en un armario 2 de seguridad Unicamente indicado en la Unica figura. En el caso del armario 2 de
seguridad en el ejemplo de realizacién, se trata de un armario 2 de seguridad para debajo de la mesa, el cual
encuentra espacio bajo una superficie 3 de trabajo respectiva a un correspondiente tablero de trabajo de laboratorio.
En el caso del armario de seguridad en cuestion y, en particular, del armario 2 de seguridad para debajo de la mesa,
puede tratarse de uno tal como el que se describe en detalle en el documento DE 20 2009 004 710 U1 de la
solicitante.

La superficie 3 de trabajo funciona en el ejemplo de realizacion como base 3, la cual presenta al menos una abertura
4. En el ejemplo de realizacién, la base 3 o bien la superficie de trabajo, estd equipada con dos aberturas 4.
Basicamente, un adaptador 5 de tornillo por asi decir previsto junto a la superficie 3 de trabajo y que se explicara
mas en detalle a continuacion, también puede funcionar como base 5. En cualquier caso, en la respectiva base 3
respectivamente 5, se trata de una especie de ancla o punto de salida, partiendo del cual se construye el sistema de
distribucion modular de acuerdo con la invencion y a ser descrito a continuacion en detalle.

El dep6sito 1 colector ya descrito y segun el ejemplo de realizacién que se encuentra en el interior del armario 2 de
seguridad, esta unido con la abertura 4 en cuestion bajo interconexién de multiples conductos 6, 7 de fluidos. En el
ejemplo de realizacion estan representados dos conductos 6, 7 de fluidos de diferente diametro. Se reconoce que el
conducto 6 de fluidos presenta un diametro mayor que el conducto 7 de fluidos. Por ejemplo, el diametro del
conducto 6 de fluidos puede ser 1,5 a maximo 3 veces mayor que aquel del conducto 7 de fluidos. En este caso, la
disposicién esta elegida de modo que, basicamente, ambos conductos 6, 7 de fluidos acoplan opcionalmente, o bien
en paralelo al deposito 1 colector con la abertura 4 en la base 3. En el caso general, sin embargo, solo se utiliza bien
el conducto 6 de fluidos de diametro grande o solo el conducto 7 de diametro pequefio. Esto no cambia nada en que
todos los componentes a ser descritos a continuacion estan dispuestos y concebidos tanto para la unién del
conducto 6 de fluidos como también para la unién del conducto 7 de fluidos. Esto es valido, principalmente, en el
ejemplo mostrado para un adaptador 9, 10, un paso 8 y por ultimo un distribuidor 13, que respectivamente definen
los elementos fundamentales del sistema 8; 9, 10; 13 de distribucién modular representado. El diametro del
conducto 6 de fluidos puede moverse en el rango de 10 mm a 20 mm, mientras que el conducto 7 de fluidos cubre el
rango por debajo de 10 mm, por ejemplo de 2mm a 8 mm.

La abertura 4 en la superficie 3 de mesa o bien base esta, segun el ejemplo de realizacién, equipada con el paso 8.
El paso 8 esta dispuesto en el lado inferior o bien en el lado de salida para la conexion tanto del conducto 6 de
fluidos como también el conducto 7 de fluidos paralelo. Para ello, el paso 8 tiene una correspondiente brida 8a de
unién, que esta dispuesta para la introduccién y el alojamiento de los correspondientes conductos 6, 7 de fluidos. La
brida 8a esta prevista presente en un lado inferior del superficie 3 de mesa o bien base. Opuesto a la brida 8a de
unién, el paso 8 tiene ademas todavia un alojamiento 8b.

El alojamiento 8b del paso 8 esta equipado para el acoplamiento con el adaptador 9 o bien 10. De esta manera, el
paso 8 se puede acoplar separable opcional con el adaptador 9, 10 en cuestion. Para este fin, el alojamiento 8b esta
configurado como alojamiento roscado en el paso 8 y el adaptador 9, 10 como adaptador de tornillo que interviene
separable en el alojamiento roscado.

Mediante la representacion se reconoce que estan realizados dos tipos diferentes de adaptadores 9, 10. En el caso
del adaptador 9 se trata de un adaptador 9 de embudo, mientras que el adaptador 10 esta configurado como
adaptador 10 de tubo flexible. El adaptador 9 de embudo sirve para el alojamiento y sujecion de un embudo o bien,
en general, de un recipiente 11 de recogida para alojar y continuar conduciendo los materiales peligrosos liquidos
hasta el depo6sito 1 colector. Para ello, el adaptador 9 de embudo esta equipado, por un lado, con una rosca del lado
exterior para la intervencion en el alojamiento 8b o bien el alojamiento roscado del paso 8 y, por otro lado, con por
ejemplo un alojamiento de insercién para una pieza 11a de insercién del recipiente 11 de recogida. Dado que los
recipientes 11 de recogida representados en la Unica figura presentan un tamano diferente, sin embargo, estan
equipados con, respectivamente, una pieza 11a de insercion concebida igual para el adaptador 9 de embudo, se
pueden acoplar diferentes recipientes 11 de recogida con el paso 8 bajo interconexién del adaptador 9 de embudo.

Alternativamente a esto, el paso 8 también puede unirse separable del lado de entrada con el adaptador 10 de tubo
flexible. Para ello es Unicamente necesario, elegir un adaptador 10 de tubo flexible adecuado. Todos los
adaptadores 10 de tubo flexible se caracterizan por que, de nuevo del lado exterior, esta prevista una rosca exterior,
la cual interviene en la correspondiente rosca o bien alojamiento roscado en el alojamiento 8b del paso 8. Los
adaptadores 10 de tubo flexible individuales, se diferencian Unicamente por la cantidad y, dado el caso, el tamafo de
los conductos 12 de fluidos conectados con estos. Mediante la representacion en la figura se reconoce que de
derecha a izquierda pueden acoparse opcionalmente tres conductos 12 de fluidos, cuatro o incluso 6 conductos 12
de fluidos con el correspondiente adaptador 10 de tubo flexible, para traspasar los materiales peligrosos liquidos,
suministrados a través de los conductos 12 de fluidos tras pasar el paso 8 y a través de la abertura 4, a través de los
conductos 6 a 7 de fluidos ahi conectados, al depdsito 1 colector en el interior de armario 2 para debajo de la mesa.
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Junto con el adaptador 9, 10, como otro elemento base o elemento fundamental del sistema 8; 9, 10; 13 de
distribucion modular realizado, esta previsto al menos un distribuidor 13 montado a continuacion del correspondiente
adaptador 9, 10 en el sentido del flujo del material peligroso liquido a ser retirado y antepuesto al deposito 1 colector.
Se reconoce que en ejemplo de realizacion estan realizados multiples distribuidores 13. El respectivo distribuidor 13
esta, en este caso, dispuesto para la conexion en paralelo de los dos conductos 6, 7 de fluidos de diferente
diametro. Lo mismo es valido para el adaptador 9, 10, asi como para el paso 8, por lo tanto, todos elementos
fundamentales del sistema 8; 9, 10; 13 de distribucion.

En este caso, la disposicion esta elegida de manera que en el interior de distribuidor 13, los correspondientes
orificios, por un lado, en relacién con la unién del conducto 7 de fluidos de diametro menor y, por otro lado, en
relacién con el conducto 6 de fluidos de diametro grande, por supuesto, no se comunican entre si, sino que estan
concebidos separados entre si. Esto es valido analogo para el adaptador 9, 10 asi como para el paso 8. Ademas, el
distribuidor 13 esta configurado de tal manera que une entre si al menos dos conductos 6 o bien 7 de fluidos del lado
de entrada y, de nuevo, dos conductos 6, 7 de fluidos del lado de salida.

Los conductos 6 o bien 7 y también 12 de fluidos, estan configurados, en general, eléctricamente conductivos, para
evitar posibles cargas electrostaticas de todo el sistema 8; 9, 10; 13 de distribucién modular representado. Lo mismo
es valido, regularmente también, para el paso 8, el adaptador 9, 10 y también el distribuidor 13. En todos los
componentes mencionados anteriormente se trata de tales a partir de material sintético. De hecho vy, en particular,
los conductos 6, 7 y 12 de fluidos estan producidos de un material sintético estable quimicamente, normalmente,
politetrafluoroetileno. Por el contrario, para la creacién del pasos 8, del adaptador 9, 10 asi como del distribuidor 13,
se recurre, en general, a materiales sintéticos termoplasticos como polietileno o polipropileno.

El sistema 8; 9, 10; 13 de distribucion modular realizado y representado, puede adaptarse de manera sencilla y bajo
consideracion de todos los requisitos de seguridad, a las condiciones de montaje y de trabajo especificas. Para ello,
en primer lugar, es necesario equipar la superficie 3 de trabajo o bien base con las dos aberturas 4, que deben
adaptarse en su forma y tamano al respectivo paso 8 introducido a continuacion en la abertura 4. La base 3 o
también 5, funciona por lo tanto, como punto de partida para la disposicion y la construccion del sistema 8; 9, 10; 13
de distribucion modular. Tras la colocaciéon del paso 8 en la respectiva abertura 4, entonces opcionalmente, el
recipiente 11 de recogida o el uno o los multiples conductos 12 de fluidos, pueden conectarse del lado de entrada a
la abertura 4. Esto requiere Gnicamente la eleccién del adaptador 9, 10 adecuado. Dado que los adaptadores 9, 10
pueden alojarse todos separables en el alojamiento 8b asociado del paso 8, el caracter modular y universal se hace
mas evidente.

Del lado de salida del paso 8, la brida 8a de unién dispuesta en este punto, se ocupa del acoplamiento del paso 8
con los conductos 6, 7 de fluidos paralelos, a través de los cuales se conducen, respectivamente los materiales
peligrosos liquidos partiendo de la abertura 4 hasta el depdsito 1 colector y ahi se recogen. En este caso, bajo
consideracion de la disposicién elegida, todo el sistema de distribucion modular, por ejemplo, hasta la superficie 3 de
mesa puede mantenerse sin cambios, incluso también cuando en lugar del recipiente 11 de recogida, los conductos
12 de fluidos, o al revés, a través del respectivo adaptador 9, 10 asociado, deben acoplarse del lado de entrada con
el correspondiente paso 8.

Con ayuda del uno o bien de los multiples distribuidores 13, entonces, los diferentes conductos 6, 7 de fluidos se
unen entre si y con el depésito 1 colector. En este caso, la recogida de fluidos llega, partiendo de la base o bien
superficie 3 de mesa, particularmente elegante y sencillo, dado que tanto el paso 8 con la correspondiente brida 8a
de unién, como el adaptador 9, 10 y el distribuidor 13, respectivamente, estan concebidos de tal manera que son
adecuados en paralelo para la conexién tanto del conducto 6 de fluidos de diametros grande como también del
conducto 7 de fluidos de diametro més pequerio.

Es decir, dependiendo de, por ejemplo, la cantidad de liquido que se produce, se puede recurrir, manteniendo el
paso 8 y la brida 8a de unién asi como el respectivo distribuidor 13 y el adaptador 9, 10 y, por supuesto, también
manteniendo el depdsito 1 colector, opcionalmente bien en los conductos 6 de fluidos de didametro grande o en los
conductos 7 de fluidos de diametro pequefio, para la retirada de los materiales peligrosos liquidos, partiendo de la
abertura 4 hasta el depdsito 1 colector.
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REIVINDICACIONES

1. Equipo de laboratorio con al menos una base (3, 5), la cual presenta al menos una abertura (4), y con al menos un
depdsito (1) colector, el cual esta unido con la abertura (4) bajo interconexién de uno o multiples conductos (6, 7) de
fluidos, en donde

- esta previsto al menos un adaptador (9, 10;) para la fijacion opcional de un recipiente (11) de recogida o
de al menos un conducto (12) de fluidos, en la zona de la abertura (4) y funciona como elemento
fundamental de un sistema (8; 9, 10; 13) de distribucién modular realizado de este manera, en donde
ademas

- la base (3, 5) esta configurada como superficie (3) de trabajo, la cual presenta un paso (8) en la abertura
(4) como componente del sistema (8; 9, 10; 13) de distribucién y, en donde

- el paso (8) esta configurado para el acoplamiento separable opcional con el adaptador (9, 10),
caracterizado por que

- el paso (8) esta equipado, por un lado, con un alojamiento (8b) para el adaptador (9, 10) y, por otro lado,
con una brida (8a) de unién para el al menos un conducto (6, 7) de fluidos hacia el dep6ésito (1) colector.

2. Equipo segun la reivindicacion 1, caracterizado por que junto con el adaptador (9, 10) esta previsto un distribuidor
(13) montado a continuacion del adaptador (9, 10) en el sentido del flujo y antepuesto al depoésito (1) colector, como
otro elemento base del sistema (8; 9, 10; 13) de distribucién.

3. Equipo segun la reivindican 2, caracterizado por que el distribuidor (13) une al menos dos conductos (6, 7) de
fluidos entre si.

4. Equipo segun la reivindicacién 2 o 3, caracterizado por que el distribuidor (13) y/o el adaptador (9, 10), estan
dispuestos, respectivamente, para la unién con dos o0 mas conductos (6, 7; 12) de fluidos.

5. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por que la base (3, 5) esta configurada como
adaptador (5) de tornillo, el cual, por su parte, esta unido separable con el distribuidor (13).

6. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por que el alojamiento (8b) en el paso (8) esta
configurado como alojamiento roscado y el adaptador (9, 10) como adaptador de tornillo que interviene separable en
el alojamiento roscado.

7. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por que el adaptador (9, 10) esta configurado como
adaptador (9) de tubo flexible o0 adaptador (10) de embudo.

8. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que el adaptador (9, 10) y/o el paso (8) y/o el
distribuidor (13) estan dispuestos, respectivamente, para la conexién en paralelo de al menos dos conductos (6, 7)
de fluidos de diferente diametro.

9. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 8, caracterizado por que los respectivos conductos (6, 7; 12) de
fluidos estan configurados eléctricamente conductivos.

10. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizado por que el conducto (6, 7; 12) de fluidos esta
concebido como conducto de material sintético, en particular, politetrafluoroetileno.

11. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por que el adaptador (9, 10), el distribuidor (13)
y, dado el caso, el paso (8) estan configurados, respectivamente, como piezas preformadas de moldeo por inyeccion
de material sintético.

12. Equipo segun una de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizado por que el depésito (1) colector esta ubicado en
un armario (2) de seguridad, en particular, un armario (2) de seguridad para debajo de la mesa.



ES 2706277 T3

Tk .
R 4
_ A =02 ] #
— |m.1H A — —_ B I
U T i wnud\ vt

e S
\_,,Zf >_f
e Zigi
A7 DR h ! _L / 1 _
\\@ A h?
W AL X

FEl AN Nm A, 5 m.u\“




	Primera Página
	Descripción
	Reivindicaciones
	Dibujos

