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@Resumen:

Maquina limpiadora de telas de filtros de taladrina de
automocién, compuesta por un conjunto de cepillos y
espatulas metdlicas, dispuestos tal y como se
muestra en la Fig.1, capaces de limpiar las telas de la
viruta metdlica que presenta en su superficie, para ser
recogida en unas tolvas cuyos sinfines la transportan
a una cinta, Fig. 2, donde gracias a un tambor
electromagnético separa al aluminio del acero. Es asi
como de un residuo peligroso se obtienen tres
subproductos para poder reciclar.
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DESCRIPCION
Maquina limpiadora de telas de filtros de taladrina de automocién.
Objeto de la invencion

El objeto de la presente invencidn es una maquina, que se caracteriza por tener un conjunto de
cepillos cilindricos motorizados y cepillos fijos planos, con la finalidad de limpiar y separar, las
virutas metalicas presentes en la superficie de las telas de los filtros de taladrina, empleadas en
el proceso de fresado del sector de automocién para posteriormente, mediante un conjunto de
sinfines y un separador electromagnético, discriminar dichas virutas metalicas en funcion de su
capacidad de imantacion.

Los filtros de taladrina, tienen la finalidad, de filtrar la taladrina que se emplea como refrigerante
en el proceso de fresado; dejando de tener su funcionalidad, una vez estan totalmente
impregnadas de taladrina y de restos de virutas de acero y aluminio que se producen en la
operacién de fresado. Una vez, en este estado se consideran como un residuo peligroso, que
ha de ser gestionado como tal.

La peligrosidad de dicho residuo post industrial, se debe a la presencia de virutas de aluminio,
que cuando entran en contacto con otros Oxidos metélicos, producen las denominadas
reacciones termita, reacciones altamente explosivas y exotérmicas.

Antecedentes de la invencién

En la actualidad, la Unica gestion como residuo que se esta realizando con las telas de los
filtros de taladrina del sector de automocién, es transferirlos a vertederos que estén autorizados
para tal fin, y mas concretamente, por su alta peligrosidad, a depésitos de seguridad.

El objetivo e importancia de la presente invencion, aparte de ser la Gnica maquina que existe
para tal fin, consiste en valorizar las telas de filtros de taladrina, esto es, transformarlas en una
serie de productos, de naturaleza plastica y metalica, para poder reciclarse. Se trata de dar un
valor a un residuo y como no de minimizar el impacto ambiental.

Descripcién de lainvencion

La invencion de la maquina limpiadora de telas de los filtros de taladrina de automocién, se
compone de una tolva donde se deposita la tela de filtro de taladrina de automocion, la cual se
hace pasar por un conjunto de rodillos hasta fijarla en un eje donde se encuentra la traccion de
la maquina. Intercalados en ambas caras de las telas se encuentran un par de cepillos
circulares motorizados, cuya misién, conjuntamente con unos cepillos fijos planos y unas
espatulas metdlicas, es la de extraer las virutas de acero y aluminio de la superficie de la tela
del filtro de taladrina. Las virutas metalicas tanto de acero como de aluminio, se recogen en
tres tolvas donde se encuentran unos sinfines motorizados, que extraen el metal a una cinta
transportadora que alimenta un tambor electromagnético donde se realiza de forma continua
una separacion del acero y aluminio. Los cepillos circulares motorizados se limpian de forma
automatica gracias a la accion de unos cepillos metalicos planos que estan en contacto
permanente con los mismos.

La traccion de la maquina es gobernada por un cuadro eléctrico, con un variador de frecuencia
que permite variar la velocidad del sistema en funcién de la cantidad de taladrina y virutas
metalicas que se encuentran en la superficie de las telas de los filtro de taladrina de
automocion.
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Al final de un ciclo completo se obtienen las telas de los filtros exentos del metal y las dos
fracciones de acero y aluminio totalmente separadas.

Descripcién de los dibujos

Para una mejor comprensién de la descripcion, se adjunta una serie de planos, en cuyas
figuras de forma ilustrativa y no limitativa, se representan los detalles mas significativos de la
invencion.

La figura 1 muestra una representacion de la seccion de la maquina limpiadora, en la que se
muestra la distribucion de los rodillos a través de los cuales se desplaza la tela del filtro, gracias
a la traccion de un eje motorizado, el conjunto de cepillos circulares (con sus correspondientes
moto reductores) y planos, las tolvas donde se va recogiendo el metal que se va separando de
las telas, los sinfines con sus moto reductores y la cinta transportadora con su tambor
electromagnético para discriminar el metal.

La figura 2 muestra una representacion de la planta de la maquina, en la que se observa otra
vista de la invencion con sus diferentes elementos.

Realizacion preferente de la invencion

A la vista de las mencionadas figuras, se describe a continuacion un modo de realizacién
preferente de la invencion asi como la explicacién de los dibujos.

La figura 1 muestra una representacion de la seccién de la maquina limpiadora de telas de
filtros de taladrina de automocién, objeto de la invencién, en la que se muestra la tolva donde
se deposita las telas de los filtros (1), para pasarlas a través de un rodillo tensor (2), que esta
en contacto con un cepillo fijo plano (3), para extraer viruta de la superficie de la tela que es
recogida en una tolva con un sinfin motorizado (4), de forma continua la tela pasa a través de
un segundo rodillo tensor (5), pasando por dos rascadores metalicos (6) y (7), cada uno de
ellos en ambas caras de la tela, la tela avanza para seguir limpiandose gracias a la accién de
dos cepillos circulares motorizados (8) y (9), la viruta metdlica que se va extrayendo es
recogida en las tolvas con sinfin motorizado (10) y (11). De forma continua, los rodillos
circulares se limpian gracias a la accién de dos cepillos metélicos (12) y (13), que estan en
contacto permanente con ellos. La tela sigue avanzando por dos rodillos tensores (14) y (15)
entre los que hay intercalado otro cepillo fijo plano limpiador de la tela (16) para finalmente
enrollarse en un rodillo motorizado (17), responsable de la tracciéon de la maquina. Toda la
viruta metalica que se recoge en las tolvas con sinfin, se descarga sobre la cinta transportadora
(18), para pasar a través de un tambor electromagnético (19), el cual separa el aluminio (21) y
el acero (20).

La figura 2 muestra una representacion de la planta de la maquina en el que se muestra el
detalle de los sinfines de extraccion (4) (10) y (11), de la viruta metélica hacia la cinta
transportadora (18).

Los materiales, forma, tamafio y disposicion de los elementos seran susceptibles de variacion
siempre y cuando no alteren la esencialidad del invento. Los términos en que se ha descrito
esta memoria deberan ser tomados siempre en sentido amplio y no limitativo.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina limpiadora de telas de filtros de taladrina de automocién, caracterizada por un
conjunto de rodillos tensores (2), (5), (14) y (15), gracias a los cuales la tela del filtro avanza a
lo largo de toda la maquina, por la accion de un rodillo tractor motorizado (17).Un conjunto de,
rodillos circulares motorizados (8) y (9), cepillos fijos planos (3) y (16) y los dos rascadores
metalicos (6) y (7), limpian y extraen las virutas metalicas, que se encuentran en la superficie
de la tela por ambas caras.

2. Las virutas metalicas se recogen en unas tolvas con sinfin (4) (6) y (11) que alimentan a la
cinta transportadora (18). Un tambor electromagnético (19), separa el aluminio (21) del acero
(20).
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