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DESCRIPCION
Valvula de pinza que presenta carcasas superior e inferior montadas de manera pivotante
Campo técnico

La presente divulgacién se refiere al campo de valvulas industriales. Mas especificamente, la presente divulgacion
se refiere a una valvula de pinza que presenta carcasas superior e inferior montadas de manera pivotante.

Antecedentes

De manera general, una valvula de pinza se diferencia de valvulas convencionales porque, en lugar de presentar
elementos de cierre que interfieren con un flujo de fluido, aplican presion sobre un manguito para impedir un flujo.
Cuando se encuentran en una posicion abierta, no hay elementos de cierre presentes dentro del manguito y se
permite el paso del flujo por la presencia de la valvula. De manera frecuente, las valvulas de pinza se usan en
aplicaciones en las que material sélido o semisélido, tal como polvo, granulos, bolitas, fibras o material similar, fluyen
dentro del manguito. Pueden usarse en aplicaciones mas ligeras, tales como por ejemplo en plantas de aguas
residuales, o en aplicaciones industriales pesadas.

La patente estadounidense n.® 5.657.960 describe una valvula de pinza que comprende un manguito flexible
adaptado para unirse a un conducto que presenta flujo que fluye a través del mismo. La valvula de pinza presenta
medios de pinza para pinzar el manguito flexible reduciendo la seccién transversal del manguito y medios de
accionamiento para accionar los medios de pinza. Loa medios de accionamiento son independientes del manguito.

La patente GB 643.904 describe una véalvula de pinza que presenta una abrazadera que rodea el tubo flexible. La
abrazadera incluye dos barras de pinza transversales configuradas para introducirse en conjunto mediante un tornillo
para comprimir el tubo flexible en una linea sustancialmente perpendicular a un eje del flujo de fluido a través del
tubo flexible.

La patente estadounidense n.? 1.726.176 describe una valvula de cierre de manguera de incendios portatil que
presenta una parte superior y una parte inferior conectadas mediante una articulacion y una placa conectada a un
extremo inferior de un tronco que puede atornillarse a través de la parte superior y hacerse funcionar mediante un
volante de direccion. Para pinzar la manguera, se hace rotar el volante de direccion para mover la placa y aplastar la
manguera.

Las valvulas de pinza mecanicas convencionales aplican presion usando una barra de cierre mévil en un punto de
una circunferencia del manguito, por ejemplo, en la parte superior de la circunferencia, aplanando el manguito hacia
una parte inferior fija, deformando de este modo en gran medida el manguito. Algunas valvulas de pinza usan
presion de aire para aplanar el manguito.

En cualquier caso, un manguito sobre el que se aplica presion de manera repetida por una valvula de pinza puede
perder flexibilidad y agrietarse o de otro modo romperse, como resultado de multiples ciclos de apertura y cierre. El
uso de valvulas de pinza, especialmente valvulas de pinza mecéanicas, a menudo requiere mantenimiento para la
sustitucion del manguito. Tal mantenimiento implica una inactividad ya que la valvula de pinza puede necesitar ser
desmontada desde un sitio, trasladarse a un taller y abrirse con herramientas con el fin de poder cambiar el
manguito. Los costes derivados de la mano de obra y las pérdidas de beneficios debidas a la inactividad de la planta
pueden ser importantes.

Por tanto, existe una necesidad de una valvula de pinza que cumpla los requisitos de una amplia gama de
aplicaciones al tiempo que proporciona facilidad de mantenimiento.

Compendio

Segun la presente invencidn, se proporciona una valvula de pinza con un manguito reemplazable segun la
reivindicaciéon 1, respectivamente un método para reemplazar un manguito reemplazable usado en una vélvula de
pinza segun la reivindicacion 10.

Las caracteristicas anteriores y otras se haran més evidentes tras la lectura de la siguiente descripcion no limitativa
de realizaciones ilustrativas de la misma, facilitadas Unicamente a modo de ejemplo con referencia a los dibujos
adjuntos.

Breve descripcion de los dibujos

Realizaciones de la divulgacion se describiran inicamente a modo de ejemplo con referencia a los dibujos adjuntos,
en los que:

la figura 1 es una vista en perspectiva de un manguito para usarse con una valvula de pinza;

la figura 2 es una primera vista en perspectiva de una valvula de pinza segun una realizacion;
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la figura 3 es una segunda vista en perspectiva de la valvula de pinza de la figura 2;

la figura 4 es una primera vista en alzado frontal de la valvula de pinza de la figura 2;

la figura 5 es una primera vista en alzado lateral de la valvula de pinza de la figura 2;

la figura 6 es una segunda vista en alzado lateral de la vélvula de pinza de la figura 2;

la figura 7 es una vista en alzado frontal de una realizacion alternativa de una véalvula de pinza;
la figura 8 es una vista desde arriba de la valvula de pinza de la figura 2;

la figura 9 es una tercera vista en perspectiva de la valvula de pinza de la figura 2, mostrada con la carcasa superior
elevada alejada de la carcasa inferior;

la figura 10 es la primera vista en alzado frontal de la valvula de pinza de la figura 2, similar a la vista de la figura 4,
con una imagen fantasma de la carcasa superior en una posicién elevada; y

la figura 11 es una vista en perspectiva en despiece ordenado de componentes de la valvula de pinza de la figura 2,
segun una variante particular.

Descripcion detallada

Numeros similares representan caracteristicas similares en los diversos dibujos. Diversos aspectos de la presente
divulgacion se refieren, generalmente, a uno o mas de los problemas de permitir que una valvula de pinza pueda
cumplir los requisitos de aplicaciones industriales pesadas al tiempo que proporciona facilidad de mantenimiento.

Se usa la siguiente terminologia a lo largo de la presente divulgacion:
Valvula de pinza: una valvula de control que usa un efecto de pinza de un manguito interno para obstruir un flujo.

Manguito: un elemento tubular que puede insertarse en una valvula de pinza, que puede comprimirse para impedir
un flujo a través del mismo.

Carcasa: una parte de un armazén.

Elemento de pinza: una parte mévil de una valvula de pinza para aplicar presidon sobre un manguito.
Pivote: un arbol alrededor del que puede girar un componente.

Elemento de bloqueo: un dispositivo para mantener en su sitio un elemento maévil.

Accionador: un dispositivo para ejercer un movimiento.

Articulacion: un dispositivo con juntas que presenta un pivote, que permite que un elemento se mueva en relacion
con otro.

Pestafa: un elemento corto que sobresale.

Mecanismo de sincronizacién: un conjunto para hacer que dos 0 mas elementos actien de manera coincidente.
Volante de direccion: una rueda que puede girarse manualmente.

Arbol: una barra cilindrica alargada.

Pasador: un elemento macizo para sostener otro elemento.

Abrazadera: una pieza maciza para unirse a otros elementos.

Superior e inferior: en el contexto de la presente divulgacion, deben entenderse estos términos como términos
relativos que pueden aplicarse a una valvula de pinza accionada desde arriba. La vélvula de pinza puede instalarse
en otras configuraciones en las que un elemento “superior” puede encontrarse por debajo de un elemento “inferior” o
en las que un elemento “superior” y un elemento “inferior” pueden encontrarse uno al lado de otro.

Haciendo referencia ahora a los dibujos, la figura 1 es una vista en perspectiva de un manguito para usarse con una
valvula de pinza. Un manguito 10 presenta un cuerpo 12 tubular y un paso 14 interno a lo largo de su longitud. El
manguito 10 finaliza en ambos extremos por labios 16 y 18. El cuerpo 12 tubular puede comprender una seccién 20
reforzada. El manguito 10 es un componente reemplazable de una vélvula de pinza que se describira a continuacion.
Diversos fluidos pueden circular a través del manguito 10, en condiciones presurizadas o a vacio, hasta que los
elementos de pinza (mostrados en figuras posteriores) comprimen el cuerpo 12 tubular, habitualmente, en la seccién
20 reforzada. El cuerpo 12 tubular puede estar comprimido hasta que el paso 14 interno esta cerrado. El cierre del
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paso 14 interno puede ser completo, sustancialmente completo o parcialmente completo, en funcién de las
necesidades de una aplicacién particular.

La figura 2 es una primera vista en perspectiva de una vélvula de pinza segun una realizacién. La figura 3 es una
segunda vista en perspectiva de la valvula de pinza de la figura 2. La figura 4 es una primera vista en alzado frontal
de la valvula de pinza de la figura 2. La figura 5 es una primera vista en alzado lateral de la valvula de pinza de la
figura 2. La figura 6 es una segunda vista en alzado lateral de la valvula de pinza de la figura 2. La figura 8 es una
vista desde arriba de la valvula de pinza de la figura 2. Haciendo referencia al mismo tiempo a las figuras 2-6 y 8,
una valvula 100 de pinza comprende una carcasa 110 superior y una carcasa 150 inferior. La carcasa 110 superior
comprende dos (2) placas 120, 122 superiores opuestas conectadas en sus extremos por abrazaderas 130, 132
opuestas. La carcasa 110 superior estd conectada de manera pivotante a la carcasa 150 inferior mediante pivotes
190, mediante lo cual la valvula 100 de pinza puede abrirse y cerrarse moviendo una o la otra de las carcasas 110 y
150 superior e inferior a través de la rotacién de las mismas en los pivotes 190. La carcasa 150 inferior también
comprende dos placas 160, 162 inferiores opuestas. Tal como se ilustra, el pivote 190 forma parte de articulaciones
192. Otras maneras de implementar un pivote para conectar de manera pivotante la carcasa 110 superior y la
carcasa 150 inferior, incluyendo el uso de un pivote comin que une ambas placas 160, 162 inferiores, sera evidente
para los expertos habituales en la técnica que tienen los beneficios de la presente divulgacién. La carcasa 150
inferior puede comprender ademas una abrazadera 151 de refuerzo que se extiende entre las placas 160, 162
inferiores.

Cada placa superior presenta un hueco 124 semicircunferencial (mostrado en una figura posterior) y 126 mientras
que cada placa inferior presenta un hueco 164 semicircunferencial (también mostrado en una figura posterior) y 166
que coinciden con los huecos 124, 126 de las placas 120, 122 superiores. Los huecos se adaptan para recibir un
manguito tal como, por ejemplo, el manguito 10 de la figura 1. Rebordes 125, 127, 165 y 167 de los huecos 124,
126, 164 y 166 se conforman para coincidir con los labios 16 y 18 del manguito 10. Puede observarse que, mientras
que manguitos convencionales habitualmente se fijan con pernos a valvulas de pinza convencionales, no se requiere
que el manguito 10 se fije con pernos a la valvula 100 de pinza. Sin embargo, una variacién de la presente valvula
de pinza dada a conocer que permite fijar con pernos un manguito a la valvula de pinza se encuentra dentro del
alcance de la presente divulgacion.

Las placas superior e inferior comprenden, en sus caras externas, aberturas 171-178 para la instalacién de
conductos externos (no mostrados) en ambos lados de la valvula 100 de pinza, permitiendo una conexién de fluido
entre el manguito 10 y los conductos externos. Estos conductos terminan en placas que presentan sus propias
aberturas que coinciden con las aberturas 171-178 y que pueden conectarse de manera fija a la valvula 100 de pinza
usando pernos, tuercas, o uniones similares (no mostradas).

Se comprendera que el manguito 10 puede insertarse en la valvula 100 de pinza cuando la valvula 100 de pinza esta
en una posicion abierta. Tras cerrar la valvula 100 de pinza, cuando el manguito 10 se instala en la valvula 100 de
pinza y cuando los conductos externos se fijan con pernos o de otro modo se unen a las placas superior e inferior, la
valvula 100 de pinza ya no puede abrirse. Los labios 16, 18 del manguito 10 se mantienen de manera firme en los
rebordes 125, 127, 165 y 167. Puede obtenerse un sello estanco entre el manguito 10 y los conductos externos, si
se requiere por la aplicacion, usando técnicas que se conocen bien por los expertos en la técnica.

Las figuras 4, 6 y 8 representan una valvula 100 de pinza construida para alojar conductos externos que presenta un
diametro interno de aproximadamente 107,95 mm (4,25 pulgadas) compartiéndose este diametro con el paso 14
interno del manguito 10. Las dimensiones mostradas en las figuras 4, 6 y 8 son con fines ilustrativos y no limitan la
presente divulgacion. La valvula 100 de pinza dada a conocer puede adaptarse a diversos tamafios, alojando, sin
limitaciones, conductos externos y manguitos de 50,8 mm a 1219,2 mm (de 2 a 48 pulgadas) de diametro. Los
conductos especificados en unidades métricas o estadounidenses pueden alojarse por la valvula 100 de pinza dada
a conocer.

La carcasa 110 superior soporta un elemento 112 de pinza superior mientras que la carcasa 150 inferior soporta un
elemento 152 de pinza inferior. Un mecanismo 220 de sincronizacion esta configurado para mover el elemento 112
de pinza superior y el elemento 152 de pinza inferior para pinzar el manguito 10 insertado entre los mismos.

El mecanismo 220 de sincronizacion comprende un arbol 224 de rotacion conectado en su parte 225 inferior al
elemento 112 de pinza superior. El arbol 224 de rotaciéon puede atornillarse en un elemento 222 superior movil. El
mecanismo 220 de sincronizacion esta soportado por la carcasa 110 superior mediante el montaje deslizante de los
arboles 227, 228 de sincronizacion a las abrazaderas 130, 132. Los arboles 227, 228 de sincronizacion se unen, en
su parte superior, al elemento 222 superior mévil y, en su parte inferior, al elemento 152 de pinza inferior. Un volante
226 de direccion puede estar conectado al arbol 224 de rotacion para el accionamiento de la valvula 100 de pinza.

Ademas del volante 226 de direccion, pueden usarse otros mecanismos (no mostrados) para accionar en rotacion el
arbol 224 de rotacion: el mecanismo 220 de sincronizacién puede accionarse por un accionador que comprende
cualquiera de (i) un sistema mecanico, (ii) un sistema eléctrico, (iii) un sistema neumatico, y (iv) un sistema
hidraulico. Independientemente, la rotacién del arbol 224 de rotacién engancha un movimiento hacia arriba o hacia
abajo del elemento 112 de pinza superior y acciona un movimiento opuesto del elemento 222 superior movil. A
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medida que el elemento 222 superior moévil se mueve hacia arriba o hacia abajo, se conecta al elemento 152 de
pinza inferior por medio de los arboles de sincronizacién 227 y 228 engancha un movimiento correspondiente del
elemento 152 de pinza inferior. Como resultado, el elemento 112 de pinza superior puede moverse hacia abajo a
medida que el elemento 152 de pinza inferior se mueve hacia arriba, limitando de este modo el manguito 10.

Tal como se muestra, un primer arbol 227 de sincronizacion, proximo al pivote 190, esta conectado de manera
pivotante a un extremo del elemento 152 de pinza inferior. Un segundo arbol 228 de sincronizacion, en un extremo
opuesto del mecanismo 220 de sincronizacion y distante del pivote 190, esta conectado de manera liberable a un
extremo opuesto del elemento 152 de pinza inferior. El segundo arbol 228 de sincronizacion puede rotar y
comprende un pasador 230 para bloquear el segundo arbol 228 de sincronizacién al elemento 152 de pinza inferior.
Se proporciona una manija 232 para hacer rotar el segundo arbol 228 de sincronizacién para desenganchar el
pasador 230 del segundo arbol 228 de sincronizacion del elemento 152 de pinza inferior.

En funcionamiento, cuando se abre la valvula 100 de pinza para desmontar un manguito 10 desgastado o para
montar un nuevo manguito 10, un operario puede, en primer lugar, desmontar cualquier conducto externo de la
valvula 100 de pinza, para liberar la carcasa 110 superior de la carcasa 150 inferior, y girar la manija 232 para liberar
el extremo del elemento 152 de pinza inferior del pasador 230. Dado que el otro extremo del elemento 152 de pinza
inferior esta conectado de manera pivotante al primer arbol 227 de sincronizacion, el elemento 152 de pinza inferior
puede moverse libremente fuera del camino y permitir un acceso libre al manguito 10. Obviamente, una variante en
la que el elemento 152 de pinza inferior se desmonta totalmente de ambos arboles de sincronizacion 227 y 228 se
encuentra dentro del alcance de la presente divulgacion.

La carcasa 150 inferior puede comprender o unirse a placas 158 de montaje para la unién de la valvula 100 de pinza
a un soporte (no mostrado), tal como un suelo, un armazoén, y similares. Por tanto, la carcasa 150 inferior puede
instalarse en una posicion fija mientras que la carcasa 110 superior puede ser mévil. Obviamente, en otras
configuraciones, la carcasa 110 superior puede colocarse de manera fija mientras que la carcasa 150 inferior puede
ser movil. En aun otras posiciones, tanto la carcasa superior como la inferior pueden ser moviles.

En una variante, los rebordes 125, 127, 165 y 167 pueden modificarse y ser diferentes de las formas
semicircunferenciales mostradas en las diversas figuras. Como ejemplo, pueden afiadirse una muesca 0 una
hendidura (no mostradas) en al menos uno de los rebordes. Puede implementarse un patrén de coincidencia en un
labio de un manguito construido especificamente para usarse con una valvula 100 de pinza modificada. En un tal
caso, la instalacion del manguito en la valvula 100 de pinza modificada requiere una alineacién adecuada del patrén
con la muesca o hendidura de los rebordes. EI manguito puede entonces disefiarse especificamente para
comprimirse en la alineacién adecuada.

La figura 7 es una vista en alzado frontal de una realizacion alternativa de una vélvula de pinza. Esta realizacion
alternativa comprende la mayor parte de los elementos de la valvula 100 de pinza descritos anteriormente. Ademas,
un elemento 200 de bloqueo estd adaptado para mantener la carcasa 110 superior y la carcasa 150 inferior en la
posicion blogueada, tal como se muestra en todas las figuras 2-6. El elemento 200 de bloqueo puede comprender
una pestafa 202 montada en una de las carcasas superior e inferior, por ejemplo, en la carcasa 150 inferior tal como
se ilustra, y una manija 204, adaptada para bloquearse en la pestafia 202, montandose la manija 204 en otra de las
carcasas superior e inferior, por ejemplo, en la carcasa 110 superior tal como se ilustra. La manija 204 puede
conectarse a una de las carcasas superior e inferior usando placas 206 e fijacion fijadas con pernos, soldadas o de
otro modo unidas de manera fija a una de las carcasas superior e inferior. Las carcasas superior € inferior pueden
entonces juntarse y bloqueare en la posicién cerrada usando el elemento 200 de bloqueo. Tal como se muestra en la
figura 7, el elemento 112 de pinza superior se baja mientras que el elemento 152 de pinza inferior también se baja.
Por tanto, los elementos de pinza superior e inferior tal como se muestra no estan sincronizados. Esta vista particular
se proporciona por motivos de facilidad de ilustracién y, en realidad, no representa un modo de funcionamiento
normal de la valvula 110 de pinza. El elemento 200 de bloqueo es opcional y puede no estar presente en algunas
realizaciones. El elemento 200 de bloqueo puede facilitar las operaciones de instalacién, en algunas
configuraciones, por ejemplo, cuando la valvula 100 de pinza se instala al revés, unida a la parte superior usando las
placas 158 de montaje. En tales casos, el operario puede juntar la carcasa 110 superior y la carcasa 150 inferior, que
ahora estan en posiciones invertidas, y bloquearlas en la configuraciéon cerrada antes de la unién de los conductos
externos.

La figura 9 es una tercera vista en perspectiva de la valvula de pinza de la figura 2, mostrada con la carcasa superior
elevada alejada de la carcasa inferior. La figura 10 es la primera vista en alzado frontal de la valvula de pinza de la
figura 2, similar a la vista de la figura 4, con una imagen fantasma de la carcasa superior en posicién elevada. Las
figuras 9 y 10 muestran que el manguito 10 puede cambiarse en el sitio mientras que la valvula 100 de pinza sigue
montada en su entorno. Debe observarse que, tal como se muestra en las figuras 9y 10, el elemento 152 de pinza
inferior sigue unido al arbol 228 de sincronizacién usando el pasador 230 aunque la valvula 100 de pinza esta en
posicion abierta. Obviamente, el operario necesitara desmontar el elemento 152 de pinza inferior del arbol 228 de
sincronizacion antes de la instalacion del manguito 10 dentro de los huecos 124, 126, 164 y 166. El elemento 152 de
pinza puede volver a unirse facilmente al arbol 228 de sincronizacion tras el cierre de la valvula 100 de pinza. La
figura 10 muestra una variante en la que la carcasa 110 superior y la carcasa 150 inferior son separables por una
rotacion de 70 grados en el pivote 190. Esta cantidad de rotacion no es limitativa y se proporciona con fines
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ilustrativos.

La figura 11 es una vista en perspectiva en despiece ordenado de componentes de la valvula de pinza de la figura 2,
segun una variante particular. La variante ilustrada muestra varios elementos opcionales para la uniéon de los
diversos componentes descritos anteriormente en el presente documento. Obviamente, los expertos habituales en la
técnica estan familiarizados con estos tipos de uniones y podran seleccionar medios de unién de su eleccion.

Componentes de la valvula 100 de pinza ilustrada pueden construirse a partir de diversos materiales macizos, que
incluyen, sin limitarse a acero, latén, aluminio, otros metales, plasticos duros, y similares. Algunos de los
componentes pueden unirse usando pernos y tuercas. Algunos componentes pueden unirse mediante soldadura o
adhesién. Algunos componentes pueden combinarse ya que estan construidos, por ejemplo, mediante moldeo, forja
o colada de dos elementos como una pieza unitaria. Los expertos habituales en la técnica que tengan los beneficios
de la presente divulgacion podran seleccionar materiales y métodos de conjunto de la valvula 100 de pinza segln
aplicaciones especificas.

Aunque la presente divulgacion ilustra una valvula de pinza que presenta las carcasas superior e inferior mostradas
formando una construccién de armazén abierta, las presentes ensefianzas pueden aplicarse de igual modo a
cualquier valvula de pinza que presente una construccion de armazoén cerrada.

Los expertos habituales en la técnica se percataran de que la descripcidn de la vélvula de pinza es Unicamente
ilustrativa y que no pretende ser limitativa de ningin modo. Otras realizaciones podran ocurrirse a aquellas personas
expertas en la técnica que tienen los beneficios de la presente divulgacion. Ademas, la valvula de pinza dada a
conocer puede personalizarse para ofrecer soluciones validas a necesidades y problemas existentes del
mantenimiento de la valvula de pinza.

Por motivos de claridad, no se muestran y describen todas las caracteristicas rutinarias de las implementaciones de
valvula de pinza. Se apreciara, obviamente, que en el desarrollo de cualquier implementacion real de la valvula de
pinza, puede necesitarse tomar numerosas decisiones especificas con respecto a la implementacion con el fin de
lograr los objetivos especificos del desarrollador, tales como la adaptacién a limitaciones relacionadas con la
aplicacién, el sistema y las actividades econdémicas, y que estos objetivos especificos variardn de una
implementacion a otra y de un desarrollador a otro. Ademas, se apreciara que un esfuerzo de desarrollo puede ser
complejo y conllevar mucho tiempo, pero, sin embargo, sera una garantia rutinaria de ingenieria para los expertos en
la técnica en el campo de valvulas industriales que tienen los beneficios de la presente divulgacion.

Se han descrito e ilustrado varias realizaciones alternativas y ejemplos en el presente documento. Las realizaciones
de la invencién descritas anteriormente estadn Unicamente destinadas a servir como ejemplo. Un experto en la
técnica apreciara las caracteristicas de las realizaciones individuales, y las posibles combinaciones y variaciones de
los componentes. Un experto en la técnica apreciard adicionalmente que cualquiera de las realizaciones puede
proporcionarse en cualquier combinacién con las otras realizaciones dadas a conocer en el presente documento. Se
comprende que la invencion puede realizarse de otras formas especificas sin alejarse de las caracteristicas
centrales de la misma. Los presentes ejemplos y realizaciones, por tanto, deben considerarse, a todos los respectos,
como ilustrativos y no limitativos, y la invencion no debe estar limitada a los detalles facilitados en el presente
documento. Por consiguiente, aunque se han ilustrado y descrito realizaciones especificas, numerosas
modificaciones pueden producirse sin alejarse de manera significativa del alcance de la invencién tal como se define
en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Valvula (100) de pinza en combinacién con un manguito (10) reemplazable, comprendiendo la valvula (100) de
pinza:

una carcasa (110) superior y una carcasa (150) inferior comprendiendo cada una un reborde (125, 127, 165, 167) de
manguito que puede engancharse con una seccion de un labio (16, 18) del manguito (10) reemplazable, estando
conectadas de manera pivotante la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior y pudiendo pivotar entre una
posicion cerrada en donde el reborde (125, 127, 165, 167) de manguito de la carcasa (110) superior y la carcasa
(150) inferior esta enganchado al labio (16, 18) del manguito (10) reemplazable y una posicion abierta en donde el
reborde (125, 127, 165, 167) de manguito de al menos una de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior se
desengancha del labio (16, 18) del manguito (10) reemplazable; y

un mecanismo (220) de sincronizacion que comprende:

un primer arbol (227) de sincronizacion;

a segundo arbol (228) de sincronizacion;

un elemento (112) de pinza superior enganchado de manera operativa con el arbol de sincronizacién;

un elemento (152) de pinza inferior del cual un extremo esta conectado de manera pivotante al primer arbol (227) de
sincronizacion y cuyo extremo opuesto esta conectado de manera liberable al segundo arbol (228) de sincronizacién,
pudiendo dicho elemento (152) de pinza inferior engancharse de manera operativa selectivamente con y
desengancharse del segundo arbol (228) de sincronizacion, extendiéndose cada uno del elemento (112) de pinza
superior y el elemento (152) de pinza inferior en un lado respectivo del manguito (10) reemplazable cuando se
engancha de manera operativa al primer arbol (227) de sincronizacion y al segundo arbol (228) de sincronizacion, y
pudiendo moverse uno con respecto a otro, desenganchandose el elemento (152) de pinza inferior del segundo
arbol (228) de sincronizacién cuando la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior estan en la posicion abierta.

2. Valvula (100) de pinza segun la reivindicacion 1, que comprende ademas un elemento (200) de bloqueo que
presenta una pestafia (202) montada en una de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior y una manija
(204) montada en la otra de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior, estando la manija (204) configurada
para bloguearse en la pestana (202).

3. Valvula (100) de pinza segun la reivindicacion 1 o 2, en la que el mecanismo (202) de sincronizacion comprende
ademas un elemento (222) superior mévil y un arbol (224) de rotacién que puede atornillarse a través del elemento
(222) superior moévil y conectarse en un extremo al elemento (112) de pinza superior, actuando conjuntamente el
elemento (222) superior movil, el arbol (224) de rotacioén, el primer arbol (227) de sincronizacion y el segundo arbol
(228) de sincronizacion para mover el elemento (112) de pinza superior y el elemento (152) de pinza inferior
respectivamente uno con respecto a otro.

4. Vaélvula (100) de pinza segun la reivindicacién 3, en la que la rotacion del arbol (224) de rotacioén provoca el
movimiento del elemento (112) de pinza superior y el elemento (222) superior mévil en direcciones opuestas,
conectando el primer arbol (227) de sincronizacién y el segundo arbol (228) de sincronizacion de manera operativa
el elemento (222) superior mévil, el elemento (112) de pinza superior y el elemento (152) de pinza inferior para
mover el elemento (112) de pinza superior y el elemento (152) de pinza inferior en direcciones opuestas tras el
movimiento del elemento (222) superior mavil.

5. Vélvula (100) de pinza segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, que comprende ademas una manija
(232) conectada de manera operativa al segundo arbol (228) de sincronizacién y que puede funcionar para hacer
rotar el segundo arbol (228) de sincronizaciéon para desconectar de manera selectiva el segundo arbol (228) de
sincronizacion del elemento (152) de pinza inferior.

6. Valvula (100) de pinza segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, en la que la carcasa (150) inferior esta
unida a un soporte, pudiendo pivotar la carcasa (110) superior alrededor de la carcasa (150) inferior.

7. Vélvula (100) de pinza segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en la que:

la carcasa (110) superior comprende dos placas (120, 122) superiores opuestas conectadas por abrazaderas (130,
132) en extremos opuestos y que presentan una seccién (124, 126) de hueco superior sustancialmente
semicircunferencial definida entre los mismos, extendiéndose una seccion del manguito (10) reemplazable en la
seccién (124, 126) de hueco superior sustancialmente semicircunferencial; y

la carcasa (150) inferior comprende dos placas (160, 162) inferiores opuestas que presentan una seccion (164, 166)
de hueco inferior sustancialmente semicircunferencial que coincide con la seccion (124, 126) de hueco superior
sustancialmente semicircunferencial de una correspondiente de las placas (120, 122) superiores, extendiéndose una
secciéon del manguito (10) reemplazable en la seccion (164, 166) de hueco inferior sustancialmente
semicircunferencial.



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 2706 760 T3

8. Valvula (100) de pinza segun la reivindicacién 7, en la que cada una de la seccion (124, 126) de hueco superior y
la seccion (164, 166) de hueco inferior esta definida por uno correspondiente del reborde (125, 127, 165, 167) de
manguito, comprendiendo el reborde (125, 127, 165, 167) de manguito de al menos una de las placas (120, 122)
superiores y las placas (160, 162) inferiores una de una muesca y una hendidura, presentando el labio (16, 18) del
manguito (10) reemplazable un patrén adaptado para coincidir con un patrén correspondiente de una de la muesca y
la hendidura.

9. Valvula (100) de pinza segun una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en la que la carcasa (110) superior y
la carcasa (150) inferior comprenden caras externas con aberturas (171, 172, 173, 174, 175, 176, 177, 178)
adaptadas para conectar conductos externos a las mismas, estando los conductos externos en conexion de fluidos
con el manguito (10) reemplazable cuando se conectan a las caras externas de la carcasa (110) superior y la
carcasa (150) inferior.

10. Método para reemplazar un manguito reemplazable usado en combinacion con una valvula de pinza,
comprendiendo la vélvula (100) de pinza:

una carcasa (110) superior y una carcasa (150) inferior que definen entre las mismas un canal de recepcion de
manguito en el que puede insertarse el manguito reemplazable, pudiendo conectarse de manera pivotante la
carcasa (110) superior y la carcasa inferior (110) una con respecto a otra y pudiendo pivotar entre una posicion
cerrada y una posicién abierta, permitiendo la posicion abierta la insercion y la retirada del manguito (10)
reemplazable del canal de recepcién de manguito e impidiendo la posicion cerrada la retirada del manguito (10)
reemplazable del canal de recepcion de manguito; y

un mecanismo (220) de sincronizacion que comprende:

un elemento (112) de pinza superior que puede moverse por el mecanismo (220) de sincronizaciéon y un elemento
(152) de pinza inferior mdviles respectivamente uno con respecto a otro para pinzar el manguito (10), estando
ubicados el elemento (112) de pinza superior y el elemento (150) de pinza inferior, respectivamente, en un lado
superior del canal de recepcion de manguito y un lado inferior del canal de recepciéon de manguito cuando la carcasa
(110) superior y la carcasa (150) inferior estan en la posicion cerrada; y

un primer arbol (227) de sincronizacion;
un segundo arbol (228) de sincronizacion;

presentando el elemento (152) de pinza inferior un extremo conectado de manera pivotante al primer arbol (227) de
sincronizacién y cuyo extremo opuesto esta conectado de manera liberable al segundo arbol (228) de sincronizacién,

comprendiendo el método las etapas de:

desconectar el segundo arbol (228) de sincronizaciéon del elemento (150) de pinza inferior, para permitir el pivotado
del elemento (150) de pinza inferior con respecto al primer arbol (227) de sincronizacion;

(

)
hacer pivotar al menos una de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior en la posicion abierta;
hacer pivotar al menos una de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior en la posicion cerrada; y
volver a conectar el arbol (228) de sincronizacion al elemento (152) de pinza inferior.
11. Método segun la reivindicacion 10, que comprende ademas las etapas de:

desbloquear la carcasa (110) superior de la carcasa (150) inferior antes de la etapa de hacer pivotar al menos una
de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior en la posicion abierta; y

bloguear la carcasa (110) superior en la carcasa (150) inferior después de la etapa de hacer pivotar al menos una de
la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior en la posicién cerrada.

12. Método segun la reivindicacion 10 u 11, que comprende ademas las etapas de:

desconectar conductos externos de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior antes de la etapa de hacer
pivotar al menos una de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior en la posicion abierta; y

volver a conectar los conductos externos a la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior después de la etapa
de hacer pivotar al menos una de la carcasa (110) superior y la carcasa (150) inferior en la posicién cerrada.
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Figura 9
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Figura 11
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