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DESCRIPCION
Cinta de sierra con dorso perfilado de cinta
Campo técnico de la invencion

La invencion se refiere a una cinta de sierra con un cuerpo de soporte de dientes y una pluralidad de dientes
dispuestos en el cuerpo de soporte de dientes. En el lado opuesto a los dientes, la cinta de sierra presenta un dorso
de cinta con un tramo perfilado de dorso de cinta.

Por lo tanto, el dorso de cinta no se extiende en la direccion de marcha de cinta rectilinea habitual de la cinta de
sierra, sino que esta realizado de forma perfilada y presenta varias zonas que se extienden en angulos diferentes
respecto a la direccion de marcha de cinta rectilinea habitual.

El cuerpo de soporte de dientes y la base del diente estan hechos con preferencia de metal, en particular de acero
bonificado. El filo cortante y al menos otra parte de la punta de diente de los dientes también estan hechos de metal,
en particular de acero para herramientas aleado o de acero de corte rapido o de materiales de corte abrasivos, como
p.ej. metal duro, Cermet, materiales de corte ceramicos o diamante. Este material es mas duro que el material del
cuerpo de soporte de dientes, por lo que la cinta de sierra en conjunto es especialmente adecuada para aserrar
materiales metdlicos. Los dientes también pueden presentar una capa de material duro, que conduce a un aumento
de la resistencia al desgaste. No obstante, también es posible aserrar con las cintas de sierra de este tipo otros
materiales, en particular madera o plasticos.

Estado de la técnica

En el estado de la técnica se conocen en general cintas de sierra que presentan un dorso de cinta recto y no
perfilado, que se extiende en la direccion de marcha de cinta rectilinea habitual. Gracias a ello resultan una
velocidad de avance uniforme, siempre el mismo sentido de avance y unas fuerzas de corte constantes. Durante el
aserrado, en el material de la pieza de trabajo a aserrar se forman zonas endurecidas por trabajo. No es posible
cortar por debajo de estas con una cinta de sierra de este tipo. Siempre hay muchos dientes que engranan
completamente. Por ello resultan elevadas fuerzas de desprendimiento de virutas, un gran desgaste y por
consiguiente una vida util mas reducida de la cinta de sierra.

Por la patente alemana DE 697 17 699 T2 y la solicitud de patente europea EP 0 795 369 A2 de la misma familia de
patentes se conoce una cinta de sierra con un cuerpo de soporte de dientes y una pluralidad de dientes dispuestos
en el cuerpo de soporte de dientes. El dorso de cinta opuesto a los dientes presenta un tramo perfilado de dorso de
cinta con diferentes zonas. Segln la mayoria de las formas de realizacion mostradas en esta publicacién, el tramo
perfilado de dorso de cinta esta realizado de forma ondulada, de modo que estan dispuestas varias superficies
curvadas una tras otra. Como puede verse por ejemplo bien en la Figura 1A, el tramo perfilado de dorso de cinta
presenta una zona de ascenso, a continuacion una zona plana, acto seguido una zona de descenso y después una
zona de suelo. Todas estas zonas estan realizadas de forma curvada. La zona de ascenso y la zona de descenso
presentan un radio de curvatura coincidente.

En una forma de realizacion separada segun la Figura 10A de la patente alemana DE 697 17 699 T2 existe una
zona de ascenso recta, a continuacién una zona plana recta, acto seguido una zona de descenso recta y a
continuacion de esta una zona de suelo recta. La zona de ascenso y la zona de descenso tienen la misma longitud y
un angulo de inclinacion igual en cuanto a su valor. La zona plana y la zona de suelo tienen la misma longitud, que
corresponde también a la suma de las longitudes de la zona de ascenso y de la zona de descenso.

Una hoja de cinta de sierra con un tramo perfilado de dorso de cinta comparable también se conoce por la patente
estadounidense US 4.423.653.

La patente estadounidense US 4.423.653 da a conocer una cinta de sierra segun el preambulo de la reivindicacion
1.

La hoja de cinta de sierra dada a conocer en la solicitud de patente internacional WO 2014/007743 Al presenta un
tramo perfilado de dorso de cinta similar. Aqui, la zona de ascenso no corresponde a una recta sino a una curva y la
zona de descenso se ha elegido con una longitud mucho mas grande que la zona de ascenso y presenta por
consiguiente un angulo de inclinacion mas pequefio.

Por la solicitud de patente internacional WO 2006/019129 Al y la solicitud de patente japonesa JP 2008 105176 de
la misma familia de patentes se conocen diferentes formas de realizaciéon de cintas de sierra con un cuerpo de
soporte de dientes y una pluralidad de dientes dispuestos en el cuerpo de soporte de dientes. Enfrente de los
dientes esta dispuesto un dorso de cinta con un tramo perfilado de dorso de cinta. En particular en las Figuras 6, 11,
13 y 15 se muestran diferentes realizaciones del tramo perfilado de dorso de cinta de distintas formas de realizacion
de la cinta de sierra.
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Por la solicitud de patente francesa FR 2 369 048 Al se conoce una cinta de sierra con un cuerpo de soporte de
dientes y una pluralidad de dientes dispuestos en el cuerpo de soporte de dientes. Enfrente de los dientes esta
dispuesto un dorso de cinta con un tramo perfilado de dorso de cinta. El tramo perfilado de dorso de cinta presenta
una zona de descenso, una zona de ascenso dispuesta a continuacién y una zona de descenso dispuesta
nuevamente a continuacion.

Obijetivo de la invencion

La invencion tiene el objetivo de poner a disposicion una cinta de sierra que sea adecuada para aserrar materiales
dificilmente mecanizables con desprendimiento de virutas y que esté sometido a un menor desgaste durante este
proceso.

Solucién

El objetivo de la invenciéon se consigue de acuerdo con la invencién con las caracteristicas de la reivindicacion
independiente 1.

En las reivindicaciones dependientes se indican otras configuraciones preferibles de acuerdo con la invencion.
Descripcion de la invencion

La invencion se refiere a una cinta de sierra con un cuerpo de soporte de dientes y una pluralidad de dientes
dispuestos en el cuerpo de soporte de dientes. La cinta de sierra presenta ademas un dorso de cinta opuesto a los
dientes con un tramo perfilado de dorso de cinta. El tramo perfilado de dorso de cinta presenta una zona de
ascenso, una zona de descenso y una zona de compensacion.

El dorso de cinta esta realizado en la zona de ascenso de forma perfilada de tal modo que visto en la direccién del
extremo de la zona de ascenso aumenta su distancia a los dientes. El dorso de cinta esta realizado en la zona de
descenso de forma perfilada de tal modo que visto en la direccién del extremo de la zona de descenso se reduce su
distancia a los dientes. En la zona de compensacion, el dorso de cinta esta realizado de forma no perfilada y como
recta de modo que su distancia a los dientes es constante.

Segun una primera alternativa, la zona de descenso esta dispuesta a continuacion del extremo de la zona de
ascenso y la zona de compensacion esta dispuesta a continuacion del extremo de la zona de descenso. La zona de
compensacion es por lo tanto una zona dispuesta de forma rebajada. La zona de compensacién presenta una
longitud inferior a la zona de ascenso y una longitud inferior a la zona de ascenso y una longitud inferior a la zona de
descenso. La zona de compensacion es por lo tanto una zona dispuesta de forma rebajada.

Segun una segunda alternativa, la zona de ascenso esta dispuesta a continuacién del extremo de la zona de
descenso y la zona de compensacion esta dispuesta a continuacion del extremo de la zona de ascenso. La zona de
compensacion presenta aqui una longitud inferior a la zona de ascenso y una longitud inferior a la zona de
descenso. La zona de compensacioén es por lo tanto una zona dispuesta de forma realzada.

El dorso de cinta de la cinta de sierra estéa realizado de forma perfilada de un modo especial, para conferir a la cinta
de sierra durante el aserrado diferentes direcciones de movimiento, que difieren de la direccion de marcha habitual
de la cinta. La cinta de sierra se inclina por lo tanto durante el aserrado alternativamente en el sentido de las agujas
del reloj y en el sentido contrario de las agujas del reloj. Este movimiento resulta por el contacto de los elementos de
guia de la maquina de cinta de sierra con el tramo perfilado de dorso de cinta no recto de la cinta de sierra.

Gracias a este movimiento de inclinacién se obtiene un avance discontinuo y un comportamiento de corte agresivo
de la cinta de sierra. Gracias a la presién en el corte puede formarse una zona endurecida por trabajo en la pieza de
trabajo a aserrar. Por el comportamiento de corte agresivo, ahora se corta por debajo de esta zona endurecida por
trabajo o se socava la misma. El nuevo tramo perfilado de dorso de cinta conduce a fuerzas de corte variables. No
obstante, el valor promedio de las fuerzas de corte puede ser claramente inferior que en caso de una cinta de sierra
con un dorso de cinta recto. Gracias a ello se reduce el desgaste. Gracias al movimiento de inclinacion se reduce la
longitud de engrane de la cinta de sierra, por lo que hay menos dientes que engranan al mismo tiempo, se acorta el
canal de corte y se reducen las fuerzas de corte. Gracias a ello se consigue una buena calidad de superficie con
valores menores de rugosidad y una buena rectitud de la pieza de trabajo aserrada.

La zona de ascenso y la zona de descenso sirven para una inclinacion de la cinta de sierra en direcciones opuestas,
por lo que se denominan también zonas de inclinaciéon. En cambio, la zona de compensacion no provocaria por si
sola una inclinacion de este tipo. No obstante, esta realizada y dispuesta de tal modo que no actla por si sola o con
otra zona de compensacion sino solo en combinacion con la zona de ascenso o la zona de descenso. Esto significa
gue uno de los elementos de guia de la maquina de cinta de sierra asienta contra la zona de compensacion y otro
elemento de guia asienta al mismo tiempo contra la zona de ascenso o la zona de descenso. De este modo resulta
en conjunto el movimiento de inclinacion de la zona de inclinacidn correspondiente, es decir, de la zona de ascenso
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0 de la zona de descenso. La zona de compensacién desacopla por lo tanto la zona de ascenso y la zona de
descenso. De este modo se ralentiza el movimiento de inclinacion hacia su final. La transicion entre la zona de
ascenso y la zona de descenso es menos abrupta por la zona de compensacion intercalada, de modo que no se
producen fuerzas de desprendimiento de virutas que aumenten bruscamente, por lo que se consigue una solicitacion
menor de los dientes.

Gracias a la zona de compensacién aumenta la eficacia del movimiento de inclinacion de la cinta de sierra, sin tener
que aumentarse la diferencia de altura entre el punto mas elevado de la zona de ascenso y el punto méas bajo de la
zona de descenso. Gracias al debilitamiento menor de la cinta de sierra se reduce el peligro de una rotura de la
cinta.

La zona de compensacion o la zona de desacoplamiento pueden estar realizadas como zona rebajada, es decir, una
zona que esta dispuesta mas cerca de los dientes de la cinta de sierra. No obstante; como alternativa también puede
tratarse de una zona realzada. No obstante, existe siempre solo una de estas dos zonas, es decir, la zona de
compensacion rebajada o la zona de compensacion realzada. De este modo queda garantizado que actla siempre
una zona de inclinacion, es decir, que esta en contacto con un elemento de guia de la maquina de aserrado, de
modo que se realiza el movimiento de inclinacion deseado. Si estuvieron activas al mismo tiempo dos zonas que no
se inclinan, no podria conseguirse un movimiento de inclinacién continuo.

En una forma de realizacion preferible, el tramo perfilado de dorso de cinta presenta exactamente los tres tramos
anteriormente descritos, es decir, sola la zona de ascenso, la zona de descenso y la zona de compensacion. Los
tramos estan dispuestos uno a continuacién del otro en el orden zona de ascenso — zona de descenso — zona de
compensacion o zona de ascenso — zona de compensacion — zona de descenso, estando dispuesto a continuacion
nuevamente el siguiente tramo perfilado de dorso de cinta con las mismas zonas.

La zona de ascenso y la zona de descenso estan realizadas con preferencia como rectas, aunque también pueden
estar realizadas como superficies curvadas con un radio muy grande.

La zona de compensaciéon puede tener una longitud de mas de aproximadamente 30 mm. De este modo queda
garantizado que la zona de compensacion pueda realizar su funcién amortiguadora entre la zona de ascenso y la
zona de descenso en el caso de haber elementos de guia habituales de maquina de cintas de sierra. Un diametro
habitual de un elemento de guia realizado como rodillo individual esta situado aproximadamente en 30 mm. En un
elemento de guia habitual realizado como rodillo doble, la anchura del paquete de rodillos formado por el rodillo
doble esta situado en aproximadamente 70 mm.

La longitud de la zona de compensacion puede ser en particular superior a aproximadamente 50, 60, 80 o 100 mm.
La longitud es en particular inferior a aproximadamente 150 mm y en particular inferior a aproximadamente 120 mm.
La longitud puede estar situada entre aproximadamente 60 y 100 mm o entre aproximadamente 70 a 90 mm, en
particular puede ser aproximadamente de 80 mm.

La zona de ascenso puede tener un angulo de inclinaciéon de un valor diferente que la zona de descenso. De este
modo resulta también una direcciéon de movimiento de la cinta de sierra inclinada respecto a la direccion de marcha
habitual de la cinta, cuando la zona de ascenso y la zona de descenso estan al mismo tiempo engranando con el
elemento de guia correspondiente de la maquina de cinta de sierra. Esta realizacion se denomina también perfilado
asimétrico. No obstante, también es posible realizar un perfilado simétrico, en el que la zona de ascenso y la zona
de descenso tienen un angulo de inclinacién de un valor coincidente.

La zona de ascenso y la zona de descenso pueden estar dispuestas respectivamente en un angulo respecto a la
horizontal (corresponde a la direccion de marcha habitual rectilinea de la cinta), cuyo valor es inferior a
aproximadamente 2°. El angulo puede estar situado en particular entre aproximadamente 0,1° y 1,0°. En caso de un
perfilado asimétrico, la diferencia entre los valores de los dos angulos esta situada entre aproximadamente 0,2° y
0,9°. La zona de ascenso puede tener un angulo de aproximadamente 1,0° o menos. La zona de descenso tiene en
este caso un angulo de aproximadamente 0,4° o menos. Gracias a esta realizacion queda garantizado que se
consiga por un lado el movimiento de inclinacién deseado y que quede garantizado por otro lado que la transicién
entre la zona de compensacion a compensar y la zona de inclinacién correspondiente no sea demasiado abrupta,
por lo que no conduce a cargas bruscas durante el aserrado.

La zona de descenso puede tener una longitud que corresponde al menos al doble de la de la zona de ascenso.
Correspondientemente, tiene por lo tanto un angulo de inclinacién de un valor mas bajo que la zona de ascenso. De
este modo puede realizarse bien un perfilado asimétrico del tramo perfilado de dorso de cinta.

La cinta de sierra puede presentar una pluralidad de nimero entero de tramos perfilados de dorso de cinta. Al girar
la cinta de sierra por la maguina de cinta de sierra resulta por lo tanto un movimiento conjunto uniforme, que esta
compuesto por los movimientos parciales definidos por el tramo perfilado de dorso de cinta. Los tramos perfilados de
dorso de cinta estan dimensionados de tal modo que es posible du disposicion de niumero entero a lo largo de la
longitud de la cinta de sierra. Para la adaptacion a la longitud correspondiente de la cinta, se varia la longitud de los
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tramos perfilados de dorso de cinta. La longitud de la cinta es con preferencia un multiplo de niumero entero de la
longitud del tramo perfilado de dorso de cinta. Cuando estan realizados todos los tramos perfilados de dorso de cinta
de forma coincidente, esto se denomina division fija.

No obstante, también es posible prever una division variable, en la que la cinta de sierra presenta al menos dos
tramos perfilados de dorso de cinta con longitudes diferentes. Esta division variable puede realizarse de diferentes
formas, realizadndose en particular porque se alarga o se acorta la longitud de la zona de inclinacién respectivamente
mas larga, es decir, de la zona de ascenso o de la zona de descenso.

El tramo perfilado de dorso de cinta puede estar realizado de tal modo que las acanaladuras de mecanizado se
extienden a lo largo de la cinta de sierra. Se extienden, por lo tanto, en paralelo a la direccion de marcha no
inclinada habitual de la cinta. De este modo se reduce considerablemente el peligro de una rotura de la cinta. El
tramo perfilado de dorso de cinta puede realizarse en particular mediante fresado o rectificado.

Las transiciones entre las diferentes zonas del tramo perfilado de dorso de cinta pueden estar formadas por radios
relativamente grandes, en particular radios de aproximadamente 50 mm o mas, para reducir los efectos de entallado,
conseguir una marcha mas suave de la cinta de sierra y mejorar en conjunto las propiedades de marcha continua.
De este modo se reducen también sustancialmente las emisiones de ruido durante el aserrado.

El cuerpo de soporte de dientes puede estar realizado de forma no perfilada en el lado orientado hacia los dientes,
con excepcion de los dientes. Dicho de otro modo, el lado de dientes esta realizado en particular de forma no
perfilada, presentando por el contrario respecto a su forma base una realizacién recta habitual.

Los dientes pueden estar dispuestos en un grupo que se repite a lo largo del cuerpo de soporte de dientes,
presentando el grupo lo siguiente: un diente de superficie C3 con la anchura mas grande y la altura mas pequefia en
el grupo y dos dientes de rendimiento C1, C2 con alturas superiores y anchuras inferiores que el diente de superficie
C3.

El diente de rendimiento C1 con la altura mas grande y la anchura mas pequefia puede presentarse mas de una vez
en el grupo y/o el diente de superficie C3 puede presentarse mas de una vez en el grupo. En particular, el grupo
puede presentar dos veces el diente de rendimiento C1, dos veces el diente de superficie C3 y solo una vez el diente
de rendimiento C2, en particular en el orden C1-C3-C1-C2-C3. Esta geometria especial esta adaptada a la nueva
configuracion del tramo perfilado de dorso de cinta.

Cuando se aplica un grupo de dientes habitual conocido por el estado de la técnica en una cinta de sierra con el
nuevo tramo perfilado de dorso de cinta, se ha mostrado que los dientes C1 y C3 participan especialmente en el
desprendimiento de virutas y tienen un desgaste correspondientemente mas rapido. El diente C2 por el contrario
participa solo poco en el desprendimiento de virutas. La nueva geometria de cinco anteriormente descrita permite
ahora disponer en mayor numero los dientes C1 y C3, por lo que se reduce considerablemente el desgaste y
aumenta significantemente la vida util de la cinta de sierra.

Al menos una parte de los dientes puede presentar un angulo de desprendimiento de aproximadamente 10° o mas,
en particular de aproximadamente 12° o0 mas y/o un angulo de incidencia de aproximadamente 18° o mas, en
particular de aproximadamente 20° o mas. De este modo resulta un adelgazamiento de la cufa cortante, que se
vuelve de este modo mas agresiva. De este modo se reducen las fuerzas de corte y se contrarresta un
endurecimiento por trabajo del material de la pieza de trabajo a aserrar. Gracias al angulo de desprendimiento mas
grande hay que realizar menos trabajo de conformacion de viruta. Gracias al angulo de incidencia mas grande se
reducen las fuerzas de friccién en el proceso de desprendimiento de virutas.

Unas variantes ventajosas de la invencién resultan de las reivindicaciones dependientes, de la descripcién y de los
dibujos. Las ventajas indicadas en la descripcién de caracteristicas y las combinaciones de varias caracteristicas se
indican solo a titulo de ejemplo y pueden hacerse efectivas de forma alternativa o cumulativa, sin que las ventajas
deban conseguirse forzosamente por las formas de realizacién de acuerdo con la invencion. Mientras no cambie el
objeto de las reivindicaciones adjuntas, respecto al contenido dado a conocer de los documentos originales de la
solicitud y de la patente es valido lo siguientes: otras caracteristicas pueden verse en los dibujos, en particular las
geometrias representadas y las dimensiones relativas de varios componentes entre si, asi como su disposicion
relativa y su unién funcional. La combinacion de caracteristicas de diferentes formas de realizacion de la invencién o
de caracteristicas de reivindicaciones diferentes también es posible de otra forma que con las referencias elegidas
de las reivindicaciones y se sugieren de este modo. Esto también se refiere a aquellas caracteristicas que estan
representadas en dibujos separados o que se indican al describirse estos. Estas caracteristicas también pueden
combinarse con las caracteristicas de diferentes reivindicaciones. También es posible prescindir de las
caracteristicas indicadas en las reivindicaciones para otras formas de realizacion de la invencion.

Las caracteristicas indicadas en las reivindicaciones y en la descripcion han de entenderse en cuanto a su nimero
de tal modo que existe exactamente este nimero o0 un nimero superior al nimero indicado, sin que sea necesario
un uso explicito del adverbio “al menos”. Cuando se habla por lo tanto por ejemplo de un tramo perfilado de dorso de
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cinta, esto ha de entenderse de tal modo que existe exactamente un tramo perfilado de dorso de cinta, dos tramos
perfilados de dorso de cinta 0 mas tramos perfilados de dorso de cinta. Estas caracteristicas pueden ser
completadas por otras caracteristicas o pueden ser las caracteristicas Unicas, por las que esta formado el producto
correspondiente.

Los signos de referencia contenidos en las reivindicaciones no representan ninguna limitacién del alcance de los
objetos protegidos por las reivindicaciones. Solo sirven para el fin de hacer mas entendibles las reivindicaciones.

Descripcion breve de las Figuras

A continuacion, se explicara y describira mas detalladamente la invencién con ayuda de ejemplos de realizacion
preferibles representados en las Figuras.

La Figura 1 muestra una primera vista lateral de una forma de realizacién a modo de ejemplo de la nueva cinta
de sierra.

La Figura 2 muestra una segunda vista lateral de la cinta de sierra segun la Figura 1 en una vista a escala
reducida.

La Figura 3 muestra una tercera vista lateral de la cinta de sierra segun la Figura 1 en una representacion
despiezada.

La Figura 4 muestra una primera vista lateral de una segunda forma de realizacién a modo de ejemplo de la
nueva cinta de sierra.

La Figura 5 muestra una segunda vista lateral de la cinta de sierra segun la Figura 4 en una vista a escala
reducida.

La Figura 6 muestra diferentes posiciones de la nueva cinta de sierra en elementos de guia de una maquina de
aserrado.

La Figura 7 muestra diferentes posiciones de la nueva cinta de sierra en elementos de guia de una maquina de
aserrado.

La Figura 8 muestra una posicién de la nueva cinta de sierra en elementos de guia de una maquina de
aserrado.

La Figura 9 muestra una posicién de la nueva cinta de sierra en elementos de guia de una maquina de
aserrado.

La Figura 10 muestra una primera vista lateral de otra forma de realizacion a modo de ejemplo de la nueva cinta
de sierra.

La Figura 11 muestra una segunda vista lateral de la cinta de sierra segun la Figura 10 en una vista a escala
reducida.

La Figura 12 muestra la parte dentada de la nueva cinta de sierra en una proyeccion en la direccién de marcha
de la cinta.

Descripcion de las Figuras

Las Figuras 1 a 12 muestran vista de recortes de formas de realizacion realizadas a modo de ejemplo de una nueva
cinta de sierra 1.

Las representaciones estan realizadas a escala de modo que las relaciones geométricas entre los diferentes
elementos de la cinta de sierra 1 pueden verse en los dibujos. Esto es valido con una restriccion para el tramo
perfilado de dorso de cinta representado en las Figuras 1 a 11. Para que pueda verse mejor el perfilado del dorso de
cinta en la direccion representada en los dibujos en la direccidn perpendicular respecto a la direccion de marcha de
la cinta (es decir, la direccién Y habitual), este esta representado a una escala ampliada de 15:1. Esta ampliacion
solo se refiere a la zona perfilada del dorso de cinta y por lo tanto no a la distancia entre el punto mas bajo del dorso
de cinta y de los dientes.

La Figura 1 muestra un detalle de la cinta de sierra 1 alargada, lo que se indica mediante lineas de fractura
correspondientes en la zona izquierda y derecha de la representacion de la Figura 1. La cinta de sierra 1 presenta un
cuerpo de soporte de dientes 2 y una pluralidad de dientes 3 dispuestos en el cuerpo de soporte de dientes 2. La
cinta de sierra 1 presenta ademas un dorso de cinta 4 opuesto a los dientes con un tramo perfilado de dorso de cinta
5.

El tramo perfilado de dorso de cinta 5 presenta una zona de ascenso 6. En la zona de ascenso 6, el dorso de cinta 4
esta realizado de forma perfilada de tal modo que aumenta su distancia a los dientes 3. El tramo perfilado de dorso
de cinta 5 presenta ademas a continuacién del extremo superior 9 de la zona de ascenso 6 una zona de descenso 7.
En la zona de descenso 7, el dorso de cinta 4 esta realizado de forma perfilada de tal modo que se reduce su
distancia a los dientes 3. A continuacion del extremo inferior 10 de la zona de descenso 7 esta dispuesta la zona de
compensacion 8. En la zona de compensacion 8, el dorso de cinta 4 esta realizado de forma no perfilada y como
recta, de modo que su distancia a los dientes 3 es constante.
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La zona de compensacion 8 se extiende aqui hasta su extremo 11 en la direccidon que corresponde a la direccion de
marcha de cinta habitual rectilinea de una cinta de sierra con un dorso de cinta recto. La zona de ascenso 6 en
cambio esta dispuesta inclinada un angulo de inclinacion Bascenso respecto a la direccion de marcha habitual de la
cinta. La zona de descenso 7 esta dispuesta inclinada un angulo Bgescenso respecto a la direccién de marcha recta de
la cinta. Por la representacion parcialmente a escala ampliada anteriormente descrita, estos angulos son en realidad
sustancialmente mas pequenios.

En el ejemplo de realizacion representado en la Figura 1, se trata de un perfilado asimétrico, en el que el angulo de
inclinacion Bascenso tiene un valor claramente mas grande que el &ngulo de inclinacion Bgescenso. POr consiguiente, la
longitud de la zona de descenso 7 medida en paralelo a la direccion de marcha normal de la cinta también es
sustancialmente mas grande que la longitud correspondiente de la zona de ascenso 6. La zona de compensacién 8
tiene una longitud ain mas pequefia.

La Figura 2 muestra otra vista del primer ejemplo de realizacion de la cinta de sierra 1 segun la Figura 1,
habiéndose elegido aqui la escala de tal modo que dos tramos perfilados 5 estan representados por completo.

La Figura 3 muestra otra vista del primer ejemplo de realizacion de la cinta de sierra 1 segun la Figura 1,
habiéndose usado aqui una representacidon parcialmente despiezada, de modo que puede verse que estan
dispuestos mas de dos tramos perfilados 5 a lo largo de la longitud de la cinta de sierra 1.

En la siguiente tabla se indican los valores correspondientes de este ejemplo de realizacion de una forma resumida:

Ejemplo de realizacion 1

Magnitud Unidad | Valor (importe)
Angulo de inclinacion Bascenso 0 0,69

Angulo de inclinacion Bdescenso 0 0,21

Longitud zona de ascenso Lascenso mm 100

Longitud zona de descenso Lgescenso mm 320

Longitud zona de compensacion Lcompensacion mm 80

Longitud tramo perfilado de dorso de cinta Lyerii | mm 500

Diferencia de altura maxima AHmax mm 1,2

Las Figuras 4 y 5 muestran representaciones que corresponden a las Figuras 1 y 2 de una segunda forma de
realizacién a modo de ejemplo de la nueva cinta de sierra 1. En este caso, el dorso de cinta 4 presenta un tramo
perfilado de dorso de cinta 5 perfilado de forma simétrica. Esto significa, que la zona de ascenso 6 y la zona de

descenso 7 tienen longitudes coincidentes y angulos de inclinacién de un valor coincidente.

En la siguiente tabla se indican los valores correspondientes de este ejemplo de realizacion de forma resumida:

Ejemplo de realizacion 2

Las Figuras 6A-6E muestran el movimiento novedoso de la cinta de sierra
maquina de aserrado en si tiene una estructura habitual, de modo que no

Magnitud Unidad | Valor (importe)
Angulo de inclinacion Bascenso 0 0,33

Angulo de inclinacion Bdescenso 0 0,33

Longitud zona de ascenso Lascenso mm 210

Longitud zona de descenso Lgescenso mm 210

Longitud zona de compensacion Lcompensacion mm 80

Longitud tramo perfilado de dorso de cinta Lyerii | mm 500

Diferencia de altura maxima AHmax mm 1,2

1 en una maquina de aserrado. La
es necesaria una representacion ni

descripcion mas detalladas. En este caso, la cinta de sierra 1 presenta un tramo perfilado de dorso de cinta 5
perfilado de forma simétrica. La zona de compensacién 8 es una zona rebajada.

La maquina de aserrado presenta elementos de guia 12, que estan realizados aqui respectivamente como rodillo
individual 13. Mediante los elementos de guia 12 se guia el dorso de cinta 4 y por lo tanto la cinta de sierra 1 en la
zona de la pieza de trabajo a aserrar (no representada). La pieza de trabajo a aserrar se encuentra aqui entre los
elementos de guia 12. La cinta de sierra 1 se mueve en las representaciones de la Figura 6 hacia la izquierda,
mostrandose la direccion de marcha de la cinta normalmente habitual en una cinta de sierra sin perfilado mediante la
linea de trazos y puntos.

Gracias al contacto de los elementos de guia 12 con el dorso de cinta 4 perfilado resulta la direccion de marcha de
cinta no recta de la cinta de sierra 1.
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En la posicion representada en la Figura 6A , el elemento de guia 12 izquierdo se encuentra en la zona de ascenso
6 y el elemento de guia 12 derecho en la zona de la zona de descenso 7. Aqui esta representada una posicién
especial, en la que los dos elementos de guia 12 estan respectivamente en contacto con una parte de las zonas 6,
7, que tiene la misma distancia a los dientes 3. De este modo resulta la particularidad de que la cinta de sierra 1 no
esta inclinada respecto a la direccién de marcha habitual de la cinta.

En la Figura 6B esta representada ahora una posicion inclinada en el marco en el que sigue el movimiento posterior
de la cinta de sierra 1. El elemento de guia 12 izquierdo se encuentra al principio de la zona de descenso 7. El
elemento de guia 12 derecho se encuentra al principio de la zona de ascenso 6 del tramo perfilado de dorso de cinta
5 siguiente. Puesto que el dorso de cinta 4 en la zona de la zona de ascenso 6 en la que se encuentra el elemento
de guia 12 derecho tiene una distancia inferior a los dientes 3 o esta dispuesto mas bajo en comparacién con la otra
zona en la que se encuentra el elemento de guia 12 izquierdo, se produce un giro o una inclinacién de la cinta de
sierra 1 en el sentido contrario de las agujas del reloj.

Esta posicion inclinada se mantiene en principio, aunque se reduce hasta que se alcance la posicién representada
en la Figura 6C. Aqui, el elemento de guia 12 izquierdo se encuentra en una zona aproximadamente central de la
zona de descenso 7 en el elemento de guia 12 derecho en una zona aproximadamente central de la zona de
ascenso 6 siguiente. Esta posicion representa el final de la posicion inclinada en el sentido contrario de las agujas
del reloj. Los dientes 3 (en la medida en la que tienen la misma altura) se encuentran por lo tanto todos a la misma
distancia de la linea de trazos y puntos.

En el posterior movimiento de la cinta de sierra 1 se genera ahora una posicion inclinada en el sentido de las agujas
del reloj, cuyo maximo esta representado en la Figura 6D . El elemento de guia 12 izquierdo se encuentra ahora en
la zona de compensacion 8. El elemento de guia 12 derecho se encuentra en el extremo de la zona de ascenso 6
siguiente.

En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1, se mantiene en principio esta posicién inclinada en el sentido de
las agujas del reloj, aunque se reduce, como se muestra en la Figura 6E . Aqui, el elemento de guia 12 izquierdo se
encuentra en la zona de compensacion 8 y el elemento de guia 12 derecho al principio de la zona de descenso 7
posterior.

En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1 se termina el ciclo y se alcanza nuevamente la posicion mostrada
en la Figura 6A. A continuaciéon comienza el ciclo siguiente.

Las Figuras 7A - 7TE muestran el movimiento novedoso de otra forma de realizacion a modo de ejemplo de la cinta
de sierra 1 en una maquina de aserrado. En este caso, la cinta de sierra 1 presenta un dorso de cinta 4 con un tramo
perfilado de dorso de cinta 5 perfilado de forma asimétrica. La zona de compensacién 8 es nuevamente una zona
rebajada. Los elementos de guia 12 estan realizados a su vez respectivamente como rodillo individual 13.

En la posicion mostrada en la Figura 7A , el elemento de guia 12 izquierdo entra en contacto con el dorso de cinta 4
de la cinta de sierra 1 aproximadamente en el centro de la zona de ascenso 6. El elemento de guia 12 derecho entra
en contacto aproximadamente en el centro de la zona de descenso 7. De este modo resulta en conjunto una
posicion no inclinada de la cinta de sierra 1.

En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1 hacia la izquierda, se produce a continuacion una inclinacion de la
cinta de sierra 1 en el sentido contrario de las agujas del reloj. La posicion inclinada al maximo esta representada en
la Figura 7B . En este caso, el elemento de guia 12 izquierdo entra en contacto con la zona de descenso 7 y el
elemento de guia 12 derecho con la zona de compensacion 8.

En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1 hacia la izquierda, la posicion inclinada en el sentido contrario de
las agujas del reloj se sigue en sentido inverso, hasta que se alcance la posicion compensada, como esta
representada en la Figura 7C . En este caso, el elemento de guia 12 izquierdo se encuentra aproximadamente en el
centro de la zona de descenso 7 y el elemento de guia 12 derecho se encuentra aproximadamente en el centro de la
posterior zona de ascenso 6.

En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1 se alcanza a continuacion una inclinacion en el sentido de las
agujas del reloj. La posicion inclinada al maximo esta representada en la Figura 7D . Aqui, el elemento de guia 12
izquierdo se encuentra en la zona de descenso 7 y el elemento de guia 12 derecho en el extremo superior de la
zona de ascenso 6 posterior.

En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1 hacia la izquierda resulta a continuacién un retroceso de la
posicion inclinada, de modo que se adopta entre otras la posicidn representada en la Figura 7E . En este caso, el
elemento de guia 12 izquierdo se encuentra en la zona de compensacion 8 y el elemento de guia 12 derecho en la
zona de descenso 7.
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En un movimiento posterior de la cinta de sierra 1 se termina a continuacion el ciclo y se alcanza nuevamente la
posicion mostrada en la Figura 7A. A continuacién comienza el siguiente ciclo.

En otro ejemplo de realizaciéon aqui no representado de la nueva cinta de sierra 1, el tramo perfilado de dorso de
cinta 5 asimétrico tiene otra longitud total y la zona de ascenso 6 y la zona de descenso 7 presentan
respectivamente otra longitud. También son posibles otras realizaciones para la adaptacion a la longitud de la cinta.

En la siguiente tabla se indican los valores correspondientes de este ejemplo de realizacion de una forma resumida:

Ejemplo de realizacién 3

Magnitud Unidad | Valor (importe)
Angulo de inclinacion Bascenso ° 0,46

Angulo de inclinacién Beescenso ° 0,13

Longitud zona de ascenso Lascenso mm 150

Longitud zona de descenso Lgescenso mm 520

Longitud zona de compensacion Lcompensacion mm 80

Longitud tramo perfilado de dorso de cinta Lyersii | mm 750

Diferencia de altura méaxima AHmax mm 1,2

En la Figura 8 se muestra una cinta de sierra 1 perfilada de forma simétrica, que esta dispuesta aqui en una
maguina de cinta de sierra no detalladamente representada con los elementos de guia 12 realizados como rodillos
dobles 14. En la posicion representada, el rodillo doble 14 izquierdo esta en contacto con el comienzo de la zona de
descenso 7. El rodillo doble 14 derecho entra en contacto con el comienzo de la siguiente zona de ascenso 6 hacia
la derecha, de modo que en conjunto resulta una posicion inclinada en el sentido contrario de las agujas del reloj.

La cinta de sierra 1 mostrada en la Figura 9 presenta un tramo perfilado de dorso de cinta 5 perfilado de forma
asimétrica. En la posicién mostrada, el rodillo doble 14 izquierdo se encuentra en el principio de la zona de descenso
7 y el rodillo doble 14 derecho en la zona de compensacién 8 dispuesta a continuacion.

La cinta de sierra 1 mostrada en las Figuras 10 y 11 presenta a su vez un tramo perfilado de dorso de cinta 5
perfilado de forma asimétrica. No obstante, en este caso la zona de compensacion 8 no esta realizada como zona
rebajada sino como zona realzada. Por lo tanto, esta dispuesta a continuacion del extremo 9 de la zona de ascenso
6. También en esta forma de realizacidn se consigue el movimiento de inclinacién alternativo deseado de la cinta de
sierra 1.

La Figura 12 muestra una realizacién a modo de ejemplo de los dientes 3 de la cinta de sierra 1 en una proyeccion
en la direccién de marcha normal rectilinea de la cinta. Se muestra un grupo de dientes que existe varias veces a lo
largo de la longitud de la cinta de sierra 1.

El grupo de dientes presenta un diente de rendimiento C1 con la altura mas grande y la anchura mas pequefia. Este
diente de rendimiento C1 esta contenido dos veces en el grupo, no pudiendo verse en la representacion en el dibujo
el diente de rendimiento C1 dispuesto mas atras en la proyeccion por estar superpuesto por el diente de rendimiento
C1 dispuesto mas adelante. Detras del diente de rendimiento C1 delantero esta dispuesto el diente de superficie C3.
Este presenta la anchura mas grande y la altura mas pequefia en el grupo. Sigue el otro diente de rendimiento C1. A
continuacion esta dispuesto otro diente de rendimiento C2, que tiene la segunda altura mas grande y la segunda
anchura mas grande de los dientes 3. A continuacion esta dispuesto nuevamente el diente de superficie C3, que
esta contenido dos veces en el grupo, no pudiendo verse en la representacion en el dibujo el diente de superficie C3
dispuesto mas atras en la proyeccion por estar superpuesto por el diente de superficie C3 dispuesto mas adelante.

En conjunto resulta por lo tanto la secuencia de dientes C1-C3-C1-C2-C3. Esta secuencia de dientes esta dispuesta
a continuacion de forma repetida a lo largo de la longitud de la cinta de sierra 1.

Como también puede verse en la Figura 12, los dientes 3 estan realizados como dientes 3 achaflanados y no
triscados. El angulo del chaflan es aqui de 45°, aunque también podria presentar otro valor. No obstante, los dientes
3 también pueden estar realizados de forma no achaflanada.

Se sobreentiende que también son posibles otras realizaciones y disposiciones de los dientes 3 y del grupo de
dientes de la cinta de sierra 1.

Lista de signos de referencia

1 Cinta de sierra
2 Cuerpo de soporte de dientes
3 Diente
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Dorso de cinta

Tramo perfilado de dorso de cinta
Zona de ascenso

Zona de descenso
Zona de compensacion
Extremo

Extremo

Extremo

Elemento de guia
Rodillo individual
Rodillo doble

10
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REIVINDICACIONES

1. Cinta de sierra (1), con

un cuerpo de soporte de dientes (2),

una pluralidad de dientes (3) dispuestos en el cuerpo de soporte de dientes (2) y

un dorso de cinta (4) opuesto a los dientes (3) con un tramo perfilado de dorso de cinta (5), presentando el tramo
perfilado de dorso de cinta (5) las siguientes zonas:

una zona de ascenso (6), en la que el dorso de cinta (4) esta perfilado de tal modo que visto en la direccién del
extremo de la zona de ascenso (6) aumenta su distancia a los dientes (3),

una zona de descenso (7), en la que el dorso de cinta (4) esta perfilado de tal modo que visto en la direccion del
extremo de la zona de descenso (7) se reduce su distancia a los dientes (3),

una zona de compensacion (8), en la que el dorso de cinta (4) esta realizado de forma no perfilada y como recta
de modo que su distancia a los dientes (3) es constante, caracterizada por que

a) la zona de descenso (7) esta dispuesta a continuacion de la zona de ascenso (6) y la zona de
compensacion (8) esta dispuesta a continuacién del extremo de la zona de descenso (7), teniendo la zona
de compensacién (8) una longitud inferior (Lcompensacisn) @ la zona de ascenso (6) y una longitud inferior
(Lcompensacion) @ la zona de descenso (7) o

b) la zona de ascenso (6) esta dispuesta a continuacién del extremo de la zona de descenso (7) y la zona
de compensacion (8) esta dispuesta a continuacion del extremo de la zona de ascenso (6), teniendo la zona
de compensacion (8) una longitud inferior (Lcompensacisn) @ 1a zona de ascenso (6) y una longitud inferior
(Lcompensacion) @ la zona de descenso (7).

2. Cinta de sierra (1) de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizada por que

el tramo perfilado de dorso de cinta (5) esta realizado segin a) y la zona de compensacion (8) esta dispuesta
directamente entre la zona de descenso (7) y una zona de ascenso (6) de un tramo perfilado de dorso de cinta (5)
adyacente, o

el tramo perfilado de dorso de cinta (5) esta realizado segun b) y la zona de compensacion (8) esta dispuesta
directamente entre la zona de ascenso (6) y una zona de descenso (7) de un tramo perfilado de dorso de cinta (5)
adyacente.

3. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el
tramo perfilado de dorso de cinta (5) esta formado por la exactamente una zona de ascenso (6), la exactamente una
zona de descenso (7) y la exactamente una zona de compensacion (8).

4. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
zona de compensacion (8) tiene una longitud (Lcompensacion) de entre 30 mm y 150 mm.

5. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
zona de compensacion (8) tiene una longitud (Lcompensacion) que corresponde como maximo al 85 % de la longitud
(Lascenso) de la zona de ascenso (6) y de la longitud (Lgescenso) de la zona de descenso (7).

6. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
zona de ascenso (6) tiene otro angulo de inclinacion (Bascenso) Y Otra longitud (Lascenso) que la zona de descenso (7).

7. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que

la zona de descenso (7) tiene una longitud (Ldescenso) que corresponde al menos al doble de la longitud de la zona de
ascenso (6) o

la zona de ascenso (6) tiene una longitud (Lascenso) que corresponde al menos al doble de la longitud de la zona de
descenso (7).

8. Cinta de sierra (1) de acuerdo con las reivindicaciones 6 o 7, caracterizada por que la zona de compensacion (8)
tiene una longitud (Lcompensacion) que €s inferior a la longitud inferior (Lascenso, Ldescenso) de la zona de ascenso (6) y de
la zona de descenso (7).

9. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
cinta de sierra (1) presenta una pluralidad de nimero entero de tramos perfilados de dorso de cinta (5).

10. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
cinta de sierra (1) presenta dos tramos perfilados de dorso de cinta (5) con longitudes (Lperii) diferentes.

11. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el

tramo perfilado de dorso de cinta (5) esta realizado de tal modo que las acanaladuras de mecanizado generadas por
el mismo se extienden en la direccion longitudinal respecto a la cinta de sierra (1).

11
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12. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el
cuerpo de soporte de dientes (2) esta realizado de forma no perfilada en su lado orientado hacia los dientes (3) con
excepcion de los dientes (3).

13. Cinta de sierra (1) de acuerdo con al menos una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los
dientes (3) estan dispuestos en un grupo que se repite a lo largo del cuerpo de soporte de dientes (2), presentando
el grupo lo siguiente:

un diente de superficie (C3) con la anchura mas grande y la altura mas pequefia en el grupo y
dos dientes de rendimiento (C1, C2) con alturas mas grandes y anchuras mas pequefias que el diente de
superficie.

14. Cinta de sierra (1) de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada por que

el diente de rendimiento (C1) con la altura mas grande y la anchura mas pequefia se presenta mas de una vez en el
grupo y/o

el diente de superficie (C3) esta presente mas de una vez en el grupo.

12
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