
ES
 2

 7
07

 0
70

 T
3

11 2 707 070

OFICINA ESPAÑOLA DE
PATENTES Y MARCAS

ESPAÑA

19

Número de publicación:

51 Int. CI.:

B67D 1/08 (2006.01)

B67D 1/12 (2006.01)

12 TRADUCCIÓN DE PATENTE EUROPEA T3

86 Fecha de presentación y número de la solicitud internacional: 22.07.2016 PCT/DE2016/100330

87 Fecha y número de publicación internacional: 16.02.2017 WO17025080

96 Fecha de presentación y número de la solicitud europea: 22.07.2016 E 16756570 (4)
97 Fecha y número de publicación de la concesión europea: 24.10.2018 EP 3334681

Racor para barril de bebida con función de sobrepresión Título:54

30 Prioridad:

13.08.2015 DE 102015113387

45 Fecha de publicación y mención en BOPI de la
traducción de la patente:
02.04.2019

73 Titular/es:

DSI GETRÄNKEARMATUREN GMBH (100.0%)
Oberster Kamp 20
59069 Hamm-Rhynern, DE

72 Inventor/es:

STEINMETZ, HARALD;
SOMMER, PHILIPP y
WOLTER, MIRCO

74 Agente/Representante:

ELZABURU, S.L.P

Aviso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicación en el Boletín Europeo de Patentes, de
la mención de concesión de la patente europea, cualquier persona podrá oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposición deberá formularse por escrito y estar motivada; sólo se
considerará como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposición (art. 99.1 del
Convenio sobre Concesión de Patentes Europeas).



2

DESCRIPCIÓN

Racor para barril de bebida con función de sobrepresión

La presente invención concierne a una disposición de racor para un barril de bebida según las características de la 
reivindicación 1.

La presente invención concierne también a un barril de bebida con una disposición de racor según las características 5
de la reivindicación 7.

Se conoce por el estado de la técnica el recurso de acopiar bebidas en recipientes para su consumo. Esto hace 
posible el transporte desde el lugar de producción de la bebida, por ejemplo una fábrica de cerveza, hasta el lugar 
de consumo.

Los recipientes usuales para bebidas son botellas y barriles. En el último caso, es posible suministrar mayores 10
cantidades de la respectiva bebida, por ejemplo más de 10 litros, especialmente más de 20 litros y preferiblemente 
más de 30 litros de la bebida en un barril de bebida.

Para extraer la bebida del barril es posible pinchar éste en una zona inferior del mismo, con lo que se puede extraer 
la bebida del barril debido especialmente a la fuerza de la gravedad.

Sin embargo, se conoce también en el estado de la técnica el recurso de sacar la bebida a presión del barril con 15
ayuda especialmente de un gas. Se emplea para esto especialmente CO2. Los barriles de bebida presentan en sí 
para ello hoy en día un cuerpo de barril, es decir, la envoltura exterior, estando dispuesto en el cuerpo del barril, 
generalmente centrado en su lado superior un racor que hace posible una conexión a una instalación de toma para 
introducir gas y dar salida a la bebida. A este fin, se acoplan con ajuste de forma y de manera estanca al fluido unos 
cabezales de toma sobre la conexión de los mismos con el barril de bebida, especialmente mediante el racor.20

Durante el almacenamiento, acopio y/o transporte del barril de bebida se puede producir el escenario que se 
describe seguidamente. En la empresa envasadora se llena el barril con la respectiva bebida. El barril debe llenarse 
casi completamente en la empresa envasadora. Este proceso de envasado tiene lugar a temperatura escasamente 
por encima de 0ºC, especialmente a una temperatura de la bebida de aproximadamente 2ºC a 3ºC. Si se transporta 
este barril de bebida, se pueden producir, por ejemplo en el recorrido de transporte bajo una lona de camión, 25
temperaturas de más 50, 60 o incluso 70ºC en el barril de bebida. Esto da lugar a que aumente la presión interior en 
el barril de bebida y, en el caso más desfavorable, ésta incluso sobrepase una presión admisible del barril de bebida. 
Como consecuencia, el barril de bebida se deformaría de manera permanente (plástica) a tales temperaturas y, por 
tanto, podría resultar dañado o incluso llegar a reventar. Particularmente cuando ya no está presente como 
amortiguador un cojín de gas suficiente después del envasado. Para que no ocurra esto existen diferentes funciones 30
de sobrepresión en un racor. Así, por ejemplo, por el documento WO 99/14156 A, que divulga las características 
técnicas de la parte introductora de la reivindicación 1, se conoce una junta de barril en la que está dispuesto un 
anillo de corte en un material elástico de modo que, en caso de una sobrepresión, el cuerpo de sellado completo 
resbale en parte hacia fuera del racor. En el cuerpo de sellado están previstas también unas aberturas de modo que 
una sobrepresión del barril de bebida pueda escapar al medio ambiente.35

Asimismo, se conoce, por ejemplo, por el documento US 5,595,208 B una junta de barril en la que está incorporado 
un anillo de troquelado en un cuerpo de sellado elástico de modo que, en caso de una sobrepresión, se troquele una 
parte del cuerpo de sellado y ésta salga hacia el medio ambiente.

El cometido de la presente invención consiste en indicar, partiendo del estado de la técnica, una junta de barril que 
presente una función de disparo muy buena en caso de una sobrepresión, pero que al mismo tiempo aumente aún 40
más la seguridad de funcionamiento precisamente en la zona del racor.

El problema anteriormente citado se resuelve con una disposición de racor para un barril de bebida según las 
características de la reivindicación 1.

El problema anteriormente citado se resuelve también en un barril de bebida con una disposición de racor según las 
características de la reivindicación 7.45

Otras variantes de ejecución de la presente invención se describen en las reivindicaciones subordinadas.

La disposición de racor para un barril de bebida presenta un casquillo de racor con un tubo ascendente dispuesto en 
el mismo y relativamente móvil con elasticidad de muelle. El casquillo de racor presenta una superficie de sellado
interior que discurre en forma cónica y se estrecha hacia un extremo superior, estando incorporada una junta entre 
la superficie de sellado interior y el extremo superior del tubo ascendente y siendo presionado el tubo ascendente 50
con la junta contra la superficie de sellado debido a una fuerza elástica, y estando dispuesta la junta en el lado 
interior del extremo superior del tubo ascendente. En el extremo superior del propio tubo ascendente está dispuesto 
un cuerpo de sellado de manera relativamente móvil con elasticidad de muelle que viene a aplicarse con ajuste de 
forma a una superficie de sellado interior de la junta debido a una fuerza elástica. La propia junta presenta un anillo 
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de refuerzo interior que está rodeado por un material de junta elástico. Según la invención, la disposición de racor se 
caracteriza por que el anillo de refuerzo presenta en su superficie envolvente exterior una escotadura en el material 
de modo que la distancia del anillo de refuerzo a la superficie de sellado interior del casquillo de racor esté 
agrandada en la zona de la escotadura del material.

Estando montada la disposición de racor en un barril de bebida, se proporciona gracias al tubo ascendente un lado 5
de bebida dentro del propio tubo ascendente y un lado de gas entre el tubo ascendente y el casquillo del racor. 
Como consecuencia de una sobrepresión producida dentro del barril de bebida se aplica la misma presión tanto 
sobre el lado de bebida como sobre el lado de gas dentro del barril de bebida. Debido a la escotadura del material 
una mayor parte del material de junta elástico está expuesta a esta elevada presión. Como consecuencia, el material 
de junta elástico es presionado hacia fuera del barril de bebida y en dirección al medio ambiente y se deforma 10
elásticamente. Esta deformación elástica tiene lugar hasta que se haya abierto un canal de fluido entre la superficie 
de sellado interior y la junta, después de lo cual puede escapar la sobrepresión hacia el medio ambiente. Esto tiene 
lugar en la presente invención especialmente desde el lado de gas situado entre el tubo ascendente y el casquillo 
del racor.

Por tanto, la disposición de racor presenta las ventajas que se enumeran seguidamente frente a disposiciones de 15
junta conocidas por el estado de la técnica. La función de sobrepresión tiene lugar de manera reversible, lo que 
significa que no se destruye la junta como consecuencia de una sobrepresión.

El escape de la sobrepresión tiene lugar desde el lado de gas del barril de bebida. Por tanto, se evita que salga un 
chorro de fluido a consecuencia de la sobrepresión. Por consiguiente, si ocurre esto, por ejemplo, durante la carga y 
descarga manual de los barriles de bebida, no existe el peligro de que un montador sea alcanzado por el chorro de 20
fluido saliente. Después del escape de la sobrepresión se cierra la junta nuevamente de forma al menos 
parcialmente autónoma. Se reduce la sobrepresión crítica, pero la bebida presente en el barril de bebida puede ser 
alimentada todavía en ciertas circunstancias a un lugar de uso ulterior. Por lo demás, la junta y la disposición de 
racor completa permanecen en su debida posición de uso. Esto significa precisamente que el anillo de refuerzo 
permanece abrazado por el cuerpo de sellado y se impide constructivamente una eyección del cuerpo de sellado y/o 25
de la junta del tubo ascendente. Por tanto, se incrementa netamente la seguridad de funcionamiento del uso de una 
disposición de racor según la invención, asegurándose al mismo tiempo la función de sobrepresión y conservándose 
ésta durante más tiempo.

Preferiblemente, el cuerpo de sellado está configurado como una bola, presentando el anillo de refuerzo un diámetro 
interior que se estrecha radialmente hacia dentro, con lo que el diámetro interior del anillo de refuerzo en un extremo 30
superior es más pequeño que el diámetro de la bola. 

Una superficie envolvente interior del anillo de refuerzo está configurada en particular al menos seccionalmente en 
forma semiesférica, pero en particular está configurada de manera que se extiende radialmente por toda su
circunferencia. Esto significa que el cuerpo de sellado en forma de una bola está cubierto en su circunferencia por 
todos los lados. Preferiblemente, un diámetro interior del anillo de refuerzo es así más pequeño que el diámetro de la 35
propia bola. Precisamente esto impide una expulsión o eyección de la bola en caso de una sobrepresión. Se evita 
así una disminución de la sobrepresión hacia fuera del tubo ascendente, es decir, hacia fuera del lado de bebida.

En otra variante de ejecución preferida la junta presenta en posición de montaje una sección de cabeza superior y 
una sección de alma inferior que se extiende desde ella. La sección de cabeza se estrecha hacia arriba en la 
posición de montaje. Por tanto, la sección de cabeza viene a aplicarse en una superficie envolvente exterior, con 40
ajuste de forma y de manera estanca al fluido, a la superficie de sellado interior de la carcasa del racor. El cuerpo de 
sellado realizado especialmente en forma de una bola viene a aplicarse a una superficie envolvente interior de la 
junta con ajuste de forma y de manera estanca al fluido. El cuerpo de sellado está configurado especialmente como 
un sistema en A, G, S, D, M o U, en particular preferiblemente como un sistema en D.

El anillo de refuerzo en la junta está formado especialmente por un material duro poco deformable elásticamente. En 45
particular, se emplea para ello un material metálico, preferiblemente de acero resistente a la corrosión, 
especialmente de acero fino.

El material de junta elástico, que engasta al menos en parte y en particular por completo al anillo de refuerzo, está 
formado preferiblemente por un material tipo plástico elásticamente deformable y/o un material tipo goma. De 
manera especialmente preferida, se emplea un material elastómero.50

Preferiblemente, se trata aquí de mezclas a base de polímeros NBR, EPDM o FKM, especialmente con durezas del 
material comprendidas entre 75 y 95 Shore-A, constituyentes idóneos para alimentos y estabilidades frente a medios 
de limpieza y desinfección usuales en el mercado dentro del sector de los barriles de bebida.

En particular, el material elásticamente deformable está acoplado con el anillo de refuerzo, y esto de manera 
especialmente preferida mediante una unión de sus materiales. Particularmente en el proceso de fabricación se 55
puede pegar el material de junta elásticamente deformable con el anillo de refuerzo y/o se le puede vulcanizar sobre 
éste. Preferiblemente, esto se efectúa por limpieza del anillo de refuerzo con un imprimador promotor de adherencia 
y recubrimiento posterior por inyección o fundición con el material de junta elásticamente deformable.
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En el propio anillo de refuerzo la escotadura del material está configurada como una superficie achaflanada o bien 
como una ranura dotada de una superficie al menos parcialmente achaflanada en la superficie envolvente exterior. 
Como alternativa adicional, la escotadura puede estar configurada como una entalladura. 

La superficie achaflanada presenta un trazado plano o bien puede estar ella misma configurada también en forma 
curvada y presentar así, siguiendo el trazado de la superficie envolvente exterior, una curvatura o bombeado dirigido 5
hacia fuera.

Asimismo, en una superficie envolvente del casquillo del racor, especialmente en una superficie envolvente del
casquillo de racor dispuesta en el barril de bebida, están previstos de manera especialmente preferida unos rebajos. 
El tubo ascendente está ensanchado en su diámetro en la zona de su extremo superior, estando alojada en 
particular la junta, de manera especialmente preferida con la sección de alma, en el extremo ensanchado mediante 10
ajuste de forma y/o ajuste de rozamiento, en particular preferiblemente con un asiento a presión. El extremo del tubo 
ascendente está ensanchado o abocardado. Asimismo, un diámetro exterior del tubo ascendente y especialmente 
del anillo de refuerzo situado en la junta es de manera especialmente preferida mayor que un diámetro interior de la 
superficie de sellado interior del casquillo del racor. Esto impide también nuevamente un salto y/o un deslizamiento 
del tubo ascendente hacia fuera del casquillo del racor en el caso de una sobrepresión.15

Otra parte integrante de la presente invención es un barril de bebida equipado con una disposición de racor 
anteriormente descrita, estando el barril lleno de una bebida al menos en parte y preferiblemente de forma completa. 
En el caso del llenado completo, un volumen de compensación con fluido compresible en forma de un gas ha de 
entenderse a veces como un llenado completo. Según la invención, el barril de bebida se caracteriza por que, en el 
caso de una sobrepresión, una parte del cuerpo de junta elástico se deforma elásticamente hacia fuera en la zona 20
de la escotadura del material, con lo que la sobrepresión escapa hacia el medio ambiente.

En particular, entre el tubo ascendente y el casquillo del racor está formado un lado de gas dentro del barril de 
bebida, en el que está presente un volumen de seguridad de un fluido compresible, especialmente un gas, 
escapando la sobrepresión en el lado de gas hacia fuera del barril de bebida. La función de sobrepresión puede 
denominarse también función de alivio de presión. Ésta se dispara especialmente a una presión interior en un barril 25
de bebida comprendida entre 30 bares y 35 bares a temperatura ambiente, esto es, a 20ºC o 25ºC. Por tanto, el 
material de junta elástico se deforma hacia fuera. A temperatura elevada, es decir, por ejemplo, a 50ºC, se vuelve 
más blando también el material de junta elástico, con lo que se dispara la función de alivio de presión a 
aproximadamente 30 bares. Sin embargo, la disposición de racor puede diseñarse también de modo que la función 
de alivio de presión se dispare ya a 20 bares. Preferiblemente, el sistema se diseña también de modo que se cierre 30
nuevamente al alcanzarse una presión diferencia por debajo de la presión de disparo de la función de alivio de 
presión. Preferiblemente, la presión diferencia es de 1 bar a 20 bares, preferiblemente de 2 bares a 15 bares, 
especialmente de 5 bares a 12 bares y de manera muy especialmente preferida de 10 bares por debajo de la 
presión de disparo de la función de alivio de presión. Así, por ejemplo, la función de alivio de presión se dispara a 32 
bares, y ésta se cierra nuevamente a aproximadamente 22 bares.35

El procedimiento de funcionamiento de un barril de bebida incluye entonces el disparo de la junta como 
consecuencia de una sobrepresión. Sin embargo, esto tiene lugar en general solamente debido a la acción exterior 
en el barril de bebida, especialmente por la acción de la temperatura. La ventaja reside en que, al aumentar la 
presión, el material de junta elástico se deforma exclusivamente de manera elástica y, por tanto, no experimenta 
ninguna deformación plástica u otra deformación acompañada de destrucción. En particular, la junta es 40
completamente reversible. Preferiblemente, la junta se puede volver a utilizar varias veces a consecuencia de una 
sobrepresión.

Otras ventajas, características y propiedades de la presente invención son objeto de la descripción siguiente. En las 
figuras esquemáticas se representan variantes de ejecución preferidas. Estas figuras sirven para hacer más sencilla 
la comprensión de la invención. Muestran:45

La figura 1, una representación de despiece de una disposición de racor según la invención, 

La figura 2, una disposición de racor en estado ensamblado, en una vista en corte transversal,

La figura 3, una ampliación según la figura 2,

La figura 4, la vista ampliada según la figura 2 en el caso de una sobrepresión,

Las figuras 5a a f, diferentes vistas en perspectivas y en planta de anillos de refuerzo según la invención y50

Las figuras 6a a c, una variante de realización preferida de un anillo de refuerzo con ayudas de posicionamiento.

En las figuras se emplean los mismos símbolos de referencia para componentes iguales o semejantes, aun cuando 
se suprime una descripción repetida por motivos de simplificación. 
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En la figura 1 se representa la disposición de racor 1 en una vista de despiece. Un casquillo de racor 2 presenta un 
anillo de sellado exterior 3 destinado a disponerse de manera estanca al fluido en un barril de bebida no 
representado con más detalle. En el casquillo de racor 2 está dispuesta una junta 4 que está inserta con ajuste de 
forma y de manera estanca al fluido en un extremo superior 5 de un tubo ascendente 6. A este fin, se ha insertado 
un cuerpo de sellado en forma de una bola 7 con un muelle de compresión helicoidal 9 de modo que la bola 7 sea 5
obligada a aplicarse con ajuste de forma a una superficie de sellado interior de la junta 4 en contra de una fuerza 
elástica. A este fin, están formados unos bombeados 8 dirigidos hacia dentro del tubo ascendente 6 que mantienen 
el muelle de compresión helicoidal 9 dentro del tubo ascendente 6 mediante un ajuste de forma. Asimismo, están 
dispuestos un muelle de compresión helicoidal 10 que abraza al tubo ascendente 6 y un anillo de retención 11, los 
cuales presionan el tubo ascendente completo 6 desde dentro hacia el casquillo de racor 2. El casquillo de racor 2 10
presenta también unos rebajos 12 en su superficie envolvente.

La figura 2 muestra una vista en corte transversal a través de la disposición de racor ensamblada 1, estando inserta 
la disposición de racor 1 en un barril de bebida 13. A este fin, en el propio barril de bebida 13 está formado un lado 
de gas 14 y en el propio tubo ascendente 6 y también por debajo de la disposición de racor 1 está formado un lado 
de bebida 15, siempre que el barril de bebida 13 esté orientado hacia arriba, referido a la dirección vertical V. En 15
particular, el lado de gas 14 está formado entre el casquillo de racor 2 y el tubo ascendente 6, lo que se ha 
materializado por medio de los rebajos 12 en el casquillo de racor 2. Por tanto, en el estado de sellado cerrado la 
fuerza elástica F9 presiona la bola 7 contra la superficie de sellado interior 16 de la junta 4. Por consiguiente, una 
bebida presente en el lado de bebida 15 se ve impedida de salir hacia el medio ambiente U.

El extremo superior 5 del tubo ascendente 6 está ensanchado, viniendo a aplicarse aquí el segundo muelle de 20
compresión helicoidal 10 mediante un ajuste de forma y presionando la totalidad del tubo ascendente 6 en sentido 
opuesto a una fuerza elástica F10, con la junta 4, contra una superficie de sellado interior 17 del casquillo de racor 2. 
En el estado cerrado la bebida está así también sellada desde el lado de gas 14 con respecto al medio ambiente U.

En caso de una activación, un cabezal de toma no representado con detalle se insertaría con ajuste de forma en un 
alojamiento 18 del mismo y presionaría el tubo ascendente 6 con la junta 4 hacia abajo, referido a la dirección 25
vertical V. Se transportaría así un gas hacia el barril de bebida 13 a través del lado de gas 14, con lo que la bola 7 se 
mueve de nuevo hacia abajo durante el proceso de toma con respecto a la junta 4, referido a la dirección vertical V, 
y, por tanto, la bebida puede salir y es extraída del barril de bebida 13.

La propia junta 4 está formada por un anillo de refuerzo 19 y un material de junta elástico 20 que rodea a este último. 
Según la invención, se ha previsto que el anillo de refuerzo 19 presente una escotadura 21 en su material. La junta 4 30
presenta una sección de cabeza superior K y una sección de alma S.

Esto se representa mejor de manera ampliada en la figura 3. Se puede apreciar bien aquí que, gracias a la 
escotadura 21 del material, se ha agrandado la distancia 22 entre el anillo de refuerzo 19 y la superficie de sellado 
interior 17 del casquillo de racor 2. Por tanto, una superficie achaflanada 34 del anillo de refuerzo 19 presenta una 
distancia 22 a la superficie de sellado interior 17. La superficie achaflanada 34 puede discurrir en la posición de 35
montaje paralelamente a la superficie de sellado interior 17, al menos en la representación según la figura 3, que 
muestra un corte transversal por la respectiva línea de corte III-III de las figuras 5b, 5d y 5f. En el caso de una 
superficie curvada 33 de la figura 5d, la distancia 22 entre la superficie 33 y la superficie de sellado interior 17 sería 
aproximadamente constante en lo que sigue, es decir, parcialmente hacia dentro del plano de la imagen de la figura 
3 y hacia fuera del plano de la imagen de la figura 3. En las variantes de ejecución según las figuras 5b y 5f con una 40
superficie plana 34 se reduce la distancia 22 hacia dentro del plano de la imagen y hacia fuera del plano de la 
imagen, referido a la figura 3. Se varía entonces también el ángulo con el que la superficie 34 y la superficie interior 
17 discurren una con relación a otra. Sin embargo, en el sentido de la invención se posible también que la superficie 
34 y la superficie de sellado interior 17, según la figura 3, no discurran paralelamente una a otra, sino formando un 
ángulo entre ellas. 45

Gracias a la escotadura 21 del material es posible que se aplique desde el lado de gas 14 una sobrepresión a una 
superficie de ataque 23 del material de junta elástico 20. Como quiera que el anillo de refuerzo 19 realizado con 
forma estable no está presente aquí en toda su extensión debido a la escotadura 21 del material, es posible que, en 
el caso de la sobrepresión aplicada, una parte 24 del material elástico 20 sea presionada hacia fuera de tal manera 
que se forme una vía de fluido 25 para que escape la sobrepresión, lo que está representado en la figura 4. Esta vía 50
viene del lado de gas 14 y, por tanto, puede proseguir primeramente hasta el medio ambiente U con descompresión 
del gas residual contenido en el barril de bebida completamente lleno 13. De este modo, la sobrepresión puede 
escapar al medio ambiente U con descompresión del gas. Sin embargo, dado que el material de junta elástico 20 se 
deforma de manera exclusivamente elástica en la zona de la escotadura 21 del material, se asegura al mismo 
tiempo que la junta 4 y el tubo ascendente 6, así como la bola 7, permanezcan por lo demás seguros dentro del 55
casquillo de racor 2. Se evita así especialmente una eyección de la bola 7 en la dirección vertical V y/o del tubo 
ascendente 6 en la dirección vertical V. 

A este fin, particularmente un diámetro interior 26 del anillo de refuerzo 19 es más pequeño que el diámetro 27 de la 
bola 7. El diámetro interior 26 en el extremo superior del anillo de refuerzo 19 se extiende radialmente por toda la 
circunferencia, con lo que la bola 7 está cubierta por completo en dirección circunferencial y en parte en dirección 60
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radial y se evita así una eyección de la bola 7 en la dirección vertical V. Asimismo, el extremo ensanchado y 
especialmente un abocardado en el extremo 28 del tubo ascendente 6 presentan un diámetro exterior 29 que es 
mayor que un diámetro interior 30 de la superficie de sellado interior 17 (véase la figura 3). Se evita así también que 
la junta 4 con el tubo ascendente 6 sea transportada hacia fuera del casquillo de racor 2 en la dirección vertical V. 

Las figuras 5a a f muestran diferentes vistas en perspectiva y vistas en planta del anillo de refuerzo 19 según la 5
invención con la respectiva escotadura 21 en su material. Según las figuras 5e y f, se representa una variante de 
ejecución preferida en forma de una superficie plana achaflanada 34. Esto significa que toda la superficie envolvente 
exterior 31 está achaflanada/fresada de plano con una superficie plana 34. A continuación, este anillo de refuerzo 19 
se recubre completamente por fundición o inyección en un molde con el material de junta elástico, con lo que no se 
puede ver desde fuera de la junta si está presente la escotadura 21 del material. La función de alivio de presión es 10
aquí independiente de la posición de montaje de la junta 4. Por tanto, la junta 4 representada en la figura 3 puede 
girarse a voluntad en 360º alrededor de su eje vertical. La función de alivio de presión se dispara siempre al 
alcanzarse la sobrepresión prefijada en el barril de bebida.

En las figuras 5a y b se representa una variante de ejecución alternativa en la que la superficie plana 34 no está 
aplanada o fresada en toda la zona de la misma, sino que está limitada en dos lados 32. Se obtiene así una 15
escotadura en forma de una ranura fresada en la superficie envolvente exterior 31.

En las figuras 5c y d se representa otra variante de ejecución en la que la superficie plana no está configurada como 
una superficie plana lisa, sino como una superficie curvada 33. Ésta está limitada nuevamente por dos lados 35. En 
el caso de la superficie curvada 33, los lados 35 están provistos también de una curvatura. 

Las figuras 6a a c muestran el anillo de refuerzo 19 en una variante de realización preferida con ayudas de 20
posicionamiento 36. Las ayudas de posicionamiento 36 están configuradas como levas sobresalientes de una
superficie envolvente exterior 37 en la dirección radial R. Si se coloca el anillo de refuerzo 19 en una herramienta 
para revestirlo seguidamente por inyección o por fundición con el material de junta elástico, es posible entonces un 
posicionamiento exacto en la herramienta debido a las ayudas de posicionamiento 36. En caso contrario, éste sería 
dificultado debido a la escotadura 21 del material en forma de la superficie achaflanada 34 aquí representada, ya 25
que el anillo de refuerzo 19 no está configurado como rotacionalmente simétrico en toda su circunferencia.

La figura 6c muestra una vista desde abajo del lado inferior 38. Las figuras 6a y 6b muestran cada una de ellas una 
vista lateral.

Símbolos de referencia

1 Disposición de racor30
2 Casquillo de racor
3 Anillo de sellado
4 Junta
5 Extremo superior de 6
6 Tubo ascendente35
7 Cuerpo de sellado o bola
8 Bombeado
9 Muelle de compresión helicoidal
10 Muelle de compresión helicoidal
11 Anillo de retención40
12 Rebajo de 2
13 Barril de bebida
14 Lado de gas
15 Lado de bebida
16 Superficie de sellado interior de 445
17 Superficie de sellado
18 Alojamiento de cabezal de toma
19 Anillo de refuerzo
20 Material de junta elástico
21 Escotadura del material en 1950
22 Distancia
23 Superficie de ataque
24 Parte de 20
25 Vía de fluido
26 Diámetro interior de 1955
27 Diámetro de 7
28 Extremo de 5
29 Diámetro exterior de 5
30 Diámetro de 17
31 Superficie envolvente exterior60
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32 Lados
33 Superficie curvada
34 Superficie achaflanada
35 Lado de 33
36 Ayudas de posicionamiento5
37 Superficie envolvente exterior
38 Lado inferior de 19
F9 Fuerza elástica de 9
F10 Fuerza elástica de 10
K Sección de cabeza10
S Sección de alma
U Medio ambiente
V Dirección vertical
R Dirección radial

15
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REIVINDICACIONES

1. Disposición de racor (1) para un barril de bebida (13) que presenta un casquillo de racor (2) con un tubo 
ascendente (6) dispuesto en el mismo y relativamente móvil con elasticidad de muelle, en el que el casquillo de racor 
(2) presenta una superficie de sellado interior (17) que discurre en forma cónica y se estrecha hacia un extremo 
superior, y entre la superficie de sellado interior (17) y el extremo superior (5) del tubo ascendente (6) está 5
incorporada una junta (4) y el tubo ascendente (6) es presionado con la junta (4) contra la superficie de sellado (17) 
debido a una fuerza elástica (F10), y la junta (4) está dispuesta en el lado interior del extremo superior (5) del tubo 
ascendente (6), y en el que está dispuesto en el extremo superior (5) del tubo ascendente (6) en forma relativamente 
móvil con elasticidad de muelle un cuerpo de sellado (7) que viene a aplicarse con ajuste de forma a una superficie 
de sellado interior (16) de la junta (4) debido a una fuerza elástica (F9), y la junta (4) presenta un anillo de refuerzo 10
interior (19) que está rodeado por un material de junta elástico (20), y el anillo de refuerzo (19) presenta en su 
superficie envolvente exterior (31) una escotadura (21) en su material, con lo que se agranda la distancia (22) del 
anillo de refuerzo (19) a la superficie de sellado interior (17) del casquillo de racor (2), caracterizada por que la 
escotadura (21) del material está configurada como una superficie achaflanada (34) o por que la escotadura (21) del 
material está configurada como una ranura dotada de una superficie (34, 33) al menos parcialmente achaflanada, y 15
por que la superficie achaflanada (34) presenta un trazado plano o por que la superficie achaflanada (33) presenta 
un trazado curvado, de tal manera que, en el caso de una sobrepresión, una parte (24) del material de junta elástico 
(20) se deforma hacia fuera de manera elásticamente reversible en la zona de la escotadura (21) del material y la 
parte (24) puede retornar a su posición de partida después de que se dispare la función de sobrepresión.

2. Disposición de racor según la reivindicación 1, caracterizada por que el cuerpo de sellado (7) es una bola (7) y el 20
anillo de refuerzo (19) presenta un diámetro interior (26) que se estrecha radialmente hacia dentro, siendo el 
diámetro interior (26), al menos en un extremo superior, más pequeño que el diámetro (27) de la bola (7).

3. Disposición de racor según la reivindicación 1 o 2, caracterizada por que la junta (4) presenta en posición de 
montaje una sección de cabeza superior (K) y una superficie de alma inferior (S) que se extiende desde ésta, 
estrechándose la sección de cabeza (K), en posición de montaje, hacia arriba en su superficie envolvente exterior 25
(31).

4. Disposición de racor según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada por que el anillo de refuerzo 
(19) está formado por un material metálico, preferiblemente por acero resistente a la corrosión y de manera 
especialmente preferida por acero fino.

5. Disposición de racor según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la superficie 30
achaflanada (33) discurre al menos seccionalmente en dirección paralela a la superficie de sellado interior (17).

6. Disposición de racor según cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que en una superficie 
envolvente del casquillo de racor (2) están previstos unos rebajos (12) y/o por que el tubo ascendente (6) está 
ensanchado en su diámetro en la zona de un extremo superior (5), y especialmente el extremo (5) del tubo 
ascendente (6) está abocardado.35

7. Barril de bebida con una disposición de racor (1) dotada de las características de al menos la reivindicación 1, en 
el que el barril de bebida (13) está al menos parcialmente lleno y de preferencia completamente lleno de una bebida, 
caracterizado por que, en el caso de una sobrepresión, una parte (24) del material de junta elástico (20) se deforma 
elásticamente hacia fuera en la zona de la escotadura (21) del material, con lo que la sobrepresión escapa del barril 
de bebida (13) hacia el medio ambiente (U).40

8. Barril de bebida según la reivindicación anterior, caracterizado por que entre el tubo ascendente (6) y el casquillo 
de racor (2) está formado un lado de gas (14) dentro del barril de bebida (13), con lo que la sobrepresión escapa del 
barril de bebida (13) desde el lado de gas (14).

9. Barril de bebida según cualquiera de las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado por que la parte (24) puede 
retornar de manera reversible a su posición de partida después de que se dispare la función de sobrepresión.45
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