ES 2707 300 T3

OFICINA ESPANOLA DE
PATENTES Y MARCAS

: é ESPANA @NUmero de publicacion: 2 707 300
Eint. a1

B0O1D 47/06 (2006.01)
B0O1D 45/10 (2006.01)

@ TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA T3

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud internacional: ~ 05.01.2012 ~ PCT/US2012/020274
Fecha y niimero de publicacién internacional: 12.07.2012 W012094455

Fecha de presentacion y nimero de la solicitud europea:  05.01.2012 E 12731960 (6)
Fecha y nimero de publicacién de la concesion europea: 24.10.2018  EP 2661313

T|’tu|0: Accesorio de limpieza in situ de alabes desempafadores de niebla

Prioridad: @ Titular/es:
05.01.2012 US 201213343736 WESTINGHOUSE ELECTRIC COMPANY LLC
05.01.2011 US 201161429785 P (100.0%)

1000 Westinghouse Drive

Fecha de publicacién y mencion en BOPI de la Cranberry Township, Pennsylvania 16066, US
traduccion de la patente: @ Inventor/es:

03.04.2019 PRABHU, PADMANABHA, J.

Agente/Representante:
CARPINTERO LOPEZ, Mario

AViso:En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacién en el Boletin Europeo de Patentes, de
la mencion de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicion debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicion (art. 99.1 del
Convenio sobre Concesion de Patentes Europeas).




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

ES 2707 300 T3

DESCRIPCION
Accesorio de limpieza in situ de alabes desempafadores de niebla
Antecedentes

1. Campo

La presente invencion se refiere, en general, a un sistema nuclear que incluye un desempariador que incorpora unos
alabes de separador de eliminacion de la niebla y, mas concretamente, a un accesorio para una limpieza in situ de
los alabes de separador de eliminacion de niebla para eliminar la acumulacién de escamas de 6xido.

2. Descripcion de la técnica relacionada

En general, los alabes de un separador de eliminacion de la niebla estan separados en componentes en los que la
humedad es eliminada del flujo saturado. Los alabes del separador de eliminacién de la niebla son capaces de
eliminar las goticulas de vapor de agua. Por ejemplo, los alabes del separador de eliminacién de la niebla acumulan
la niebla en los receptaculos de los alabes permitiéndoles que fluyan receptaculos abajo para separar el liquido del
vapor de agua. Es conocido el sistema de utilizar de alabes separadores de eliminacion de la niebla en una
diversidad de componentes y aplicaciones. Los conjuntos de alabes de separadores de eliminacion de la niebla son
utilizados en la industria nuclear asi como en aplicaciones no nucleares. En instalaciones no nucleares, los
conjuntos de los alabes de separadores de eliminacion de la niebla estan instalados en separadores de la humedad
y componentes similares. En las plantas nucleares, los conjuntos de alabes de separadores de eliminacion de la
niebla estan también instalados en los generadores de vapor.

En general, la instalacién y la operacion de los conjuntos de alabes de separadores de eliminacion de la niebla en
generadores de vapor se traduce en una acumulacién de escamas de 6xido depositadas sobre los conjuntos de
alabes. La tasa de acumulacién de escamas depende de la tasa de introduccion del material particulado como por
ejemplo magnetita dentro de los generadores de vapor.

Un reactor nuclear, por ejemplo un reactor de agua a presién o un reactor de agua pesada, contiene unos
generadores de vapor en los cuales un flujo separado de agua circula en una relacién de transferencia de calor con
el fluido primario. El generador de vapor tipicamente consiste en una carcasa orientada verticalmente y en una
pluralidad de tubos en U dispuestos dentro de la carcasa para formar un haz de tubos. El fluido primario es
calentado por la circulacion a través del reactor y entra en el generador de vapor a través de una entrada de fluido
primario, fluye a través del haz del tubo en U y sale por una salida de fluido primario hasta el resto del sistema del
liquido refrigerante del reactor. Al mismo tiempo, un agua de alimentacion es introducida en el lado secundario dell
generador de vapor, esto es, el lado del generador de vapor interconectado con el exterior del lado secundario de los
tubos, esto es, el lado del generador de vapor interconectado con el exterior del haz de tubos. El calor es transferido
desde el fluido primario de los tubos hasta el agua circundante de los tubos provocando que una porcion del agua
que rodea los tubos sea convertida en vapor. La mezcla de vapor y agua a continuacion se eleva y es conducida a
través de una pluralidad de separadores de la humedad que separan del vapor el agua arrastrada, y el vapor de
agua a continuacion sale del generador de vapor y es tipicamente puesto en circulacién por medio de una turbina
para generar electricidad de una manera conocida en la técnica. Los conjuntos de alabes de separadores
desampanadores pueden estar situados en los generadores de vapor (por ejemplo en el lado secundario) y / o en los
separadores de la humedad.

La introduccion del material particulado, como por ejemplo magnetita, contenido en el agua de alimentacion que
circula a través del generador de vapor puede provocar la acumulacion de escamas de 6xido en los conjuntos de
alabes del separador desempafador situados en el generador de vapor. Como resultado de ello, la eficacia de los
alabes del separador desempafador se reduce con el tiempo y se incrementa la cantidad de acarreo de vapor. El
incremento del acarreo de vapor no resulta deseable para la operacion eficiente de la planta. Asi, resulta beneficioso
limpiar los conjuntos de alabes para eliminar la acumulacion de escamas de 6xido y restaurar su eficacia.

Los conjuntos de alabes de separador desempafiador pueden incluir una amplia variedad de disefios y
configuraciones. En general, los alabes del separador desempafador estan instaladas dentro de los generadores de
vapor de los reactores nucleares presentan una geometria en zigzag y unos receptaculos incrustados. Este disefio
especifico, aunque eficaz para eliminar la humedad del flujo de vapor, es dificil de limpiar sin desmantelar el
conjunto de alabes. Asi mismo, en determinados disefios de generadores de vapor, existe una placa perforada
soldada a la cara de entrada del conjunto de alabes que obstruye aun mas el acceso a los alabes para su limpieza.
La retirada de los alabes del generador de vapor puede requerir un tiempo y un trabajo considerables lo que se
traduce en costes adicionales.

Un conjunto de alabes de separador desempafiador, segin se define en la porcidon precaracterizadora de la
reivindicacion 1, es conocido por el documento JP S61-288 197 A.

Es un objeto de la invencion descrita en la presente memoria proporcionar un accesorio de limpieza para una
limpieza en situ de los conjuntos de alabes de separador desempafador situados en un sistema nuclear de manera
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que el desmantelamiento de los conjuntos de alabes de separador desempafnador no sea necesario para limpiar de
manera eficaz los alabes.

Sumario

Estos y otros objetos se consiguen mediante un sistema nuclear que presenta un conjunto de alabes de separador
con un accesorio de limpieza in situ segun se define en la reivindicacion 1 y mediante un procedimiento de limpieza
in situ segun se define en la reivindicacion 5. El conjunto de alabes de separador desempafador presenta un banco
de alabes y una fosa de drenaje los cuales se extienden sustancialmente a lo largo de una extension horizontal de la
fase de drenaje. El accesorio de limpieza incluye una camara de inyeccion situada por encima del banco de alabes.
La camara de inyeccion incluye una entrada y una placa. La placa se extiende sustancialmente a lo largo de una
extension horizontal del banco de alabes. La placa presenta una pluralidad de agujeros formados en su interior. El
accesorio de limpieza incluye también un medio para conectar un agente de fluido de limpieza con la entrada de la
camara de inyeccion. La camara de inyeccion esta disefiada para recibir el fluido de limpieza procedente de la fuente
del fluido de limpieza. El fluido de limpieza se hace pasar a través de los agujeros de la placa, hacia abajo a lo largo
de la pluralidad de alabes y hasta el interior de la fosa de drenaje.

Asi mismo, otra forma de realizaciéon proporciona un procedimiento de limpieza in situ de un primer conjunto de
alabes de separador de eliminacién de la niebla que presenta un banco de alabes y una fosa de drenaje los cuales
se extienden sustancialmente a lo largo de una extension horizontal del conjunto. El banco de alabes presenta una
pluralidad de alabes que se extienden hacia abajo en direcciéon a la fosa de drenaje. El procedimiento incluye la
conexion con el conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla, un accesorio de limpieza que incluye
una camara de inyeccion y un medio para conectar una fuente de fluido de limpieza. La camara de inyeccion esta
situada por encima del banco de alabes. La camara de inyeccién presenta una entrada y una placa. La placa se
extiende sustancialmente a lo largo de una direccion horizontal del banco de alabes. La placa presenta una
pluralidad de agujeros formados en su interior. La fuente de fluido de limpieza esta conectada por dicho medio a la
entrada de la camara de inyeccion. La camara de inyeccion estd disefiada para recibir el fluido de limpieza
procedente de la fuente del fluido de limpieza, hacer pasar el fluido a través de los agujeros de la placa, en direccion
descendente a lo largo de la pluralidad de alabes y hasta el interior de la fosa de drenaje.

Ademas, otra forma de realizacion adicional proporciona un generador de vapor que incluye un accesorio de
limpieza in situ para un conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla. El conjunto presenta un banco
de alabes y una fosa de drenaje los cuales se extienden sustancialmente a lo largo de una extension horizontal del
conjunto. El banco de alabes presenta una pluralidad de alabes que se extienden hacia abajo en direccion a la fosa
de drenajes. El accesorio de limpieza incluye una camara de inyeccion situada por encima del banco de alabes. La
camara de inyeccion incluye una entrada y una placa. La placa se extiende sustancialmente a lo largo de una
direccion horizontal del banco de alabes. La placa presenta una pluralidad de agujeros formados en su interior. El
accesorio de limpieza incluye también un medio para conectar la fuente del fluido de limpieza con la entrada de la
camara de inyeccion. La camara de inyeccion esta disefiada para recibir el fluido de limpieza procedente del fluido
de limpieza. El fluido de limpieza se hace pasar a través de los agujeros de la placa, hacia abajo a lo largo de la
pluralidad de alabes y hasta el interior de la fosa de drenaje.

Breve descripcion de los dibujos

Una comprension mas completa de la invencién se puede obtener a partir de la descripcion subsecuente de las
formas de realizacion preferentes tomadas en combinacion con los dibujos que se acompafian, en los cuales:

La Figura 1 es una vista lateral de un accesorio de limpieza de un conjunto de alabes de eliminacion de la
niebla, de acuerdo con determinadas formas de realizacion de la invencion;

la Figura 2 es una vista lateral de un accesorio de limpieza del conjunto de alabes de eliminacion de la niebla,
de acuerdo con determinadas formas de realizacion de la invencion; y

la Figura 3 es una vista en perspectiva, parcialmente recortada, de un accesorio de limpieza del conjunto de
alabes de eliminacion de la niebla, de acuerdo con determinadas formas de realizacion de la invencion;

la Figura 4 es una vista esquematica de un generador de vapor que incluye el accesorio de limpieza del
conjunto de alabes de eliminacion de la niebla mostrado en la Figura 1, de acuerdo con determinadas formas
de realizacion de la invencion;

la Figura 5 es una vista esquematica de un sistema nuclear de alimentacion de vapor que incluye el
generador de vapor y el accesorio de limpieza del conjunto de alabes de eliminacion de la niebla, como se
muestra en la Figura 4, de acuerdo con determinadas formas de realizacion de la invencion.

Descripcién de las formas de realizaciéon preferentes

En una forma de realizacion, un accesorio de limpieza esta incorporado en un conjunto de alabes de separador de
eliminacion de la niebla. El accesorio de limpieza permite que el conjunto de alabes de separador de eliminacion de
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la niebla sea limpiado in situ. Dado que no es necesario eliminar o desmantelar el conjunto de alabes de separador
de eliminacion de la niebla del componente en el que esta contenido, la limpieza in situ puede conseguir ahorros de
tiempo, trabajo y coste en comparacion con otros medios de limpieza de los alabes de separador de eliminacion de
la niebla. En la técnica son conocidos diversos conjuntos de alabes de separador de eliminacion de la niebla.
Tipicamente, el conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla, incluye un banco de alabes y una
fuerza de drenaje, en los que la fosa de drenaje esta situada por debajo del banco de alabes que incluye una
pluralidad de alabes que estan separados en intima proximidad unos respecto a otros y se extienden hacia abajo en
direccion a la fosa de drenaje.

El accesorio de limpieza incluye una camara de inyeccion situada por encima del banco de alabes dentro del
conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla. Los alabes de separador de eliminacion de la niebla
estan situados en el conjunto de alabes entre la camara de inyeccion (en la parte superior) y la fosa de drenaje (en
la parte inferior). La camara de inyeccion incluye una entrada que esta conectada a una fuente que suministra un
fluido de limpieza en el momento de aplicacién del proceso de limpieza. Asi mismo, la camara de inyeccion incluye
una placa que presenta uno o mas agujeros formados en su interior de manera que el fluido de limpieza fluye por
dentro de la camara de inyeccion a partir de la fuente y a continuacion a través de los agujeros en direccion
ascendente a lo largo de la direccion vertical del conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla y hasta
el interior de la fosa de drenaje. La camara de inyeccion, la placa y la fosa de drenaje se extienden en horizontal
sustancialmente a lo largo de la extension horizontal del conjunto de alabes de separador de eliminacion de la
niebla.

La via de flujo del fluido de limpieza permite que acceda y penetre en las geometrias y configuraciones dificiles de
alcanzar. Los disefios de alabes conocidos en la técnica pueden incluir angulos, esquinas, recovecos, receptaculos y
configuraciones similares que son de acceso dificil para ser limpiadas y, por tanto, pueden contener una
acumulacion de escamas de 6xido. Por tanto, los alabes de un conjunto de alabes de separador de eliminacién de la
niebla pueden presentar una geometria en zigzag y contener diversos receptaculos cruzados. La penetracion y
limpieza de los receptaculos se puede conseguir con un fluido de limpieza que es inyectado sobre el lado del banco
de alabes, y también pueden llevarse a cabo mediante otras técnicas de limpieza.

El fluido de limpieza puede incluir una amplia variedad de liquidos conocidos en la técnica con fines de limpieza. La
seleccion del fluido de limpieza puede depender de varios factores, como por ejemplo, sin limitacion, el material de
construccion del conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla en cuyo componente esta situado, su
particular aplicacion y la composicién de la acumulaciéon de escamas. En formas de realizacién alternativas, el fluido
de limpieza puede incluir agua, limpiadores conocidos, formulaciones de limpieza quimica conocidas y mezclas de
estas. Después de su uso en la limpieza del conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla, el desecho
del fluido de limpieza es recogido corriente abajo de la fosa de drenaje junto con las escamas que son eliminadas de
los alabes.

Asi mismo, el material de construccion del accesorio de limpieza puede variar y puede incluir aquellos materiales
conocidos en la técnica para dichas aplicaciones. El material de construccion puede depender de varios factores,
como por ejemplo, sin limitacion, el material de construccion del conjunto de alabes de separador de eliminacion de
la niebla, en cuyo componente esta situado, sistema en el cual esta situado y su particular aplicacion.

El accesorio de limpieza también incluira diversas tubuladuras y conexiones que permitan que la camara de
inyeccion quede integrada con la fuente del fluido de limpieza durante la aplicacion del proceso de limpieza.

Con referencia ahora a los dibujos, la Figura 1 muestra una seccion transversal de un accesorio 10 de limpieza de
acuerdo con determinadas formas de realizacion de la invencion. El accesorio 10 de limpieza incluye una camara 20
de inyeccion de un limpiador situada por encima de un banco 30 de alabes de eliminacién de la niebla. El banco 30
de alabes de eliminacion de la niebla incluye una pluralidad de alabes de eliminacion de la niebla (no mostrados en
esta figura) y esta situado dentro de un conjunto 15 de alabes de eliminacion de la niebla. El banco 30 de alabes de
eliminacion de la niebla esta situado entre una camara 20 de inyeccion del limpiador y una fosa 25 de drenaje. La
camara 20 de inyeccion del limpiador incluye unas aberturas (no mostradas en esta figura) para permitir que el
fluido de limpieza entre en el banco 30 de alabes de eliminacion de la niebla. El fluido de limpieza fluye a través de la
camara 20 de inyeccion del limpiador, en direccion descendente a lo largo de la extension vertical del banco 30 de
alabes de eliminacion de la niebla y hasta el interior de la fosa 25 de drenaje. El fluido de limpieza penetra dentro de
los receptaculos de los alabes de eliminacion de la niebla (no mostradas en esta figura) del banco 30 de alabes de
eliminacion de la niebla para eliminar las escamas depositadas sobre aquellos. El fluido de limpieza y las escamas
contenidas en su interior fluyen hasta el interior y a través de la fosa 25 de drenaje. Desde la fosa 25 de drenaje, el
fluido de limpieza y las escamas pueden fluir hasta una porcion inferior de un generador de vapor (no mostrado) del
cual pueden ser eliminadas.

La Figura 2 muestra una seccion transversal de un accesorio 10' de limpieza del conjunto de alabes de eliminacion
de la niebla de acuerdo con determinadas formas de realizacion de la invencion. La Figura 2 incluye un conjunto 15
de alabes de eliminacién de la niebla, la camara 20 de inyeccion del limpiador, la fosa 25 de drenaje y el banco 30
de alabes de eliminacion de la niebla, como se muestra en la Figura 1. Asi mismo, la Figura 2 muestra una placa 35
perforada que forma la superficie de fondo de la camara 20 de inyeccioén del limpiador y una conexion 40 por un tubo
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flexible situada por encima de la placa 35 perforada. La conexién 40 por tubo flexible permite que la fuente del fluido
de limpieza (no mostrada) sea conectada con aquella y para que el fluido de limpieza entre en la camara 20 de
inyeccion del limpiador. El fluido de limpieza, a continuacion, fluye a través de la placa 35 perforada, en direccion
descendente a lo largo del banco 30 de alabes de eliminacion de la niebla y hasta el interior de la fosa 25 de
drenaje.

La Figura 3 muestra una vista frontal en perspectiva de una accesorio 10" de limpieza de acuerdo con determinadas
formas de realizacion de la invencion. La Figura 3 incluye el conjunto 15 de alabes de eliminacion de la niebla, la
camara 20 de inyeccion del limpiador, la fosa 25 de drenaje y el banco 30 de alabes de eliminaciéon de la niebla,
como se muestra en la Figura 1. Asi mismo, la Figura 3 incluye la placa 35 perforada que se muestra en la Figura 2.
Asi mismo, la Figura 3 muestra una pluralidad de alabes 32 de eliminacion de la niebla dentro del banco 30 de
alabes de eliminacion de la niebla y una pluralidad de aberturas 45 que estan formadas en la placa 35 perforada.
Una persona experta en la materia debe advertir que la pluralidad de alabes 32 de eliminacion de la niebla y el
numero y disposicion de las aberturas 45 pueden variar ampliamente y no estan limitados al ndmero y disposicion
mostrados en la Figura 3. En el proceso de limpieza de la pluralidad de alabes 32 de eliminacion de la niebla, el
fluido de limpieza entra en la camara 20 de inyeccion del limpiador, fluye a través de la pluralidad de aberturas 45 de
la placa 35 perforada, se dirige hacia abajo a lo largo de la pluralidad de alabes 32 de eliminacion de la niebla
penetrando en el interior de la fosa 25 de drenaje.

La Figura 4 muestra una vista esquematica de un generador 100 de vapor y del accesorio 10 de limpieza (véase la
Figura 1) situados dentro del generador 100 de vapor. La Figura 4 incluye el conjunto 15 de alabes de eliminacion de
la niebla, la camara 20 de inyeccion del limpiador, la fosa 25 de drenaje y el banco 30 de alabes de eliminacion de la
niebla, como se muestra en la Figura 1. El accesorio 10 de limpieza y el conjunto 15 de alabes de eliminacion de la
niebla estan acoplados al generador de vapor utilizando diversas conexiones conocidas en la técnica (no
mostradas).

La Figura 5 muestra una vista esquematica de un sistema 110 nuclear de alimentacion de vapor, el generador 100
de vapor (véase la Figura 4) y el accesorio 10 de limpieza (véase la Figura 1) situados dentro del sistema 110
nuclear de alimentacion de vapor. La Figura 5 incluye el generador 100 de vapor, como se muestra en la Figura 4.
Asi mismo, la Figura 5 incluye el conjunto 15 de alabes de eliminacion de la niebla, la camara 20 de inyeccion del
limpiador, la fosa 25 de drenaje y el banco 30 de alabes de eliminacion de la niebla, como se muestra en la Figura 1.
Asi mismo, la Figura 5 muestra un reactor 111 y unas lineas 112 y 113 de flujo. El agua del liquido refrigerante
primario circula a través de las lineas 111y 112 de flujo.

Asi mismo, otra forma de realizacién proporciona un procedimiento de limpieza in situ de un conjunto de alabes de
separador de eliminacion de la niebla. El procedimiento incluye la conexién, por ejemplo mediante la fijacion o
acoplamiento del accesorio de limpieza descrito en la presente memoria (que incluye las formas de realizacion
mostradas en las Figuras 1 a 3) con un conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla. Por ejempilo, el
conjunto de alabes de separador de eliminacién de la niebla puede incluir un banco de alabes y una fosa de drenaje,
los cuales se extienden a lo largo de una direccion horizontal del conjunto. El banco de alabes presenta una
pluralidad de alabes que se extienden hacia abajo en direcciéon a la fosa de drenaje. El procedimiento incluye la
conexion con el conjunto de alabes de separador de eliminacion de la niebla de un accesorio de limpieza que incluye
una camara de inyeccion y un medio de conexién de una fuente del fluido de limpieza. La camara de inyeccion esta
situada por encima del banco de alabes. La camara de inyeccion presenta una entrada y una placa que se extienden
sustancialmente por encima de la extension horizontal del banco de alabes. La placa presenta una pluralidad de
agujeros formados en su interior. La fuente del fluido de limpieza esta conectada a dicho medio con la entrada de la
camara de inyeccion. La camara de inyeccion esta disefiada para recibir el fluido de limpieza desde la fuente del
fluido de limpieza, hacer pasar el fluido a través de los agujeros de la placa, descender a lo largo de la pluralidad de
alabes y hasta penetrar en la fosa de drenaje.

El accesorio de limpieza y el procedimiento de limpieza in situ descritos en la presente memoria pueden ser
aplicados en una diversidad de conjuntos de alabes de separador de eliminacion de la niebla que estén contenidos
en una diversidad de componentes y sistemas. En determinadas formas de realizacion, el accesorio de limpieza y el
procedimiento de limpieza in situ son empleados en generadores de vapor y separadores de la humedad. Asi
mismo, en determinadas formas de realizacién, el accesorio de limpieza y el procedimiento de limpieza in situ son
empleados en generadores de vapor y separadores de la humedad que sean componentes de sistemas de reactor,
por ejemplo, reactores de agua a presion y reactores de agua pesada.

Aunque se han descrito con detalle formas de realizacién especificas de la invencién, debe apreciarse por parte de
los expertos en la materia que podrian desarrollarse diversas modificaciones y alternativas a la luz de las
ensefianzas globales de la divulgacion. Por consiguiente, las formas de realizacion concretas divulgadas pretenden
ser unicamente ilustrativas y no limitativas del alcance de la invencion que se ofrece en toda la amplitud de las
reivindicaciones adjuntas y en todos y cada uno de sus equivalentes. Como ejemplo no limitativo, el tamafio, la
forma y el numero de las aberturas 40 puede variar a voluntad del disefiador para conseguir el mismo objetivo. Otro
ejemplo no limitativo es la placa perforada dispuesta en la parte inferior de la camara de inyeccion, la cual puede ser
elaborada con una forma diferente de la de una placa plana.
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REIVINDICACIONES

1.- Un sistema de reactor nuclear que comprende un reactor nuclear, un generador (100) de vapor y un conjunto (15)
de alabes de separador de eliminacion de la niebla instalado en el generador (100) de vapor, comprendiendo el
conjunto (15) de alabes de separador desempariador:

un banco (30) de alabes que presenta una pluralidad de alabes (32) en intima proximidad unos respecto
de otros, y

una fosa (25) de drenaje situada por debajo del banco (30) de alabes,

extendiéndose el banco (30) de alabes y la fosa (25) de drenaje sustancialmente a lo largo de una
extension horizontal del conjunto de alabes de separador desempariador,

en el que la pluralidad de alabes (32) que se extiende en direccion descendente hacia la fosa ( 25) de
drenaje, a través de una extension vertical del banco (30) de alabes, esta caracterizado por

un accesorio (10) de limpieza in situ para eliminar las escamas de 6xido del banco (30) de alabes mientras
que el conjunto (15) de alabes de separador desempanador esta situado dentro del generador de vapor,
comprendiendo el accesorio (10) de limpieza in situ:

una camara (20) de inyeccion situada por encima del banco (30) de alabes, de manera que el
banco (30) de alabes esta situado entre la camara (20) de inyeccion y la fosa (25) de drenaje,
presentando la camara (20) de inyeccion una entrada y una placa (35) que forma un fondo de la
camara (20) de inyeccion y que se extiende sustancialmente a lo largo de la extension horizontal
del banco (30) de alabes, presentando la placa (35) una pluralidad de aberturas (45) formadas en
su interior; y

un medio (40) para conectar una fuente de fluido de limpieza con la entrada de la camara (20) de
inyeccion,

en el que la camara (20) de inyeccion esta disefiada para recibir el fluido de limpieza procedente
de la fuente del fluido de limpieza, hacer pasar el fluido de limpieza a través de las aberturas (45)
de la placa (35) descender hacia abajo a lo largo de la pluralidad de alabes (32) a través de la
extension vertical del banco (30) de alabes hasta penetrar en la fosa (25) de drenaje.

2.- El sistema de la reivindicacion 1, en el que dicho conjunto esta situado en un reactor seleccionado entre un grupo
que consiste en un reactor de agua presurizada y un reactor de agua pesada.

3.- El sistema de la reivindicacion 1, en el que los desechos del fluido de limpieza y las escamas de 6xido eliminados
de la pluralidad de alabes (32) pueden fluir desde la fosa (25) de drenaje hasta una porcion inferior del generador
(100) de vapor y pueden ser descargadas desde aquél.

4.- El sistema de la reivindicacion 1, en el que la placa (35) separa la camara (20) de inyeccion del banco (30) de
alabes.

5.- Un procedimiento de limpieza de eliminacion de escamas de un conjunto (15) de alabes de separador
desempafador que comprende un banco (30) de alabes que presenta una pluralidad de alabes (32) separados en
intima proximidad unos respecto de otros y una fosa (25) de drenaje situada por debajo del banco (30) de alabes,
extendiéndose la pluralidad de alabes hacia abajo en direcciéon a la fosa (25) de drenaje, y extendiéndose tanto el
banco (30) de alabes como la fosa (25) de drenaje sustancialmente a lo largo de una extension horizontal del
conjunto (25) de alabes de separador desempafiador,

caracterizado porque

el procedimiento se lleva a cabo in situ mientras dicho conjunto de alabes de separador desempafiador que esta
instalado en un generador (100) de vapor de un sistema (110) nuclear de alimentacion de vapor utilizando un
accesorio (10) de limpieza in situ, que comprende:

una camara (20) de inyeccion situada por encima del banco (30) de alabes, que presenta una entrada y
una placa (35) que se extiende sustancialmente a lo largo de la extension horizontal del banco (30) de
alabes, formando la placa (35) una parte inferior de la camara (20) de inyeccién, y presentando una
pluralidad de aberturas (45) formadas en su interior, y un medio (40) para conectar una fuente del fluido de
limpieza con la entrada de la camara (20) de inyeccion,

comprendiendo el procedimiento la conexion de la fuente del fluido de limpieza con la entrada de la camara
(20) de inyeccion que alimenta el fluido de limpieza desde la fuente del fluido de limpieza hacia el interior de
la camara (20) de inyeccion, el paso del fluido de limpieza a través de las aberturas (45) de la placa (35) en
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direccion descendente a lo largo de la pluralidad de alabes (32) a través de la extension vertical del banco
(30) de alabes hasta penetrar en la fosa (25) de drenaje.
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