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DESCRIPCION
Boquilla de pulverizacion.

La invencion se refiere a una boquilla de pulverizacién para pulverizar un medio consumible liquido de acuerdo con
el preambulo de la reivindicacion 1.

La pulverizacion y aplicacién de una capa enriquecedora de productos alimenticios, tal como un liquido con aditivos
deseados, se prevé en primera instancia en lo que se refiere a pulverizar un medio consumible liquido y recubrir por
lo menos parcialmente partes de alimentos con un medio consumible liquido. Este puede ser, por ejemplo, un adobo
(opcionalmente provisto de ingredientes solidos tales como hierbas incorporadas en el mismo), una mezcla de
hierbas en liquido, un liquido salado, un compuesto de corteza, un aditivo de espuma, etc. El Gnico requisito
establecido para el aditivo en el contexto de la presente invencién es que debe ser liquido hasta el punto de que
pueda ser bombeado y mezclado con aire. Ya se ha indicado expresamente que el aditivo, que puede bombearse y
mezclarse con un flujo de aire, también puede proporcionarse en este contexto de constituyentes sélidos de
naturaleza variable.

La solicitud de patente internacional WO 2008/001301 describe un aparato con cabezal de pulverizacion para
generar una pulverizacion de gotas asistida por gas para utilizarse en limpieza bucal. El cabezal de pulverizacion,
segun se describe, esta provisto de una carcasa conectada a una linea de liquido y varias aberturas de alimentacion
de gas, de manera que en la carcasa se rompe una corriente de liquido para formar una pulverizacién de gotas. La
salida de la carcasa esta formada como un conducto que puede estar realizado en un plastico moldeable y, mas
especificamente, se prefiere un material tal como teflén o un revestimiento con un componente de fluoruro para
minimizar la adherencia del liquido a la pared del conducto.

La patente americana 6.161.778 se refiere a un conjunto de boquilla de atomizacion de aire con una tapa de aire
mejorada. Un cuerpo de boquilla tiene un paso de entrada de liquido y un paso de entrada de gas y un elemento de
impacto desvia la corriente de liquido en una direccion radialmente hacia afuera para producir la atomizacién del
liquido en un patron de pulverizacion bien definido.

La pulverizacién de un medio consumible liquido hasta ahora ha sido problematica, y el recubrimiento de partes de
alimentos generalmente tiene lugar en produccion automatizada transportando las partes de alimentos a través de
un bafio con un transportador. Por lo tanto, es posible realizar un recubrimiento entre razonable y bueno, aunque un
inconveniente importante es que el exceso de aditivo que se adhiere a las partes de alimentos y el aditivo
transportado por el medio de transporte contamina el area circundante, y el paso a través de un bafio, ademas,
resulta en un consumo de aditivo que se requiere para recubrir las partes de los alimentos.

El objetivo de la presente invencidn es proporcionar medios con los cuales pueda pulverizarse un medio consumible
liquido sin consecuencias adversas para el medio, y con el cual las partes de alimentos puedan recubrirse por lo
menos parcialmente con un medio consumible liquido de una manera mas controlada que de acuerdo con la técnica
anterior y/o con el cual puedan reducirse los inconvenientes de la técnica anterior.

La presente invencion prevé, para este fin, una boquilla de pulverizacién para recubrir por lo menos parcialmente
partes de alimentos mediante la pulverizaciéon de un medio consumible liquido, de acuerdo con la reivindicacion 1.
La boquilla de pulverizacién funciona, de este modo, como mezclador interno; el medio consumible liquido se mezcla
con el aire internamente y, por lo tanto, de manera muy controlada, sin sufrir un impacto excesivo. El medio
consumible liquido es conducido de una manera mas o menos gradual hacia el flujo de gas por el vértice. Para este
fin, es deseable que la fuente de aire que genera el vortice comprenda por lo menos un canal de aire que
desemboque tangencialmente en la camara de mezcla. Debido a la parte de pared flexible, es posible que, si la
abertura de paso se bloguea temporalmente (por ejemplo, como resultado de un ingrediente sélido de un tamafio
determinado presente en el medio liquido), con lo cual la presion en la cAmara de mezcla aumenta, la parte de pared
flexible se deforma elasticamente de manera que la abertura de paso y/o la ranura permiten que pase el ingrediente
que bloquea. La presidn disminuir4 entonces nuevamente a unas proporciones normales y la pared flexible volvera a
su posicion inicial. En el material elasticamente deformable se dispone por lo menos una ranura, de modo que, en
caso de blogueo temporal de la ranura, se produce una presion, con lo cual la ranura se desbloquea entonces y el
fluido pasa nuevamente por la ranura como resultado de la deformacién elastica del material deformable. También
son posibles combinaciones de una o0 mas ranuras con una 0 mas aberturas de paso.

A continuacion, se describird con mas detalle la forma de la abertura de paso. La boquilla de pulverizacion de
acuerdo con la presente invencién es particularmente adecuada para pulverizar un fluido que contiene mdltiples
componentes. También es posible aqui que la mezcla de los componentes individuales tenga lugar en la camara de
mezcla. Es deseable que los fluidos contengan por lo menos un componente gaseoso y por lo menos un liquido. El
tamafio de las gotas que se formardn puede controlarse parcialmente seleccionando una presion de gas
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determinada, mientras que el patrén en el que se pulverizaran las gotas vendra determinado mas por el disefio de la
por lo menos una abertura de paso en la parte de pared flexible y por la seleccion del material y el dimensionado de
la por lo menos una abertura de paso en la parte de pared flexible. También se observa que la boquilla de
pulverizacion también puede utilizarse para mezclar maltiples medios liquidos antes de pulverizarse.

En otra variante de la boquilla de pulverizacion, la parte de pared flexible en la cual esta dispuesta una abertura de
paso es liberable de la otra parte de la boquilla de pulverizacién. Esto es posible, por ejemplo, incorporando la parte
de pared flexible de modo que sea facilmente extraible, preferiblemente sin que tenga que separarse la otra parte de
la boquilla de pulverizacion para este fin. La parte de pared flexible puede sujetarse, por ejemplo, por medio de un
anillo contra una parte de la carcasa de la boquilla de pulverizacion, o la parte de pared flexible puede montarse con
ajuste de sujecion en la carcasa de la boquilla de pulverizacién. Por lo tanto, es posible reemplazar la parte de pared
flexible en caso de desgaste o0 mantenimiento. También es posible cambiar el patron de pulverizacion (es decir, la
distribucién de la mezcla de medio liquido y aire mediante la boquilla de pulverizacion) seleccionando una forma
especifica de una abertura de paso (0 aberturas de paso) en una parte de pared flexible. La parte de pared flexible
normalmente estara provista de una abertura de paso central, cuyo centro coincide con el axial a través de la
camara de mezcla, y también es posible que la parte de pared flexible esté provista de una abertura de paso central
gue presente una forma alargada. Esto resulta en diferentes patrones de pulverizacion. Esto se explicara
adicionalmente en base de una serie de realizaciones mostradas en las figuras. En otra parte de este texto se da
una descripcion adicional de la funcién de apertura de paso.

Todavia otra modificacion de la parte de pared flexible implica que la abertura de paso en la parte de pared flexible
esta provista de por lo menos una abertura situada a una distancia de la axial a través de la cAmara de mezcla. Con
una abertura de este tipo — 0, mas especificamente, con un anillo de dichas aberturas - a una distancia de la axial a
través de la camara de mezcla, es posible contrarrestar una presion negativa local en la cAmara de mezcla cerca de
la parte de pared flexible a una distancia de una apertura de paso central; por lo tanto, el resultado es que el medio
consumible liquido se somete a menos presiéon (negativa) y que también se evita una turbulencia no deseada.
También se sefiala aqui que es posible no proporcionar a la parte de pared flexible una abertura de paso central sino
una o0 mas aberturas dispuestas no centralmente o una abertura (parcialmente) anular o alargada.

Materiales adecuados para fabricar la parte de pared flexible son materiales que sean flexibles a temperatura
ambiente, tales como materiales elasticamente deformables que se deformen bajo la influencia de presiones
aplicadas en boquillas de pulverizacién para medio consumible liquido. Deben considerarse aqui presiones de gas
de atmosfera de [0,1 — 0,4]. El material debe cumplir, ademas, con requisitos establecidos para el procesamiento de
un medio consumible y, ademas, debe tener una vida util suficientemente larga. Ejemplos de materiales adecuados
son siliconas, cauchos sintéticos y polimeros determinados (y mezclas de los mismos). Para fines de refuerzo,
puede disponerse también un refuerzo en forma de, por ejemplo, fibras o tejidos, por ejemplo, en el material flexible
en una composicion dispuesta opcionalmente de manera estructurada. Por otra parte, también es posible prever
otras estructuras de refuerzo tales como, por ejemplo, elementos de soporte de acero inoxidable.

Una alimentacion axial para un medio consumible liquido que se conecta en el lado de entrada a la camara de
mezcla puede tener forma de cono truncado que se estreche hacia la camara de mezclado, preferiblemente con una
pared que se incorpore sustancialmente como un todo. Dicha alimentacion ofrece relativamente poca resistencia y
resiste la contaminacion.

La presente invencion se explicara adicionalmente en base a las realizaciones no limitativas de ejemplo mostradas
en las siguientes figuras. En las mismas:

la figura 1 es una vista en perspectiva de una boquilla de pulverizacién de acuerdo con la presente invencion;
la figura 2 es una vista en perspectiva de la boquilla de pulverizacion de la figura 1 en un estado en despiece;
la figura 3 muestra una seccion transversal a través de la boquilla de pulverizacién de la figura 1; y

las figuras 4A y 4B son vistas frontales de una serie de variantes de realizacion de partes de pared flexibles
gue pueden aplicarse en la boquilla de pulverizacion de acuerdo con la presente invencion.

La figura 1 muestra una boquilla de pulverizacion 1 con un lado de entrada 2 para un medio consumible liquido, una
conexion 3 para el suministro de aire y una abertura de salida 4 para un medio consumible mezclado con aire. La
boquilla de pulverizacion 1 esta provista de una carcasa 5 que puede montarse utilizando un soporte 6.

La figura 2 muestra una vista en despiece de la boquilla de pulverizacién 1. Una parte central 7 de la carcasa 5
encierra la camara de mezcla (no visible aqui) para mezclar el medio consumible liquido con un flujo de aire. Para
este fin, se conecta una fuente de aire 3 a unos canales de aire 8 que desembocan tangencialmente en la camara
de mezcla y se disponen en un cono 9 con un paso central 10 para el medio consumible. Los canales de aire 8
generan voértices en la camara de mezcla, lo que resulta en una buena mezcla del aire y el medio liquido para que
esta mezcla pueda pulverizarse facilmente. La abertura de salida 4 esta dispuesta en una parte de pared flexible 11
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fijada con un anillo 12 y unos tornillos 13 a una parte central 7 de la carcasa 5. Ademas de la abertura de salida
central 4, se disponen también otras aberturas en la parte de pared flexible 11, las cuales se explicaran
adicionalmente con referencia a la figura 4. La parte de pared flexible 11 limita la camara de mezcla en el lado de
salida. El cono 9 con paso central 10 para el medio consumible y los canales de aire 8 que desembocan
tangencialmente en la cAmara de mezcla estan soportados por una parte de soporte 14 que también forma parte de
la carcasa de la boquilla de pulverizacion 5. La boquilla de pulverizacién 1 también puede presentar una forma mas
simple con un nucleo que consista en un solo componente.

La figura 3 también muestra la boquilla de pulverizaciéon 1, aunque aqui en seccidn transversal, por lo que una
camara de mezcla 15 ahora también es claramente visible aqui, ademas de los componentes ya mencionados con
referencia a las dos figuras anteriores.

La figura 4A muestra diez partes de pared flexible 20-29 para delimitar una camara de mezcla de una boquilla de
pulverizacién de acuerdo con la presente invencién. Es posible optar por una variante determinada sujeta a las
condiciones del proceso y al patrén de pulverizacion deseado. Se sefiala aqui que las variantes que se muestran
aqui s6lo muestran un numero limitado de opciones; pueden preverse muchas otras variaciones. Respecto a las
realizaciones mostradas en la figura 4A, pueden ser ventajosas en condiciones especificas. Si se compara con la
parte de pared flexible 20 con un paso en forma de cruz 20', el caudal ventajosamente permitido a través de la parte
de pared flexible 25, con un paso en forma de cruz 25' en el cual se dispone una abertura central de 25"
probablemente serd mayor y/o con la parte de pared flexible 25 es posible pulverizar un medio liquido en el cual
estén presentes mas ingredientes sélidos o mas grandes. Para la parte de pared flexible 21 con un paso en forma de
cruz 21' en el cual se disponga una abertura central todavia més grande 21", el caudal y/o los ingredientes presentes
en el medio pueden, a su vez, ser mayores y/o mas numerosos. La parte de pared flexible 22 con el paso en forma
de Y 22'y la abertura central 22", la parte de pared flexible 26 con el paso en forma de Y 26'y la parte de pared 27
con el paso en forma de Y 27' y una abertura central mas grande 27" hacen posible que el patrén de pulverizacién
gue puede generarse con estos nuevamente presente unas caracteristicas diferentes que en el caso de las partes
de pared 20, 25 y 21. Por lo tanto, éstos pueden variarse segun las condiciones de uso (caudal, viscosidad, cantidad
y tamafio de los ingredientes sdlidos, patron de pulverizacion deseado, etc.) para llegar a la mejor solucién posible.
La parte de pared flexible 23 con un paso en forma de H 23'y la parte de pared flexible 28 con un paso en forma de
H 28' provista de una abertura central rectangular 28' se aplicaran particularmente cuando se necesite un patron de
pulverizaciébn mas amplio que el que puede realizarse con las partes de pared flexible 20, 21, 22, 25, 26 y 27
mencionadas anteriormente. Se espera que la parte de pared flexible 24 con un paso en forma de estrella 24' y la
parte de pared flexible 29 con un paso en forma de estrella 29' provisto de la abertura central 29' ofrezcan menos
resistencia al paso del medio consumible que, por ejemplo, las partes de pared 22 y 26 con pasos en forma de Y 22
y 26

La figura 4B muestra una serie de otras partes de pared flexibles 30-34. Por lo tanto, la parte de pared flexible 30
tiene una abertura central 35 que esta conectada por medio de unas ranuras radiales 36 a cuatro aberturas
periféricas més pequefias 37. Las partes de pared flexible 31 y 32 también estan provistas de unas aberturas
periféricas mas pequefias 38, 39. La ventaja de aplicar aberturas periféricas 37, 38, 39 es que puede evitarse o
reducirse, de este modo, una presion negativa en la camara de mezcla (véase, por ejemplo, la figura 3) a una
distancia de una abertura central en una parte de pared flexible para crear menos turbulencia. Las partes de pared
flexibles 33 y 34 no tienen una abertura central, pero estan provistas de cuatro y dos aberturas de salida periféricas
alargadas 40, 41, respectivamente.
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REIVINDICACIONES

1. Boquilla de pulverizacién (1) para recubrir por lo menos parcialmente partes de alimentos mediante pulverizacion
de un medio consumible liquido, que comprende:

- una cdmara de mezcla (15) para mezclar el medio consumible liquido con un flujo de aire,

- una fuente de aire (3) que se conecta en un lado de entrada (2) a la camara de mezcla (15),

- una alimentacion para medio consumible liquido que se conecta igualmente en el lado de entrada (2) a la
camara de mezcla (15),

- un lado de salida de la camara de mezcla (15) que difiere del lado de entrada (2),

caracterizada por el hecho de que la fuente de aire (3) es una fuente de aire que genera vértices y el lado de salida
de la camara de mezcla (15) esta limitado por lo menos parcialmente por una parte de pared flexible (11) en la cual
hay dispuestas por lo menos una abertura de paso y por lo menos una ranura para la mezcla de medio consumible
liquido y aire.

2. Boquilla de pulverizacién de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por el hecho de que la fuente de aire
gue genera vortices (3) comprende por lo menos un canal de aire (8) que desemboca tangencialmente en la camara
de mezcla (15).

3. Boquilla de pulverizaciéon de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por el hecho de que la parte de
pared flexible (11) con la por lo menos una abertura de paso y la por lo menos una ranura es liberable.

4. Boquilla de pulverizaciéon de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-3, caracterizada por el hecho de
gue la parte de pared flexible (11) esta provista de una abertura de paso central, cuyo centro coincide con el axial a
través de la cAmara de mezcla (15).

5. Boquilla de pulverizacion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-4, caracterizada por el hecho de
que la parte de pared flexible (11) esta provista de una abertura de paso central que presenta una forma alargada.

6. Boquilla de pulverizacion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-5, caracterizada por el hecho de
que la abertura de paso en la parte de pared flexible (11) esta provista de por lo menos una abertura situada a una
distancia de la axial a través de la camara de mezcla (15).
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

Esta lista de referencias citadas por el solicitante es Unicamente para la comodidad del lector. No forma parte del
documento de la patente europea. A pesar del cuidado tenido en la recopilacién de las referencias, no se pueden
excluir errores u omisiones y la EPO niega toda responsabilidad en este sentido.

Documentos de patentes citados en la descripcion

« WO 2008001301 A [0003] + US 6161778 A [0004]
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