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@Resumen:

Dispositivo triturador de residuos.

Dispositivo (1) triturador de residuos, para su
triturado, reciclado y clasificado que comprende un
conducto de circulacién (2) con una entrada (7) con
medios de control de acceso al dispositivo y una
conexién (8) a la red de desague; un cuerpo de
triturado (3) de los residuos a continuaciéon de la
entrada (7) del mismo y unos medios de corte de
forma posterior al cuerpo de triturado (3); unos
medios de limpieza situados en la entrada (7); un
cuerpo de distribucion conectado al conducto de
circulacion (2) tras los medios de corte, con al menos
dos conductos de distribucién (4) con un primer
extremo (4.1) de conexién al conducto de circulacion
(2) que presenta medios de apertura y cierre y, un
segundo extremo (4.2) de salida; un cuerpo de
recoleccion (5) sujeto a dicho segundo extremo (4.2),
y unos medios de control del dispositivo.
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DESCRIPCION

Dispositivo triturador de residuos

Campo técnico de la invencién

La presente invencién corresponde al campo técnico de los medios de reciclado de
residuos, en concreto a un dispositivo triturador para el triturado, reciclado y clasificado de

los residuos generados en hogares, establecimientos o industrias.
Antecedentes de la Invencion

En la actualidad existe una creciente concienciacion sobre la necesidad de reciclar los
residuos que generamos tanto en industrias, en establecimientos comerciales o de

restauracion, como en los propios hogares de las personas.

Cada vez se esta instalando un mayor numero de contenedores en las calles de las
ciudades, al tiempo que se amplia el tipo de contenedores segun los residuos a los que van
dirigidos, de manera que se trata de facilitar al usuario el proceso de reciclaje, acercando el
punto de reciclaje al mismo y aumentando la variedad de residuos que éste puede y debe

reciclar.

Asi pues, aunque se intenta facilitar cada vez mas este proceso, es cierto que el usuario se
encuentra con unos volumenes de residuos que aumentan rapidamente y ocupan un
espacio que en la mayor parte de las ocasiones no se dispone.

De este modo, es dificil que un usuario que habita en un piso de una superficie de m?
reducida, pueda permitirse reservar una parte de su vivienda a la colocaciéon de
contenedores de reciclaje no de uno, sino de multiples tipos de residuos. Es decir, existe un
problema real de espacio, sobretodo en las viviendas y establecimientos en las ciudades,

donde el precio del m? obliga a un maximo aprovechamiento del mismo.

Aun asi y, dada la conciencia medioambiental de muchos ciudadanos, existe una gran
mayoria que resuelve este inconveniente invirtiendo parte de su tiempo en bajar al menos

una vez al dia a los contenedores de reciclaje, para poder depositar los residuos generados
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y asi de este modo, que ocupen el minimo espacio en viviendas y establecimientos y

durante el minimo tiempo posible.

No obstante, esto genera una incomodidad por la molestia que ocasiona el tener que
ocuparse de las labores de reciclaje de forma repetida. Tanto que puede originar finalmente
un abandono de estas labores de reciclaje simplemente por la falta de tiempo para

realizarlas.

Por tanto el problema del reciclaje de residuos puede concretarse en los grandes volumenes
que se generan y el espacio que ocupan, asi como en la necesidad de trasladarlos a un

punto de recogida de forma demasiado frecuente.

Ademas, existe otro aspecto importante como es el reciclado del aceite usado. Las
industrias tienen prohibido su vertido al medio ambiente, pero no asi las personas fisicas en
sus hogares. Debido a ello y a los inconvenientes que supone dicho reciclado, tales como el
tener que almacenarlo cada vez en una botella o recipiente que puede ocasionar derrames,
su almacenamiento en la vivienda y su posterior traslado a un contenedor de aceite, mas
escasos que los de otros tipos de residuos, existe una menor tendencia de reciclaje de los
aceites usados. Asi pues, siendo un reciclaje mas incbmodo y sucio que el del resto de

residuos, un elevado numero de personas terminan por verterlo a la red de alcantarillado.

No se conoce por parte del solicitante la existencia en el estado de la técnica de ningun
dispositivo o sistema que permite de forma sencilla, tal que puede utilizarse en el ambito
doméstico, el triturado, reciclado y clasificado de residuos, de forma que se reduzca de
forma importante el volumen que ocupan y de este modo se reduzca igualmente la

necesidad de transportarlos continuamente a puntos de reciclado.

Descripcion de la invencién

El dispositivo triturador de residuos, para el triturado, reciclado y clasificado de los residuos
generados en hogares, establecimientos o industrias que aqui se presenta, comprende un
conducto de circulacion de residuos que presenta una entrada de residuos en un primer
extremo del mismo y una conexion a la red de desaglie en un segundo extremo, donde la
entrada de residuos presenta unos medios de control de acceso al dispositivo, un cuerpo de
triturado de los residuos dispuesto en el conducto de circulacién a continuacién de la

entrada del mismo y unos medios de corte situados de forma posterior a dicho cuerpo de
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triturado en el sentido de avance de los residuos y, unos medios de limpieza del cuerpo de
triturado, tras el vertido de desechos organicos, situados en la entrada del conducto de

circulacion, de forma superior a dicho cuerpo de triturado.

Comprende igualmente un cuerpo de distribucion de residuos conectado al conducto de
circulaciéon en una zona intermedia, de forma posterior a los medios de corte en el sentido
de avance de los residuos, formados por al menos dos conductos de distribuciéon con un
primer extremo de conexion al conducto de circulacion en respectivas secciones del mismo
donde dicho primer extremo presenta unos medios de apertura y cierre del mismo y, un
segundo extremo de salida de los residuos, un cuerpo de recoleccidon sujeto al segundo
extremo de cada conducto de distribucion respectivamente, mediante unos medios de

sujecion y, unos medios de control del dispositivo.

Segun una realizacion preferente, el cuerpo de triturado estd formado por una serie de
engranajes conectados y dispuestos tal que conforman una zona de paso interior a dicho
cuerpo de triturado con forma de tronco de cono invertido, con una abertura de entrada en el
mismo a continuacion de la entrada de residuos del conducto de circulacion y una abertura
de salida del mismo de diametro menor que el de la abertura de entrada, y donde los medios
de corte estan formados por dos cuchillas sujetas a un eje respectivo accionado cada uno
de ellos mediante un motor eléctrico tal que ambas cuchillas giran en sentido horario y
donde cada eje comprende en su extremo superior un engranaje que acciona los engranajes

del cuerpo de triturado.

De acuerdo con una realizacion preferente, el dispositivo comprende un conducto adicional
de circulaciéon de residuos apto para la recogida de desechos liquidos, tales como aceites
usados, que presenta una entrada de residuos liquidos en un extremo superior, donde dicha
entrada de residuos comprende medios de control de acceso al dispositivo y un segundo

extremo de salida que presenta medios de sujecion de un cuerpo de recoleccion.

Segun otro aspecto, en una realizacion preferente, los medios de control de acceso al
dispositivo estan formados por una trampilla de cierre con medios de accionamiento manual
que comprende un circuito eléctrico conectado a los medios de control, donde dicho circuito
presenta una condicién de circuito cerrado con la trampilla en posicién cerrada y una

condicién de circuito abierto cuando la trampilla esta en posicion abierta.



10

15

20

25

30

35

ES 2708 875 Al

De acuerdo con una realizacion preferida, los medios de apertura y cierre del primer extremo
de los conductos de distribucion estan formados en cada uno de dichos conductos, por una
pieza a modo de compuerta accionada por un motor de giro, cuya forma y dimensiones son
tales que permite el bloqueo de una seccion del conducto de circulacién, en una posicion de
conducto de distribucion abierto y, permite el bloqueo del primer extremo de conexion del

conducto de distribucién en una posicion del mismo cerrada.

Por su parte, en una realizacién preferente, los medios de limpieza del cuerpo de triturado
estan formados por una tuberia de entrada de agua de forma circular conectada a la red de
suministro, que presenta una llave de apertura del paso de agua, y una serie de orificios con
una boquilla cada uno, orientadas dichas boquillas hacia los engranajes del cuerpo de

triturado.

De acuerdo con otro aspecto, en una realizacién preferida, los medios de sujecion de cada
cuerpo de recoleccion estan formados por una primera pieza de conexion al segundo
extremo de salida del conducto de distribucion y una segunda pieza de conexion al cuerpo

de recoleccion.

La primera pieza de conexion presenta unos orificios de encaje en su contorno interior y una
zona inferior de la que emergen dos laterales de conexién con sendas primeras ranuras

paralelas entre si.

Por su parte, la segunda pieza de conexion presenta una zona superior con unas pestafias
aptas para ajustarse en los orificios de encaje de la primera pieza y que presenta en dos
laterales opuestos sendas segundas ranuras paralelas entre si aptas para situarse de forma
coincidente con las primeras ranuras de la primera pieza en una posicion ajustada de dichas
primera y segunda piezas y donde dichas segundas ranuras presentan unos dientes de
sujecion del cuerpo de recoleccion, accionables mediante un pulsador. La primera pieza
comprende ademas, una palanca de desajuste de las pestafas de la segunda pieza

respecto de los orificios de encaje de la primera pieza.

En referencia a los medios de control del dispositivo, en una realizacion preferente éstos
comprenden un panel de mandos conectado al circuito eléctrico de los medios de control de
acceso al dispositivo y a los medios de apertura y cierre de los conductos de distribucion vy,

un sensor de deteccion en la zona superior de cada cuerpo de recoleccién de residuos apto
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para detectar el llenado del mismo asi como el paso de residuos hacia su interior y

comunicarlo mediante unos medios de aviso.

Segun una realizacion preferida, el dispositivo triturador de residuos comprende cinco

conductos de distribuciéon conectados a la conduccion principal.

De acuerdo con una realizacién preferente, dicho dispositivo triturador de residuos esta
situado en la parte inferior de una encimera, con la al menos una entrada del mismo

dispuesta en la superficie de la encimera.

Segun otra realizacién preferente, el dispositivo esta situado en la parte inferior de mueble
de trabajo portatil, con la al menos una entrada del mismo dispuesta en la superficie superior

del mismo.

Con el dispositivo triturador de residuos que aqui se propone se obtiene una mejora

significativa del estado de la técnica.

Esto es asi pues se consigue un dispositivo que puede instalarse en encimeras de cocina o
en muebles auxiliares de trabajo, y que permite disponer de la posibilidad de triturar,
clasificar y almacenar de forma sencilla y comoda, todos los residuos que se generan tanto

en hogares, en establecimientos, como en industrias.

Gracias al triturado que se realiza de los residuos antes de su almacenado, es posible
almacenar grandes cantidades de residuos, algo impensable si se almacenaran con su

volumen original.

Asi mismo, se facilita el reciclado de los aceites usados, de manera que el usuario puede
reciclar de forma facil y comoda dichos aceites y se evita por tanto su vertido a la red de

alcantarillado.

Ademas, este aceite reciclado puede ser reutilizado, de manera que se aumenta la eficiencia
energética al mismo tiempo que se contribuye al bien del medio ambiente. Al mismo tiempo,
con esto se generarian mas puestos de trabajo en industrias de recogida, transformacioén y

utilizacion de aceites.
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Asi mismo, una ventaja es la posible remuneracion al usuario, por parte de las empresas de

recogida de aceite.

El usuario por su parte ve un aumento de la facilidad y comodidad en el reciclado, gracias a
la gran disminucion del tamafio de los residuos, evitandose asi la necesidad de depositar

diariamente los residuos en los contenedores de las vias publicas.

La clasificacion de residuos y su triturado repercute en un menor trabajo por parte de la
gestion publica de residuos urbanos y, como consecuencia, los usuarios y ciudadanos

podrian verse beneficiados con una bajada de impuestos.

Resulta por tanto un dispositivo practico y eficaz que ademas resulta seguro para el usuario
gracias a los medios de control de acceso del mismo, que no permiten su funcionamiento
cuando la trampilla de cierre esta abierta. Se encuentra oculto bajo la encimera o en un
mueble, por lo que resulta mucho mas estético que los recipientes o contenedores que los
usuarios suelen tener actualmente. Y, sobretodo, consigue una importante reduccién de los
residuos que favorece la mayor disponibilidad del usuario a la proteccion del medio

ambiente mediante el reciclado.

Breve descripcion de los dibujos

Con objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, de
acuerdo con un ejemplo preferente de realizacion practica del mismo, se aporta como parte
integrante de dicha descripcidn, una serie de dibujos donde, con caracter ilustrativo y no

limitativo, se ha representado lo siguiente:

Las Figuras 1.1y 1.2.- Muestra una vista en perspectiva del dispositivo triturador de residuos
y de los conductos de distribucion del mismo, para un modo de realizacién preferente de la

invencion.

La Figura 2.- Muestra una vista en perspectiva de la parte superior del cuerpo de triturado
del dispositivo ftriturador de residuos, para un modo de realizacion preferente de la

invencion.

La Figura 3.- Muestra una vista de la seccion longitudinal del cuerpo de triturado del

dispositivo triturador de residuos, para un modo de realizacion preferente de la invencion.

7



10

15

20

25

30

35

ES 2708 875 Al

Las Figuras 4.1 y 4.2.- Muestran una vista en perspectiva y en planta respectivamente, de
los medios de corte del dispositivo triturador de residuos, para un modo de realizacion

preferente de la invencion.

La Figura 5.- Muestra una vista en perspectiva de la trampilla de los medios de control de
acceso al dispositivo triturador de residuos, para un modo de realizacion preferente de la

invencion.

La Figura 6.- Muestra una vista en perspectiva del cuerpo de limpieza del dispositivo

triturador de residuos, para un modo de realizacién preferente de la invencion.

Las Figuras 7.1 y 7.2.- Muestran una vista en seccion del conducto de circulacion y de un
conducto de distribucion, del dispositivo triturador de residuos, con los medios de abertura y
cierre del primer extremo del conducto de distribucién, en una posicion de abierta y cerrada
respectivamente de dicho conducto de distribucion, para un modo de realizacién preferente

de la invencion.

La Figura 8.- Muestra una vista en perspectiva de los medios de sujecion del cuerpo de
recoleccion del dispositivo triturador de residuos, para un modo de realizacion preferente de

la invencion.

La Figura 9.- Muestra una vista en perspectiva del dispositivo triturador de residuos instalado

bajo de la encimera, para un modo de realizacion preferente de la invencion.

Descripcion detallada de un modo de realizacion preferente de la invencion

A la vista de las figuras aportadas, puede observarse como en un modo de realizacion
preferente de la invencion, el dispositivo (1) triturador de residuos, para el triturado, reciclado
y clasificado de los residuos generados en hogares, establecimientos o industrias que aqui
se presenta, comprende un conducto de circulacion (2) de residuos, un cuerpo de triturado
(3) de los mismos dispuesto en dicho conducto de circulacion (2) y unos medios de corte
situados de forma posterior a dicho cuerpo de triturado (3) en el sentido de avance de los
residuos, unos medios de limpieza del cuerpo de triturado (3), tras el vertido de desechos
organicos, un cuerpo de distribucion de residuos formados por al menos dos conductos de
distribucion (4) con un primer extremo (4.1) de conexion al conducto de circulaciéon (2) en

respectivas secciones del mismo y un segundo extremo (4.2) de salida de los residuos, un
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cuerpo de recoleccion (5) sujeto al segundo extremo (4.2) de cada conducto de distribucion

(4) respectivamente y, unos medios de control del dispositivo (1).

Como se muestra en las Figuras 1.1, 1.2 y 9, el conducto de circulaciéon (2) presenta una
entrada (7) de residuos en un primer extremo del mismo y una conexion (8) a la red de
desaglie en un segundo extremo. La entrada (7) de residuos presenta unos medios de
control de acceso al dispositivo (1), para evitar accidentes durante el funcionamiento del

mismo.

Dichos medios de control de acceso al dispositivo, como puede observarse en la Figura 5,
estan formados por una trampilla (9) de cierre con medios de accionamiento manual
formados por un pulsador en un extremo y un muelle en el extremo opuesto. Esta trampilla
(9) comprende un circuito (10) eléctrico conectado a los medios de control del dispositivo (1),
de manera que cuando la trampilla (9) esta en posicion cerrada, el circuito (10) presenta una
condicion de circuito cerrado y por tanto el dispositivo (1) puede ponerse en funcionamiento,
mientras que cuando la trampilla (9) esta en posicion abierta, el circuito (10) esta abierto y
no permite el paso de corriente por lo que impide que el dispositivo (1) se pueda poner en

funcionamiento.

Como se muestra en la Figura 1.1, el cuerpo de triturado (3) de los residuos esta dispuesto

en el conducto de circulacion (2), a continuacion de la entrada (7) del mismo.

En este modo de realizacion preferente de la invencién, como puede observarse en las
Figuras 2 y 3, dicho cuerpo de triturado (3) esta formado por una serie de engranajes (11)
conectados y dispuestos de manera que conforman una zona de paso interior a dicho
cuerpo de triturado (3) con forma de tronco de cono invertido que presenta una abertura de
entrada (12) en el mismo a continuacion de la entrada (7) de residuos del conducto de
circulacion (2) y una abertura de salida (13) del mismo de diametro menor que el de la

abertura de entrada (12).

Asi mismo, como se muestra en las Figuras 4.1 y 4.2, en este modo de realizaciéon
preferente de la invencion, los medios de corte estan formados por dos cuchillas (14) sujetas
a un eje (15) respectivo accionado cada uno de ellos mediante un motor eléctrico (16). Asi
pues, ambas cuchillas (14) giran en sentido horario y al cruzarse realizan el corte de los
residuos triturados y compactados que salen por la abertura de salida (13) del cuerpo de
triturado (3).
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Como puede observarse en dichas Figuras, cada eje (15) de dichas cuchillas (14)
comprende en su extremo superior un engranaje (17) que acciona los engranajes (11) del
cuerpo de triturado (3). Asi pues, los motores eléctricos (16) ademas de mover las cuchillas
(14) también son los responsables del movimiento de los engranajes (11) del cuerpo de
triturado (3). Dichos engranajes (11) y la forma del cuerpo de triturado (3) en forma de cono
invertido, consiguen un triturado y al mismo tiempo, un comprimido de los residuos, de
manera que por la abertura de salida (13) el material de los residuos sale con una forma
aproximadamente cilindrica y las cuchillas (14) se encargan de cortarlo en trozos mas

pequenos.

Con esto se consigue por un lado que el material no se atasque en los conductos y por otro,
que ocupe menos espacio en los cuerpos de recoleccion (5) y como consecuencia, que el

usuario tenga que retirar los residuos con menor periodicidad.

Por su parte, como se muestra en las Figuras 1.1 y 9, el cuerpo de distribucién de residuos
esta conectado al conducto de circulacion (2) en una zona intermedia, de forma posterior a

los medios de corte en el sentido de avance de los residuos.

En este modo de realizacion preferente de la invencion, el cuerpo de distribucion esta
formado por cinco conductos de distribucion (4), cada uno de ellos destinado al reciclaje de

un material distinto, conectados por su primer extremo (4.1) al conducto de circulacién (2).

Cada uno de los conductos de distribucion (4), presenta unos medios de apertura y cierre
del primer extremo (4.1) del mismo. Como se muestra en las Figuras 7.1 y 7.2, dichos
medios de apertura y cierre del primer extremo estan formados por una pieza (18) a modo

de compuerta accionada por un motor de giro (19).

La forma y dimensiones de esta pieza (18) a modo de compuerta son tales que permite el
bloqueo de una seccion del conducto de circulacion (2), en una posicion de conducto de
distribucion (4) abierto, como se muestra en la Figura 7.1. Esta situacion ocurre cuando el
usuario pulse un botdon de los medios de control, correspondiente al reciclado del material

correspondiente a dicho conducto de distribucion (4).

Por otro lado, dicha pieza (18) a modo de compuerta, permite el bloqueo del primer extremo
(4.1) de conexién del conducto de distribucion (4) en una posicion del mismo cerrada, tal y

como se representa en la Figura 7.2. Esta situacion es la situacion normal del dispositivo (1),

10
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por si el usuario pulsara la opcién de limpieza del mismo en los medios de control, pues asi
el agua se dirige siempre al desagiie. Unicamente se abre esta pieza (18) cuando en los
medios de control se pulsa la opcién ya mencionada de reciclado de los residuos concretos

correspondientes a dicho conducto de distribucion (4).

Asi mismo, el dispositivo (1) presenta un cuerpo de recoleccién (5) respectivamente, en el
segundo extremo (4.2) de salida de residuos de cada uno de estos conductos de distribucién
(4). El cuerpo de recoleccion (5) esta sujeto a dicho segundo extremo (4.2) mediante unos
medios de sujecion que se muestran en la Figura 8 y en este modo de realizacion preferente
de la invencion estan formados por una primera pieza de conexion (20) al segundo extremo
(4.2) de salida del conducto de distribucién (4) y una segunda pieza de conexion (21) al

cuerpo de recoleccion (5).

La primera pieza de conexion (20) presenta unos orificios de encaje (22) en su contorno
interior y una zona inferior de la que emergen dos laterales de conexion (23) con sendas
primeras ranuras (24) paralelas entre si, mientras que la segunda pieza de conexion (21)
presenta una zona superior con unas pestanas (25) aptas para ajustarse en los orificios de
encaje (22) y presenta en dos laterales opuestos sendas segundas ranuras (27) paralelas
entre si aptas para situarse de forma coincidente con las primeras ranuras (24) de la primera
pieza de conexion (20) en una posicion ajustada de dichas primera y segunda piezas de
conexion (20, 21). Las segundas ranuras presentan unos dientes de sujecion del cuerpo de

recoleccion (5), accionables mediante un pulsador (26).

Dichos medios de sujecion comprenden ademas una palanca de desajuste (28) de las

pestanas (25) respecto de los orificios de encaje (22).

Por otra parte, los medios de limpieza del cuerpo de triturado (3) estan situados en la

entrada (7) del conducto de circulacion (2), de forma superior a dicho cuerpo de triturado (3).

En este modo de realizacion preferente de la invencion, como se muestra en la Figura 6,
dichos medios de limpieza estan formados por una tuberia de entrada de agua (29) de forma
circular conectada a la red de suministro, que presenta una llave (30) de apertura y cierre
del paso de agua, que en este modo de realizacién es una llave de corte eléctrica, y una
serie de orificios con una boquilla (31) cada uno, orientadas hacia los engranajes (11) del

cuerpo de triturado (3). Estas boquillas (31) pueden observarse también en la Figura 3.
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Ademas, como se muestra en las Figuras 1.1y 9, en este modo de realizacion preferente de
la invencion, el dispositivo (1) comprende un conducto adicional (32) de circulacion de
residuos apto para la recogida de desechos liquidos, tales como aceites usados, que
presenta una entrada (33) de residuos liquidos en un extremo superior, donde dicha entrada
(33) de residuos comprende medios de control de acceso al dispositivo (1) y un segundo

extremo (34) de salida que presenta medios de sujecion de un cuerpo de recoleccion (5).

En este modo de realizacién preferente de la invencién, como puede observarse en la
Figura 9, el dispositivo (1) esta situado en la parte inferior de una encimera (35), con la
entrada (7) de residuos del conducto de circulacion (2) y la entrada (33) de residuos liquidos
del conducto adicional (32) dispuestas en la superficie de la misma. Los medios de control
del dispositivo (1) comprenden un panel (6) de mandos dispuesto igualmente sobre la

encimera (35).

Dicho panel (6) de mandos esta conectado al circuito (10) eléctrico de los medios de control
de acceso al dispositivo (1) y a los medios de apertura y cierre de los conductos de
distribucion (4). Los medios de control comprenden ademas un sensor de deteccion (no
representado en las Figuras) en la zona superior de cada cuerpo de recoleccién (5) de
residuos apto para detectar el llenado del mismo asi como el paso de residuos hacia su
interior y comunicarlo mediante unos medios de aviso, que en este modo de realizacion

estan formados por un led situado en el panel (6) de mandos.

De este modo, gracias a los medios de control del dispositivo (1), el funcionamiento del
mismo es sencillo y eficaz. Asi pues, cuando el usuario dispone de un residuo a desechar,
debe proceder a abrir la trampilla (9) de los medios de acceso, mediante unos medios de
accionamiento manual, al hacerlo se enciende una luz led que indica que la trampilla (9)
esta abierta. Una vez la trampilla (9) esta abierta, se procede a depositar el residuo en el
interior del dispositivo (1) y luego debe cerrarse la trampilla (9), momento en el cual se
apaga el led indicador de trampilla (9) abierta y se procede a pulsar el botén correspondiente
al residuo a reciclar. En caso de pulsar el botéon sin haber cerrado la trampilla (9), el
mecanismo no funciona, dado que los medios de control de acceso mantienen el circuito

abierto y no se permite el funcionamiento del dispositivo (1).

Al pulsarse el botdén de reciclado de un tipo de residuo, el mecanismo primero abre los
medios de apertura y cierre del conducto de distribucion (4) correspondiente a ese tipo de

residuo mediante el accionamiento del motor de giro (19) unido a la pieza (18) a modo de

12



10

15

20

25

30

35

ES 2708 875 Al

compuerta, tal que bloquea el paso hacia el conducto de circulacién (2) y obliga al residuo a
ir hacia el conducto de distribucion (4) correspondiente. Una vez ejecutada esta accion se
accionan los motores eléctricos (16) conectados a las cuchillas (14) y empiezan a funcionar
las mismas y el grupo de engranajes (11) del cuerpo de triturado (3), de manera que trituran

el material y lo impulsan hacia los conductos de distribucion (4).

En el caso de que el sensor del cuerpo de recoleccion (5) correspondiente al residuo que se
va a almacenar detecta que el mismo esta lleno, los medios de apertura y cierre del
conducto de distribucion (4) correspondiente no se accionan y por tanto no se permite la
apertura de dicho conducto. En este caso, se enciende un led de aviso, en el panel (6) de
mandos y correspondiente a dicho cuerpo de recoleccion (5) y el dispositivo (1) no funciona

hasta que se sustituya el cuerpo de recoleccion (5) por uno vacio.

Los sensores de los cuerpos de recoleccion (5) también detectan cuando existe caida de
residuos en el interior de los mismos estando el dispositivo en funcionamiento. Asi pues, tras
detectar un primer movimiento debido a la entrada de residuos se activa una cuenta atras de
10 segundos. Si vuelve a detectar entrada de residuos antes de 10 segundos procede a una
nueva cuenta atrds y asi consecutivamente hasta que pasan 10 segundos sin detectar
movimiento y entonces el dispositivo (1) se para, pues todos los residuos han entrado ya y
mediante el accionamiento del motor de giro (19), se gira de nuevo la pieza (18) de los
medios de apertura y cierre en sentido contrario, de manera que se cierra el conducto de
distribucion (4).

En caso de que los residuos triturados y almacenados hayan sido organicos, tras estas
operaciones se enciende un led que recuerda al usuario la necesidad de activar los medios
de limpieza. Este led permanece encendido hasta que el usuario presione el botén de
limpiar. Cuando se accionan los medios de limpieza, se abre la entrada de agua durante 15
segundos para volver a ser cerrada. El agua utilizada en la limpieza, arrastra los restos
existentes en el conjunto de engranajes (11) del cuerpo de triturado (3) y desciende por el

conducto de circulacion (2) hasta el desague.

Como se usa el mismo sensor para detectar tanto la entrada de material en el cuerpo de
recoleccion (5), como que éste esta lleno, puede ocurrir que tras la caida de material justo
en ese momento se llene el cuerpo de recoleccion (5), en cuyo caso, el dispositivo (1) se

para y se enciende el led que indica que el cuerpo de recoleccion (5) esta lleno.
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El sensor esta formado por un laser cuyo haz de luz se corta al pasar algo por delante, de
manera que, en el caso de la caida de residuos, un primer trozo de material corta el haz de
luz por un momento para volver a cortarlo tras unos segundos un segundo trozo y asi hasta
que termine de caer material. En el caso de que el cuerpo de recoleccion (5) se llena corta el
haz de luz de forma permanente, por lo que tras el corte del haz de luz, al realizar la cuenta
atras de 10 segundos, no se detecta de nuevo una reposicion del haz de luz, y se activa la

indicacion de que el cuerpo de recoleccion (5) esta lleno.

La forma de realizacion descrita constituye unicamente un ejemplo de la presente invencion,
por tanto, los detalles, términos y frases especificos utilizados en la presente memoria no se
han de considerar como limitativos, sino que han de entenderse Uunicamente como una base
para las reivindicaciones y como una base representativa que proporcione una descripcion
comprensible asi como la informacién suficiente al experto en la materia para aplicar la

presente invencion.

Con el dispositivo triturador de residuos que aqui se presenta se consiguen importantes

mejoras respecto al estado de la técnica.

Se logra un dispositivo capaz de reducir de forma significativa el volumen de los residuos
recogidos y ademas clasificarlos y almacenarlos hasta el momento de su retirada, que
gracias a que ocupan mucho menos volumen que antes de triturarlos, esta retirada no es

necesario realizarla de forma tan frecuente.

De este modo, se consigue un reciclado comodo, sencillo y limpio, algo muy apreciado
sobretodo en el reciclaje de residuos organicos y en el de aceites usados, pues se eliminan
derrames y olores. Por tanto, es un dispositivo muy eficaz, que consigue el efecto buscado y
ademas lo consigue aportando seguridad al uso del mismo, y discrecion, ya que su
instalacion se mantiene oculta bajo la encimera o en el interior de un mueble, siendo

unicamente las entradas al mismo lo que se mantiene a la vista.
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REIVINDICACIONES

Dispositivo (1) triturador de residuos, para el triturado, reciclado y clasificado de los
residuos generados en hogares, establecimientos o industrias, caracterizado por que
comprende
un conducto de circulacion (2) de residuos que presenta una entrada (7) de residuos
en un primer extremo del mismo y una conexién (8) a la red de desaguie en un
segundo extremo, donde la entrada (7) de residuos presenta unos medios de control
de acceso al dispositivo;
un cuerpo de triturado (3) de los residuos dispuesto en el conducto de circulacion (2),
a continuacion de la entrada (7) del mismo y unos medios de corte situados de forma
posterior a dicho cuerpo de triturado (3) en el sentido de avance de los residuos;
unos medios de limpieza del cuerpo de triturado (3), tras el vertido de desechos
organicos, situados en la entrada (7) del conducto de circulacion (2), de forma
superior a dicho cuerpo de triturado (3);
un cuerpo de distribucion de residuos conectado al conducto de circulacion (2) en
una zona intermedia, de forma posterior a los medios de corte en el sentido de
avance de los residuos, formados por al menos dos conductos de distribucion (4) con
un primer extremo (4.1) de conexion al conducto de circulacion (2) en respectivas
secciones del mismo donde dicho primer extremo (4.1) presenta unos medios de
apertura y cierre del mismo y, un segundo extremo (4.2) de salida de los residuos;
un cuerpo de recoleccion (5) sujeto al segundo extremo (4.2) de cada conducto de
distribucion (4) respectivamente, mediante unos medios de sujecion, y;

unos medios de control del dispositivo.

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun la reivindicacion 1, caracterizado por que
el cuerpo de triturado (3) esta formado por una serie de engranajes (11) conectados y
dispuestos tal que conforman una zona de paso interior a dicho cuerpo de triturado (3)
con forma de tronco de cono invertido, con una abertura de entrada (12) en el mismo a
continuacion de la entrada (7) de residuos del conducto de circulacion (2) y una abertura
de salida (13) del mismo de didametro menor que el de la abertura de entrada (12), y
donde los medios de corte estan formados por dos cuchillas (14) sujetas a un eje (15)
respectivo accionado cada uno de ellos mediante un motor eléctrico (16) tal que ambas
cuchillas (14) giran en sentido horario y donde cada eje (15) comprende en su extremo

superior un engranaje (17) que acciona los engranajes (11) del cuerpo de triturado (3).
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Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que comprende un conducto adicional (32) de circulacion de
residuos apto para la recogida de desechos liquidos, tales como aceites usados, que
presenta una entrada (33) de residuos liquidos en un extremo superior, donde dicha
entrada (33) de residuos comprende medios de control de acceso al dispositivo y un
segundo extremo (34) de salida que presenta medios de sujecion de un cuerpo de

recoleccion (5).

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que los medios de control de acceso al dispositivo (1) estan
formados por una trampilla (9) de cierre con medios de accionamiento manual que
comprende un circuito (10) eléctrico conectado a los medios de control, donde dicho
circuito (10) presenta una condicién de circuito cerrado con la trampilla (9) en posicion
cerrada y una condicién de circuito abierto cuando la trampilla (9) esta en posicion

abierta.

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que los medios de apertura y cierre del primer extremo (4.1) de los
conductos de distribucion (4) estan formados en cada uno de dichos conductos, por una
pieza (18) a modo de compuerta accionada por un motor de giro (19), cuya forma y
dimensiones son tales que permite el bloqueo de una seccion del conducto de
circulacion (2), en una posicion de conducto de distribucion (4) abierto y, permite el
bloqueo del primer extremo (4.1) de conexién del conducto de distribucion (4) en una

posicion del mismo cerrada.

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que los medios de limpieza del cuerpo de triturado (3) estan
formados por una tuberia de entrada de agua (29) de forma circular conectada a la red
de suministro, que presenta una llave (30) de apertura del paso de agua, y una serie de
orificios con una boquilla (31) cada uno, orientadas hacia los engranajes (11) del cuerpo
de triturado (3).

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que los medios de sujecion de cada cuerpo de recoleccién (5) estan
formados por una primera pieza de conexion (20) al segundo extremo (4.2) de salida del
conducto de distribucion (4), donde dicha primera pieza de conexion (20) presenta unos

orificios de encaje (22) en su contorno interior y una zona inferior de la que emergen
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dos laterales de conexion (23) con sendas primeras ranuras (24) paralelas entre si y
una segunda pieza de conexién (21) al cuerpo de recoleccion (5) que presenta una
zona superior con unas pestafias (25) aptas para ajustarse en los orificios de encaje
(22) y que presenta en dos laterales opuestos sendas segundas ranuras (27) paralelas
entre si aptas para situarse de forma coincidente con las primeras ranuras (24) de la
primera pieza de conexion (20) en una posicion ajustada de dichas primera y segunda
piezas de conexion (20, 21), donde dichas segundas ranuras (27) presentan unos
dientes de sujecion del cuerpo de recoleccion (5), accionables mediante un pulsador
(26) y, que comprende una palanca de desajuste (28) de las pestafias (25) de la

segunda pieza respecto de los orificios de encaje (22) de la primera pieza.

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que los medios de control del dispositivo (1) comprenden un panel
(6) de mandos conectado al circuito (10) eléctrico de los medios de control de acceso al
dispositivo (1) y a los medios de apertura y cierre de los conductos de distribucion (4) y,
un sensor de deteccion en la zona superior de cada cuerpo de recoleccion (5) de
residuos apto para detectar el llenado del mismo asi como el paso de residuos hacia su

interior y comunicarlo mediante unos medios de aviso.

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por que comprende cinco conductos de distribucion (4)

conectados a la conduccion de circulacion (2).

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las reivindicaciones,
caracterizado por que esta situado en la parte inferior de una encimera (35), con la al

menos una entrada del mismo dispuesta en la superficie de la encimera.

Dispositivo (1) triturador de residuos, segun cualquiera de las 1 a 9, caracterizado por
que esta situado en la parte inferior de mueble de trabajo portatil, con la al menos una

entrada del mismo dispuesta en la superficie superior del mismo.
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