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DESCRIPCION
Estructura estratificada de material de envasado
La presente invencion se refiere a una estructura estratificada de material de envasado y a un recipiente con la misma.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los recipientes de envasado del tipo desechable de un solo uso para alimentos liquidos son a menudo producidos a
partir de un material de envasado a base de cartulina o carton. Dicho recipiente es empleado por ejemplo para el
envasado aséptico de alimentos liquidos tales como leche, zumos de frutas, etc., comercializados y vendidos para un
almacenamiento ambiente a largo plazo. El material de envasado en este recipiente de envasado conocido es
tipicamente un estratificado que comprende una capa principal de papel o cartén, capas exteriores, estancas a los
liquidos de materiales termoplasticos, una capa de barrera para los gases, mas comdnmente una lamina de aluminio y
finalmente una o mas capas interiores compuestas de una o varias capas parciales, que comprenden polimeros
adhesivos que se pueden sellar por calor y/o poliolefinas que se pueden sellar por calor.

Comunmente, el recipiente de envasado tiene un dispositivo de apertura para facilitar la apertura por el consumidor,
incluyendo muchos tipos diferentes de dispositivos de apertura, dispositivos de apertura con lengietas para tirar de ellas
o moldeados, como por ejemplo se ha descrito en los documentos WO03/095199 y W(O/2009/000927.

El documento DE102008002853 describe un elemento de apertura y vertido para envases. El elemento de apertura y
vertido tiene un miembro de base y un miembro de apertura, que estan conectados integralmente por medio de una
delgada linea. La apertura se lleva a cabo por medio de un asa de apertura, en la que la delgada linea entre el elemento
de base y el elemento de apertura se rompe.

Los recipientes de envasado son generalmente producidos por medio de maquinas de envasar modernas, de alta
velocidad del tipo que forman, llenan y sellan envases de manera continua a partir de una banda o a partir de piezas
elementales prefabricadas de material de envasado. Tipicamente pueden prepararse por hora muchos millares de
envases.

A pesar de los esfuerzos y consecuciones, hay aun una necesidad de aperturas fiables y baratas para tales recipientes.
RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion propone una estructura estratificada para material de envasado con un propdsito segun la
reivindicacién independiente 1 y un recipiente de envasado del mismo segun la reivindicacion independiente 11.

En la presente invencion la estructura estratificada de material de envasado comprende un primer lado, un segundo lado
opuesto al primer lado y un area adelgazada. El primer lado se refiere al lado de la capa exterior o decorativa, siendo el
lado visible para el consumidor. El segundo lado se refiere al lado interior, que estd normalmente en contacto con la
bebida o liquido. Un dispositivo de apertura de plastico esta dispuesto con una primera porcion del primer lado y con una
segunda porcién en el segundo lado, en donde la primera y segunda porciones del dispositivo de apertura de plastico
estan conectadas mediante un primer puente de material a través del area adelgazada. Tal puente asi como la primera y
segunda porciones pueden ser formados por moldeo y en particular por moldeo por inyeccién, en donde el material
fundido que forma la primera y segunda porciones penetra a través del area adelgazada formando por ello el puente.

Un area de apertura por el consumidor es definida sobre el estratificado del material de envasado por una 0 mas areas o
lineas debilitadas de tal manera que el estratificado del material de envasado es roto utilizando el dispositivo de apertura
de plastico para abrir el area de apertura por el consumidor. Finalmente, un dispositivo de soporte de vertido esta previsto
y es adyacente al area de apertura por el consumidor. El soporte de vertido tiene una porcién de vertido dispuesta sobre
el primer lado y una porcion de soporte sobre el segundo lado. La porcién de vertido y la porcién de soporte estan
conectadas mediante un segundo puente de material a través del area adelgazada. La porcién de vertido comprende un
labio de vertido separado del primer lado del estratificado del material de envasado.

La presente invencion proporciona una apertura barata y facil, al tiempo que mantiene un vertido bueno particular en un
recipiente de envasado hecho de dicho material y llenado con un liquido completamente o hasta un nivel muy alto.

En una realizacion, el soporte de vertido esta separado del dispositivo de apertura en el primer lado. Mas particularmente
la primera porcién del dispositivo de apertura y la porcién de vertido del soporte de vertido estan separadas en el primer
lado. Las segundas porciones respectivas del dispositivo de apertura y la porciéon de soporte del soporte de vertido
pueden formar una porcién comun en el segundo lado.

La estructura estratificada de material de envasado puede comprender una capa principal, una capa de barrera y al
menos una capa de estratificado, en donde el area adelgazada carece al menos de la capa principal. Las capas de
material de envasado adecuadas para el propoésito de la presente invencion estan descritas en detalle en los documentos
W02004/089628 o WO03/095199, cuyo contenido relacionado con la estructura del material de envasado esta
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incorporado en este documento por referencia.

En otra realizacién, el estratificado para material de envasado comprende una o mas areas o lineas debilitadas. Esas
lineas estan definiendo el area de apertura por el consumidor. Ademas durante la apertura del area de apertura por el
consumidor, el estratificado del material de envasado es roto a lo largo de esas lineas debilitadas. En otras palabras las
lineas debilitadas facilitan la rotura del estratificado del material de envasado a lo largo de esas lineas. En otra
realizacion, una o mas areas o lineas debilitadas estan dispuestas adyacentes al area adelgazada de modo que aguante
la rotura del estratificado del material de envasado para abrir el area de apertura por el consumidor.

Otro aspecto de la invencion esta relacionado con el lado interior de la estructura de estratificado de material de
envasado. En una realizacion la segunda porcién del dispositivo de apertura en el segundo de lado interior comprende
una linea debilitada al menos parcialmente que sigue una o mas areas o lineas debilitadas en el primer lado. En otras
palabras, el material depositado en el segundo lado del estratificado del material de envasado durante el proceso de
fabricacion comprende también una o mas lineas debilitadas de modo que facilite la rotura del estratificado del material
de envasado de una manera definida.

Ademas, la segunda porcion puede comprender una linea debilitada que al menos solapa parcialmente al area
adelgazada. Como el area adelgazada es rota en primer lugar cuando se abre el area de apertura por el consumidor, la
linea debilitada en la segunda porciéon aguanta ademas la rotura de una manera previamente definida. La segunda
porcién y la porcién de soporte del soporte de vertido pueden formar una porcion comun enteriza sobre el segundo lado.
Esto puede aumentar la robustez cuando se abre el envase.

En otro aspecto, la porcién de vertido comprende una dimension lateral, que es mayor que una dimensién lateral o bien
del area adelgazada o bien del area de apertura por el consumidor. Las partes de la porcion de vertido que exceden del
area adelgazada pueden ser ligeramente conectadas a la capa de material mas superior de la capa de material de
envasado, pero por el contrario no vinculadas directamente al puente de material. En otras palabras, el puente de
material del soporte de vertido solamente penetra a través del area adelgazada en esta realizacion pero no a través de la
capa principal o de la estructura de estratificado de material de envasado total incluyendo la capa principal.

En una realizacion, una dimensién lateral del segundo puente de material es menor que una dimension lateral bien del
primer puente de material y/o bien de la porcién de vertido.

La porcién de vertido comprende un labio de vertido distanciado del primer lado. Dicho labio de vertido comprende una
forma lateralmente redondeada teniendo sus bordes laterales mas exteriores del labio una mayor distancia al material de
envasado que una parte central del labio.

El estratificado del material de envasado puede ser utilizado para producir recipientes que tienen un soporte de apertura
y vertido de acuerdo con la presente invencion.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacion, la presente invencién sera explicada en mayor detalle utilizando los dibujos adjuntos, en los que:
La fig. 1 muestra una vista en perspectiva de un envase de acuerdo con una realizacion de la presente invencién;
La fig. 1A ilustra una vista frontal de un soporte de vertido de acuerdo con la presente invencién;

La fig. 1B ilustra una vista lateral del soporte de vertido;

La fig. 2 muestra una realizacion de un estratificado de material de envasado para un recipiente de envasado segun la
presente invencion;

La fig. 3 muestra otro ejemplo de una apertura de acuerdo con la presente invencion;

La fig. 4 muestra otra realizacién de una apertura de la presente invencion;

La fig. 5 ilustra una vista inferior de una realizacién de acuerdo con la presente invencion.
Referencias similares se refieren a las mismas caracteristicas o a caracteristicas similares.
DESCRIPCION DETALLADA

A continuacion el término "lateral" o "direccién lateral L" se refiere a una direccién perpendicular a una direccién de
vertido normal del envase. El término "longitudinal" o "direccion longitudinal D" se refiere a la direccion de vertido normal.
Consecuentemente, el término "T" se refiere a la direcciéon transversal restante. Consecuentemente, los términos
"lateral", longitudinal o dimension transversal se refieren a la dimension de la caracteristica en la direccion respectiva.

La fig. 1 muestra un ejemplo de un recipiente 60 de envasado de acuerdo con la presente invencion y hecho a partir de
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material descrito posteriormente. El recipiente de envasado es particularmente adecuado para productos alimenticios
liquidos o semi-liquidos tales como bebidas, salsas, sopas o similares. Tipicamente, dicho envase tiene un volumen de
aproximadamente 100 a 2000 ml.

El recipiente de envasado es del tipo de brik y comprende un lado superior, sobre el que esta moldeado un dispositivo 63
de apertura a, cierres herméticos transversal y longitudinal 56 y 57, respectivamente. El dispositivo de apertura tiene la
forma de una lenglieta y moldeada por inyeccion a través del adelgazamiento 62. El término "moldeada por inyeccién”
significa que durante el proceso de fabricacién, se inyecta material plastico a través del adelgazamiento como hacia y
desde la lenguieta 63 y una parte correspondiente, (no mostrada) sobre el lado interior del envase. Durante el proceso de
moldeo por inyeccion, el plastico penetra en el adelgazamiento 62 formando un puente de material a través del
adelgazamiento 62. Cuando se abre el recipiente tirando de la lengueta, el puente y la porcién interior proporcionan
rigidez y estabilidad para superar la fuerza necesaria para romper la linea 61 de perforacion.

El adelgazamiento 62 es un orificio estratificado previamente, lo que significa que el carton del recipiente 60 esta retirado
en este area y solamente hay previstas una o mas capa de plastico y/o laminas de aluminio.

Comenzando desde el adelgazamiento 62, hay previstas dos lineas 61 debilitadas y se extienden desde el
adelgazamiento 62 sustancialmente en la misma direccion en la que esta dispuesta la lenglieta 63. La linea 61 debilitada,
hecha de una perforacion define un area 64 del consumidor. Cuando se abre el recipiente 60 de envasado, esta area es
capturada tirando de la lenglieta 63, creando una abertura para verter el liquido.

El recipiente de envasado comprende también un soporte 65 de vertido en forma de una tapa redondeada de la que
sobresale el faldon 67 fijado al lado del recipiente de envasado. La dimension lateral (dimensién en direccion lateral L) del
soporte 65 de vertido excede de la dimension del adelgazamiento u orificio 62. Una parte intermedia del soporte 65 esta
sin embargo dispuesta sobre el adelgazamiento 62 y también es moldeada por inyeccién. Debido al moldeo por
inyeccion, una porcion del soporte de vertido penetra a través del adelgazamiento 62, formando un puente y se conecta a
una parte correspondiente en el interior del envase. Esa porcion interior esta también conectada a la porcién interior
conectada a la lenglieta 63 que forma una porcion interior comun (no mostrada). La dimensién lateral del soporte 65 de
vertido puede ser similar a la dimension lateral maxima del area 64 del consumidor para facilitar el vertido apropiado. El
area 69 del soporte de vertido que excede del adelgazamiento 62 esta solo ligeramente conectada con la capa mas
superior del estratificado 60 del material de envasado. No se extienden directamente al estratificado de material
formando un puente como en el adelgazamiento 62. El soporte 65 de vertido tiene una forma redondeada en direccion
longitudinal, separandolo de la superficie del recipiente de envasado. El borde 66 mas exterior estad dispuesto
sustancialmente paralelo al borde 68 del envase, pero estéa ligeramente redondeado desde la vista frontal.

La fig. 1A ilustra una vista frontal del soporte 65 de vertido. El borde frontal 66 esta conformado en forma de un segmento
de circulo, similar a una "sonrisa". Partes de la superficie superior 65a pueden ser vistas debido a la forma especifica que
se asemeja a la forma de un labio. La forma de "sonrisa" del labio da como resultado que la parte central del labio tiene
una menor distancia desde el material de envasado que los bordes mas exteriores. Esto permite que el liquido fluya a lo
largo de la parte central cuando es vertido dando como resultado un menor desperdicio. La fig. 1B ilustra una vista lateral
del soporte 65 de vertido. Las referencias "L", "D", "T" indican las direcciones respectivas.

La fig. 2 es una vista esquematica del primer lado de una parte de una banda de material 20 de envasado. Con
propésitos de ilustracion, la fig. 2 contiene una disposicion del material de envasado para un Unico recipiente de
envasado. El material de envasado puede o bien ser formado de piezas elementales individuales (como se ha ilustrado
en la realizacién de la fig. 2, donde exactamente se ha mostrado una disposicién de un recipiente), o bien en forma de
una banda continia, donde un multiplo de area de bandas estan dispuestas unas sobre otras.

Cada disposicién o pieza elemental tiene una linea o area 21 debilitada, que en la realizacion ilustrada, esta en contacto
directo con un adelgazamiento u orificio 22. El orificio 22 en esta operacion esté ya estratificado previamente, lo que
significa que alguna o mas capas de lamina de aluminio y/o capas de pléstico como LDPE o PP son estratificadas sobre
la capa de cartén, cerrando efectivamente los orificios 22. Esas capas actlian como barrera para el oxigeno y la luz en la
etapa final del recipiente.

La linea debilitada 21 al menos parcialmente define un area 24 de apertura por el consumidor, que por ejemplo puede
ser mayor o menor que el area definida por las lineas o area 21 debilitadas. En la realizacion la linea debilitada esta
hecha de una perforacién y comprende una ligera forma de s con su abultamiento adyacente al orificio 22. La dimensién
y maxima (lateral) de cada abultamiento es mayor que la dimension x en el area distante del a&rea enmarcada por las dos
lineas debilitadas 21.

La banda de material de envasado de la fig. 2 también comprende varias lineas 25 de pliegue que estan destinadas a
ayudar a la formacién y plegado del recipiente de envasado. Durante el proceso de fabricacion del recipiente de
envasado, la banda sera plegada lo largo de esas lineas de pliegue para proporcionar una apariencia atractiva. El area,
sobre la que el orificio 22 esta previsto, sera colocada sobre la parte superior del recipiente de envasado resultante.

Cada tipo de recipiente de envasado tiene su patrén de pliegue especifico para conformar diferentes formas de
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recipientes de envasado.

El material de envasado de acuerdo con la realizacion de la fig. 2 comprende en la parte superior una capa decorativa de
una poliolefina tal como un LDPE o PP adecuado fijada a una capa de papel o de carton. La capa decorativa puede ser
utilizada por ejemplo para proporcionar una cubierta para un patréon impreso, el orificio 22 y las lineas debilitadas 21
sobre una capa de papel o de cartén. La capa de cartén, en el lado opuesto a la capa decorativa, tiene una capa
estratificada seleccionada a partir de poliolefinas adecuadas tales como LDPE o PP. La capa estratificada proporciona
adhesion a una capa de barrera para oxigeno, que esta también prevista en el lado de la capa de papel o de cartdn
opuesto a la capa decorativa. La capa de barrera proporciona la barrera deseada tal como una barrera para el oxigeno,
la luz, el agua y el vapor dependiendo de la necesidad especifica determinada por el producto que ha de ser envasado.
La capa de barrera puede por ejemplo ser una lamina de aluminio o una pelicula depositada en fase de vapor, tal como
un depésito metalizado con recubierto por depésito de vapor, tal como una pelicula recubierta de PECVD. En el lado
opuesto a la capa estratificada el polimero adhesivo esta dispuesto sobre la capa de barrera. El adhesivo puede por
ejemplo ser aplicado por recubrimiento por extrusién, cuando la capa de barrera es una lamina de aluminio el adhesivo
podria ser un adhesivo adecuado comercializado bajo el nombre registrado de Nucrel®. En el lado opuesto a la capa de
barrera, el adhesivo esta provisto de una capa que se puede sellar por calor tal como una poliolefina adecuada tal como
PE o PP o mezclas de los mismos. La capa que se puede sellar por calor es la capa enfrentada al producto en el
recipiente de envasado terminado envasado. El material que se puede sellar por calor puede ser dispuesto por
recubrimiento por extrusion, o por una pelicula previamente hecha mediante estratificacion de pelicula.

La fig. 3 es una ilustracién esquematica de una parte exterior de un recipiente de envasado hecha de un material 60 de
envasado, por ejemplo como se ha descrito en la fig. 1 o en la fig. 2. La realizacion comprende un asa 63 para abrir un
area 64 por el consumidor tirando del asa para romper la linea de perforacion 61. El asa 63 comprende una lenglieta de
plastico hecha por moldeo, por ejemplo moldeo por inyeccion. Para este propdsito se inyecta plastico a través de un
adelgazamiento 62 de forma circular para formar sobre el lado superior de la lenglieta visible y sobre el lado inferior una
seccién de soporte que cubre el area adelgazada y partes de la estructura del material de envasado adyacentes. La
seccién de soporte y la lenglieta estan conectadas mediante un puente de material plastico. La realizacion también
comprende una capa 65 de soporte de vertido que tiene una forma 65c ligeramente redondeada. La porcion 66 de
extremidad més exterior del soporte de vertido esta ligeramente redondeada y sobresale del borde 60a del estratificado
del material de envasado y del recipiente de envasado. El soporte de vertido estd también moldeado, por ejemplo
moldeado por inyeccién sobre la superficie del area adelgazada 62. Mas particularmente, el soporte de vertido esta
conectado rigidamente a un puente de material, producido por moldeo por inyeccion, a través del area adelgazada 62 a
una porcion de soporte sobre la superficie inferior del material de envasado (no mostrado). La porcién de soporte tanto
de la lengiieta 63 como del soporte 65 de vertido forman un soporte comun sobre el lado inferior del estratificado del
material de envasado en el &rea adelgazada y en areas adyacentes de estratificado 60 de material de envasado. Por ello
se consigue un soporte mas resistente si un consumidor rasga el area abierta por el consumidor.

La fig. 5 muestra una vista del estratificado de material de envasado desde el lado inferior que ilustra las porciones de
soporte. La porcién 67 de soporte es una porcién de soporte comun hecha de plastico y fijada rigidamente al estratificado
60 de material de envasado en el lado inferior. Una primera porcién 67a de soporte esta conectada mediante un puente
de material (no mostrado) al soporte de vertido en el lado superior. Una segunda porcién 63a de soporte en la zona del
area adelgazada 62a esta conectada a la lenglieta 63. La linea debilitada 61a en la porcién de soporte de plastico sigue
la perforacion o lineas debilitadas 61 en el estratificado de material de envasado. Las lineas 61a soportaran o facilitaran
una rotura del area por el consumidor a lo largo de las lineas debilitadas 61 previamente definidas.

La fig. 4 es una ilustracién esquematica de una parte exterior de un recipiente de envasado hecho de un material 60 de
envasado, un ejemplo como se ha descrito en la fig. 1, y la ilustracién incluye un asa para la apertura por el consumidor,
es decir una seccién 63 de lenglieta que es una lengleta de plastico hecha por moldeo, por ejemplo moldeo por
inyeccion. La ilustracion incluye adicionalmente un adelgazamiento u orificio 62, dos lineas debilitadas 61 que se
extienden desde el adelgazamiento 62 definiendo por ello un area 64 de apertura por el consumidor. Comparado con las
realizaciones ilustrados por la fig. 3, la ilustracién en la fig. 4 ilustra otro disefio del adelgazamiento u orificio 62. La
longitud del soporte 65 de vertido excede de la dimensién lateral de atenuacion 62 y del area 64 de apertura por el
consumidor. El soporte de vertido es fijado al area adelgazada por moldeo por inyeccion. La porcion dispuesta sobre el
estratificado de material de envasado sin embargo no esta rigidamente conectada, es decir no hay puente de material a
través del estratificado de material. El soporte de vertido solamente puede ser conectado con la capa de estratificado
mas superior de la capa de material de envasado en esas areas 69.
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REIVINDICACIONES
1. Una estructura (60) de estratificado de material de envasado que comprende:
- un primer lado, un segundo lado opuesto al primer lado y un area adelgazada (62);

- un dispositivo (63) de apertura de plastico dispuesto con una primera porcion (63) sobre el primer lado y con una
segunda porcién (63a) sobre el segundo lado, en donde la primera y segunda porciones (63, 63a) del dispositivo de
apertura de plastico estan conectadas mediante un primer puente de material a través del area adelgazada (62);

- un area (64) de apertura por el consumidor sobre la estructura (60) de estratificado de material de envasado, en la que
este estratificado de material de envasado es roto de una manera definida durante la utilizacién del dispositivo (63) de
apertura de plastico para abrir el area (64) de apertura del consumidor;

- un dispositivo de soporte (65) de vertido adyacente al area (64) de apertura por el consumidor que tiene una porcion de
vertido dispuesta sobre el primer lado y una porcién de soporte (67a) sobre el segundo lado, en donde la porcion de
vertido y la porcién (67a) de soporte estan conectadas por medio de un segundo puente de material a través del area
adelgazada (62), en donde la porcion de vertido comprende un labio (65a) de vertido separado del primer lado del
estratificado de material de envasado.

2. El material de envasado segun la reivindicacién 1, en donde la segunda porcién (63a) del dispositivo de apertura de
plastico y la porcién (67a) de soporte del soporte de vertido forman una porcién enteriza (67) sobre el segundo lado.

3. El estratificado de material de envasado segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende una
capa principal, una capa de barrera y al menos una capa de estratificado, en donde el area adelgazada carece al menos
de la capa principal.

4. El estratificado para material de envasado segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que comprende
ademds una o mas dareas o lineas (61) debilitadas, definiendo dichas areas o lineas (61) el area (64) de apertura por el
consumidor, de tal manera que el estratificado para material de envasado es roto al menos parcialmente a lo largo de
estas areas o lineas (61) durante la apertura.

5. El material de envasado de la reivindicacion 4, en donde una o0 mas areas o lineas (61) debilitadas estan dispuestas
junto al area adelgazada (62) de modo que aguanten la rotura del estratificado material de envasado para abrir el area
(64) de apertura por el consumidor.

6. El material de envasado segun cualquiera de las reivindicaciones 4 a 5, en donde la segunda porcién (63a) sobre el
segundo lado comprende una linea debilitada que sigue al menos parcialmente una o mas areas o lineas (61) debilitadas
sobre el primer lado.

7. El material de envasado segln cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde la segunda porcién (63a)
comprende una linea debilitada que solapa al menos parcialmente el area adelgazada (62).

8. El material de envasado segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde la porcion (65) de vertido
comprende una dimension lateral que es mayor que una dimension lateral bien del area adelgazada (62) o bien del area
(64) de apertura por el consumidor.

9. El material de envasado segun la reivindicacion 1, en donde dicho labio de vertido comprende una forma redondeada
lateralmente, con sus bordes mas exteriores del labio a una distancia mayor del estratificado de material de envasado
que una parte central del labio.

10. El material de envasado segun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde una dimension lateral del
segundo puente de material es menor que una dimension lateral bien del primer puente de material o bien de la porcién
de vertido.

11. Un recipiente para liquido que comprende el material de envasado de cualquiera de las reivindicaciones precedentes.

12. Un recipiente de la reivindicacién 11, en donde el borde mas exterior del soporte de vertido sobresale de una arista
(68) del recipiente.
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