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DESCRIPCION

Dispositivo de bombeo para un envase para preparaciones liquidas, pastosas o espumables de limpieza y cuidado
de la piel.

La invencion se refiere a un dispositivo de bombeo para un envase para preparaciones liquidas, pastosas o
espumables de limpieza y cuidado de la piel, por ejemplo para jabones liquidos, agentes desinfectantes, pastas para
la proteccioén de la piel o cremas de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1.

Los dispositivos de bombeo del tipo mencionado al principio se conocen ampliamente por el estado actual de la
técnica. Estos dispositivos de bombeo también se conocen como bombas de succion y, en particular, también como
bombas de fuelle. Se usan para la disposicion en un envase, en donde el envase recibe, por ejemplo, un jabon
liquido y se aplica en un dispositivo dispensador, que puede estar montado, por ejemplo, en una pared al lado de un
lavadero. Al comprimir el dispositivo de bombeo, por ejemplo una bomba de fuelle, se descarga la cantidad de
liquido presente en la bomba de fuelle, en cuyo caso durante el movimiento de retorno del fuelle se extrae liquido del
envase a la camara del fuelle formada por el fuelle. Tal dispositivo de bombeo es conocida, por ejemplo, de la DE 20
2009 006 603.7 U1.

También en el documento WO 2009/103583 A1 se describe un dispositivo de bombeo dispuesto en un envase, que
se aloja en una carcasa de dispensador. El dispositivo de bombeo incluye un saliente que se proyecta lateralmente
dispuesto en el extremo de salida del fuelle y, como se sabe per se, se sujeta por un denominado "clip retenedor".
EL "clip retenedor” al accionar una palanca conectada de manera pivotante proporciona el movimiento de bombeo
del fuelle. La introduccion del saliente de la camara del fuelle en el "clip retenedor" se realiza contra una resistencia
lateral, ya que el "clip retenedor" se separa ligeramente durante el proceso de insercién, por lo que el fuelle se
desvia lateralmente. Entonces, se debe asegurar manualmente que el saliente entre en el "clip retenedor".

Para formar la camara del fuelle, el dispositivo de bombeo segun el documento WO 2009/103583 A1 incluye un
fuelle cilindrico, en el que lateralmente al fuelle se han previsto elementos de guia para asegurar que al insertar el
envase con el dispositivo de bombeo en la carcasa del dispensador, el fuelle no puede desviarse lateralmente. La
construccién propuesta es muy complicada y, por lo tanto, costosa, lo que se debe en particular al hecho de que el
fuelle presenta los medios de guia laterales en forma de varillas, que deben ser unidos a ambos extremos del fuelle.

El fuelle de acuerdo con el estado actual de la técnica esta disefiado a manera de fuelle de pliegues en el que los
pliegues del fuelle de pliegues se extienden girados helicoidalmente. Tales fuelles son de fabricacion complicada.

Por el documento US 3.973.700 se conoce una bomba con un fuelle coniforme, formando los diferentes elementos
de fuelle estrechados conicamente escalonados. El espesor de la pared de tal fuelle configurado escalonado es igual
en todos los escalones. En el fuelle se ha previsto una valvula de una entrada y una valvula de salida, en donde las
dos valvulas estan disefiadas como las llamadas valvulas de laminas. Una palanca de bomba actua sobre la punta
del fuelle para comprimir el fuelle.

Ademas de ello debe sefialarse: hay en uso dispositivos dispensadores de diferentes fabricantes. Dichos
dispositivos dispensadores tienen una sujecion para el envase, en el que para la retencién se ha previsto distanciado
en sentido axial el llamado "clip de retencion". La distancia desde el clip de retencién a la sujecion para el envase es
variado. Es decir, para introducir en el dispositivo dispensador un envase con el dispositivo de bombeo colocado
puede ser necesario que al menos durante la insercién del fuelle el dispositivo de bombeo deba, eventualmente,
sujetarse comprimido. Esto es extremadamente engorroso, especialmente si ademas se debe evitar el escape
lateral. A ello se agrega, ademas, que la camara del fuelle formada por los fuelles puede estar llena de liquido.

El objetivo fundamental de la invencion es, por lo tanto, proporcionar un dispositivo de bombeo del tipo mencionado
al comienzo, que se pueda fabricar mediante moldes de inyeccidén sencillos y econdémicos, es decir que, en
particular, no presente destalonamientos, que también presente transversalmente al eje longitudinal una estabilidad
aumentada para evitar el ladeo del fuelle al ser insertado en el dispositivo dispensador.

Para lograr el objetivo, se propone de acuerdo con la invencidon que cada elemento de fuelle incluya un elemento de
fondo en forma de corona y un elemento de pared anular conectado al mismo mediante una bisagra anular de
pelicula. El fuelle, que forma una camara de fuelle, se estrecha cénicamente debido a los elementos de fuelle
adyacentes entre si de diferentes diametros. Debido a la conicidad, el fuelle ya recibe mayor rigidez
transversalmente al eje longitudinal del fuelle. A partir de la conicidad del fuelle y la caracteristica de que los
diferentes elementos individuales del fuelle son comprimibles uno dentro de otro, se deduce que el fuelle no tiene
destalonamientos, de modo que tal fuelle se puede producir de forma econémica utilizando herramientas sencillas.
Ademas, el hecho de que, segun una caracteristica particular de la invencion, los distintos elementos de fuelle se
enganchen entre si en el estado comprimido, abre la posibilidad de comprimir el fuelle del dispositivo de bombeo a
una longitud que corresponde, aproximadamente, a la distancia desde el alojamiento para el envase al "clip
retenedor". Esto significa que para la insercion del envase junto con el dispositivo de bombeo, los fuelles del
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dispositivo de bombeo permanecen en el estado comprimido o al menos parcialmente comprimido al menos hasta
que el envase esté insertado en el dispositivo dispensador.

Con el fin de evitar el encaje de los elementos de los fuelles, es decir para evitar forzar los distintos elementos de
fuelle mas alla de su punto muerto, se ha previsto que el elemento de fondo y/o el elemento de pared tengan en
seccion transversal forma de rombo, cuadrado o rectangulo. En particular, en este caso, una bisagra de pelicula une
en el estado estirado del fuelle el elemento de fondo y el elemento de pared a través de la distancia mas corta entre
el elemento de piso y el de pared. En este caso, también es ventajoso si la seccién transversal del elemento anular
de fondo corresponde aproximadamente a la distancia radial entre dos elementos de pared, o sea en particular la
seccion transversal no es mas pequefia, sino mas bien mas grande. Esta medida también evita un “encaje" de los
elementos de los fuelles. Cuando se comprime, sucede lo siguiente: el respectivo elemento anular de fondo gira
aproximadamente 90° y, con cada superficie contacta el elemento de pared superior y el inferior. En esta posicion, el
elemento de fuelle individual se queda, pero se puede pasar con menor esfuerzo de nuevo a la posicién estirada. En
esta posicion, el elemento de fuelle individual se queda, pero se puede pasar con menor esfuerzo de nuevo a la
posicion extendida. Aqui no existe el riesgo de que con un esfuerzo normal, los elementos de fuelle se compriman
mas alla de su posicion de punto muerto, ya que esto podria dafar las bisagras de pelicula.

Las caracteristicas y configuraciones ventajosas respecto de la invencién resultan de las reivindicaciones
secundarias.

Por lo tanto, se ha previsto en detalle que los elementos de fuelle tienen en seccién un desarrollo en forma de
escalon. En particular, de esto queda claro que el fuelle producido de esta manera no presenta destalonamientos.
En este caso, se ha previsto que cada elemento de fuelle tenga un elemento de fondo en forma de corona vy,
conectado con el mismo mediante una bisagra de pelicula, un elemento anular de pared, siendo, en particular, la
anchura del elemento de fondo en forma de corona mayor que la suma del grosor del elemento de fondo en forma
de corona y el del elemento anular de pared. De esto queda claro que al comprimir el fuelle, en el que los elementos
de fuelles de diametro mas pequefio encajan en el elemento anular de pared mas grande que lo rodea pivotando
sobre la bisagra de pelicula respectiva, los diferentes elementos de fuelles permanecen en esta posicion hasta que
la cdmara del fuelle sea extendida otra vez. Este proceso de encaje al presionar el elemento de fuelle mas pequefio
en el elemento de fuelle mas grande suprayacente se vuelve particularmente claro cuando, en el estado inicial de la
camara de fuelle, el elemento de fondo con forma de corona esta en un angulo > 90° pero < 180° respecto del
elemento anular de pared, en cuyo caso si después al comprimir el elemento de fondo con forma de corona mas alla
de un punto muerto, donde después de pasar el punto muerto el elemento del fondo con forma de corona descansa
aproximadamente paralelo respecto del elemento anular de pared suprayacente, donde al menos parcialmente el
elemento anular de pared mas pequefio o, en otras palabras, el elemento anular de pared subyacente también
descansa, al menos en parte, paralelo respecto del elemento anular de pared suprayacente.

A este respecto, por ejemplo, se puede comprimir completamente el fuelle, lo que, ademas del proceso real de
bombeo, eventualmente también ofrece ventajas en el transporte, concretamente porque el dispositivo de bombeo
requiere relativamente poco espacio, o es comprimido en el estado montado en el envase en la cantidad exacta que
es necesaria para facilitar la inserciéon de una manera simple del envase junto con el dispositivo de bombeo en el
dispositivo dispensador, tal como ya se ha descrito. El dispositivo de bombeo incluye una valvula de entrada y una
de salida. El dispositivo de bombeo incluye una valvula de entrada y una de salida. La valvula de entrada esta
situada en el dispositivo de bombeo en el sector de transicion al envase, mientras que la valvula de salida esta
dispuesta en el extremo inferior, la parte que se estrecha cénicamente del dispositivo de bombeo o bien del fuelle.

En este caso, se ha previsto que la valvula de salida esté dispuesta, segun una primera forma de realizacion, en el
fuelle como una clapeta pivotante de valvula, en el sector de una tubuladura de salida cilindrica. En detalle, la
clapeta de valvula estd asegurada por un puente en el sector del asiento de valvula en la tubuladura de salida del
fuelle.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencién, cuando no esté en uso ha de evitarse, en particular, la salida de
la valvula de salida de colas de liquido existente en la camara del fuelle. Esto se evita de acuerdo con una
caracteristica de la invencion porque el platillo de valvula de salida se mantiene presionado contra el asiento de
valvula bajo la carga de un elemento de resorte. En este contexto, de acuerdo con una configuracién particularmente
ventajosa se ha previsto que un pico de salida se pueda enchufar sobre la tubuladura de salida, presentando el pico
de salida el elemento de resorte disefiado en particular a la manera de un resorte helicoidal, haciendo contacto el
elemento de resorte contra el platillo de valvula en el estado enchufado del pico de salida y el platillo de valvula se
mantiene presionado contra el asiento de valvula. De alli queda claro que al comprimir el fuelle con el propésito de la
entrega del producto para el cuidado que se encuentra dentro de la camara del fuelle, por ejemplo un jabdn liquido,
el platillo de valvula es desviado hacia abajo en contra la fuerza del elemento de resorte y, por lo tanto, se abre.

El elemento de resorte disefiado como un resorte helicoidal situado en el pico de salida, se caracteriza porque el
resorte helicoidal tiene solo un uUnico paso simple, de modo que el elemento de resorte no tiene ningun
destalonamiento.
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De acuerdo con una segunda forma de realizacion, la valvula de salida esta disefiada como una valvula de disco y
esta dispuesta hermética en la tubuladura de salida del fuelle. Esta valvula de disco se caracteriza en detalle por un
cuerpo de valvula, en el que el cuerpo de valvula mediante un cuello distanciado del cuerpo de valvula aloja un
platillo de valvula que contacta, movible radialmente, la tubuladura de salida. De alli queda claro que, cuando se
comprime el fuelle, el platillo de valvula forma para el paso, por ejemplo del jabdn liquido, una distancia radial a la
tubuladura de salida. En este contexto, se ha previsto ademas en detalle que el platillo de valvula tiene un labio de
sellado circunferencial que esta dispuesto en el cuello extendido en la direccion del cuello. Esto significa que el labio
de sellado del platillo de valvula esta inclinado, en particular en un angulo de aproximadamente 45° con respecto a la
tubuladura de conexion. Mediante la eleccion de la inclinaciéon del labio de sellado, por consiguiente la eleccion del
angulo de ataque del labio de sellado respecto de la pared de la tubuladura de conexion, se puede influir en la fuerza
que es necesaria para que, al comprimir el fuelle, el labio de sellado pivotee radialmente hacia adentro, es decir
hacia el cuello y, por lo tanto, proporcione un paso para el medio que se encuentra en la camara del fuelle. También
se ha encontrado que con la orientacion oblicua del labio de sellado respecto de la pared interna de la tubuladura de
conexion, en el estado inicial del fuelle el labio de sellado contacta la pared interna de la tubuladura de conexién con
una presion suficientemente alta para prevenir la cola no intencional del medio contenido en la camara del fuelle
como, por ejemplo, un jabén liquido.

En este contexto se ha demostrado que es ventajoso que en la transicion del cuello al platillo de valvula se prevea
una ranura circunferencial tangencial para facilitar el pivotado de los labios de sellado para liberar el paso de, por
ejemplo, una pasta de lavado de manos.

Ademas, el cuello del cuerpo de valvula presenta una abertura que comunica con un pico de salida del cuerpo de
valvula, de modo que al comprimir el fuelle, el medio asi desplazado existente en la camara del fuelle pueda, a
través del resquicio radialmente circunferencial entre la pared interior de la tubuladura de conexién y el labio de
sellado, entrar en la abertura del cuerpo de valvula, desde donde pasa hacia el exterior a través del pico de salida.

De acuerdo con una caracteristica adicional de la invencion, esta previsto que el cuerpo de valvula pueda ser
alojado mediante clipsado en la tubuladura de conexion, por lo que se facilita el montaje. Ademas, el cuerpo de
valvula tiene un saliente que es sujetable por medio del clip retenedor del dispositivo dispensador ya descrito
anteriormente.

Ademas, el dispositivo de bombeo incluye en el lado de entrada una tapa que puede ser recibida por el fuelle, donde
la tapa soporta la valvula de entrada. Las valvulas de entrada y salida funcionan en sentidos opuestos. Es decir, en
contraste, cuando la valvula de entrada esta cerrada al comprimir el fuelle, la valvula de salida se encuentra abierta,
ya que gracias a la presion de la preparacion debida a la reduccién del volumen de la camara del fuelle, el platillo de
valvula es transferido a la posicién abierta en contra de la fuerza del elemento de resorte. La valvula de entrada
incluye, ademas, un platillo de valvula que mediante un elemento de resorte se retiene en la tapa presionado contra
el asiento de valvula, para liberar el fuelle y, por consiguiente, aliviar también la valvula de salida de la presion de la
columna de liquido de la preparacién de cuidado en el envase.

Ya se ha sefialado en otra parte que el envase aloja preparaciones de limpieza y cuidado de la piel liquidas,
pastosas o también espumables. En particular, en las masas pastosas, concretamente por ejemplo en las pastas
para el cuidado de la piel o cremas existentes en el envase, se determiné durante el bombeo una segregacioén de la
parte solida y de la parte liquida de la masa pastosa. En el curso de las investigaciones, ha resultado ser que el
motivo para esto es la presion demasiado baja durante el proceso de bombeo. Para aumentar la presion negativa se
propone una caracteristica especial de la invencién en la medida en que la tapa de valvula presente un sombrerete
de valvula que se usa para alojar la valvula de entrada, y que desciende escalonado en el sentido al fuelle en la
camara de fuelles formada por el fuelle. Al minimizar el espacio muerto, aumenta la presion negativa durante el
proceso de bombeo.

También el objetivo de reducir el espacio muerto es una medida adicional, que consiste en prever en la parte inferior
del sombrerete de valvula, o sea en el lado orientado hacia el fuelle, un pico circunferencial anular como cuerpo de
relleno. Este pico esta configurado de tal manera que durante el proceso de bombeo no colisiona con los diferentes
elementos de fuelle. Esto se logra en detalle porque el pico es aproximadamente triangular en seccion transversal,
en donde la pared de fuelle que mira hacia la superficie lateral del pico triangular esta alineada oblicuamente
respecto del centro del fuelle, es decir que el pico triangular apunta con la punta en direccion al fuelle. El pico
presenta, ademas, una distancia radial al platillo de valvula de la valvula de entrada, lo que significa que mediante
este pico anular circunferencial, se forma la, por ejemplo, masa pastosa orientada directamente hacia el centro de la
camara del fuelle que esta formada por el fuelle.

El dispositivo de bombeo o bien las piezas individuales del dispositivo de bombeo, como en particular el fuelle, el
pico de salida y la tapa pueden ser fabricados de plasticos de bajo costo, por ejemplo PE moldeado por inyeccién.

A continuacion, a modo de ejemplo, la invencién se explica en detalle mediante los dibujos.
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La figura 1 muestra el dispositivo de bombeo en una vista lateral en seccioén;

la figura 1a muestra el detalle "x" de la figura 1;

la figura 1b muestra el detalle "x" de la Figura 1 en la posicién estirada del fuelle, pero en el que se modifica la
configuracion de los elementos del fondo y de la pared con respecto a la representacion segun la figura 1a;

la figura 1c muestra el fuelle segun la figura 1b en estado comprimido;

la figura 2 muestra una seccion segun linea llI-Il de la figura 1;

la figura 3 muestra una vista de la figura 1, pero con el fuelle comprimido;

la figura 4 muestra otra forma de realizacion del dispositivo de bombeo con una valvula de salida como valvula de
disco;

la figura 5 muestra una forma de realizacion adicional del dispositivo de bombeo de acuerdo con la figura 4.

En total, el dispositivo de bombeo presenta el nimero de referencia 1. El dispositivo de bombeo 1 comprende el
fuelle designado con 10, teniendo el fuelle en el extremo de salida la tubuladura de salida 20. La tubuladura de
salida 20, configurada cilindrica, aloja el pico de salida designada con 30. La tubuladura de salida 20 muestra la
valvula de salida designada con 25, en donde la valvula de salida 25 comprende un platillo de valvula 26 que se
comunica con la tubuladura de salida 20 a través de un puente 27. El pico de salida 30 incluye un saliente 31 que se
extiende transversalmente al eje longitudinal del dispositivo de bombeo, en el que el saliente 31 puede sujetarse
mediante el "clip retenedor" ya descrito anteriormente. Ademas, el pico de salida 30 muestra el elemento de resorte
35 disefiado a la manera de un resorte helicoidal, que presiona desde abajo contra el platillo de valvula 26, es decir,
en contra del sentido de salida y, por lo tanto, presiona el platillo de vélvula contra el asiento de la valvula 28.

El fuelle 10 que forma la camara del fuelle 10 a, tiene en el extremo superior una tapa roscada designada con 40. La
tapa roscada 40 se usa para alojar la tubuladura roscada 51 del envase 50 mostrado esquematicamente. La tapa
roscada 40 presenta una hendidura circular circunferencial 42 que se usa para recibir una tapa de valvula designada
con 60. En la tapa de la valvula 60, que por un estribo elastico 63 se registra en unién positiva, esta dispuesta en el
sombrerete de valvula 61 en la parte inferior de la tapa de la valvula, la valvula de entrada en total designada con 70,
en donde la vélvula de entrada incluye un platillo de valvula 71, en donde el platillo de valvula 71 tiene nudillos 72 en
el sentido hacia el envase 50. El estribo elastico 63 asegura mediante la conexién con el nudo 72 que el platillo de
vélvula 71 de la vélvula de entrada 70 sea presionada contra el asiento de la valvula 65 en la cara inferior del
sombrerete de valvula 61. La tapa de vélvula 60 incluye, ademas, una pared 66 y un pie circunferencial 67 que
descansa sobre el fondo 41 de la tapa roscada. Es decir, cuando la tapa roscada 40 esta atornillada sobre la
tubuladura roscada 51 del recipiente 50, la tapa 60 se mantiene en la hendidura 42 de la tapa roscada 40.

La configuracién del fuelle 10 se explica a continuacidon con mas detalle mediante la figura 1, la figura 1a y la figura
3. El fuelle 10 como una estructura coniforme comprende una pluralidad de elementos de fuelle 11 similares a
escalones, en el que un tal elemento de fuelle 11 incluye un elemento anular de pared 12 y el elemento de fondo 14
en forma de corona conectado a través de una bisagra de pelicula 13. El elemento de pared 12 y el elemento de
fondo 14 estan situados entre si en un angulo sobreextendido a de aproximadamente 110°. La longitud del elemento
de fondo 14 en forma de corona se selecciona de manera que la suma del grosor del elemento de fondo en forma de
corona y el grosor del elemento anular de pared 12 se corresponda con la anchura del elemento de fondo en forma
de corona, de modo que al comprimir el fuelle 10, como se muestra en la figura 3, el elemento anular de pared 12 y
un elemento de fondo 14 en forma de corona estan situados en el lado interno del elemento anular de pared 12 que
se encuentra encima. Es decir, los diferentes elementos de fuelle 11 encajan entre si cuando se comprime el fuelle
10 del dispositivo de bombeo 1, como es el caso, por ejemplo, en un proceso de bombeo. Sin embargo, cuando se
inserta el recipiente con dispositivo de bombeo en el dispositivo dispensador también se puede requerir al menos
una compresion parcial del fuelle si el saliente lateral debe ser agarrado por el "clip retenedor".

En la realizacion del fuelle de acuerdo con la figura 3, es posible comprimir este fuelle 10 mas alla de su posicion de
punto muerto, es decir, comprimirlo aun mas que en el caso de la figura 3. Esto puede provocar dafios en los fuelles
y, en este caso en particular, en las bisagras de pelicula 13. Ademas, el fuelle 10 puede transferirse de nuevo a la
posicion estirada solo con un mayor esfuerzo. Con el fin de evitar dicho "encaje" de los diferentes elementos del
fuelle 10, de acuerdo con las ilustraciones de la figura 1b y la figura 1c se ha previsto configurar al menos el
elemento de fondo 14, preferentemente no obstante, también los elementos de pared 12 en cada caso como anillo
en seccion transversal rédmbica, cuadrada o rectangular, conectar por medio de la bisagra anular de pelicula el
elemento de fondo y el elemento de pared a través de la distancia mas corta y seleccionar la seccion transversal del
elemento de fondo 14 de tal modo que la misma corresponda aproximadamente a la distancia radial entre si de dos
elementos de pared 12 en el estado comprimido de los elementos de fuelle. Por lo tanto, en el estado comprimido
los elementos de pared se apoyan mutuamente uno contra el otro por medio de los elementos de fondo, lo que hace
que los diferentes elementos de fuelle 11 no se puedan comprimir mas de lo que se muestra en la figura 1c, o sea
mas alla de su posicién de punto muerto.

El funcionamiento del dispositivo de bombeo 1 con una valvula de salida segun una primera variante es el siguiente:

El envase 50 se llena con un liquido, por ejemplo un jabén. La columna de liquido del jabdn existente en el envase
presiona sobre la parte superior del platillo de valvula 71. El estribo elastico 63 esta dimensionado de manera tal que
ya solo por la columna de liquido actuante sobre el platillo de valvula, el platillo de valvula no libera el asiento de
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valvula 65. Ahora, si el fuelle 10 se comprime, entonces el jabon existente en la camara del fuelle 10a sale hacia el
exterior por el pico de salida 30. Aqui, debido a la presién en el interior de la camara del fuelle 10a, el platillo de
valvula 26 pivota en contra de la fuerza del elemento de resorte 35 alrededor del puente 27 en el sentido al pico de
salida 30. Si nuevamente se estira el fuelle 10, entonces el platillo de valvula 71 se levanta del asiento de la valvula
65 debido a la presion negativa que se produce en la cdmara del fuelle 10a, con el resultado de que el liquido del
envase 50 fluye hacia dentro de la camara del fuelle 10a. En este caso, el platillo de valvula 26 se apoya contra el
asiento de valvula 28. Es esencial aqui que el area efectiva del platillo de valvula 71 sea mas pequefia en el lado
superior (flecha 71a) que en el lado inferior (flecha 71b). Porque esto tiene la consecuencia de que cuando se llena
la camara de fuelles 10a se dispone de un area relativamente grande para llevar el platillo de valvula a la posicion
abierta. La superficie del platillo de valvula 71 en el lado superior (flecha 71a) esta dimensionada de tal manera que
cuando la columna de liquido esta presente, el estribo elastico 63 es capaz de sostener el platillo de valvula en la
posicion cerrada, de modo que no se ejerce mas presion sobre la columna de liquido situada en la cdmara de
fuelles, con la consecuencia de que la valvula de salida 25 permanezca segura en la posicidon cerrada, con la
consecuencia adicional de que no gotea liquido. Esto significa que tanto la configuracion del platillo de valvula 71 de
la valvula de entrada como también la configuracion de la valvula de salida, en particular con vistas al elemento de
resorte 35 que presiona desde abajo contra el platillo de valvula 26, aseguran que no gotee liquido después de un
proceso de descarga.

La segunda forma de realizacion de un dispositivo de bombeo con una valvula de salida como valvula de disco se
muestra en la figura 4. La figura 5 muestra una forma de realizacién adicional del dispositivo de bombeo segun la
figura 4. En este caso, en lo sucesivo se acompafan los numeros de referencia de la figura 5 cuando se refieren a
los mismos objetos. La valvula de salida 125, 225 tiene un cuerpo de vélvula 126, 226, en el que el cuerpo de la
valvula puede disponerse clipsado en la tubuladura de salida 20 del fuelle 10. Para este propésito, la tubuladura de
salida 20 en el lado interno de un collar circunferencial 21 que encaja en una ranura circunferencial correspondiente
126a, 226a del cuerpo de valvula 126, 226. El cuerpo de la valvula tiene un pico de salida 132, 232, en donde en el
sector de la tubuladura de salida 20, el pico muestra un cuello 130, 230 en cuyo extremo esta dispuesto el platillo de
valvula designada en total con 128, 228. El platillo de valvula 128, 228 presenta un fondo 128a, 228a, que se
extiende aproximadamente en angulos rectos al eje central longitudinal del cuerpo de valvula, al que se une
lateralmente el labio de sellado 129, 229 circunferencial, que se apoya contra la pared interna de la tubuladura de
salida 20, como se muestra las figuras 4 y 5. Por consiguiente, el platillo de vélvula se conforma en seccion
aproximadamente fungiforme. En la region del cuello 130, 230 hay una abertura 131, 231 orientada radialmente que
comunica con el pico de salida 132, 232.

Ademas, el cuerpo de valvula 126, 226 muestra el saliente circunferencial 135, 235 que es agarrable por el clip
retenedor del dispositivo dispensador.

A diferencia de la figura 4, la figura 5 muestra una forma de realizacién de un dispositivo de bombeo en el que el
sombrerete de valvula 61 de la tapa de valvula 60 desciende escalonado en el sentido al fuelle 10. Esta medida sirve
para reducir el espacio muerto en la camara del fuelle 10a, que esta formada por el fuelle 10. Al reducir el espacio
muerto aumenta la presidon negativa con las mismas demas dimensiones geométricas. Para el mismo objetivo, es
decir, la reduccion del espacio muerto, se usa también la disposicion del pico anular 61 en la parte inferior, es decir,
en el lado del sombrerete de valvula 61 orientado hacia fuelle 10. Este pico anular 62 circunferencial esta formado
aproximadamente triangular en seccion transversal y presenta una distancia radial al platillo de valvula 71. La
disposicién del pico anular 62 circunferencial es tal que el mismo no entra en contacto con el fuelle 10 después de la
compresion del fuelle. Para esto se usa también la seccion triangular en la configuracion del pico 62. Ademas de
ello, la nariz anular circunferencial tiene la misiéon de conducir el producto, por ejemplo un jabén liquido, al sector del
centro de la camara del fuelle 10a.

Otra diferencia es la configuracion de la valvula de salida 225. La valvula de salida 225 muestra una ranura
tangencial 236 circunferencial inmediatamente en la transicion del cuerpo de valvula 226 al platillo de valvula 228, lo
que causa el labio de sellado 229 circular al comprimir el fuelle 10 pivota con relativamente poca resistencia en el
sentido de la flecha 240 pivoto, y asi sale el medio de cuidado a través de la abertura 231 en el cuello 230.

El modo de funcionamiento de la valvula de salida 125, 225 configurada como vélvula de disco es ahora como sigue:
si el fuelle 10 es comprimido, es decir, el volumen en la camara de fuelle 10a se reduce, entonces el medio existente
en la camara de fuelle 10a pivotara el labio de sellado circunferencial en el sentido de las flechas 140, 240, dejando
asi un espacio a través del cual el medio, por ejemplo el jabon liquido, pasa a través de la abertura 131, 231 en al
pico de salida 132, 232 para finalmente ser retirado en el extremo del pico de salida. En el estado destensado del
fuelle, como se muestra en la figura 4, el labio de sellado 129, 229 circunferencial se apoya contra la pared interna
de la tubuladura de salida 20. En este caso, el labio de sellado 129, 229 forma en la pared de la tubuladura de salida
un angulo con respecto a la pared interna de la tubuladura de salida, en particular un angulo de 45°.

Lista de referencias:

1 dispositivo de bombeo
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129, 229
130, 230
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132, 232
135, 235
236
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fuelle
camara del fuelle
elemento de fuelle
elemento de pared
bisagra de pelicula
elemento de fondo
tubuladura de salida
collar
valvula de salida
platillo de valvula
puente

asiento de valvula
flecha
pico de salida
saliente

elemento de resorte
tapa roscada

fondo

hendidura

envase

tubuladura roscada
tapa de valvula
sombrerete de valvula
pico anular circunferencial
estribo elastico
asiento de valvula
pared

para circunferencial
valvula de entrada
platillo de valvula
flecha

flecha

nudo

valvula de salida (valvula de disco)
cuerpo de valvula
ranura

platillo de valvula
fondo

labio de sellado
cuello

abertura en el cuello
pico de salida
saliente

ranura circunferencial
flecha



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES2 711258 T3

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de bombeo (1) para un envase (50) para preparaciones liquidas, pastosas o espumables de limpieza y
cuidado de la piel, por ejemplo para jabones liquidos, agentes desinfectantes, pastas para la proteccion de la piel o
cremas, incluyendo el dispositivo de bombeo (1) una camara del fuelle (10a) estrechada cénicamente, presentando
el fuelle (10), en cada caso, una pluralidad (11) de diferentes diametros, pudiendo ser insertado a presion al menos
un elemento de fuelle (11) mas pequefio en un elemento de fuelle adyacente mas grande, caracterizado porque
cada elemento de fuelle (11) incluye un elemento de fondo (14) en forma de corona y un elemento anular de pared
(12) conectado al mismo mediante una bisagra anular de pelicula (13).

2. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicaciéon 1, caracterizado porque en el estado comprimido de dos
elementos de fuelle (11), los elementos de fuelle son enganchables entre si en dicha posicion.

3. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque los elementos de fuelle
(11) presentan en seccion un desarrollo escalonado.

4. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la anchura del
elemento de fondo (14) en forma de corona es mayor que la suma del grosor del elemento de fondo (14) en forma
de corona y el del elemento anular de pared (12).

5. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque en el estado
inicial de la camara de fuelle (10a), el elemento de fondo (14) con forma de corona esta en un angulo > 90° pero <
180° respecto del elemento anular de pared (12).

6. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el dispositivo de
bombeo (1) presenta una valvula de entrada y una valvula de salida (70, 25; 125; 225).

7. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicacion 6, caracterizado porque el dispositivo de bombeo (1) presenta
en el lado de entrada una tapa de valvula (60) que estéd en conexién con el fuelle (10), soportando la tapa de valvula
(60) la valvula de entrada (70).

8. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicaciéon 7, caracterizado porque la valvula de entrada (70) incluye un
platillo de valvula (71) que mediante un elemento de resorte (63) es sostenido presionado en la tapa de valvula (60)
contra un asiento de valvula (65).

9. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicacidon 6, caracterizado porque la valvula de salida (125, 225) esta
disefiada como valvula de disco y esta dispuesta hermética en la tubuladura de salida (20) del fuelle (10).

10. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicacion 9, caracterizado porque la valvula de salida (125, 225)
presenta un cuerpo de valvula (126, 226), en el que el cuerpo de valvula (126, 226) mediante un cuello (130, 230)
distanciado del cuerpo de valvula (126, 226) aloja un platillo de valvula (128, 228) que contacta, movible radialmente,
la tubuladura de salida (20).

11. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicacion 10, caracterizado porque el platillo de valvula (128, 228)
presenta un labio de sellado (129, 229) circunferencial que esta dispuesto extendido oblicuo en el cuello (130, 230)
en el sentido de la tubuladura de salida (20).

12. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones 10 u 11, caracterizado porque el cuerpo de valvula
(126, 226) es alojable por la tubuladura de salida (20) de manera clipsable.

13. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado porque el cuello (230)
presenta en la transicion al platillo de valvula (228) una ranura (236) circunferencial para facilitar el abatido lateral del
labio de sellado (229).

14. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el elemento de
fondo (14) y/o el elemento de pared (12) estan conformados cada uno en seccién transversal como anillo con forma
de rombo, cuadrado o rectangulo.

15. Dispositivo de bombeo (1) segun una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la bisagra de
pelicula (13) en estado estirado de la camara de fuelle (10a) conecta entre si el elemento de pared y el elemento de
fondo (12, 14) a través de la distancia mas corta.

16. Dispositivo de bombeo (1) segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la distancia
radial entre dos elementos de pared (12) contiguos corresponde aproximadamente a la seccion transversal del
elemento anular de fondo (14).
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17. Dispositivo de bombeo (1) segun las reivindicaciones 7 u 8, caracterizado porque la tapa de valvula (60)
presenta en su lado orientado hacia el fuelle (10) un pico circunferencial anular (62).

18. Dispositivo de bombeo (1) segun la reivindicacién 17, caracterizado porque el pico (62) presenta una distancia
radial al platillo de valvula (71) de la valvula de entrada (70).

19. Dispositivo de bombeo (1) segun las reivindicaciones 7 u 8 o una de las reivindicaciones 17 o 18, caracterizado
porque la tapa de valvula (60) presenta un sombrerete de valvula (61) que se usa para alojar la valvula de entrada
(70) y que desciende escalonado en el sentido al fuelle (10) para minimizar el espacio muerto en la camara del fuelle
(10a) formada por el fuelle (10).
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