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DESCRIPCIÓN

Quemador para generación de una llama alargada

La presente solicitud está relacionada con quemadores para la generación de llamas.

En general se usan quemadores para la generación de llamas. Gases combustibles o gas de hidrógeno se mezclan 
con oxidantes, (p. ej. aire, oxígeno), de ese modo pueden generar una llama. Las llamas generadas se pueden usar 5
particularmente para el tratamiento térmico de diversos material, p. ej. tratamiento térmico de metal, aleaciones 
metálicas, polímeros, vidrio y otros materiales. Cuando se aplica a vidrio, el aporte de calor de la llama hace el vidrio 
blando, flexible, doblable y generalmente trabajable. Por lo tanto, se usan diferentes tipos de quemadores, por ejemplo 
en talleres de sopladores de vidrio.

A fin de procesar y formar vidrio, el vidrio tiene que ser viscoso, es decir, tiene que ser calentado hasta una temperatura 10
de aproximadamente 900 °C a 2.000 °C (el límite superior para el vidrio con una alta temperatura de fusión, p. ej. vidrio 
de cuarzo).

El documento JP 2003 246627 A describe un quemador de cuarzo que tiene una parte abultada de diámetro expandido 
proporcionada en partes extremas de base, donde se sueldan tubos exterior e interior de cuarzo. Dicho quemador se 
compone de una estructura multitubular concéntrica mediante tubos de cuarzo dispuestos concéntricamente, cada 15
uno tiene un diámetro diferente para encajar entre sí, en donde la parte extrema de base de un tubo exterior de cuarzo 
a la circunferencia exterior de los tubos de cuarzo interiores. En este tipo de estructura, gas combustible, o incluso una 
mezcla gaseosa de gas combustible y oxidante es conducido fuera de múltiples tubos de vidrio a fin de producir una 
llama circular, enfocada.

El documento WO 2011/151735 describe un quemador y un horno que comprende un quemador, en donde la tobera 20
de quemador se hace de acero, preferiblemente AISI 310.

El documento US 2011/0297762 A1 comprende una tobera de quemador con una punta cerámica rectangular 
semejante a una caja y armazón o funda de acero inoxidable.

El documento US 6.793.160 B1 describe una tobera de quemador hecha de cerámica o ladrillo, que comprende una 
pluralidad de tubos que se extienden a través de la misma.25

El documento US 6.074.197 describe un aparato para un proceso de combustión, que incluye un conjunto de quemador 
metálico con un bloque refractario.

El documento US 2002/0132205 A1 describe un quemador de gas con lumbreras de quemador que se extienden a 
través de un material refractario.

Quemadores adicionales adecuados para procesar vidrio conocidos en el estado de la técnica son quemadores con 30
un cuerpo metálico, que contienen múltiples salidas de gas muy pequeñas. Esos quemadores en primer lugar no 
pueden producir llamas puras, libres de metal, y en segundo lugar, se necesita un sistema de enfriamiento complejo, 
ya que la llama comparativamente caliente para procesar vidrio se genera directamente fuera de un cuerpo metálico.

Durante el procesamiento de vidrio, a menudo se disponen en secuencia múltiples quemadores o estaciones de 
quemador, en donde en cada llama generada por cada quemador se realiza una única etapa de procesamiento, y la 35
pieza vidrio a procesar tiene que ser trasportada entre las únicas estaciones, es decir, tiene que ser elevada y llevada 
a diferentes llamas de diferentes estaciones.

Por lo tanto un objetivo de problema técnico de la presente invención es mejorar el procesamiento de vidrio y para 
evitar los problemas mencionados anteriormente.

El objeto se resuelve mediante un quemador según la reivindicación 1 y un proceso para la producción de este tipo de 40
quemador según la reivindicación 15. Avances adicionales y realizaciones preferidas se definen en las reivindicaciones 
dependientes.

La presente invención proporciona al menos un cuerpo de quemador hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo, en 
donde el quemador se adapta para eyectar una llama alargada, en forma de banda. Este tipo de llama se puede 
generar al quemar una mezcla de gas combustible y oxidante, es decir, una mezcla de gas natural o hidrógeno con 45
aire u oxígeno.

Una llama alargada, es decir, llama en forma de banda, permite que una pieza de vidrio que va a ser procesada pueda 
ser trasportada continuamente dentro de una llama para diferentes etapas de trabajo, y el vidrio no tiene que ser 
trasportado entre diferentes llamas, de modo que no se inducirá disminución de temperatura y no ocurrirá pérdida de 
tiempo.50

Una aportación de cuerpos hechos de vidrio de borosilicato o cuarzo asegura que se puedan generar llamas con 
temperaturas extraordinarias altas, sin deformar o degenerar el cuerpo. Comparado con quemadores hechos de metal 
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o aleaciones metálicas, la llama no contiene partículas de oxidación, que se pueden originar de la oxidación de metales 
a altas temperaturas. Como el vidrio es un material muy buen aislante, no se necesita enfriamiento a pesar de poder 
obtenerse temperaturas de llama muy altas. Un cuerpo de quemador hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo tiene así 
una vida útil muy larga, y además se puede fabricar con dimensiones muy pequeñas.

En particular el vidrio de borosilicato o cuarzo es un material adecuado para un quemador que puede generar una 5
llama alargada con una temperatura adecuada para procesar vidrio, ya que además de la resistencia a temperatura 
alta, un quemador hecho de esos materiales se puede formar o procesar con precisión. Por lo tanto, se puede producir 
fácilmente un quemador con dimensiones precisas, permitiendo altas prestaciones de quemador por la longitud total 
de la línea alargada. En un primer aspecto de la presente invención, la llama alargada es generada por un cuerpo 
hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo que tiene una rendija como salida de gas en el lado superior del cuerpo hecho 10
de vidrio de borosilicato o cuarzo. Entonces, la forma de la llama corresponde a la forma alargada de la rendija 
conforme sale por la rendija. Además, no se necesita miembro o dispositivo de enfoque de llama alrededor del cuerpo 
hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo.

La rendija tiene preferiblemente una longitud de 5 a 500 mm, aún más preferiblemente de 10 a 250 mm. La rendija 
tiene además una anchura entre preferiblemente 0,01 a 2 mm, más preferiblemente de 0,2 a 1,5 mm. La anchura de 15
la rendija en general depende de la llama a generar.

Además, el quemador comprende preferiblemente un armazón de base que soporta o al menos encierra parcialmente 
el cuerpo hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo. El armazón de base se hace preferiblemente de una aleación que 
contiene hierro, más preferiblemente acero, opcionalmente cerámica, latón o vidrio, o incluso una combinación de los 
mismos. También son adecuados otros materiales que no son fáciles de oxidar, p. ej. nitruro de boro u otros nitruros 20
u óxidos.

En un segundo aspecto de la presente invención, la llama alargada es generada por una multiplicidad de toberas 
hechas de vidrio de borosilicato o cuarzo, que se alinean en forma de línea. Los cuerpos de tobera se hacen de vidrio 
de borosilicato o cuarzo con un diámetro de preferiblemente 2 a 10 mm, en donde se proporcionan pequeños orificios, 
que se extienden a través de las toberas. Los orificios de tobera tienen preferiblemente un diámetro de 1 a 4 mm, más 25
preferiblemente de 1,5 a 3 mm.

Además, las toberas pueden comprender uno o más capilares hechos de vidrio de borosilicato o cuarzo. Esos capilares 
tienen un diámetro preferible de 0,1 a 2 mm, más preferible de 0,5 a 1,5 mm.

Los cuerpos de tobera son soportados por soportes de tobera, provistos de juntas de sellado, p. ej. anillos tóricos. Los 
soportes de tobera se alinean sobre un armazón de base. Debido al diseño fácil, los cuerpos de tobera se pueden 30
intercambiar fácil y convenientemente, sin retirar el quemador de la máquina, e incluso sin desmontar los soportes de 
tobera del armazón de base. Además, cuerpos de tobera individuales se pueden intercambiar si uno de ellos tiene un 
defecto, evitando un completo desmantelamiento del quemador. Esto puede llevar a reducir los esfuerzos de 
mantenimiento. Cuerpos de tobera y capilares se pueden formar fácilmente por extrusión de vidrio de borosilicato o 
cuarzo. Comparado con capilares usados convencionalmente hechos de rubí, que tienen que ser procesados por 35
bruñido y lapeado, el segundo aspecto de la presente invención ofrece una mayor rentabilidad. Este aspecto tiene la 
ventaja adicional de que la longitud de la llama podría ser variable por la posibilidad de suministrar gas a únicamente 
ciertos cuerpos de tobera.

Tal quemador se puede usar, por ejemplo, para calentar productos de vidrio, en particular productos de vidrio de 
borosilicato o cuarzo.40

La descripción de las siguientes realizaciones preferidas, pero no limitativas, de la invención se describe en detalle 
por referencia a los dibujos adjuntos.

La figura 1 es una vista isométrica de un quemador según la primera realización de la presente invención relacionada 
con el primer aspecto.

La figura 2 es una vista isométrica de un quemador según la segunda realización de la presente invención relacionada 45
con el primer aspecto.

La figura 3a es una vista delantera de un quemador de la tercera realización de la presente invención relacionada con 
el primer aspecto.

La figura 3b es una vista superior de un quemador según la tercera realización de la presente invención relacionada 
con el primer aspecto.50

La figura 4a es una vista isométrica de un quemador según la cuarta realización de la presente invención relacionada 
con el primer aspecto.

La figura 4b es una vista delantera de un quemador según la cuarta realización de la presente invención relacionada 
con el primer aspecto.
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La figura 5 muestra el interior de un quemador según la primera realización de la presente invención relacionada con 
el primer aspecto.

La figura 6 muestra un quemador según la quinta realización de la invención relacionada con el segundo aspecto.

La figura 7 muestra una única tobera usada en un quemador según la quinta realización de la invención relacionada 
con el segundo aspecto, en donde se combinan una multitud de tales toberas individuales.5

La figura 8 muestra la sexta realización de la invención relacionada con el segundo aspecto, en donde una tobera 
comprende una multitud de capilares.

La figura 9 muestra una vista en sección transversal de una tobera con una multitud de capilares según la sexta 
realización de la presente invención relacionada con el segundo aspecto.

La figura 10 muestra una tobera según la séptima realización de la presente invención relacionada con el segundo 10
aspecto.

Las figuras 1 a 5 plasman el primer aspecto de la presente invención.

La figura 1 muestra una primera realización de un quemador 1 que comprende un cuerpo 2 hecho de vidrio o vidrio de 
borosilicato. El cuerpo 2 comprende una rendija 4 en la sección superior del cuerpo 2. El cuerpo 2 sobresale de un 
armazón de base 5, que comprende dos piezas en las presentes realizaciones, piezas 5' y 5". Una línea de suministro 15
de gas 6 se conecta al armazón de base 5. El armazón de base 5, en la presente realización, que comprende piezas 
5' y 5", forma una ranura 7 (no se muestra en la figura 1).

La figura 2 muestra una segunda realización de la presente invención. En la segunda realización, se proporcionan dos 
cuerpos 2', 2", ambos cuerpos comprenden una rendija 4, 4" en la sección superior de los cuerpos 2', 2". El armazón 
de base 5 en la segunda realización se compone de cuatro piezas 5a', 5b', 5a" y 5b". Conectada al armazón de base 20
hay una línea de suministro de gas 6. De manera similar a la primera realización, los cuerpos 2', 2" hechos de vidrio 
de borosilicato o cuarzo sobresalen del armazón de base 5.

La figura 3 describe una tercera realización de la presente invención, en donde la figura 3a presenta una vista delantera 
y la figura 3b presenta una vista superior. En la figura 3a, se puede ver que el quemador 1 tiene forma alargada. De 
nuevo, el cuerpo 2 sobresale del armazón de base 5. Sin embargo, la línea de suministro de gas se ramifica en dos 25
piezas 6a, 6b a fin de suministrar homogéneamente gas al quemador 1. La vista superior en la figura 3b muestra que 
también en esta realización, el armazón de base 5 se compone de dos piezas 5a y 5b, y que hay presente una rendija 
alargada 4 en el cuerpo 2 hecho de cuarzo y vidrio de borosilicato.

La figura 4 describe una cuarta realización de la presente invención. De manera similar a la segunda realización, esta 
realización del quemador 1 comprende dos cuerpos 2', 2" hechos de vidrio de borosilicato o cuarzo, que comprenden 30
respectivamente una rendija 4' (y 4", sin embargo no visible en la figura 4a). En esta realización, el armazón de base 
se compone de tres piezas 5a, 5b y 5c, y el armazón de base se conecta a una línea de suministro de gas 6.

La figura 4b describe una vista delantera, que muestra el ángulo en el que se disponen los cuerpos 2', 2".

Este ángulo es preferiblemente de 10° a 90°, más preferiblemente de 45° a 70°, incluso más preferiblemente de 55° a 
65°.35

Esta realización permite un mayor aporte de energía a una línea.

La figura 5 muestra una vista isométrica de un quemador 1 según la primera realización de la presente invención, en 
particular el quemador 1 según la figura 1. Sin embargo, también se presenta el interior del quemador 1. La figura 5 
muestra en particular una cámara (que comprende dos piezas 9' y 9'' diferentes), en donde entre las dos piezas de la 
cámara 9’, 9’’ se disponen deflectores 10. En la presente realización, los deflectores 10 se forman como pequeños 40
tubos/capilares y conectan las dos piezas de la cámara 9' y 9''. Los deflectores 10 aseguran un flujo turbulento y por 
lo tanto una distribución homogénea del gas dentro de la cámara que va a ser expulsado a través de la rendija 4 del 
cuerpo 2.

Además, se puede ver claramente que la línea de suministro de gas 6 guía hacia la segunda pieza de la cámara 9''. 
Por encima de la primera pieza de la cámara 9', se forma un saliente 8, sobre el que asienta el cuerpo 2. Por encima 45
del saliente 8, se proporciona la ranura 7.

Las figuras 6 a 10 plasman un segundo aspecto de la presente invención. En las realizaciones del segundo aspecto, 
los mismos elementos o medios o correspondientes se denotan mediante los mismos signos de referencia o 
correspondientes.

Las figuras 6 y 7 muestran un quemador 30 según la quinta realización de la invención, que entre otras cosas 50
comprende una multitud 20 de cuerpos de tobera de cuarzo o borosilicato 13 soportados y dispuestos en una línea 
sobre un armazón de base 5. De nuevo, un cuerpo de base 5 se provee de una línea de suministro de gas 6. En el 
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cuerpo de base 5, hay varios orificios 17 (no se muestran en las figuras 6 y 7) provistos de roscas 18 (no se muestran 
en las figuras 6 y 7). En los orificios 15 se insertan soportes de tobera 15, en donde los soportes de tobera 15 soportan 
cuerpos de tobera 13 hechos de vidrio de borosilicato o cuarzo. En la parte superior de los cuerpos de tobera 13, se 
proporcionan orificios de tobera 14a que están en comunicación con una cámara 9 y con la línea de suministro de gas 
6 cuando se montan sobre el cuerpo de base 5.5

Este tipo de disposición también puede producir una llama alargada con todas las ventajas presentadas anteriormente 
para el primer aspecto.

La figura 7 muestra además detalles de una tobera completa individual como las usadas en la quinta realización. En 
esta memoria se proporciona un cuerpo de tobera 15, en el que se inserta un cuerpo de tobera 13, hecho de vidrio de 
borosilicato o cuarzo o cerámico, con el orificio de tobera 14a. El soporte de tobera 15 se provee de una rosca 16, que 10
se puede insertar fijamente en un orificio 17 del cuerpo de base 5, en donde el orificio 17 se provee de una contrarrosca 
18.

La figura 8 muestra una tobera según una sexta realización de la invención, que es similar a la quinta realización de 
la invención. El concepto de una serie de toberas dispuestas en una línea también se usa en esta realización, las 
toberas entre otras cosas comprenden un soporte de tobera 15 provisto de una rosca 16. De nuevo, en el soporte de 15
tobera 15 se inserta un cuerpo de tobera 13 hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo. La diferencia con la quinta 
realización es, sin embargo, que dentro de dicho cuerpo de tobera 13 se disponen múltiples capilares 14b, los capilares 
14b también se hacen de vidrio de borosilicato o cuarzo. Por lo tanto, en el cuerpo de tobera 13 se proporciona una 
multitud de canales para gas.

La figura 9 presenta una vista en sección transversal de una tobera, ejemplarmente de la sexta realización de la 20
invención. En particular, se muestra la sección transversal del soporte de tobera 15 que incluye la rosca 16. En el 
soporte de tobera 15 se insertan dos juntas de sellado 19, en la presente realización anillos tóricos, a fin de sellar 
apretadamente el soporte de tobera 15 en el cuerpo de tobera 13. Dentro del cuerpo de tobera 13, se proporciona una 
multitud de capilares 14b.

La figura 10 presenta una séptima realización de la presente invención, que es un híbrido de la quinta y la sexta 25
realización. La séptima realización de la presente invención también se basa en una serie de toberas dispuestas en 
una línea, que comprende un soporte de tobera 15 con una rosca 16 y un cuerpo de tobera 13. En la séptima 
realización, el cuerpo de tobera 13 comprende un orificio de tobera 14a y una multitud de capilares 14b. El cuerpo de 
tobera 13 y los capilares 14b también se hacen de vidrio de borosilicato o cuarzo.

A continuación se describe la producción y el ensamblaje de un quemador 1 según un primer aspecto de la invención.30

En primer lugar, se unen placas de vidrio de borosilicato o cuarzo de un grosor específico, preferiblemente cuatro, 
preferiblemente mediante soldadura o cohesión anódica, de modo que las placas de vidrio rodean una rendija. Las 
placas de vidrio unidas forman un cuerpo 2.

El cuerpo 2 como alternativa puede formarse mediante un proceso sol-gel, que comprende moldeo y sinterización en 
frío.35

Posteriormente, se proporciona un armazón de base 5, en donde dicho armazón de base 5 comprende dos piezas 5', 
5''. El armazón de base 5 preferiblemente también comprende una línea de entrada de gas 6 y se hace de una aleación 
que contiene hierro, preferiblemente acero, cerámica, latón o vidrio, o una combinación de los mismos. También son 
posibles otros materiales no fáciles de oxidar, p. ej. nitruro de boro u otros nitruros u óxidos.

Cuando se conectan ambas piezas del armazón de base 5', 5'', se forma una ranura 7, que se adapta para recibir el 40
cuerpo cerámico o de vidrio de borosilicato o cuarzo 2. Entre el cuerpo de vidrio de borosilicato o cuarzo 2 y el armazón 
de base 5 se aplica una capa de adhesión 11 antes de colocar el cuerpo de vidrio de borosilicato o cuarzo 2 en la 
ranura 7 del armazón de base 5, la capa de adhesión 11 comprende preferiblemente resina epoxi, cerámica de acrilato 
y/u otros materiales resistentes a temperaturas altas. Posteriormente, el cuerpo de vidrio de borosilicato o cuarzo 2 se 
posiciona en la ranura 7 del armazón de base 5. Finalmente, se sella la holgura entre el cuerpo 2 y la ranura 7 del 45
armazón de base 5, preferiblemente mediante una junta de sellado de caucho 12, la junta de sellado de caucho 12 
preferiblemente comprende PTFE, siliconas y/o poliimida u otros polímeros resistentes a temperaturas altas o 
pegamentos con base cerámica.

A continuación se describe la producción y el ensamblaje de un quemador 30 según un segundo aspecto de la 
invención. En primer lugar, se proporciona un soporte de tobera 15 con una rosca 17. Dentro del soporte de tobera 13 50
se proporciona al menos una junta de sellado 19 adecuada, p. ej. en forma de anillo tórico. Posteriormente, el cuerpo 
de tobera 13 hecho de vidrio de borosilicato o cuarzo es empujado adentro del soporte de tobera 15. Finalmente, el 
soporte de tobera 15 equipado con el cuerpo de tobera 13 se enrosca en un respectivo orificio 17 en el armazón de 
base 5, los orificios 17 provistos de roscas respectivas. Opcionalmente, el soporte de tobera 15 se puede montar en 
el armazón de base 5 antes de equipar el soporte de tobera 15 con el cuerpo de tobera 13, como se ha descrito 55
anteriormente.
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La presente invención no se limita a las realizaciones mencionadas anteriormente.

La ranura 7 puede tener, por ejemplo, cantos en disminución en la superficie superior del armazón de base 5.

Además, el quemador 1 se puede adaptar para mezclar la mezcla de gas combustible antes de que deje la rendija 4, 
preferiblemente se adapta para recibir el gas mezclado antes de ser suministrado al quemador 1 por medio de la línea 
de suministro de gas 6.5

Un quemador según el primer aspecto de la presente invención podría comprender, por ejemplo, tres o más cuerpos 
2 hechos de vidrio de borosilicato o cuarzo o cerámico, el armazón de base 5 tendría entonces que ser equipado con 
tres o más ranuras 7. Además, el armazón de base podría comprender dos o más cámaras 9.

Con relación al segundo aspecto, se podrían proporcionar múltiples filas de toberas, dispuestas opcionalmente de 
manera que la ejes centrales de los cuerpos de tobera 13 de las dos filas diferentes incluyen un ángulo, p. ej. de 10° 10
a 90°, más preferiblemente de 45° a 70°, incluso más preferiblemente de 55° a 65°.

Para ambos aspectos, el diseño de los deflectores 10 dentro de la cámara 9 del armazón de base 5 puede variar y no 
se limita a una forma capilar. Por ejemplo, dentro de la cámara 9 se podrían proporcionar placas perforadas, espiras 
u otros miembros salientes a fin de distribuir homogéneamente el flujo de gas.

15
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REIVINDICACIONES

1. Quemador (1, 30) para la generación de una llama, que comprende al menos un cuerpo (2, 13) hecho de 
vidrio de borosilicato o cuarzo y que incluye al menos una salida de gas (4, 14a, 14b), en donde el quemador se adapta 
para generar una llama alargada.

2. Quemador (1, 30) según la reivindicación 1, en donde el quemador (1, 30) se adapta para generar una llama 5
en forma de línea.

3. Quemador (1) según la reivindicación 1 o 2, en donde la salida de gas (4) del cuerpo (2) tiene forma alargada, 
preferiblemente forma de rendija, de manera que cuando se genera la llama alargada, la llama alargada corresponde 
a la forma alargada de la salida de gas (4) conforme sale por la salida de gas (4).

4. Quemador (1) según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde alrededor de la salida de 10
gas (4) no se proporciona miembro o dispositivo de enfoque de llama.

5. Quemador (1) según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la salida de gas (4) tiene 
una anchura de 0,01 a 2 mm, preferiblemente de 0,2 a 1,5 mm,

y/o en donde la salida de gas (4) tiene una longitud de 5 a 500 mm, preferiblemente de 10 a 250 mm.

6. Quemador (1) según una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde el quemador (1) comprende 15
además un armazón de base (5) que soporta o encierra al menos parcialmente el cuerpo (2).

7. Quemador (1) según la reivindicación 6, en donde el armazón de base (5) se hace de una aleación que 
contiene hierro, preferiblemente acero, cerámica, latón o vidrio, nitruro de boro o una combinación de los mismos.

8. Quemador (1) según una cualquiera de las reivindicaciones 7 o 8, en donde el armazón de base (5) 
comprende al menos una línea de suministro de gas (6) y al menos una ranura (7) adaptada para recibir el cuerpo (2), 20
la línea de suministro de gas (6) se adapta para entregar gas desde el lado inferior del armazón de base (5) o desde 
un lado del armazón de base (5).

9. Quemador (1) según la reivindicación 8, en donde una parte de la ranura (7) forma una cámara (9) dentro del 
armazón de base (5), en donde dentro de la cámara (9) se proporciona al menos un deflector (10).

10. Quemador (1) según una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, en donde el cuerpo (2) sobresale del 25
armazón de base (5) a una distancia de más de 0 a 150 mm, preferiblemente de 5 a 15 mm, más preferiblemente de 
8 a 12 mm.

11. Quemador (1) según una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, en donde entre el cuerpo (2) y la ranura 
(7) del armazón de base (5) se proporciona una junta de sellado (12), preferiblemente una junta de sellado de caucho, 
la junta de sellado de caucho comprende más preferiblemente PTFE, siliconas y/o poliimida u otros polímeros 30
resistentes a temperaturas altas.

12. Quemador (30) según la reivindicación 1 o 2, en donde el al menos un cuerpo (13) se compone de una 
multitud (20) de cuerpos de tobera de cuarzo o borosilicato (13) soportados y dispuestos en una línea sobre un 
armazón de base (5).

13. Quemador (30) según la reivindicación 13, en donde los cuerpos de tobera de cuarzo o borosilicato (13) se 35
proporcionan con respectivos orificios de tobera (14a), en donde cada orificio de tobera (14a) tiene un diámetro de 1 
a 4 mm, o como multitud o un fardo de capilares (14b), en donde cada capilar (14b) tiene preferiblemente un diámetro 
de 0,1 a 2,0 mm.

14. Quemador (30) según la reivindicación 12 o 13, en donde los cuerpos de tobera de vidrio de borosilicato o 
cuarzo (13) son soportados sobre soportes de tobera (15), en donde los soportes de tobera (15) se proveen de una 40
rosca (16) y se adaptan para ser fijados en respectivos orificios (17) sobre el armazón de base (5), en donde dichos 
orificios (17) también se proveen de roscas (18).

15. Proceso para el ensamblaje de un quemador (1) que comprende al menos un cuerpo de vidrio de borosilicato 
o cuarzo (2) y un armazón de base (5) que soporta o encierra al menos parcialmente el al menos un cuerpo de vidrio 
de borosilicato o cuarzo (2), que comprende las siguientes etapas:45

unir placas de vidrio de borosilicato o cuarzo, preferiblemente mediante soldadura o cohesión anódica, de modo que 
las placas de vidrio rodean una rendija (4), a fin de generar un cuerpo (2), o formar un cuerpo de vidrio de borosilicato 
o cuarzo (2) mediante un proceso sol-gel, que comprende moldeo y sinterización en frío;

proporcionar un armazón de base (5) adaptado para recibir el al menos un cuerpo de vidrio de borosilicato o cuarzo 
(2, 13);50
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colocar el al menos un cuerpo de vidrio de borosilicato o cuarzo (2, 13) en el armazón de base (5);

sellar holgura(s) entre el al menos un cuerpo de vidrio de borosilicato o cuarzo (2) y armazón de base (5).
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