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DESCRIPCION
Envase de tipo bolsa y método asociado para la adaptacion de dicho envase
Campo de la invencion

La presente invencion se refiere a un envase de tipo bolsa para contenidos fluidos, y de manera mas especifica a
dicho envase provisto de un principio de abertura en una parte de esquina superior, y a un método asociado de
adaptacion de dicho envase para facilitar la introduccion de una pajita.

Antecedentes
En la actualidad se dispone de multiples tipos de envases para contenidos liquidos.

Un tipo de envase es de tipo bolsa y comprende dos paredes laterales, que son flexibles y estan unidas a lo largo de
una parte de conexion para formar un compartimento, cuyo volumen depende de la posicion relativa de las paredes.
El envase de tipo bolsa puede ser de tipo bolsa que se mantiene vertical y puede también en ese caso comprender
una pared inferior.

Antes de su llenado, este tipo de envases puede estar en un estado plano y precintado herméticamente. Esto hace
posible esterilizar el compartimento de los envases en relacién con la fabricacion y, con la esterilidad mantenida,
distribuir los envases a una planta de llenado, tal como una central lechera, para llenarse.

El envase puede ser de un tamafio adecuado para el consumo inmediato, tal como con un volumen en el intervalo de
100 — 400 ml. El envase puede estar provisto de una paijita a utilizar para el consumo de los contenidos.

La pajita se puede introducir en el envase a través de un punto de perforacion frangible dispuesto en la pared lateral
del envase, tal como se expone en, p. €j., el documento US2003128899.

El documento US 5 941 642 expone un envase de tipo bolsa que se mantiene vertical con una pajita integrada. Se
puede acceder a la pajita mediante la retirada de una parte superior del envase.

Como alternativa, el envase puede estar provisto de un principio de abertura en una parte de esquina superior del
envase. Mediante la retirada de una pestafia a lo largo del principio de abertura, se forma una abertura a través de la
cual se puede introducir la pajita.

En el documento US 8 740 458 se expone un envase de tipo bolsa provisto de dos inicios de abertura en una parte de
esquina superior. Los dos inicios de abertura se disponen separados, y cada principio de abertura comprende dos
lineas de rotura superpuesta. Se forma una muesca en una parte superior precintada herméticamente del envase.
Cuando se abre el envase, un usuario inicia una rotura desde la muesca, una rotura que se propagara hasta el primer
principio de abertura y posteriormente a lo largo de esta. Si la rotura no llega al primer inicio de abertura, esta aun
tendra la posibilidad de llegar al segundo principio de abertura y propagarse a lo largo de esta. El documento WO
03/095327 expone una bolsa similar que también esta provista de varios pares de lineas de rotura en una esquina
superior.

Habida cuenta de lo anterior, existe una demanda de un envase de tipo bolsa mejorado que se pueda utilizar junto
con una pajita.

Compendio de la invencion

Habida cuenta de lo enunciado anteriormente, el objeto de la presente invencién es proporcionar un envase de tipo
bolsa mejorado para su utilizacion junto con una pajita.

Para lograr este objeto y también otros objetos que seran evidentes a partir de la siguiente descripcidn, se proporcionan
un envase de tipo bolsa que tiene las caracteristicas definidas en la reivindicacion 1, y un método para la adaptacion
de un envase de tipo bolsa que tiene las caracteristicas definidas en la reivindicacion 10, de acuerdo con la presente
invencion. Las realizaciones preferidas del envase seran evidentes a partir de las reivindicaciones dependientes 2-9.

De manera mas especifica, se proporciona, de acuerdo con la presente invencion, un envase de tipo bolsa para
contenidos fluidos, que comprende dos paredes laterales flexibles opuestas que forman una parte de esquina superior,
que esta provista de un principio de abertura a lo largo del cual se debe separar una pestafia para la apertura del
envase. El principio de abertura comprende una primera linea de rotura, dispuesta en una primera de las dos paredes
laterales flexibles opuestas, y una segunda linea de rotura, dispuesta en una segunda de las dos paredes laterales
flexibles opuestas, donde la primera y segunda linea de rotura se extienden de una manera al menos parcialmente no
superpuesta, tal como se especifica adicionalmente en la reivindicacién 1, de modo que una seccién de pared de una
superficie interna de la primera pared lateral esté expuesta después de la separacion de la pestaia.
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Por la presente, se proporciona un envase de tipo bolsa mejorado para su utilizacion junto con una pajita. El envase
tiene una esquina superior que comprende una pestaina, que se puede separar con el fin de formar una abertura del
envase. La pestafa se puede separar por medio de la rotura a lo largo del principio de abertura. Obviamente, como
alternativa, la pestafia se puede separar mediante corte.

No obstante, si la pestafia se separa mediante rotura, la rotura estara guiada por las lineas de rotura del principio de
abertura. Como resultado de que las lineas de rotura se extiendan de una manera al menos parcialmente no
superpuesta, una seccion de la superficie interna de la primera pared lateral estara expuesta después de la separacion
de la pestafia. La seccion expuesta proporciona un acceso mejorado al interior del envase cuando se introduce una
pajita. Un extremo de pajita, de la pajita, se puede situar en la seccion de pared expuesta y al presionar lateralmente
sobre la seccion de pared expuesta mientras se empuja la pajita al interior del envase, se abrira la abertura del envase
formada por separacioén de la pestana lo que facilitara de ese modo la introduccion de la pajita.

La primera linea de rotura constituye una linea de rotura individual dispuesta en la primera pared lateral. Al garantizar
que la primera pared lateral esta provista de Unicamente una linea de rotura individual, se evita la interferencia con
cualesquiera lineas de rotura adicionales durante la rotura.

La segunda linea de rotura también constituye una linea de rotura individual dispuesta en la segunda pared lateral. Al
garantizar que la segunda pared lateral esta provista de Unicamente una linea de rotura individual, se evita la
interferencia con cualesquiera lineas de rotura adicionales durante la rotura.

De acuerdo con la presente invencion, la primera y segunda linea de rotura tienen un punto de comienzo comun. Esto
significa que la primera y segunda linea de rotura se pueden extender de una manera superpuesta a lo largo de una
seccion inicial del principio de abertura, lo que puede facilitar el comienzo de la separacién de la pestafa.

De acuerdo con una realizacion de la presente invencion, la primera y segunda linea de rotura tienen un punto final
comun. Esto significa que la primera y segunda linea de rotura se pueden extender de una manera superpuesta a lo
largo de una seccion terminal del principio de abertura, lo que puede facilitar el final de la separacion de la pestafia.

De acuerdo con ofra realizacion mas de la presente invencion, la primera linea de rotura puede tener una extension
recta. Por la presente, se garantiza que la superficie interna expuesta de la primera pared lateral no incluya ninguna
parte sobresaliente, tal como una solapa o una punta, que se pueda doblar mientras se presiona lateralmente con el
extremo de la pajita sobre la superficie expuesta.

De acuerdo con una realizacion adicional de la presente invencion, cada una de la primera y segunda linea de rotura
se puede formar como un debilitamiento en la pared lateral asociada. El debilitamiento se puede formar, p. €j.,
mediante corte con troquel, punzonado rotativo, realizacion de muescas con laser, perforado o ranurado.

De acuerdo con una realizacién adicional de la presente invencion, el envase puede comprender ademas un precinto
hermético que forme un pasaje de flujo restringido en la parte de esquina superior del envase, donde se puede
introducir una pajita a través de una abertura del envase formada tras la separacion de la pestafia y posteriormente a
través del pasaje de flujo restringido. El pasaje de flujo restringido se puede adaptar a la pajita de modo que sea
posible una introduccion sin goteo de la pajita en el interior del envase.

De acuerdo con una realizacion adicional de la presente invencion, el envase puede comprender ademas una pajita
sujeta en una de la primera y segunda pared lateral.

La primera y segunda pared lateral del envase se pueden fabricar con un material de envasado multicapa.
El envase de tipo bolsa puede comprender ademas una pared inferior.
El envase de tipo bolsa puede ser de tipo bolsa que se mantiene vertical.

De acuerdo con un segundo aspecto de la presente invencion, se proporciona un método de adaptacién de un envase
de tipo bolsa para que sea posible la introduccién de una pajita, comprendiendo el método, entre otros, proporcionar
un envase de tipo bolsa que tiene dos paredes laterales flexibles opuestas que forman una parte de esquina superior
del envase, y disponiéndose en dicha parte de esquina superior un principio de abertura a lo largo del cual se debe
separar una pestafia para abrir el envase. Comprendiendo el principio de abertura una primera linea de rotura,
dispuesta en una primera de las dos paredes laterales flexibles opuestas, y una segunda linea de rotura, dispuesta en
una segunda de las dos paredes laterales flexibles opuestas. La primera y segunda linea de rotura se disponen de
modo que se extiendan de una manera al menos parcialmente no superpuesta, de modo que una seccion de pared
de una superficie interna de la primera pared lateral esté expuesta después de la separacién de la pestafa, por medio
de lo cual se puede introducir una pajita en el envase al situar un extremo de pajita, de la pajita, en la seccion de pared
expuesta de la superficie interna de la primera pared lateral, y que presiona lateralmente sobre la seccion de pared
expuesta mientras se empuja la pajita al interior del envase.
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Los detalles del segundo aspecto de la invencion se especifican en la reivindicacion 10 y conducen a ventajas en gran
medida analogas a aquellas del primer aspecto de la invencion, donde se hace referencia a lo anterior.

En general, todos los términos utilizados en las reivindicaciones se deben interpretar de acuerdo con su significado
ordinario en el campo técnico, a menos que se defina de manera explicita lo contrario en la presente. Todas las
referencias a “un/una/el/la [elemento, dispositivo, componente, medio, paso, etc.]” se deben interpretar abiertamente
como que hacen referencia a, al menos, un caso de dicho elemento, dispositivo, componente, medio, paso, etc., a
menos que se diga de manera explicita lo contrario. Los pasos de cualquier método expuesto en la presente no se
tienen que realizar en el orden exacto expuestos, a menos que diga de manera explicita.

Breve descripcion de los dibujos

Lo anterior, asi como también objetos, caracteristicas y ventajas adicionales de la presente invencion, se entenderan
mejor por medio de la siguiente descripcion detallada ilustrativa y sin caracter limitante de las realizaciones preferidas
de la presente invencion, haciendo referencia a los dibujos anexos, en los que se utilizaran los mismos nimeros de
referencia para elementos similares, donde:

La figura 1 es una vista lateral de un envase de tipo bolsa de acuerdo con una realizacion de la presente invencion.

La figura 2 es una vista lateral del envase de tipo bolsa mostrado en la figura 1, después de abrirse por separacion de
una pestafia a lo largo de un principio de abertura.

Las figuras 3a-b son vistas laterales esquematicas, que ilustran la introduccién de una paijita en el interior del envase
mostrado en la figura 2.

Las figuras 4a-b son vistas laterales esquematicas de separacion, que ilustran una parte de esquina superior provista
de un principio de abertura de una realizacion alternativa del envase de la invencion.

Las figuras 5a-b son vistas laterales esquematicas de separacion, que ilustran una parte de esquina superior provista
de un principio de abertura de otra realizacion alternativa del envase de la invencion.

Descripcion de las realizaciones

Ahora se describira la presente invencién de manera mas completa haciendo referencia a partir de este momento en
la presente a los dibujos anexos, en los cuales se muestran las realizaciones de la invencion preferidas en la
actualidad. No obstante, esta invencion se puede materializar de multiples formas diferentes y no se deberia interpretar
como que esta limitada a las realizaciones presentadas en la presente; sino que mas bien, estas realizaciones se
proporcionan para una mayor rigurosidad y exhaustividad, y con el fin de transmitir totalmente el alcance de la
invencion al experto en la técnica.

En la figura 1, a la cual se hace referencia, se muestra un envase de tipo bolsa 1 que se mantiene vertical de acuerdo
con una realizacion de la invencion.

El envase 1 se puede utilizar como un envase fabricado previamente adaptado para llenarse y precintarse
herméticamente en una maquina de llenado. Como alternativa, el envase se puede fabricar totalmente o en parte en
la maquina de llenado.

El envase 1 esta especialmente disefiado para productos en forma de alimentos liquidos tales como leche, agua,
bebidas de frutas, zumo o vino, aunque, por supuesto, también puede estar disefiado para productos en otra forma o
con otros fines.

El envase 1 puede tener cualquier volumen deseado. El volumen se puede elegir de modo que los contenidos sean
adecuados para el consumo inmediato y en ese caso puedan estar en el intervalo de 100- 400 ml.

El envase 1 comprende tres paredes flexibles, dos de las cuales constituyen una primera y segunda pared lateral 2,
3,y la tercera constituye una pared inferior. La primera pared lateral y la pared inferior no son visibles en la figura. Las
paredes estan unidas a lo largo de una parte de conexion 4 para definir un compartimento de producto 5. Las paredes
se fabrican con un material plegable y flexible, lo que significa que el volumen del compartimento de producto 5
depende de la distancia relativa entre las paredes. Por tanto, el volumen del compartimento de producto 5 depende
de manera directa de la proporciéon de llenado del envase. Dicho de otro modo, el envase 1 es de tipo compresible,
también denominado envase de tipo bolsa.

Preferentemente, las paredes del envase 1 se unen en la parte de conexién 4 mediante soldadura. También es posible
utilizar otros métodos de unién, tal como pegado.

El envase 1 mostrado tiene una parte de esquina superior 6 provista de un principio de abertura 7 a lo largo del cual
se debe separar una pestafia 8 para la apertura del envase. Se forma una abertura 9 cuando la pestafia 8 esta
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separada del envase 1, lo que hace que el compartimento de producto 5 se comunique con el entorno. El principio de
abertura 7 y la abertura 9 se analizaran con mas detalle a continuacion.

En general, es deseable que el material del envase seleccionado conste de una pelicula multicapa y puede comprender
una capa interior de un material de relleno de base mineral y un aglutinante de poliolefina. Se apreciara que también
se pueden tener otros materiales y capas, tal como una capa de barrera frente al gas o una capa de barrera frente a
la luz. El material de envasado también puede ser un material de envasado transparente, es decir, cada una de las
capas que conforman el material es transparente.

En el extremo posterior del envase 1, se muestra un compartimento de agarre 10 lleno de gas y que forma un asa 11.
El compartimento de agarre 10 se define mediante las dos paredes laterales 2, 3 y la parte de conexion periférica 4.
No obstante, se debe sobreentender que la presente invencion también se refiere a envases provistos de un asa de
otro tipo o sin asa.

Tal como se ha mencionado anteriormente, el compartimento de agarre 10 esta lleno de gas con el fin de formar un
asa 11 del envase 1. Por gas se entiende preferentemente aire, aunque por supuesto se pueden utilizar otros gases.
El compartimento de agarre 10 tiene dicha geometria y proporcion de llenado de modo que se forme un asa facil de
agarrar 11 en el estado hinchado. Dicha asa 11 también puede favorecer, debido a su geometria y llenado con gas,
una rigidez considerable del envase 1.

El envase 1 se puede abrir mediante separacién de la pestafia 8 lo que forma una abertura 9 del envase.
Evidentemente, la pestafia se puede separar mediante corte, aunque preferentemente la pestafia 8 se separa
mediante rotura. Tal como se ha mencionado anteriormente, el envase 1 tiene una parte de esquina superior 6 provista
de un principio de abertura 7. Por un principio de abertura 7 se entiende en este contexto una disposicién que
comprende dos lineas de rotura dispuestas en una respectiva de las dos paredes laterales 2, 3, donde las lineas de
rotura guian la propagacion de la rotura cuando la pestafia 8 se separa manualmente del envase mediante rotura.

Por tanto, el principio de abertura 7 comprende una primera 12 y segunda 13 linea de rotura dispuestas en la primera
2 y segunda 3 pared lateral, respectivamente. La primera linea de rotura 12 se indica mediante una linea a trazos y
constituye una linea de rotura individual dispuesta en la primera pared lateral 2, y la segunda linea de rotura 13
constituye una linea de rotura individual dispuesta en la segunda pared lateral 3. Por tanto, la parte de esquina superior
6 del envase 1 de acuerdo con la realizacion mostrada esta provista Unicamente de un principio de abertura 7.

Cada una de la primera y segunda linea de rotura 12, 13 se puede disponer como un debilitamiento en la pared lateral
2, 3 respectiva formado, por ejemplo, mediante corte con troquel, punzonado rotativo, realizaciéon de muescas con
laser, perforado o ranurado. Las lineas de rotura se pueden proporcionar de modo que se mantenga la integridad del
envase.

Tal como es evidente a partir de la figura, las lineas de rotura 12, 13 se extienden de una manera al menos
parcialmente no superpuesta.

De acuerdo con la realizacién mostrada y tal como es evidente a partir de la ampliaciéon separada mostrada en la figura
1, la primera y segunda linea de rotura 12, 13 tienen un punto de comienzo 14 comun y se extienden de una manera
superpuesta a lo largo de una primera seccion S1 del principio de abertura 7. A continuacion, las lineas de rotura 12,
13 se extienden de una manera no superpuesta a lo largo de una seccion S2 correspondiente a la anchura W de la
abertura 9 formada por la retirada de la pestafia 8. Por ultimo, las lineas de rotura 12, 13 se extienden de una manera
superpuesta a lo largo de una tercera seccion S3 y terminan en un punto final 15 comun.

En la realizacion mostrada, el punto de comienzo 14 y el punto final 15 estan ubicados en el borde libre de la parte de
conexion 4 en el lado respectivo de la abertura 8 del envase 1. Se deberia sobreentender que el punto de comienzo
14 y/o el punto final 15 pueden estar ubicados a cierta distancia desde el borde libre de la parte de conexion en el lado
respectivo de la abertura 9. En dicho caso, la rotura inicial y/o final no estaran guiadas por el principio de abertura
cuando la pestafia 8 se separa del envase 1.

Como la primera y segunda linea de rotura 12, 13 en la realizacion mostrada tienen un punto de comienzo 14 comun
y transcurren de una manera superpuesta a lo largo de la primera seccién del principio de abertura 7, se puede facilitar
la separacion inicial de la pestafia a lo largo del principio de abertura 7.

En consecuencia, como la primera y segunda linea de rotura 12, 13 en la realizacién mostrada tiene un punto final 15
comun y transcurren de una manera superpuesta a lo largo de la tercera seccion del principio de abertura 7, se puede
facilitar la separacion terminal de la pestafa a lo largo del principio de abertura 7.

La expresion “las lineas de rotura se extienden de una manera superpuesta” se deberia interpretar como que significa
que las lineas de rotura se extienden en la pared lateral respectiva una sobre la otra; y en consecuencia, la expresion
“las lineas de rotura se extienden de una manera no superpuesta” se deberia interpretar como que significa que las
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lineas de rotura no se extienden en la pared lateral respectiva una sobre la otra, tal como se observa en la vista lateral
mostrada en la figura 1.

Tal como es evidente a partir de la figura, la primera linea de rotura 12 tiene una extension recta mientras que la
segunda linea de rotura 13 tiene una extension doblada. De manera mas especifica, la segunda linea de rotura 13
diverge de la primera linea de rotura 12 a lo largo de una primera parte de la segunda seccién S2 y posteriormente se
dobla de vuelta y converge hacia la primera linea de rotura 12 a lo largo de una segunda parte de la segunda seccion
S2.

En la realizacion mostrada, el envase 1 esta provisto ademas de un precinto hermético 16 en la parte de esquina
superior 6 que forma un pasaje de flujo restringido 17 dispuesto entre la abertura 9, formada tras la retirada de la
pestafa 8, y el compartimento de producto 5 del envase 1.

Tal como se ha mencionado anteriormente, el envase se abre mediante la retirada o separacion de la pestafia 8 a lo
largo del principio de abertura 7, lo que forma de ese modo una abertura 9. En la figura 2, a la cual también se hace
ahora referencia, el envase 1 se muestra en un estado abierto. La pestafia 8 se ha separado del envase 1 a lo largo
del principio de abertura 7 y, por tanto, se ha formado una abertura 9 lo que pone en comunicacién el compartimento
de producto 5 con el entorno.

La pestafia 8 se puede separar mediante rotura, y las lineas de rotura 12, 13 del principio de abertura 7 guiaran
posteriormente la rotura. Como resultado de que la primera y segunda linea de rotura 12, 13 se extiendan de una
manera no superpuesta a lo largo de la segunda seccién S2 del principio de abertura 7, quedara expuesta una seccion
de pared 18 de la superficie interna de la primera pared lateral 2 después de la retirada de la pestaia 8.

La seccion de pared expuesta 18 de la superficie interna de la primera pared lateral 2 se puede utilizar con el fin de
facilitar la introduccion de una paijita en el interior del compartimento de producto 5 del envase 1, lo cual se explicara
ahora haciendo referencia a las figuras 3a-b.

En la figura 3a, se ha colocado un extremo de pajita 19, de una pajita 20, en la seccién de pared expuesta 18 de la
superficie interna. Al presionar lateralmente la pajita 20 y su extremo de pajita 19 sobre la seccion de pared expuesta
18, se abre totalmente la abertura 9 del envase 1y la pajita 20 se puede empujar al interior del envase 1, tal como se
muestra en la figura 3b. Por tanto, la seccion de pared expuesta 18 de la superficie interna de la primera pared lateral
2 facilitara en gran medida la introduccién de la pajita 20 en el interior del envase 1.

Tal como se ha mencionado anteriormente, la primera linea de rotura 12 tiene una extension recta. Como
consecuencia, la seccién de pared expuesta 18 no incluye ninguna parte sobresaliente que se pueda doblar o ceder
cuando se presiona lateralmente con el extremo de pajita 19 sobre esta, lo que facilitara la introduccion de la pajita 20.
Mas bien al contrario, la abertura 9 se abrira totalmente en respuesta a la presion sobre la seccién de pared expuesta
18.

Tal como se observa en la figura 3b, la pajita 20 se introduce en el interior del compartimento de producto 5 del envase
1 a través del pasaje de flujo restringido 17, definido mediante el precinto hermético 16. Mediante un disefio adecuado
del pasaje de flujo 17, se puede hacer que la pajita 20 se extienda a través del pasaje de flujo restringido 17 de una
manera que lo precinte herméticamente, por medio de lo cual se puede evitar o al menos reducir de manera sustancial
el goteo de los contenidos del envase 1 a través del pasaje de flujo restringido 17, y al exterior a través de la abertura
9 del envase 1, cuando se introduce la paijita 20 en el envase 1. Por tanto, un apriete accidental del envase dara como
resultado que los contenidos seran empujados hacia arriba Unicamente a través de la pajita y no seran presionados
hacia fuera a través de la abertura.

Se apreciara que la presente invencion no esta limitada a las realizaciones mostradas.

Por ejemplo, el envase de tipo bolsa no debe ser un envase de tipo bolsa que se mantiene vertical. Por tanto, el envase
de tipo bolsa puede ser un envase con forma de almohada que tiene Unicamente dos paredes laterales opuestas.

Asimismo, las realizaciones mostradas del envase de la invencion comprenden el pasaje de flujo restringido formado
mediante el precinto hermético, aunque se sobreentiende que la invenciéon también es de aplicacién a envases que
no tienen dicho pasaje de flujo restringido.

Ademas, el envase puede estar provisto de una pajita, que puede estar sujeta, por ejemplo, en una de las dos paredes
laterales del envase. Cuando el usuario desee consumir los contenidos del envase, se puede separar la pajita del
envase e introducirse a continuacion en el interior del envase una vez que se haya separado la pestafia.

Asimismo, el principio de abertura se puede disefiar de otras maneras. En las figuras 4a-b y las figuras 5a-b se
muestran un par de dichos disefnos.

En las figuras 4a-b, la primera y segunda linea de rotura 12, 13 estan curvadas en direcciones opuestas a lo largo de
una seccion del principio de abertura 7.
6
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En las figuras 5a-b, la primera linea de rotura 12 tiene una extension recta. La segunda linea de rotura 13 se extiende
de una manera superpuesta con relacién a la primera linea de rotura 12 con la excepcién de una seccion, a lo largo
de la cual la segunda linea de rotura 13 forma una protrusion semicircular 21 que expondra una seccion de pared 18
de la superficie interna de la primera pared lateral 2 tras la separacion de la pestafia 8.

Se pueden concebir diversas modificaciones y variaciones dentro del alcance de la invencion, la cual, por tanto, esta
definida unicamente mediante las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Un envase de tipo bolsa para contenidos fluidos, que comprende:

dos paredes laterales flexibles opuestas (2, 3) que forman una parte de esquina superior (6) que esta provista de un
principio de abertura (7) a lo largo del cual se debe separar una pestafia (8) para la apertura del envase,

donde el principio de abertura (7) comprende

una primera linea de rotura (12) dispuesta en una primera (2) de las dos paredes laterales flexibles opuestas (2, 3),
constituyendo la primera linea de rotura (12) una linea de rotura individual dispuesta en la primera pared lateral (2), y

una segunda linea de rotura (3) dispuesta en una segunda (3) de las dos paredes laterales flexibles opuestas (2, 3),
constituyendo la segunda linea de rotura (13) una linea de rotura individual dispuesta en la segunda pared lateral (3),

extendiéndose la primera y segunda linea de rotura (12, 13) de una manera al menos parcialmente no superpuesta
desde un punto de comienzo (14) comun, de modo que una seccién de pared (18) de una superficie interna de la
primera pared lateral (2) esté expuesta después de la separacion de la pestaia (8).

2. El envase de tipo bolsa de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la primera y segunda linea de rotura (12, 13)
tienen un punto final (15) comun.

3. El envase de tipo bolsa de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, donde la primera linea de rotura (12) tiene una
extension recta.

4. El envase de tipo bolsa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-3, donde cada una de la primera y
segunda linea de rotura (12, 13) se forma como un debilitamiento en la pared lateral (2, 3) asociada.

5. El envase de tipo bolsa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde la primera y segunda
pared lateral (2, 3) del envase se fabrican con un material de envasado multicapa.

6. El envase de tipo bolsa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas un
precinto hermético (16) que forma un pasaje de flujo restringido (17) en la parte de esquina superior (6) del envase,
donde se puede introducir una pajita a través de una abertura (9) del envase, formada tras la separacion de la pestana
(8), y posteriormente a través del pasaje de flujo restringido (17).

7. Elenvase de tipo bolsa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas una
pajita (20) sujeta en una de la primera y segunda pared lateral (2, 3).

8. Elenvase de tipo bolsa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende ademas una
pared inferior.

9. El envase de tipo bolsa de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el envase de tipo
bolsa es de tipo bolsa que se mantiene vertical.

10. Método de adaptacion de un envase de tipo bolsa (1) para facilitar la introduccion de una pajita (20),
comprendiendo el método

proporcionar un envase de tipo bolsa (1) que tiene dos paredes laterales flexibles opuestas (2, 3) que forman una
parte de esquina superior (6) del envase (1),

disponer en dicha parte de esquina superior (6) un principio de abertura (7) a lo largo del cual se debe separar una
pestafa (8) para la apertura del envase (1),

comprendiendo el principio de abertura (7) una primera linea de rotura (12) dispuesta en una primera (2) de las dos
paredes laterales opuestas (2, 3), constituyendo la primera linea de rotura (12) una linea de rotura individual dispuesta
en la primera pared lateral (2), y una segunda linea de rotura (13) dispuesta en una segunda (3) de las dos paredes
laterales flexibles opuestas (2, 3), constituyendo la segunda linea de rotura (13) una linea de rotura individual dispuesta
en la segunda pared lateral (3),

donde la primera y segunda linea de rotura (12, 13) se disponen de modo que se extiendan de una manera al menos
parcialmente no superpuesta desde un punto de comienzo (14) comun, de modo que una seccion de pared (18) de
una superficie interna de la primera pared lateral (2) esté expuesta después de la separacion de la pestaia (8),

por medio de lo cual se puede introducir una pajita (20) en el interior del envase (1) después de la separacion de la
pestafia (8) al situar un extremo de pajita (19), de la pajita (20), en la seccion de pared expuesta (18) de la superficie
interna de la primera pared lateral (2) y presionar lateralmente sobre la seccion de pared expuesta (18) mientras se
empuja la pajita (20) al interior del envase (1).
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Fig. 1
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Fig. 3a
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