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DESCRIPCION
Rueda de cepillo para recoger aceite de una superficie de agua.
Campo de la invencion

La invencion se refiere a una rueda de cepillo y, particularmente a una rueda de cepillo para recoger aceite de
una superficie de agua. La presente invencion se refiere adicionalmente a un procedimiento para recoger aceite
de una superficie de agua.

Antecedentes de la invencion

Un espumador de un tipo de rueda de cepillo para recoger aceite de una superficie de agua se divulga por
ejemplo en los documentos US n° 4.555.338 A, WO 2006/113784 A2 y WO 2007/059606 A1. El documento
US n°4.575.426 A divulga una rueda de cepillo para recoger aceite de una superficie de agua segun el
preambulo de la reivindicacion 1.

Un problema con las ruedas de cepillo conocidas es que la eficacia de recogida de aceite de agua que presentan
los bloques de hielo que flotan sobre la superficie del agua es escasa debido a que el aceite tiende a adherirse a
los bloques de hielo y no a las cerdas de la rueda de cepillo.

Breve descripcion de la invencion

Un objetivo de la presente invencion es proporcionar una rueda de cepillo y un procedimiento para la recogida de
aceite para solucionar el problema anterior.

El objetivo de la invenciéon se alcanza mediante una rueda de cepillo y un procedimiento para la recogida de
aceite caracterizado por lo que se establece en las reivindicaciones independientes.

Las formas de realizacion preferidas de la invencion se divulgan en las reivindicaciones dependientes.

La invencion se basa en la idea de proporcionar una rueda de cepillo para recoger aceite de una superficie de
agua, comprendiendo la rueda de cepillo unos salientes para entrar en contacto con hielo que flota sobre la
superficie de agua y mover el hielo en el sentido de rotacién cuando la rueda de cepillo es girada.

Una ventaja de la rueda de cepillo de la invencién es que los salientes empujan los bloques de hielo con aceite
debajo de la superficie de agua, haciendo por tanto que el aceite se desprenda de los bloques de hielo y se junte
en la superficie de agua. A continuacion, el aceite que flota sobre la superficie de agua puede recogerse con las
cerdas de la rueda de cepillo y llevarse a un recipiente de aceite de desecho. La capacidad para recoger aceite
de agua que presenta hielo permite utilizar la rueda de cepillo en condiciones articas.

Breve descripcion de los dibujos

A continuacion, la invencidon se describirda con mayor detalle por medio de formas de realizacion preferidas
haciendo referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales

la figura 1 es una vista lateral esquematica de una rueda de cepillo segin una forma de realizacién de la
invencion en funcionamiento; y

la figura 2 es una seccion transversal esquematica de una rueda de cepillo segun una forma de realizacion de
la invencion.

Descripcion detallada de la invencién

La invencion se refiere a una rueda de cepillo para recoger aceite de una superficie de agua, comprendiendo la
rueda de cepillo una parte de cepillo anular 30 que comprende unas cerdas 31 que se extienden lejos del centro
de espacio anular 32 de la parte de cepillo anular 30, en la que la rueda de cepillo comprende ademas unos
salientes 33 para entrar en contacto con el hielo que flota sobre la superficie de agua y mover el hielo en el
sentido de rotacion R cuando la rueda de cepillo es girada.

En otras palabras, la rueda de cepillo comprende ademas salientes 33 para entrar en contacto con el hielo que
flota sobre la superficie de agua y empujar el hielo debajo de la superficie de agua cuando la rueda de cepillo es
girada. La rueda de cepillo se hace girar alrededor del centro de espacio anular 32 de la parte de cepillo anular
30. Preferentemente, el hielo se encuentra en forma de trozos de hielo.

Segun una forma de realizacion, los salientes 33 estan dispuestos uniformemente a lo largo del perimetro de la
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rueda de cepillo anular. Preferentemente, la forma del saliente es tal que los salientes 33 son capaces de mover
el hielo independientemente del sentido de rotaciéon R de la rueda de cepillo. En otras palabras, la rueda de
cepillo puede utilizarse en unos sistemas de recogida de aceite, en los que la rueda de cepillo se hace girar en
cualquier sentido.

Puede necesitarse la rotacion de la rueda de cepillo en sentido opuesto al sentido de rotacién de funcionamiento
normal para limpiar la rueda de cepillo.

Segun una forma de realizacion, los salientes 33 son unas puntas dispuestas radialmente con respecto a la parte
de cepillo anular 30.

Segun una forma de realizacion, la parte de cepillo anular 30 comprende por lo menos dos secciones de cepillo
anulares 34 dispuestas coaxialmente. Segun una forma de realizacion, los salientes 33 son unas partes de placa
dispuestas entre las secciones de cepillo anulares 34. Las partes de placa anulares pueden unirse al bastidor 10,
a la parte de cepillo anular 30 o a las secciones de cepillo anulares 34.

Segun una forma de realizacion, la parte de cepillo anular 30 comprende una placa 35 anular dispuesta entre las
secciones de cepillo anulares 34, en la que los salientes 33 estan comprendidos en la placa 35 anular.
Preferentemente, la placa 35 anular comprende un borde exterior que se extiende desde el centro de espacio
anular 32 de la placa 35 anular, y el borde exterior esta conformado de modo que se proporcionan unos salientes
33 ala placa 35 anular. La placa 35 anular puede estar unida al bastidor 10 o a la parte de cepillo anular 30.

Segun una forma de realizacion, la parte de cepillo anular 30 comprende varias secciones de cepillo anulares 34
y varias placas 35 anulares dispuestas alternativamente entre las secciones de cepillo anulares 34.

Preferentemente, el espesor de las partes de placa o la placa 35 anular es tal que la placa es capaz de resistir el
contacto con el hielo sin deformacion permanente. Segun una forma de realizacion, el espesor de las partes de
placa o la placa 35 anular esta comprendido entre 2 y 5 mm.

Segun una forma de realizacion, los salientes 33 se extienden de 1 a 8 cm mas alla del centro de espacio anular
32 de la parte de cepillo anular 30 que las cerdas 31. Al extenderse mas que las cerdas 31, los salientes 33
protegen las cerdas 31 del hielo y son capaces de mover el hielo antes de que el hielo entre en contacto con las
cerdas 31.

Segun una forma de realizacion, los salientes 33 estan fabricados a partir de caucho o metal. Segin una forma
de realizacion, los salientes 33 estan fabricados a partir de acero. Preferentemente, las puntas estan fabricadas a
partir de metal, tal como acero.

Segun una forma de realizacion, la rueda de cepillo comprende unos medios de calentamiento 40 para calentar
por lo menos parte de la rueda de cepillo. Segin una forma de realizacién, la rueda de cepillo comprende unos
medios de calentamiento 40 para calentar los salientes 33. El calentamiento de por lo menos parte de la rueda
de cepillo impide la acumulacién de hielo sobre las superficies de la rueda de cepillo.

Segun una forma de realizacion, la rueda de cepillo comprende un bastidor 10 y un eje 20 que soporta el bastidor
10, en la que la parte de cepillo anular 30 esta soportada por el bastidor 10 y dispuesta coaxialmente con el eje
20. El eje 20 esta dispuesto de forma concéntrica con el centro de espacio anular 32 de la parte de cepillo anular
30 y la rueda de cepillo se hace girar alrededor del eje 20.

Segun una forma de realizacion, la rueda de cepillo comprende unos medios de canalizacion de vapor 41 para
canalizar vapor a través del eje 20 a la parte de cepillo anular 30. El vapor generado fuera de la rueda de cepillo
es conducido a través de los medios de canalizacion de vapor 41 a la parte de cepillo anular 30. Los medios de
canalizacion de vapor 41 se han dispuesto por lo menos parcialmente en el interior del eje 20. En otras palabras,
el vapor generado en el exterior se suministra a través del eje 20 y los medios de canalizacion de vapor 41 a la
parte de cepillo anular 30. Preferentemente, el vapor se dispone para calendar los salientes 33.

Segun una forma de realizacion, la rueda de cepillo comprende unos medios de canalizacion de agua 42 para
canalizar agua desde la parte de cepillo anular 30 a través del eje 20. El agua formada a partir de hielo fundido
se recoge a través de los medios de canalizacion de agua 42 y es conducido al exterior de la rueda de cepillo.
Los medios de canalizaciéon de agua 42 se han dispuesto por lo menos parcialmente en el interior del eje (20). En
otras palabras, el agua formada a partir de hielo fundido es recogida por unos medios de canalizacion de agua
42 y es conducida a través del eje 20 al exterior de la rueda de cepillo. Preferentemente, la recogida de agua es
por lo menos parcialmente accionada por un vacio generado en los medios de canalizaciéon de agua 42.

La invencion también se refiere a un procedimiento para recoger aceite de una superficie de agua que
comprende hielo, comprendiendo el procedimiento
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proporcionar una rueda de cepillo tal como se definié anteriormente sumergida por lo menos parcialmente en
agua;

hacer girar la rueda de cepillo por lo menos parcialmente sumergida;

empuijar el hielo que flota por lo menos parcialmente sobre la superficie de agua y que entra en contacto con
la rueda de cepillo debajo de la superficie de agua utilizando los salientes 33 comprendidos en la rueda de
cepillo giratorio, para separar el aceite del hielo de la superficie de agua;

recoger aceite en las cerdas 31 de la rueda de cepillo giratorio; y
eliminar por rascado el aceite de las cerdas 31 de la rueda de cepillo giratorio.

Segun una forma de realizacion, el procedimiento comprende adicionalmente pulverizar agua o vapor sobre el
hielo antes de empuijar el hielo que entra en contacto con la rueda de cepillo debajo de la superficie de agua. La
pulverizacion de agua o vapor sobre el hielo mejora la separacion de aceite del hielo. Puede pulverizarse agua
sobre hielo de manera continua, periédica o cuando sea necesario.

Segun una forma de realizacion, el procedimiento ademas comprende el calentamiento de por lo menos parte de
la rueda de cepillo. Segun una forma de realizacion, el procedimiento comprende adicionalmente el
calentamiento de los salientes 33.
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REIVINDICACIONES

1. Rueda de cepillo para recoger aceite de una superficie de agua, comprendiendo la rueda de cepillo una parte
de cepillo anular (30) que comprende unas cerdas (31) que se extienden lejos de un centro de espacio anular
(32) de la parte de cepillo anular (30), caracterizada por que la rueda de cepillo comprende unos salientes (33)
para entrar en contacto con el hielo que flota sobre la superficie de agua y mover el hielo en el sentido de
rotacion (R) cuando la rueda de cepillo es girada.

2. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 1, caracterizada por que los salientes (33) estan dispuestos
uniformemente a lo largo del perimetro de la rueda de cepillo anular.

3. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que los salientes (33) son unas puntas
dispuestas radialmente con respecto a la parte de cepillo anular (30).

4. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que la parte de cepillo anular (30)
comprende por lo menos dos secciones de cepillo anulares (34) dispuestas coaxialmente.

5. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 4, caracterizada por que los salientes (33) son unas partes de placa
dispuestas entre las secciones de cepillo anulares (34).

6. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 4, caracterizada por que la parte de cepillo anular (30) comprende
una placa (35) anular dispuesta entre las secciones de cepillo anulares (34), en la que los salientes (33) estan
comprendidos en la placa (35) anular.

7. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 5 o 6, caracterizada por que el espesor de las partes de placa o la
placa (35) anular esta comprendido entre 2 y 5 mm.

8. Rueda de cepillo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los salientes (33)
se extienden de 1 a 8 cm mas alla del centro de espacio anular (32) de la parte de cepillo anular (30) que las
cerdas (31).

9. Rueda de cepillo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los salientes (33)
estan fabricados a partir de caucho o metal.

10. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 9, caracterizada por que los salientes (33) estan fabricados a partir
de acero.

11. Rueda de cepillo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la rueda de
cepillo comprende unos medios de calentamiento (40) para calentar por lo menos parte de la rueda de cepillo.

12.Rueda de cepillo segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la rueda de
cepillo comprende un bastidor (10) y un eje (20) que soporta el bastidor (10), en la que la parte de cepillo anular
(30) esta soportada por el bastidor (10) y dispuesta coaxialmente con el eje (20).

13.Rueda de cepillo segun la reivindicacion 12, caracterizada por que la rueda de cepillo comprende unos
medios de canalizacion de vapor (41) para canalizar vapor a través del eje (20) a la parte de cepillo anular (30).

14. Rueda de cepillo segun la reivindicacion 12 o 13, caracterizada por que la rueda de cepillo comprende unos
medios de canalizacion de agua (42) para canalizar agua desde la parte de cepillo anular (30) a través del eje
(20).

15. Procedimiento para recoger aceite de una superficie de agua que comprende hielo, caracterizado por que el
procedimiento comprende

proporcionar una rueda de cepillo segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 14 por lo menos parcialmente
sumergida en agua;

hacer girar dicha rueda de cepillo por lo menos parcialmente sumergida;
empuijar el hielo que flota por lo menos parcialmente sobre la superficie de agua y que entra en contacto con
la rueda de cepillo debajo de la superficie de agua utilizando los salientes (33) comprendidos en la rueda de
cepillo giratorio, para separar el aceite del hielo de la superficie de agua;

recoger aceite en las cerdas (31) de la rueda de cepillo giratorio; y

eliminar por rascado el aceite de las cerdas (31) de la rueda de cepillo giratorio.
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16. Procedimiento segun la reivindicacion 15, caracterizado por que el procedimiento ademas comprende
pulverizar agua o vapor sobre el hielo antes de empujar el hielo que entra en contacto con la rueda de cepillo

debajo de la superficie de agua.

17. Procedimiento segun la reivindicacion 15 o 16, caracterizado por que el procedimiento ademas comprende
calentar por lo menos parte de la rueda de cepillo.
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