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57  Resumen:
La presente invención es un perfeccionamiento en el
procedimiento de fabricación de cajas de cartón
ondulado, y las cajas de cartón ondulado obtenidas
por el procedimiento descrito en la solicitud de
patente P201201182, en cuya cara exterior se ha
realizado una impresión mediante cualquier sistema
tipo offset y donde el cartoncillo o kraf impresa en
offset se contracola sobre una plancha de cartón
ondulado de tres o cinco papeles, lo cual mantiene las
características mecánicas necesarias para resistir el
embalaje y transporte de productos diversos en
particular productos hortofrutícolas.
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DESCRIPCIÓN 
 
Perfeccionamientos en el procedimiento de fabricación de cajas de cartón ondulado impreso 
mediante offset descrito en la solicitud P201201182. 
 5 
Objeto de la invención 
 
El objeto de la presente invención es un perfeccionamiento en el procedimiento de fabricación 
de cajas de cartón ondulado, y las cajas de cartón ondulado obtenidas por dicho procedimiento, 
en cuya cara exterior se ha realizado una impresión mediante cualquier sistema tipo offset y 10 
donde el cartoncillo o kraf impresa en offset se contracola sobre una plancha de cartón 
ondulado de tres o cinco papeles. 
 
Antecedentes de la invención 
 15 
Las cajas de cartón para productos hortofrutícolas están constituidas habitualmente por un 
cuerpo laminar y monopieza, debidamente troquelado, que tras su armado determina un 
receptáculo prismático-rectangular, abierto superiormente, de capacidad apropiada. Estas 
cajas son habitualmente flexo-grafiadas con la marca del fabricante o del distribuidor, así como 
con diferentes motivos ornamentales, de manera que para conseguir una impresión apropiada 20 
y para mejorar la estética de la caja, se utiliza habitualmente una plancha de cartón ondulado, 
en la que mientras una de sus caras es de papel natural, sin teñir, la otra está teñida en blanco. 
 
En la práctica la cara teñida en blanco se sitúa en correspondencia con la cara inferior del 
fondo de la caja, de manera que cuando se abaten sus testeros y sus gualderas, es decir 25 
cuando se produce el armado de la caja, dichos teteros y gualderas también presentan una 
superficie exterior teñida en blanco, idónea para las citadas inscripciones gráficas, pero sin 
embargo la superficie interna de la caja mantiene el color del cartón debido al papel no teñido 
que participa en el mismo. 
 30 
La presente invención es el perfeccionamiento sobre el procedimiento de fabricación de cajas 
de cartón ondulado impreso mediante offset descrito en la solicitud de patente española 
P201201182. 
 
Para la fabricación de embalajes que necesiten llevar impresa información del producto y 35 
publicidad en su exterior se utiliza actualmente dos procesos que se basan en la impresión 
flexo-gráfica. El primer proceso es la impresión directa de la plancha de cartón ondulado y el 
segundo es la impresión del papel exterior y su posterior pegado en la máquina onduladora, 
ambos procesos utilizados ofrecen una baja calidad de la impresión. 
 40 
La invención propuesta ofrece un proceso de fabricación que mejora las características 
mecánicas de la plancha de cartón y ofrece una impresión con gran nitidez y resolución, es 
decir, una impresión de alta calidad que los fabricantes pueden aprovechar en la publicidad e 
información de sus productos. 
 45 
La solicitud de patente española P201201182 revela un procedimiento de fabricación de cajas 
de cartón ondulado impreso mediante offset que comprende las etapas de impresión mediante 
offset de cartoncillo estucado, fabricación de plancha de cartón ondulado dejando descubierta 
una cara del cartón ondulado en una máquina onduladora, contracolado del cartoncillo impreso 
en la cara descubierta de la plancha de cartón ondulado y troquelado de las planchas de cartón 50 
ondulado impreso con las formas y 10 medidas correspondientes a los modelos de embalajes 
plaform, P-84, P-84 Israel, C — 1, mushroom, columna abierta y columna cerrada, es decir, en 
la segunda etapa del proceso se obtiene una plancha de cartón en la que una de sus caras no 

ES 2 714 423 A1

 



3 
 
 

está cubierta por una hoja de papel liso, además como una opción del procedimiento de 
fabricación de cartón impreso mediante offset se fabrica una plancha de cartón ondulado con 
dos hojas de papel o con cuatro hojas de papel. 
 
La mejoras introducidas en la presente solicitud con respecto a la solicitud de patente anterior 5 
P201201182 incluyen que la etapa de fabricación de la plancha de cartón ondulado se realice 
con 3 o 5 hojas de papel y donde el cartoncillo o kraf impresa en offset se contracole sobre 
dicha plancha de cartón ondulado de tres o cinco papeles, lo cual mantiene las características 
mecánicas necesarias para resistir el embalaje y transporte de productos diversos en particular 
productos hortofrutícolas. 10 
 
Realización preferente de la invención 
 
La presente realización preferente muestra una procedimiento de fabricación de cajas de 
cartón ondulado impreso mediante offset que comprende las siguientes etapas operativas a. 15 
Impresión mediante offset de cartoncillo estucado de fibra virgen o reciclada, b. Fabricación de 
plancha de cartón ondulado dejando descubierta una cara del cartón ondulado en una máquina 
onduladora, c. Contracolado del cartoncillo impreso en la cara descubierta de la plancha de 
cartón ondulado, d. Troquelado de las planchas de cartón ondulado impreso con las formas y 
medidas correspondientes a los modelos de embalajes plaform, P-84, P-84 Israel, C — 1, 20 
mushroom, columna abierta o columna cerrada. 
 
Por lo que en la segunda etapa del proceso se obtiene una plancha de cartón en la que una de 
sus caras no está cubierta por una hoja de papel liso, la mejora introducida consiste en que en 
la etapa b cuando se fabrica una plancha de cartón ondulado se incluyan 3 o 5 hojas de papel y 25 
donde el cartoncillo o kraf impresa en offset se contracola sobre dicha plancha de cartón 
ondulado de tres o cinco papeles. 
 
Después de muchas pruebas técnicas se ha demostrado que las planchas de tres o 5 hojas de 
papel mediante el procedimiento arriba descrito logra desarrollar una caja de cartón ondulado 30 
con las dimensiones y forma de los diferentes modelos comerciales plaform, P-84, P-84 Israel, 
C -1 o mushroom, columna abierta o columna cerrada fabricadas con plancha de cartón de tres 
o cinco hojas de papel mantiene las características mecánicas mejoradas necesarias para 
resistir el embalaje y transporte de productos diversos en particular productos hortofrutícolas. 

35 
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REIVINDICACIONES 
 
1. Procedimiento de fabricación de cajas de cartón ondulado impreso mediante offset que 
comprende las siguientes etapas: a. Impresión mediante offset de cartoncillo estucado de fibra 
virgen o reciclada, b. Fabricación de plancha de cartón ondulado dejando descubierta una cara 5 
del cartón ondulado en una máquina onduladora, c. Contracolado del cartoncillo impreso en la 
cara descubierta de la plancha de cartón ondulado, d. Troquelado de las planchas de cartón 
ondulado impreso con las formas y medidas correspondientes a los modelos de embalajes 
plaform, P-84, P-84 Israel, C — 1, mushroom, columna abierta o columna cerrada, que se 
caracteriza porque en la etapa b se fabrica una plancha de cartón ondulado con 3 o 5 hojas de 10 
papel y donde el cartoncillo o kraf impresa en offset se contracola sobre dicha plancha de 
cartón ondulado de tres o cinco papeles. 
 
2. Caja de cartón ondulado impreso según el procedimiento descrito en la reivindicación 
anterior que se caracterizada porque la caja de cartón ondulado impreso tiene la forma y 15 
dimensiones de los diferentes modelos comerciales plaform, P-84, P84 Israel, C -1, mushroom, 
columna abierta o columna cerrada. 
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